|

PLANIMETRIA INTERVENTO N° 1 scala 1:500 , — /. v )] VS DISEGNI DI RIFERIMENTO
Wy - o N | e - SLLLLIIIL LT 1A 2 T e Consolidamenti intervento 1 — Planimetria e sezioni Tav. 2/2 INOR11EE2PZGN0O2A0002
] : ' ‘ S T | e /) N Profilo longitudinale geotecnico di previsione e di monitoraggio — Tav. 1/2 INOR11EE2F6GN0200001
PS5/ ' o : T~/ T NS ) , Profilo longitudinale geotecnico di previsione e di monitoraggio — Tav. 2/2 INORT1EE2F6GN0200002
CONSOLIDAMENTO TIPO_S1 o ]/~ CONSOLIDAMENTO TIPO P1 .
L= n = S 27777777 v 7 =5 , 77 DESCRIZIONE FASI INSTALLAZIONE TUBE-A—MANCHETTES
[=75.29m | Sogp/ ey VAN ~ _ 77/
, | ; L=93.46m : ‘ e | ‘ / e \'\'\'\3*»\ ATV FASE 1  scala 1:5
( , D S F Y @ £ e Ay : L/ ~ Marcare i punti di boccaforo e indicare inclinazione delle perforazioni sulla copertina di rivestimento del pozzo
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% - B % 7/ P AN — Inserire la linea di grouting corredata di doppic packer gonfiabile fino in fondo alla TAM in modo da isolare la sezione
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' ‘ ek L | / / ’ ' — Ritirare il rivestimento metallico dal foro.
— Iniettare lo miscela di guaina a pertire dalla valvola pid lontana a risalire verso il boccaforo.
— Dopo la presa della miscela di quaina (indicativamente 12/24 ore) apertura preventiva
delle valvole attraverso iniezioni di acqua.
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w o ] iy sy , 4 ' . — Esecuzione delle iniezioni di seconda fose partendo dalla valvola pil lontana a risalire verso boccaforo

- Lavaggio delle canne di iniezione per eventuali ulteriori iniezioni di terza fose

NOTA: la lunghezza di perforazione con avanzamento del rivestimento deve essere tale da garontire una deviazione massima
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processo. Inizialmente, al fine di restare nei limiti di tolleranza prestabiliti, si consiglia di avanzare il rivestimento per
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