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DISEGNI DI RIFERIMENTO

Consolidamenti intervento 1 — Planimetria e sezioni Tav. 2/2 INORT1EE2PZGNO2A0002
Profilo longitudinale geotecnico di previsione e di monitoraggioc — Tav. 1/2 INOR11EE2F6GNO200001
e Profilo longitudinale geotecnico di previsione e di monitoraggio - Tav. 2/2 INORT1EE2F6GN0200002
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‘%&’ ' e ' - Marcare i punti di boccaforo e indicare inclinazione delle perforazioni sulla copertina di rivestimento del pozzo
-~ & R \ — Preparare il fluido di perforazione che potrd essere costituito da un fango bentonitico, un fango a base polimerica o una
\m' A \ miscela ben graduta di cemento — bentonite con le seguenti percentuali: cemento 50kg, bentonite 6:10, acqua 200kg.
CONSOHDAMENTO.'.L.ZT‘PO""'P'1 ‘ f / AU S ILETESL SRR K gPetin — Bt LR S0 B o, \i‘i\\\%\§§\\\§§:§§:§%§§\$\\\ I LR RN o 621~ ~——_ FASE 2 scolo 15 Asta di perforazione
Wr— /X::7,':::—#,,q,,];-.=99.02m ! b f [y 'g | I o RN E S E 1 RS S \\\§\:\§\:\\%%\z§§§\s&§\\$§\\\‘\5\\\:3\\\ g tHH JRV=\7 A S \g VAL : ‘ — Perforazione di un foro di diametro tale da garantire una sufficiente, mo non eccessiva intercapedine fra la canna di
" ) e b - ; | / P LT o AR A R VAR AN TN AR LN ~ R (R 0 iniezione e la parete del foro, lo spazio complessivo intorno al tubo non dovrd superare 80 mm.
SCO'O 1 500 )‘ ) - | | o . ‘ . e, NG EEE LA T ﬁ:"'\\\\\'\'\"\\\\'\j\“ \\'\‘\\Q\\”\\\$\\§§\\:\:\'\\'\: NNARRN, eV TRl .= Considerando una canna di diametro esterno minimo ¢ 60,3 mm e spessore 4,2 mm e comunque sufficiente per
§ \ : e b e ] & | e o £ NG AT . N N A S S R O AN NN O N N Y 15 ; HIR < oo e W essore 4, e com
_ S— I ) ‘ > kot 1) / S gr o o N - R e AR SN AN VAR AN AW AN N Y 15| + garantire una pressione di scoppio di 120 bar, il diametro di perforazione richiesto sard di circa 130 mm.
: |2 p e R AR S g \\\\\\\&\\\ X -'----\\‘&\}\-;&_\\\\;'\Q\-‘\“1'\§‘t\\:\\\\§\\;\l\’@;ﬁ&&.‘\\§"\;~7‘T\”?‘<\$?3;§x42 \ Z La perforazione dovrd essere eseguita in modo tale da limitare le deviazioni ed il disturbo del terreno medionte I'utilizzo
& v ihe o ‘ : nAphpRE el St Ny A\ \\\~\\\\§\\\\\\§\\\\§§\t\§§\t\‘\\\\§\§~\\*\\\\\§\ \Q\\}S‘\j@“\\\\‘\:‘:\%\ o \ \S di attrezzature con testa di perforazione e sistemi di trascinamento del rivestimento tipo "duplex”.
=/ | e . . A T SN A A R Bl Ay SO \\\\§\\\\\\\\\ '\\\i§‘§‘_\.~:§:\\‘:\ \‘\:\\\\‘\\\{}\Q\\ ARE 1 ' - La perforazione verrd eseguita con aste di perforazione guidate, con inserimento del rivestimento su tutta lo lunghezza
v = . : o SRINGEA DY SCAl\é%g@RT%L&%%E%DAM / A \\\\i‘\\\\\\\\\\\\\t\\\\\\ks\\:§\\ ZQ\.ﬁ\‘}.\;\N‘.‘p-\\ AN SNCINER » \ della canna, a seguire I'andamento delle aste.
- 2 8 ol e OB ANIBEE e T i B e E AN ARG NS eI NTOTNETN R o3RS 3 2 R
/ / o . i M BT o T AR L e \\\\ \\\‘\\\ ---- \\\\ \\.rw*“\\g\\ foh s N . B . 4\ : ]| |
~ , . AP RTIE I SRR ALY % o ANNINN AN & T~ REREE A R —p e, | s Py
1;' }‘ | | S e e e R I 11 Y TCTA R & A W e : = . AN “ e Q\\S\\ L | ) A \ e = — === == ] W —— _! Tﬁ,ﬁ_—{. _.,,,,_,' !:@, =
| { S A N R o o o e o R R S R R & S TR L% 1 e NN IS e | Y vy s == T T i ol
o ! uaassnen il HHEEERE EEEES R N ST G at IERN O L L A A= T T e T Asta di perforazione
[ ] 4 REERRRRR HH A4 R EREs : Ny NSNS AN S NDER NN O a7 O T I i S R R e e S S ‘ ) o o P
/ s e e I TS S R R R R AR S e B RR . AR R R L AR L IR R AR A R RN e WS- WE A E MRV E AN = AN s Bt G s, ¢ e T A —_— = ==
' | f ! “ 1-1 {‘ 1‘ “ ‘ \ l TTTHTTF HTTU‘T\\\ AP LAY \ﬁ*\\\%i\ \.\\}ﬁ:\ =2\ \*T\'\"&%\"\, \\\ \Q\\\:\\\\&\\\S\\ x \;_}, \?:.}-é:;\' Q VN L L VL e = === = T T — Completare perforazione fino alla lunghezza specificata per ciascuna TAM senza supporto (open — hole), ciod senza
7/ | BERRRERERE - S e = B AWMV A S " oo eminam T e e NN RIS B T e avanzare il rivestimento insieme alla trivella.
/ T 3= i=ﬁi=ﬂ \\ A ""\..--'\\,\,_\ .~'\f‘—\ AN NN —_— === == = :
N II ﬁﬁﬁ’ XTJ_LTE LU U.LX ‘\.\ ) \i\‘ \ \:‘\\\\\ﬁ\;\:\\\\\\\\\\ : ‘\\‘\\:\‘ ﬁ:k\:::\ \:‘;;;\;;\ \Q\;\%;‘S\\g\%\%\?%u b LV L o — Rendere pil denso il fluido di perforazione nel caso si ritenga opportuno dare maggior stabilitd al foro.
,@- ArprrrTTT tint s e S R Ry R NERRRRRTINE b |
............... — e =k =R/ | e e =5 (B T FH EROEIT g AL A e R T A o o OERAN AV N N, S T TR TR TR L U R " e = : -
"""""""" @ aE o EalEE R GRS Bl +1 Wlﬁ‘ Bl s o e e g T\'fr“‘“"‘\ﬁ'\' LY ,\k;f\i‘}a“?’*(\. AR \\\ SOUNRINRC N TOONRIN O, Vo VoL N : Puy ! .
..... Ll 7 : 8Ly e SRR FTTCOITTI UL VD LA TR A A R A AR N N AR : \ Y t A
L === = TR || el - T 7177177, et E A I M R L i it ‘; ‘t lz UL T AT I R R R A R Y 7\
e L L L L et == = e 4 1 1A i | LIRRARER LY SEIRREE RERRASE I REATRLLAARERRAARNNANY \\f\\_'\\\\f\.'\\\f\,'\\_\S_'\\\”},'\\"\'\'\j\".’\‘-§\§,~g\§\<\§}<g§}<\ R RRRItEE i === FASE 4  scala 15
— == L i R T R ey ARRRRARERNARIANES R R AT T T R e e M R R AR BNl |~ istalzione rvestimento prowisorio e foro (do esequirsi con sistama wasting over),
v o e e == == == = === T FTIT Pl it e i Eae Gl o Fi H7 T "7";7]—,'7,/717/ FOGNATURA e I AR R A R TR AR AR LR SRR REREREE HHH g ‘ H Pl | AR i ‘\‘\'\'\\\. VA \_\_'\'\\\.\,'\'\\_\,'\;l‘_\_‘i\;\;’\_};:\l,_\}é\*%}\f‘*f R RN AN \_':Q\:sﬁ === LA ol LT e R — Ritirare le aste di perforazione.
p=fm=== .. A A R T PSR L A ) fl.’/f; R | o P AT TR A BT O e ;rm_-r-ﬁs‘srx-\-x-m\f\*\f\-\f\m;\\\\?.\\_\;\3\;%*_\_\.\.__'_\\;_;\\-\ S R R R R R o
SHIE T U ERRR i 1B A RN S AP HEAS TR o P S L I T I T D IR s ey [REN "éﬁ\\%ﬁ‘?" MR A R N e S ke R IR AR R — = === == T T
Hl.HHHH”'U“.l.;‘- L~ ---- g 8l L1 SULTHIN T , ,L_i_LJ.LH—LLU——l‘...-a ----- bk \Q\ﬁﬁ\é&ﬁ:\ e BT R e 3D S TUNTOS L TR ‘ e = == = T _
ALk L] SR e iz EELELRL % S TR T L L ettt sessalin Pl bl UL beatackiasb it PR TR EL A A e s e e R LR DY RINBRERSYS
AU AR R R RRE s S AT I TTT7] S . H ppidbllga ==te= =2 mm el A AT AR A LA A D e e O A N AN AR NS NS L L = = = T |
I S I T - W T ST T T TR L R [— S pilstandpi s B o e sa bl b L 0 g e e (TRl b VA L e I L A A R R 2 2em SENETNT ‘
ST Tl S ‘l 'i 1 'l “ ‘! " " ‘1 ’l 111% L L T T SN i p S == == e e L i-!rlr *-ia‘- . gk \\ AT T \\,\.\-\-Q.\;\;\Qg\\-\é %\#%\#‘%iﬁi'ﬁ;ﬁ:ﬂ‘* » . FASES  scalo 15
Jom B B P Ut . Gt atiy LT L { ) S e e = DR B Sl T L o oo 111 T‘T‘ﬂ ..... L R S . B == = h T : e AN N \ . )
B t S H L 1 : i N I H ERIIRRRERE WHH I | I ””” ! I }/.'/ H”ZZ . = AR, S \ jip— | Ty u"ﬂj_’t”ﬂl L\LLLU- L LRRE Q—_\# EE\A-'-—L\‘-"-FA %\'ﬁr%&_\_\\_ﬁlx.\.\;\.&l ;.\._\SX VAR i ,‘ o VERONA — Installazione dei tubi o "Manchettes™ utilizzati per le operazioni di iniezione. Il diametro interno della canna dovrd essere
" U Tttt f L1 QL] Ll | Ll L L 'ILU 7T == V.  —r —— ‘PELERS WD C e AL Ll == = "—”—}_L—J-_—LULLLU_LL\.\J\_\ Pl \ \ , maggiore di 2°, ed il diametro esterno dovrd garantire uno spessore utile che possa garantire una pressione di
N J & § iR D LLl Ll P b == _T il -$—i.l—l—i | m | LLHHHITITTHL llf 11{17 /"l | s o ' ' ‘ (1] il ke === LU_U _LU_U_L_LLUJ.LLU—)- ‘;_ ' scoppio 120 bar, garantendo la posizione della canna durante le fasi di iniezione anche reiterate. Le valvole di iniezione,
e e == == == = e e T T T T | V1 NERES L L L I L L | 1 i l"T‘H 'ﬁ"ﬁ‘l 1“ +ﬁ//#ﬁ‘/ T Y/ =T 7.\ . n \ fé che saranno costituite da 4 fori radiali equidistanti e posti sul perimetro della canna, dovranno avere un interasse
— 1 ¢ o "‘"l l"’i"‘?"’" ! ﬁ“”-ﬁiﬁ‘ ﬁﬁ” .i i. i. H‘ﬁ WT ‘ il ¥ & o \ .LU _I_UJ f{ﬂ_// / I D : *, | ' 3 massimo di 1.0 m. Ogni punto d'iniezione dovrd essere protretto da valvola di non ritorno costituita da una fascetta
—r e eSS S f 0 zaae BEL SRR ) |_F_[____|_}_ Q]J%L L__ql.___i J,__L,_ ‘Q === /777/1== \ ‘; 1 l E tubolare in gomma alta 100 mm adequatamente fissata e centrata in corrispondenza dei fori d'iniezione.
e T shedg | N "; '1 b - — Durante I'inserimento appesantire con acqua, per quanto possibile, gli elementi di TAM assemblati per controbilanciare la
______ , ; Mol \ : '
- 25 : = < | k | Q % spinta idrostatica del fluido di perforazione all'interno del foro.
I R R R it e @ LR \ 1o
T e S ] NSOLIDAMENTO o T \ le
T o1 Y0 S SR - . 2 It
M”_ANO R T e L — - 3 g |
e ——— . (O] \
- B S e 7/ 7] 8 ’g
7/ | /& - FASE 6 scala 1:5
I T — & 'X , :, | | CL o BP « — Inserire la linea di grouting corredata di doppio packer gonfiabile fino in fondo alla TAM in modo da isolare la sezione
. 3 , N } o Pt ‘:, b I A A LR \ : della porta pil lontana dal pozzo tramite i due premistoppa.
. T i CONSOLIDAMENTO TP R I R N il - Iniettare la malta di rivestimento attraverso la linea di grouting fino aod avere una malta di densitd adeguata emergente
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— Ritirare il rivestimento metallico dal foro.
— Iniettare lo miscela di quaina a pertire dalla valvola pill lontana a risalire verso il boccaforo.
- _ — Dopo la presa della miscela di quaina (indicativamente 12/24 ore) apertura preventiva
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delle valvole attraverso iniezioni di acqua.
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(MURO IN CLS DI CONTRASTO) TRINCEA DI IMBOCCO . I - 5 e 5 e 85 s e e : e ’ — Esecuzione delle iniezioni di prima fase partendo dalla valvola pill lontana a risalire verso boccaforo
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b : B lunghezza sard oggetto di revisione durante la fase di perforazione sulla base dei rivelomenti in foro, cosi da ottimizzare il
PIANO CAMPAGNA ——— ‘ e —— processo. Inizialmente, al fine di restare nei limiti di tolleranza prestabiliti, si consiglia di avanzare il rivestimento per
) ) almeno la metd della lunghezza da perforare e comunque losciando non rivestito un tratto finale non pidl lungo di 20m.
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CARATTERISTICHE DEI MATERIALI

TUBI IN PVC PER INIEZIONI DI CONSOLID 0:

—  Tubo in PVC di diametro $21"% sp.>5.0 mm valvolato ogni 0.5 m con valvole @ "manchettes”;
= Pressione di scoppio 8 MPa;
—  Fori di dlloggiomento #>4"
Materiale impiegato:
- PVC rigido
-~ Densitd 1.4 g/cm’;
- Resistenza a trazione 550 kgxm/cm’
—  Modulo elastico 30.000 kg/cm’.
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//// Z’Fr :t\ = g | fori di iniezione dovranno essere realizzati nella posizione e con le inclinazioni di progetto, con le seguenti tolleranze
J , N ammissibiliz
{ //// & It \\ N\ — coordinate plano—altimetiche testa foro: £5 cm;
. s D o — scostamento dell'asse teorico: +1%;
TUBI VALVOLATI IN PVC I, — =~ ;If e/ | ol ~ lunghezza: £15 cm.
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