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S < TUBL IN PVC PER INIEZIONI DI CONSOLIDAMENTO:
o4 —  Tubo in PVC di diametro 8>1"% sp.>5.0 mm valvolato ogni 0.5 m con valvole @ "manchettes”;
0 ‘- Pressione di scoppio 8 MPg;
™ —  Fori di alloggiamento #>47
E o AVANZAMENTO Materiale impiegato:
o) - PVC rigido
o |__—> ol \ ~  Densitd 1.4 g/cm’;
% > - Resistenza a trazione 550 kgxm/cm®
& %% / - | - Modulo elastico 30.000 kg/cm’.
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- Fi ORAZI LEGUIDATE:
| | fori di iniezione dovranno essere realizzati nella posizione e con le inclinazioni di progetto, con le seguenti tolleranze
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i — coordinate plano—altimetiche testa foro: £5 cm;
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Consolidamento Tipo P2 ‘t _ del foro con una precisione di 2mm/m o superiore. Il rilievo si esequird dei primi 5 fori e del 15% dei fori rimanenti.
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