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TRINCEA DI IMBOCCO
(MURQO IN CLS DI CONTRASTO)

SCHEMA CONSOLIDAMENTO TIPO P2 T s T

— Ritirare il rivestimento metallico dal foro.

. — Iniettare lo miscela di quaina a pertire dalla valvola pill lontana a risalire verso il boccaforo.
scala 1:100

~ Dopo la presa della miscela di guaina (indicativamente 12/24 ore) apertura preventiva
delle valvole attraverso iniezioni di acqua.

FASE 8

— Esecuzione delle iniezioni di prima fase partendo dalla valvola pill lontano a risalire verso boccaforo
— Lavaggio delle canne di iniezione

— Esecuzione delle iniezioni di seconda fase partendo dalla valvola pil lontana a risalire verso boccaforo
- Lavaggio delle canne di iniezione per eventuali ulteriori iniezioni di terza fase
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NOTA: la lunghezza di perforazione con avanzamento del rivestimento deve essere tale do garantire una deviozione massima
dalla posizione prevista per fondo foro entro una tolleranza di + 1% sulla lunghezza della perforazione stessa. Tale

lunghezza sard oggetto di revisione durante la fase di perforazione sulla base dei rivelamenti in foro, cosi da ottimizzare il
. processo. Inizialmente, al fine di restare nei limiti di tolleranza prestabiliti, si consiglia di avanzare il rivestimento per
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almeno la metd della lunghezza da perforare e comunque lasciando non rivestito un trotto finale non pili lungo di 20m.

CARATTERISTICHE DEI' MATERIALI

|1 NSOLIDAMENTO:
—  Tubo in PVC di diametro #>1"% sp.>5.0 mm valvolato ogni 0.5 m con valvole @ "manchettes™;
2 Pressione di scoppio 8 MPa;
—  Fori di alloggiomento #>4"

Materiale impiegato:

- PVC rigido

- Densitd 1.4 g/cm’;

-  Resistenza a trazione 550 kgxm/em’;
Modulo elastico 30.000 kg/cm’.

TOLLERANZE

FORI_PERFORAZIONI TELEGUIDATE:
— | fori di iniezione dovranno essere realizzati nella posizione e con le inclinazioni di progetto, con le seguenti tolleranze
= ==—ie ammissibiliz
— coordinate plano—altimetiche testa foro: +5 cm;
— scostamento dell'asse teorico: +1%;
- lunghezza: £15 cm.

NOTA: L'effettiva direzione dei fori verrd rilevata con sistema ottico reflex capace di restituire la posizione plano—altimetrica

del foro con una precisione di 2mm/m o superiore. |l rilievo si esequird dei primi 5 fori e del 15% dei fori rimanenti.
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INFRASTRUTTURE FERROVIARIE STRATEGICHE DEFINITE DALLA
LEGGE OBIETTIVO N. 443/01

LINEA AV./A.C. TORINO - VENEZIA Tratta MILANO - VERONA
Lotto funzionale Brescia-Verona

PROGETTO ESECUTIVO
GALLERIA NATURALE LONATO (GNO02)
Da Pk 115+990.00 a Pk 120+772.00
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