DISEGNI DI RIFERIMENTO

Consolidamenti intervento 1 — Planimetria e sezioni Tav. 2/2 INORT1EE2PZGNO2A0002
Profilo longitudinale geotecnico di previsione e di monitoraggioc — Tav. 1/2 INOR11EE2F6GN0200001
Profilo longitudinale geotecnico di previsione e di monitoraggio - Tav. 2/2 INOR11EE2F6GN0200002

DESCRIZIONE FASI INSTALLAZIONE TUBE—A—-MANCHETTES
FASE 1  scala 15

- Marcare i punti di boccaforo e indicare inclinazione delle perforazioni sulla copertina di rivestimento del pozzo
— Preparare il fluido di perforazione che potrd essere costituito da un fango bentonitico, un fango a base polimerica o una
miscela ben graduta di cemento — bentonite con le seguenti percentuali: cemento 50kg, bentonite 6+10, acqua 200kg.
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CARATTERISTICHE DEI MATERIALI

TUBI IN PVC PER INIEZIONI DI CONSOLIDAMENTO:

- Tubo in PVC di diametro #21"% sp.>5.0 mm valvolato ogni 0.5 m con valvole @ "manchettes”™
- Pressione di scoppio 8 MPa;
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. —  PVC rigido
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™ e~ —  Resistenza a trazione 550 kgxm/em’;
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