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% PIATTAFORMA BONACCIA “NW AGGIORNAMENTL:

; POZZI
@M eni pivisione E & P NW 1 dir, NW 2 dir, NW 3 dir, NW 4 dir
ARPO-CS 0
1.1 INFORMAZIONI GENERALI
1.1.1 INTRODUZIONE

La piattaforma di BONACCIA NW é ubicata nell'Off-Shore Adriatico centro-settentrionale a circa 60 km
a Est della costa marchigiana di Ancona, in prossimita della linea di separazione con I'off-shore croato
nella concessione A.C17.TO, originariamente assegnata alla joint venture TMF (Total, Merloni e Foster
Wiler), acquisita nel 1997 da ENI-Agip, attualmente titolare & ENI al 100%.

Il fondale marino & profondo circa 86 metri ed i livelli sono tutti mineralizzati a gas metano e si
trovano tra i 700 ed i 1060 metri ssl.

Il progetto prevede la perforazione ( in batch ) di quattro pozzi dalla piattaforma BONACCIA NW per
mezzo di un impianto di tipo "Jack-up Drilling Unit", limpianto attualmente preposto sara il KEY
MANHATTAN della ditta Transocean ed i pozzi saranno completati con tecnologia per il controllo

sabbia “Inside Casing Gravel Pack” con tecnica “High Rate Water Pack”.

Layout previsto per il progetto Bonaccia NW

Barbara C

Centrale gas
di Falconara

Calpurnia

BONACCIA
NW X-mas
; trees
ﬁ P.Ma Bonaccia
~ Est

x__Bonaccia
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PIATTAFORMA BONACCIA “NW”

POZZI AGGIORNAMENTI:

@M eni pivisione E & P NW 1 dir, NW 2 dir, NW 3 dir, NW 4 dir
ARPO-CS 0
1.1.2 SPIDER PLOT DELLA PIATTAFORMA BONACCIA NW

4828650 —

4828575 —

4828500 —

4828425 —

4828350 —
4828275 —
4828200 —

4828125

4828050 —

Northing (150 m/fin)

482?900—3
482?825—3
482?750—2
482?875—3
482?800—?

4827525 —

i Bonaccia NV 1
4827975 —

e,

eni

SITE DETAILS: BONACCIANW

Off-shore Adriatico

Site Centre Northing: 4827727.50
Site Center Easting: 2466383.00

Bonaccia NW 4 dir

Site center LAT 43°35'59.289 N
Site center LONG 14° 20'8.604 E
Positional Uncertainity: 0.00
Convergence: -0.46
LocalNorth: True
Water depth 86.00

Bonaccia NW2 dir

P.ma BONACCIA NW

| Bonacia NW3 dir

LML LA L L L I L L L I L L L L L L ) L B
2466075

2488000

246868150 2486225 2486300 2466372 2466450 2466525

Easting (150 m/in)

24BB600 2486675 24868720 2466025 2468300
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ﬁ PIATTAFORMA BONACCIA “NW”
POZZ|

NW 1 dir, NW 2 dir, NW 3 dir, NW 4 dir

@Al e pivisione E & P
ARPO-CS
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AGGIORNAMENTI:

1.13

DATI GENERALI DELLA PIATTAFORMA

VOCE

DESCRIZIONE

ANAGRAFICA

Distretto geograficamente responsabile

DICS / Distretto di Ravenna

Nome e sigla dei pozzi

Bonaccia NW 1 dir, 2 dir, 3 dir, 4 dir

Classificazione iniziale

Development

TD max finale prevista da programma MD ( m VD-Ptr)

Vedi paragrafo progetto di deviazione

Permesso/concessione

B.C17.TO

Operatore / Quote di titolarita

ENI Div. E&P / ENI 100%

Capitaneria di porto

Ancona

Zona (pozzi off-shore)

“A” Mare Adriatico

Distanza dalla costa Km 60 circa

Distanza dalla base operativa Km 200 circa

P.T.R. — livello mare considerata / Fondale 30m / 86 m.
OBIETTIVI

Litologia obiettivo principale

Sabbie plioceniche

Formazione obiettivo principale (vedi sez.2)

F.ne Carola (Pleistocene)

Livelli obiettivi principali

Vedi sezione 2

RIFERIMENTI TOPOGRAFICI

Lat di centro piattaforma ( geograf.iche ) N/S

Lat di centro piattaforma ( metriche ) N/S

43° 35'59.289" N/
4827727.50 N

Long di centro piattaforma (geografiche ) E/W; Gr)

Long di centro piattaforma ( metriche ) E/W

14° 20" 8.604” E
2466383.00 E

Ellissoide
Geo Datum

Map Zone

Hayford International 1924
Roma MM 1940

Coord. Greenwich CM 15° Greenwich ( Zone II')

Tipo di proiezione

GAUSS-BOAGA. Ellissoide Hayford Int. 1924

Semiasse maggiore

6378388

Eccentricita al quadrato// (1/F)

0.00672267 /1 297

Central meridian

15° EST GREENWICH

Falso Est 2-520000 m
Falso Nord Om
Scale Factor 0.9996

Declinazione magnetica ENI ( Model IG RF200510)

Da verificare ad inizio attivita
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@Al e pivisione E & P

PIATTAFORMA BONACCIA “NW”

POZZI
NW 1 dir, NW 2 dir, NW 3 dir, NW 4 dir

PAG 6 DI

21

AGGIORNAMENTI:

ARPO-CS
114 PROGRAMMA TEMPI
Progetto BONACCIA NW
Fase (g9) | csg (99) | Fase (99) | csg (99) [ Fase (99) | csg (g9) | Fase (gg) | csg (99) Totale
COMPL
pozzo | MD (m)
Prep + (g99) (99)
Pozzo . 26" 20" 16" 133/8" | 121/4" | 95/8" 81/2" 7 9d
skid (gg)
Mob 5
NW 1 DIR 1 1 2 2 3 5 8 28 50 1360
NW 2 DIR 1 1 2 25 35 35 35 25 42 1465
NW 3 DIR 1 1 2 25 35 3 3 29 45 1180
NW 4 DIR 1 1 2 25 35 6 4 28 48 1712
Demob !
Totale progetto 197

NB. | CP 30" saranno battuti precedentemente all’arrivo del Jack-Up

Le operazioni di perforazione e completamento dei 4 pozzi saranno esequite in batch.
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ﬁ PIATTAFORMF,)AOE;(;:\IACCIA NW e SRNATENTT
@M eni pivisione E & P NW 1 dir, NW 2 dir, NW 3 dir, NW 4 dir
ARPO-CS
1.1.5 SCHEMA DEI POZZI A FINE PERFORAZIONE

Bonaccia NW 1 DIR

R.T. Elevation 30 m
Water depth 86 m

C.P.30"a 160 m MD %
Fase 26” x Csg 20" a 290 m MD

TOC csg 13 3/8"am 450 MD V

TOC 9 5/8" a 550 m MD

DN

Fase 16" x Csg 13 3/8" a 700 m MD / 685 VD

Fase 12 /4” x Csg 9"5/8 a 1360 m MD / 1314 VD

SEZIONE 1 - INFORMAZIONI GENERALI
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PIATTAFORMA BONACCIA “NW”
% POZZI AGGIORNAMENTI:

@M eni pivisione E & P NW 1 dir, NW 2 dir, NW 3 dir, NW 4 dir

ARPO-CS 0

Bonaccia NW 2 DIR

R.T. Elevation 30 m
Water depth 86 m

%
/

C.P.30"a 160 m MD

Fase 16" x Csg 13 3/8" a 300 m MD

TOC csg 9 5/8"am 450 MD V

TOC csg 7" a 600 m MD

Fase 12 ¥" x Csg 9 5/8"am 750 MD / 708 VD

Fase 8 %2" x Csg 7" a 1465 m MD / 1310 VD
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% PIATTAFORMA BONACCIA “NW"
. POZZI
@Al e pivisione E & P NW 1 dir, NW 2 dir, NW 3 dir, NW 4 dir
ARPO-CS
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AGGIORNAMENTI:

Bonaccia NW 3 DIR

[2>OK]

R.T. Elevation 30 m —
Water depth 86 m

C.P.30"a 160 m MD

Fase 16" x Csg 13 3/8" a 320 m MD

TOC csg 9 5/8"am 450 MD

TOC csg 7" a 600 m MD

Fase 12 ¥4 x Csg 9"5/8 a 741 m MD / 700 VD

Fase 8 ¥2" x Csg 7" a 1180 m MD / 1112 VD

SEZIONE 1 - INFORMAZIONI GENERALI




pac 10 bi 21
PIATTAFORMA BONACCIA “NW”
% POZZI AGGIORNAMENTI:

@M eni pivisione E & P NW 1 dir, NW 2 dir, NW 3 dir, NW 4 dir

ARPO-CS 0

Bonaccia NW 4 DIR

R.T. Elevation 30 m
Water depth 86 m
-

DN

C.P.30"a 160 m MD

Fase 16" x Csg 13 3/8" a 310 m MD

TOC am 450 MD 7

TOC a550 m MD

NN

Fase 12 %" x Csg 9"5/8 a 787 m MD / 700 VD

Fase 8 12" x Csg 7" a 1712 m MD / 1300 VD
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@Al e pivisione E & P
ARPO-CS

PIATTAFORMA BONACCIA “NW”

POZZI
NW 1 dir, NW 2 dir, NW 3 dir, NW 4 dir

pac 11 b 21

AGGIORNAMENTI:

1.16

PREVISIONI E PROGRAMMI

Fig1 PREVISIONE - PROGRAMMA BONACCIA NW 1 DIR

(m TVD)
Profondita

Profondita
(m VD ssl)
Eta
Formazione
Litologia

Obiettivo

Casing 30"
Casing 20"
Casing 13"3/8
Casing 9"5/8

Hole Size

WLL

LWD
Log C. H.

Fango

Cutting (L/A)

Carote

Deviaz. - Azim.

Prove prod.

Gradienti

Note
BONACCIA NW 1 DIR

=
X
w
S

m

.. m. 86 m

| 250

RAVENNA

| 500

| 590 |s60

PLEISTOCENE

| 750

I
CAROLA

| 1000

| 1120 | 1090

I
PLIO-PLEISTOCENE
SANTERNO

| 1315 | 1285

PLQ1 AL

PLQ1 A2
PLQ1 A3
PLQ1B

PLQ1C1

PLQ A
PLQC

Thin
Layer

|

160 m

290 m \

400 m

TOC 600 m

k

MD 700 m
TVD 686 m

-

26"

Nessun Log

Nessun Log

Nessun Log

1100g/I

FW-GE D

16"

Nessun Log

Resistivita-GR (contingent)

Nessun Log

1150 g/l

FW-LS-LU D

12"1/4

FMI-ADT-MSIP-GR-SP  AIT-APS-TLD-GR  MDT(SP-PO-LFA)-CMR-GR
RMBG-GR

Resistivita-GR
USIT-CBL-VDL-GR-CCL Dopo il completamento pozzo: FSMT

1250 g/l

FW-LS-LU D

Una serie di cutting lavati - asciugati ogni 10 m

Una serie di cutting lavati ed asciugati ogni 20 m

nessuna carota

Pozzo verticale

=18° - Azimut= 314°

Deviazione massima:

Il pozzo verra completato per la produzione

Gradiente 1.03 kg/cm2

1.06 kg/cm2

rad=

3

0.8 kg/cm

rad=

d

i

Una serie di lavati con acqua ossigenata ogni 10 m

N° 1 carota doppia o tripla (10 m) contingent

1.15

1.15- 1.17 kglem2| Grad

Grad

>

> »kg/cmzb

L'area di Bonaccia & situata in
corrispondenza del margine pitl esterno
del bacino di avanfossa appenninica Plio-|
Pleistocenico, che ricopre la parte pit
esterna della rampa di Avampaese. In
quest'area i depositi clastici Plio-
Pleistocenici si sovrappongono alle
calcareniti e marne Oligo-Mioceniche,
depositate al di sopra dei carbonati di
margine di piattaforma e di bacino dal
Cretacico-Eocene.

L’elemento tettonico principale € il fronte
del thrust Dinarico, con orientazione NW-
SE di eta tardo Cretacico-Eocenica.

I livelli mineralizzati appartengono alla
formazione Carola, costituita da depositi
torbiditici distali di eta Pleistocenica, in
particolare alle sequenze stratigrafiche
denominate PLQ1 e PLQ. Al fine di
drenare le riserve residue del campo di
Bonaccia, nella culminazione Bonaccia
NW, e prevista la perforazione di quattro
pozzi a partire da una nuova piattaforma.
Tutti i completamenti sono previsti con
tecnologia per il controllo sabbia “Inside
Casing Gravel Pack” con tecnica “High
Rate Water Pack”.

Fondo Pozzo previsto a m 1360 (q -1285 m)

Legenda:

{i}obiettivo principale

A\ Sovrappressioni

@ Obiettivo secondario

Y Depletamento
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@Al e pivisione E & P

PIATTAFORMA BONACCIA “NwW”
POZZI
NW 1 dir, NW 2 dir, NW 3 dir, NW 4 dir
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AGGIORNAMENTI:

ARPO-CS 0
Fig 2 PREVISIONE — PROGRAMMA BONACCIA NW 2 DIR
= -
\ —~ =3
s _|s= 2| o o 28 |e A1) [5]2] =
A R ol 5@ 9, T 3 o| E
28128« |5| 2 s [B2ailal 2 |glo|g] 53|75 & Note
ocF|ocQ| gl e 5 5] o oo ol g = gl 215 ulo 5
Sel|5> E 2 a £ cc£glg = M EMNERREIE <] BONACCIA NW 2 DIR
L E 8 j} [e] ] o 4 5 lu_>.) £ U]
[SESHENS) O 8
T.R.30m
L'area di Bonaccia € situata in
_Im 86 m corrispondenza del margine piu esterno
— del bacino di avanfossa appenninica Plio-
- Pleistocenico, che ricopre la parte piu
gn © esterna della rampa di Avampaese. In
| o ol =S < quest’area i depositi clastici Plio-
1 S 19|~ S Pleistocenici si sovrappongono alle
£ i«_a' s HES g calcareniti e marne Oligo-Mioceniche,
I~ B % % ﬁ IS depositate al di sopra dei carbonati di
z zZl=z 3 S margine di piattaforma e di bacino dal
L 250 E o Cretacico-Eocene.
L’elemento tettonico principale € il fronte
| < - | del thrust Dinarico, con orientazione NW-
§ £ SE di eta tardo Cretacico-Eocenica.
w g I livelli mineralizzati appartengono alla
I~ > IS formazione Carola, costituita da depositi
; Toc S ~ torbiditici distali di eta Pleistocenica, in
- 4oom = = g particolare alle sequenze stratigrafiche
é Y 2 | denominate PLQ1 e PLQ. Al fine di
| 7 £ 3 B o drenare le riserve residue del campo di
2 sl2(=2| & = Bonaccia, nella culminazione Bonaccia
< - Sl o Q & i i i
| 500 3 = M Al @ g NW, e prew;ta;a perforaznoneldl qfuattro
w ~ 7 olz|s] 3 % pozglAa partire da una nuova plaltlili orma.
> c - & gla|a| S o| ® Tutti i completamenti sono previsti con
L w S z HE I 5| © tecnologia per il controllo sabbia “Inside
o A5 2 ; = N Casing Gravel Pack” con tecnica “High
b Ie) i} | 2 8 Rate Water Pack”
| 590 |s60 o 4= g b= S ate Water Pack”.
“ S
- 2 g ©
(%] % S |s 5
= — ) e (efula
e S18|l9]o
g 4 2 lslLls
- — © c|3| @
EE S|3lE|la
o o o o] al=l 2
238 o|N|E
750 ~~ o< o
- oo z|.,|©
PLQ2 =p . | e
3le
- Il o
©
< £|N
=10
- g [=8
— | =
o\ /N
° E| |V
> 2l |3 35|
= < k] 2 27
o a3 3| (8 2| |
| PLQ1C o 8 3 3 H ﬁ’
PLQ1 C1 @ elals a L3
ad Olo|n (Lgvhg |
L1000 PLQ B N Q R e 1
o = (e gle <A | 4
H [a) S|>|1D — i
© < HAEEE g |
- §I alm|wn|z|5 IS
PLQ JO T AR E - K ; -
= | |5E[H A
- < 35 28 Ll
Thin 3|2 A _
o
| 1120 [1090 Layer e ~
2l =— K "
e -l c
SRR E—— 2l3 3§
I~ ol x|— E|8 a4 =
% '-.'_J - 3|z n 2
2} _ 5=
- 4z |= 2ls T
[l I 2| o
] — s p A
| 1300 (1270 | J —_—— A 5|5
Fondo Pozzo previsto a m 1465 (q -1281 m)
Legenda:
%:?Obiettivo principale @ Obiettivo secondario
A Sovrappressioni \ Depletamento
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ENI Divisione E & P
ARPO-CS

PIATTAFORMA BONACCIA “NW”
POZZ|

NW 1 dir, NW 2 dir, NW 3 dir, NW 4 dir

pac 13 b 21

AGGIORNAMENTI:

Fig 2 PREVISIONE — PROGRAMMA BONACCIA NW 3 DIR

Profondita
(m TVD)

Profondita
(m VD ssl)
t
Formazione
Litologia

Livelli obiettivo

Casing 13"3/8
Casing 9"5/8
Hole Size
WLL
LWD
Log C. H.
Fango
Cutting (L/A)
Carote
Deviaz. - Azim.
Prove prod.

Casing 30"
Casing 7"

Gradienti

Note
BONACCIA NW 3 DIR

4
X
w
S

m

[1.m. 86

m

250

| 590

750

| 1000

[ 1113

RAVENNA

560

PLEISTOCENE

CAROLA

1083

PLQ1 AL

PLQ1C1

PLQC

PLQJ

[N
1100g/l

160 m

16"
Nessun Log
Nessun Log

Nessun Log
Pozzo verticale

FWGE D

320 mp

400 m

TOC 550 m
12"1/4
Nessun Log
FW-LS-LU D= 1250 g/l

Nessun Log
Una serie di cutting lavati ed asciugati ogni 20 m

Resistivita-GR (contingent)

Nessuna carota

%

Il pozzo verra completato per la produzione

MD 741 m
TVD 700 m
Deviazione massima= 36° - Azimut= 246°

Gradiente 1.03 kg/cm2

= 1250 g/l
1.06 kg/cm2

Resistivita-GR

8"1/2
AIT-FMI-ADT-GR-SP

Grad

0.8 kg/crﬁ

USIT-CBL-VDL-GR-CCL

FW-LS-LU D

1.15

Pozzo verticale |

Grad

-

<l
P> kg/cm2 > Crad

L’area di Bonaccia é situata in
corrispondenza del margine piu esterno
del bacino di avanfossa appenninica Plio-
Pleistocenico, che ricopre la parte pit
esterna della rampa di Avampaese. In
quest’area i depositi clastici Plio-
Pleistocenici si sovrappongono alle
calcareniti e marne Oligo-Mioceniche,
depositate al di sopra dei carbonati di
margine di piattaforma e di bacino dal
Cretacico-Eocene.

L’elemento tettonico principale € il fronte
del thrust Dinarico, con orientazione NW-
SE di eta tardo Cretacico-Eocenica.

I livelli mineralizzati appartengono alla
formazione Carola, costituita da depositi
torbiditici distali di eta Pleistocenica, in
particolare alle sequenze stratigrafiche
denominate PLQ1 e PLQ. Al fine di
drenare le riserve residue del campo di
Bonaccia, nella culminazione Bonaccia
NW, é prevista la perforazione di quattro
pozzi a partire da una nuova piattaforma.
Tutti i completamenti sono previsti con
tecnologia per il controllo sabbia “Inside
Casing Gravel Pack” con tecnica “High
Rate Water Pack”.

~ Fondo Pozzo previsto a m 1180 (q -1083 m)

Legenda:

{?Obiettivo principale

A\ Sovrappressioni

@ Obiettivo secondario

\/ Depletamento
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@Al e pivisione E & P

NW 1 dir, NW 2 dir, NW 3 dir, NW 4 dir

pac 14 bpi 21

PIATTAFORMA BONACCIA “NW”

POZZI AGGIORNAMENTI:

ARPO-CS 0
Fig 2 PREVISIONE — PROGRAMMA BONACCIA NW 4 DIR
—~ el .
ol < = 2 «S o .. % ) . < MBS —
==3l=% ] o> P, T ° <
=B R -% ) 2 895 - DO%‘;’I%TE 8 Note
SE|E>|H|E| 2 2 |z222lel = |Z|3|&|E|5|slel B BONACCIA NW 4 DIR
ez |2 = S S Eccclg BEIEERIEIE S
£-|zE S| S °© |z2ag?=z SN el =1 el - DY G
~ [T [T N
[SHGNENE] o 8
T.R.30m
L’area di Bonaccia € situata in
_Im 86 m corrispondenza del margine piu esterno
del bacino di avanfossa appenninica Plio-
= Pleistocenico, che ricopre la parte pit
g, ° esterna della rampa di Avampaese. In
- o o| =[S © quest'area i depositi clastici Plio-
4 S S8 o £ Pleistocenici si sovrappongono alle
E 8 § § § o) S calcareniti e marne Oligo-Mioceniche,
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1.1.7 OBIETTIVO MINERARIO

Al fine di drenare le riserve residue del campo di Bonaccia, nella culminazione Bonaccia NW, é prevista
la perforazione a partire da una nuova piattaforma di quattro pozzi Bonaccia NW 1 Dir, Bonaccia NW 2
Dir, Bonaccia NW 3 Dir e Bonaccia NW 4 Dir.

1.1.8 RACCOMANDAZIONI GENERALI

PERFORAZIONE
Si raccomanda una particolare cura sulle densita fango tenendo sempre presente i margini esigui sia

sulla ECD che come margine alla choke.

Come hanno gia evidenziato precedenti esperienze un aspetto critico risulta essere la pulizia del foro in
relazione alla presenza di livelli depletati.

La perforabilita delle formazioni attraversate consente alte ROP che come conseguenza comportano
una elevata presenza di detriti nell’anulus e quindi un valore di densita del fango di molto superiore a
guella del fango in ingresso con aggravio dei rischi di presa batteria per pressione differenziale e per
possibile ricaduta dei detriti in caso di soste prolungate senza circolazione. La pulizia del foro
insufficiente durante la perforazione rende critica anche I'azione di back reaming che diventa una vera

e propria manovra di pulizia con rischi di pack off e presa batteria per accumulo di detriti.

GEOLOGIA
In tutte le fasi in cui & previsto I'attraversamento dei livelli obiettivo I'avanzamento deve essere tale da

permettere un corretto monitoraggio delle manifestazioni, creare una condizione di foro ottimale e
acquisire tutte le curve da LWD con la richiesta risoluzione.

Durante le fasi di tubaggio dei vari pozzi, inserire uno o piu spezzoni di casing con dimensioni diverse
dagli altri in corrispondenza dei livelli mineralizzati, per facilitare la correlazione con il log CCL durante
il posizionamento del fucile per I'apertura degli intervalli da completare.

Nel pozzo Bonaccia NW 1 Dir e’ consigliata la discesa del csg senza rotazione per non rischiare di
rimuovere i bullets radioattivi utilizzati per il monitoraggio della compattazione.

E’ fondamentale che nei pozzi ove e’ prevista I'acquisizione di logs di Risonanza Magnetica (CMR)
durante la perforazione della fase e durante la circolazione pre-logs venga inserita, in canala, un Ditch

Magnet per rimuovere i debris metallici che possono influire negativamente sull’acquisizione
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1.1.9 DATI GENERALI DELL’ IMPIANTO
1.191 CARATTERISTICHE GENERALI
VOCE DESCRIZIONE

Contrattista / Nome impianto

TRANSOCEAN / GSF Key Manhattan

Tipo impianto

JACK UP Self Elevating Unit Class 116-C

Tavola rotary livello mare

27 m (IMPIANTO ideco 2100 — Saipem: anno 1987)

Potenza installata

6600 HP

Tipo di argano

NATIONAL 1625 - DE

Potenzialita impianto con DP’s 5"

7620 m

Max profondita d’acqua operativa

107 m

Tipo di top drive system / Capacita top drive system

VARCO TDS H3 /500 t

Pressione di esercizio top drive system

5000 psi

Tiro al gancio dinamico

473 t (?/; statico)

Set back capacity

567t

Diametro tavola rotary / Capacita tavola rotary

37 %" /650t

Pressione di esercizio stand pipe

5000 psi

Tipo di pompe fango / numero

NATIONAL 12-P-160 1600 Hp /3

Diametro camice disponibili

6v2" - 6"

Capacita totale vasche fango

229 m*

Numero vibrovagli / Tipo vibrovagli

3/ DERRICK FLC - 2000

Capacita stoccaggio acqua industriale 1232 m?
Capacita stoccaggio gasolio 361 m?
Capacita stoccaggio barite 119t
Capacita stoccaggio bentonite 65t
Capacita stoccaggio cemento 90t

Tipo di Drill Pipe

5” — §135 - 19.5# - NC50 = 5400 m
3 %" - 5135 - 15.5# - NC38= 2400 m
3 %" — G75 - 15.5# - NC38= 3000 m

Tipo di Hevi Wate

5” — AISI 4145H — 50# - NC50 = 40 joints (~370 m)

Tipo di Drill Collar

3joints - 9 %" x 3" - Spiral

18 joints - 8" x 2 13/16" - Spiral
18 da 6 ¥2"x 2 13/16" - Spiral
18 da 4 3" x 2 ¥4" - Slick
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1.19.2

BOP STACK E DOTAZIONI DI SICUREZZA DELL'IMPIANTO

VOCE DESTINAZIONE
Diverter (tipo) Hydril MSP
Diverter (size) 29 "
Diverter (pressione di esercizio) 500 psi
B.O.P. anulare (tipo) Hydril MSP
B.O.P. anulare (size) 214"
B.O.P. anulare (pressione di esercizio) 2000 psi

B.O.P. rams (tipo)

Cameron U singolo

B.O.P. rams (quantita) 2

B.O.P. rams (size) 21 vy
B.O.P. rams (pressione di esercizio) 2000 psi
B.O.P. anulare (tipo) Hydril GK
B.O.P. anulare (size) 13 °/g"
B.O.P. anulare (pressione di esercizio) 5000 psi

B.O.P. rams (tipo)

Cameron U doppio

B.O.P. rams (quantita) 2

B.O.P. rams (size) 13 %"

B.O.P. rams (pressione di esercizio) 10000 psi
Choke manifold (tipo) Cameron
Choke manifold (size) 356"

Choke manifold (pressione di esercizio) 10000 psi

Kill lines (size) n°2-1D3"y"
Kill lines (pressione di esercizio) 10000 psi
Choke lines (size) n°2-ID 3"
Choke lines (pressione di esercizio) 10000 psi

Pannello di controllo B.O.P. (tipo)

CAD Industries

Pannello di controllo B.O.P. (ubicazione)

Drill floor, Main deck, uff. tool pusher

Inside b.o.p. (tipo) - (ubicazione)

Gray 5"+3"1/2 - drill floor

Inside b.o.p. (tipo) - (ubicazione)

Float valve Baker 8"/ 6 2" - Near bit

Inside b.o.p. (tipo) - (ubicazione)

Lower + upper integral bop - TDS
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1.1.10

CONTATTI DI EMERGENZA

CLASSIFICAZIONE LIVELLI DI EMERGENZA

1° LIVELLO
Emergenza che puo essere gestita dal personale del Sito
con i mezzi in dotazione, con |'eventuale assistenza
di contrattisti locali.

Non ha impatto sull’esterno

GESTIONE
Referente del Sito

2° LIVELLO
Emergenza che il personale del Sito, con i mezzi in dotazione
non e in grado di fronteggiare e pertanto necessita del
supporto della struttura organizzativa del
Distretto Centro Settentrionale e se necessario della
collaborazione di altre risorse della Divisione.
(Distretto Meridionale)

(Ionica)

(Adriatica)

(EniMed).

Ha potenziale impatto sull’esterno

GESTIONE
Responsabile DICS
(Emergency Response Manager)
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IDENTIFICAZIONE DEL LIVELLO DI EMERGENZA

IL SITO E' IN EMERGENZA
—-ATTIVAZIONE DEL RUOLO DI EMERGENZA--

L'EMERGENZA HA IMPATTO SULL'ESTERNO (coinvolgimento mass-
media, proprieta private, enti nazionali, aree protette, ecc.)?

IL PERSONALE DEL SITO E IN GRADO DI FRONTEGGIARE
L'EMERGENZA CON | MEZZ| IN DOTAZIONE E CON L'EVENTUALE
ASSISTENZA DI CONTRATTISTI LOCALI?

EMERGENZA
DI 1° LIVELLO

NO

E SUFFICIENTE PER FRONTEGGIARE L'EMERGENZA RICHIEDERE
IL SUPPORTO ALLA STRUTTURA ORGANIZZATIVA DEL
DISTRETTO CENTRO SETTENTRIONALE E SE NECESSARIO DI
ALTRE RISORSE DELLA DIVISIONE (DISTRETTO MERIDIONALE,
ENIMED. IONICA, ADRIATICA)

EMERGENZA
DI 2° LIVELLO

NO

PER RISOLVERE L’'EMERGENZA E NECESSARIO RICHIEDERE IL
SUPPORTO TECNICO DELLA SEDE DI SAN DONATO, E/O DI
RISORSE ESTERNE SPECIALIZZATE

Si
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1.1.11 UNITA’ DI MISURA E MANUALISTICA DI RIFERIMENTO

GRANDEZZA UNITA’ DI MISURA

PROFONDITA’ m

PRESSIONI atm oppure psi

GRADIENTI DI PRESSIONE atm/10m oppure kg/cm“/10m

TEMPERATURE °C

PESI SPECIFICI kg/l oppure g/l

LUNGHEZZE m

PESI ton

VOLUMI m° oppure |

DIAMETRI BIT & CASING inches

PESO MATERIALE TUBOLARE

Ib/ft oppure kg/m

VOLUME DI GAS Nm®

PLASTIC VISCOSITY Centipoise

YELD & GEL g/100cm”

SALINITA’ ppm oppure g/l di NaCl

La manualistica base di riferimento & la seguente:

Le operazioni saranno condotte in ottemperanza con le disposizioni contenute nel Documento Sicurezza

e Salute Coordinato (DSSC). Lo stesso sara disponibile sull'impianto dall'inizio delle operazioni.

Nell’ambito del DSSC, le operazioni di perforazione e completamento saranno espletate in accordo con
le disposizioni contenute nei seguenti manuali:

STAP-P-1-M-20742 Rev A del 02/07/2007

(Best Practices and Minimum Requirement for Drilling & Completion Activities) e tutta la
documentazione inerente la programmazione e I'esecuzione del pozzo, citata nelle stesse
BP & MR comprese le revisioni. Come per esempio:

STAP-P-1-M-6100 Rev. 1 del 01/01/2005

(Drilling Design Manual)

STAP-P-1-M-6110 Rev. C del 24/05/2011

(Casing Design Manual)

STAP-P-1-M-6120 Rev. D del 23/12/2010
(Directional Control & Surveying Procedures)
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STAP-P-1-M-6140 Rev. 1 del 01/01/2005
(Drilling Procedures Manual)
STAP-P-1-M-6150 Rev. C del 17/01/2007
(Well Control Policy Manual)

B2-PEM-DICS-HSE-07-01 del 21/03/2011
Piano Generale di Emergenza Distretto centro settentrionale

STAP-P-1-M-7100 — Rev. 1 del 01/01/2005
(Completion Design Manual)

STAP-P-1-M-7120 — Rev. 2 del 01/01/2005
(Completion Procedures Manual)

STAP-P-1-M-7110 — Rev. 1 del 01/01/2005
(General Wire Line Procedures Manual)

STAP-P-1-M-14520 — Rev. 0 del 30/09/2004
(Well Testing Manual)

STAP-P-1-M-7130 — Rev. 1 del 01/01/2005
(Well Test Procedures Manual)

STAP-G-1-M-14501 — Rev. A del 29/10/2004
(Sand Control Completion Selection Criteria)

STAP-P-1-M-14486 — Rev. 0 del 30/09/2004
(Stimulation Manual)

STAP-P-1-M-7110 — Rev. 1 del 01/01/2005
(General Wire-Line Procedures Manual)

STAP-P-1-M-6160 — Rev.1 del 15/11/2003
(Drilling Fluids Operations Manual)

STAP-P-1-M-20787 — Rev. A del 12/06/2008
(Well Cementing Procedures Manual)
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INTRODUZIONE

Il campo di Bonaccia si trova nell’Off-shore Adriatico, circa 60 km a Est della costa marchigiana di

Ancona, in prossimita della linea di separazione con I'offshore croato (Figura 1).

Ricade nella concessione B.C17.TO, originariamente assegnata alla joint venture TMF (Total, Merloni

e Foster Wiler), acquisita nel 1997 da ENI-Agip, attualmente titolare € ENI al 100%, con scadenza il

18/10/2018.

Il fondale marino é profondo circa 86 metri, i livelli sono tutti mineralizzati a gas metano e si trovano

trai 700 ed i 1060 metri ssl.

Scopo dei pozzi in oggetto é:

Drenare i livelli superficiali della sequenza PLQL1, individuati mediante anomalia sismica nella

porzione NW del campo, e mai aperti alla produzione.

Drenare il gas residuo dei livelli gia sviluppati dalla piattaforma Bonaccia e presenti nella

culminazione NW del campo.
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2 INQUADRAMENTO GEOLOGICO

L’'area di Bonaccia é situata in corrispondenza del margine piu esterno del bacino di avanfossa
appenninica Plio-Pleistocenico, che ricopre la parte piu esterna della rampa di Avampaese. In
quest'area i depositi clastici Plio-Pleistocenici si sovrappongono alle calcareniti e marne Oligo-
Mioceniche, depositate al di sopra dei carbonati di margine di piattaforma e di bacino dal Cretacico-

Eocene.

L’elemento tettonico principale é il fronte del thrust Dinarico, con orientazione NW-SE di eta tardo

Cretacico-Eocenica.

| livelli mineralizzati appartengono alla formazione Carola, costituita da depositi torbiditici distali di eta
Pleistocenica, in particolare alle sequenze stratigrafiche denominate PLQl e PLQ . Lo schema

stratigrafico é rappresentato in Figura 2.

Clara zone Bonacciatype
SW NE
R E— ]
—— _————————— -
= SS————— — = ———
— e e
I — %ﬁg’
NV
7 E
//
P
S
[] Pleistocene [ Dogger-upper Cretaceous (carbonate platform)
[0 Pliocene-pleistocene [ Lower Cretaceous-upper Cretaceous
[ Miocene [T Dogger-lower Cretaceous
[ Oligocene [1Trias-Lias (basinal sequence)
1 Eocene [ JTrias-Lias (carbonate platform sequence)

Figura 2: Schema stratigrafico
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Il giacimento di Bonaccia e costituito da tre culminazioni separate da altrettante selle: una
occidentale, interessata dallo sviluppo dei pozzi della piattaforma di Bonaccia, una orientale
confermata dai pozzi Bonaccia Est 1, Est 2 e Est 3 e una nord occidentale confermata dal pozzo

Bonaccia 3.

In Figura 3 una mappa del basamento nell'area della Concessione.

00yl 671

Figura 3: Mare Adriatico - Dettaglio Area Concessione
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3 OBIETTIVI DEI POZZ|

Al fine di drenare le riserve residue del campo di Bonaccia, nella culminazione Bonaccia NW, &
prevista la perforazione a partire da una nuova piattaforma di quattro pozzi Bonaccia NW 1 Dir,
Bonaccia NW 2 Dir, Bonaccia NW 3 Dir e Bonaccia NW 4 Dir.

Tutti i completamenti sono previsti con tecnologia per il controllo sabbia “Inside Casing Gravel

Pack” con tecnica “High Rate Water Pack”.
Le caratteristiche e gli obiettivi dei pozzi previsti in questo progetto sono di seguito riportate:
Pozzo Bonaccia NW 1 Dir;

Obiettivo: livelli della serie PLQ1 e PLQ. Il pozzo sara perforato in deviazione con direzione
314° N, con profilo “slant”, raggiungera una profondita di 1314m TVDSS (1360 m MD).
L’inclinazione massima in giacimento sara di circa 20°.

Pozzo Bonaccia NW 2 Dir;

Obiettivo: livelli della serie PLQ1 e PLQ .ll pozzo sara perforato in deviazione con direzione
61° N, con profilo “slant”, raggiungera una profondita di 1281 m TVDSS (1465 m MD).

L'inclinazione massima in giacimento sara di circa 33.°.
Pozzo Bonaccia NW 3 Dir;

Obiettivo: livelli della serie PLQ1 e PLQ. Il pozzo sara perforato in deviazione con direzione
247° N, con profilo “slant”, raggiungera una profondita di 1083 m TVDSS (1180 m MD).
L’inclinazione massima in giacimento sara di circa 36°.

Pozzo Bonaccia NW 4 Dir;

Obiettivo: livelli della serie PLQ1 e PLQ. Il pozzo sara perforato in deviazione con direzione
336° N, con profilo “slant”, raggiungera una profondita di 1270 m TVDSS (1712 m MD).

L'inclinazione massima in giacimento sara di circa 54°.
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Figura 4: Ubicazione nuovi pozzi su Top PLQ1-Al
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4 QUOTE DEGLI OBIETTIVI

Secondo le traiettorie previste per i pozzi le quote di intersezione attese all'interno del giacimento e
le relative coordinate sono riportate di seguito.

BONACCIA NW 1 DIR

LIWELLI OBIETTIVI | COORDINATE PIANE (TOP) PROFONDITA'
X Y Top {mssl) Top MD
PLO1 A1 2466296 48278129 -FA7.75 77533
PLO1 AZ 24BEL7Y 5 4827641 .2 -539.36 g60.99
PLQO1 A3 24B6273.3 48327535.2 -8A57 .58 880.11
PLO1 B 24662723 48278362 -861.94 S84 .69
PLO1 C1 2456266 .1 48327842.4 -889.5 9136
PLO A 24B6253.2 4827855 84616 8973.08
PLQ C 2466251 4827857 1 -8955 67 883.06

BONACCIA NW 2 DIR

LIWELLI OBIETTIVI | COORDINATE PIANE (TOP) PROFONDITA'
X Y Top {mssl) Top MD
PLO 2
PLO1C 24666452 48275870.7 -881.32 890.87
PLO1 C1 24566501 48275873.4 -8590.05 1001.23
PLO B 2456658 .1 48278341 -957 .86 1081.7
PLQ .0 2466727 48327915.4 -1027 33 116412

BONACCIA NW 3 DIR

LIWELLI OBIETTIVI | COORDINATE PIANE (TOP) PROFONDITA'
X Y Top {mssl) Top MD
PLO1 A1 24661796 48276427 -761.04 850.61
PLO1 C1 24661411 4827626 B -889.97 956.84
PLOD 2466137 1 48276249 954 34 1061.43
PLO J 2456137 1 4827624.9 -1036 64 1133.73

BONACCIA NW 4 DIR

LIVELLI OBIETTIVI | COORDINATE PIANE (TOP) PROFONDITA'
X Y Top (mssl) Top MD
PLO1 B 24561853 482681587 .2 -962.53 1114.86
PLO1D 2466160.1 45282451 92142 1201.22
PLO A 2466147 .3 4825274 6 951 .42 12452
PLQ C 24RE143.2 45252684 -960.97 12659.21
PLOE 246613569 45225295 .4 97563 1280.7

Tabella 1: Quote degli obiettivi previste in giacimento.
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5 PROFILO LITOSTRATIGRAFICO PREVISTO

E’ previsto che i sondaggi incontrino la seguente serie litostratigrafica (le profondita sono

verticali e riferite al livello del mare):

e DaF.M.am 560 - F. ne Ravenna (Pleistocene)

Sabbie a granulometria variabile con intercalazioni di argilla grigia talora siltosa

e Damb560am 1120 - F.ne Carola (Pleistoce)
Sabbie da medie a finissime con livelli di argilla.

e Dam 1120 a fono pozzo — F.ne Santerno (Pleistocene)

6 ROCCE MADRE

I livelli argillosi contenuti nelle sequenze torbiditiche pleistoceniche contengono materia

organica. La genesi degli idrocarburi gassosi nellarea € dovuta a processi bio-diagenetici

avvenuti al di sotto dell'isoterma dei 60° C.

7 ROCCE DI COPERTURA

La funzione di copertura €& svolta dagli orizzonti argillosi che chiudono le sequenze

torbiditiche, depositatisi in corrispondenza delle fasi di attenuazione dell’attivita tettonica.

8 ANDAMENTO DELLE PRESSIONI

| dati di Pressione relativi ai livelli che saranno attraversati dai nuovi pozzi, rilevati dal log

RFT registrati nel campo di BONACCIA sono riportate in Tabella 2.
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datum Pi Main+NW P attuali Main
layer

(mssl) Barsa Barsa

PLQ1-Al 783.9 80.4 80.4
PLQ1-A2 859.5 88.3 88.3
PLQ1-A3 879.6 90.2 90.2
PLQ1-B 888.8 91.7 91.7
PLQ1-C 915.0 94.1 71
PLQ1-C1 915.0 94.1 69
PLQ1-D 940.0 100.0 78
PLQ1-E 960.0 103.7 39
PLQ-A 970.0 103.9 39
PLQ-B 970.0 103.9 39
PLQ-C 970.0 103.9 75
PLQ-D 980.0 104.5 78
PLQ-E 1008.2 115.5 66

PLQ-JO 1025.0 117.5 117.5

PLQ-J 1030.0 118.3 118.3

Tabella 2: Pressioni iniziali livelli culminazione Bonaccia e Bonaccia NW

9 COMPLETAMENTI

Il progetto prevede per i pozzi dei completamenti doppi selettivi con tubino da 2”3/8 (2"7/8 su
Bonaccia NW1 S/L) sui seguenti livelli:

Pozzo BONACCIA NW 1: S/C PLQ1 Al
S/L PLQ1 A2, PLQ1 A3-B, PLQ1 C1, PLQ A, PLQ C.

Pozzo BONACCIA NW 2: S/C PLQ2
S/L PLQ1 C-C1, PLQ B, PLQ JO

Pozzo BONACCIA NW 3: S/C PLQ1 Al
S/IL PLQ1 C1, PLQ D, PLQ J

Pozzo BONACCIA NW 4: S/C PLQ1 B
S/IL PLQ1 D, PLQ A, PLQC, PLQE

Lo schema di completamento previsto € riportato in Figura 6.
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Figura 6: Schema di completamento previsto per i quattro pozzi (in giallo i livelli da aprire in

commingling).
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3. SEZIONE 3 (PROGRAMMA DI GEOLOGIA OPERATIVA)

L’intervento di sviluppo per il recupero delle riserve del campo di BONACCIA NW, prevede la

perforazione di quattro nuovi pozzi.

| pozzi BONACCIA NW 1 DIR e 4 DIR verranno perforati e direzionati verso WNW ed andranno ad
indagare tutta la serie obiettivo della F.ne Carola arrestandosi all'interno della F.ne Santerno, per
valutare eventuali facies a livelli sottili sovrastanti.

Il pozzo BONACCIA NW 2 DIR sara invece perforato e direzionato verso ENE ed indaghera tutta la
serie obiettivo della F.ne Carola, arrestandosi anch’esso in Santerno, considerata substrato economico
della sequenza obiettivo. A differenza dei precedenti, il pozzo BONACCIA NW 3 DIR indaghera solo la
serie obiettivo della F.ne Carola verso WSW.

Al fine di definire le caratteristiche geomeccaniche e petrofisiche dei livelli oggetto dello sviluppo, verra
acquisito un completo set di log petrofisici per Formation Evaluation nel pozzo BONACCIA NW 1 DIR.
Lo stesso sara oggetto di monitoraggio dell’eventuale subsidenza tramite posizionamento di marker e
controllo periodico della compattazione.

Nel secondo pozzo, BARBARA NW 4 DIR, che attraversera l'intera sequenza in fase 8"1/2, & prevista
l'acquisizione di MDT Dual Packer con Fluide Identification per verificare la presenza di gas producibile
nelle previste sequenze a Thin Layers.

Essendo i restanti pozzi, con acquisizioni log di base, valutati anche per correlazione con i primi, &
importante che la sequenza operativa preveda lattraversamento e la valutazione del pozzo
BONACCIA NW 1 DIR, seguita dal 4 DIR e, successivamente, dagli altri sondaggi.

3.1 SURFACE LOGGING

Servizio richiesto:

Per tutti i pozzi :
e Dalla prima venuta del fango fino a T.D.: OPERATING SERVICE con 4 operatori
e Infase di completamento: REDUCED SERVICE con 2 Operatori
e Infase di spurgo o testing: UNITA’ IN STAND BY senza personale*

* se non diversamente indicato dal Sorvegliante - Company Man e Direttore Lavori.

3.1.1 Item Optional

Essendo I'attivita regolata da contratto dedicato legato al contratto open, a sua volta riferito alle
specifiche tecniche STAP A-1-SS-1722-rev. G del 08/2011, integrate dal Mud Logging Addendum ltalia
STAP A1S1 Rev, se non diversamente comunicato per variazioni contrattuali, gli item sotto indicati

sono da considerarsi optional.

SEZIONE 3 - PROGRAMMA DI GEOLOGIA OPERATIVA



eni divisione PROGETTO BONACCIA NW PAG 4 DI 15

*-r
ms E&P Pozzi

AGGIORNAMENT!:
NW 1 DIR, NW 2 DIR, NW 3 DIR, NW 4 DIR
entl

GEOP-CS | | |

- Gas Cromatografo standard durante le fasi di perforazione (non necessario Gas Cromatografo ad alta

risoluzione per la presenza di solo gas biogenico).

Tale item non sara richiesto nelle fasi di Reduced Service, in completamento.

- Sensori Explosive Mixture Detector e Sensori H2S, ed eventuali ulteriori optional legati all’allarmistica

ed alla sensoristica saranno definiti come numero e posizione dal Direttore Lavori e Sorvegliante, in

accordo con I'Ordine di Servizio e DSS, per tutte le fasi dell'intervento

-Sistemi trasmissione dati Real Time, come da_Mud Logging Addendum Italia STAP A1S1 Rev. A per

I'eventuale verifica dei dati tempo e profondita di pozzo, in caso di necessita, da parte dell'autorita

competente

L'unitd Mud Logging dovra essere conforme alle Specifiche Tecniche eni div. E & P che dovranno
essere presenti nella cabina della compagnia di servizio, la quale dovra assicurare I'esecuzione di tutte
le operazioni previste nella Sezione Tecnica, allegato “D” del contratto in vigore.

In particolare, gli operatori della compagnia di servizio dovranno informare immediatamente l'assistente
geologico e l'assistente di perforazione di qualsiasi manifestazione e di eventuali condizioni anomale di
perforazione, quali aumento di gas nel fango, variazioni nella salinita del fango, aumento o diminuzione
dei livelli delle vasche, bruschi aumenti della velocita di avanzamento, presenza di frana e quant'altro
ritenuto importante, seguendo le consegne che periodicamente vengono fornite dal personale di

cantiere enidiv. E& P .

3.2 CAMPIONAMENTI

3.2.1 Cutting

BONACCIA NW 1 DIR

Per i pozzi BONACCIA NW 1 DIR e 2 DIR si richiede un campionamento completo a mezzo di

Cutting lavati ed asciugati: da inizio pozzo (primo ritorno di fango) fino a m 1000 TVD ogni 20 m.

Da m 1000 TVD fino a fondo pozzo ogni 10 m.

Cutting lavati all’Acqua Ossigenata: da m 1000 TVD fino a fondo pozzo ogni 10 m

Per i rimanenti 2 pozzi si richiede un campionamento completo a mezzo di Cutting lavati ed

asciugati: dainizio pozzo (primo ritorno di fango) fino a fondo pozzo ogni 20 m.

La quantita di detriti da raccogliere al vibrovaglio non dovra essere inferiore a 200 g per ogni serie

richiesta.
I campioni dovranno essere disposti, in ordine di prelievo, in cassette apposite, corredate dei dati

generali + destinatario e spediti a

SEZIONE 3 - PROGRAMMA DI GEOLOGIA OPERATIVA
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eni Division E&P

Via del Marchesato, 13 — 48023 Marina di Ravenna (RA)

Alla c.a. A. Manuzzi / S.Venturini (servizio GEOP-CS)
Ad ogni spedizione di campioni dovra essere allegata una comunicazione che specifichi: nome del
pozzo, data, mittente, destinatario, contenuto, intervallo di profondita.
Una copia di tale comunicazione andra trasmessa via fax al GEOP-CS. (att.ne Resp. Team di Geol.

Op. o0 Specialista) — fax 0544-512803, ed una seconda copia verra conservata in cantiere.

3.2.2 Carote di Fondo (contingent)
A seguito di eventuali prescrizioni, al fine di determinare le caratteristiche geo-meccaniche della

sequenza attraversata, potra essere prelevata una carota nel pozzo BONACCIA NW 1 DIR.

La carota, se confermata, dovra essere doppia o tripla (18 m), a secondo della contrattista, e dovra
essere prelevata nel livello piu significativo (con maggiori riserve associate) interessando anche la
copertura dello stesso.

Nel caso che ne venga confermato il prelievo, l'intervallo di carotaggio e le metodologie del prelievo
saranno determinate al momento della stesura del Coring Protocol e la profondita di inizio
carota sara definita dalle correlazioni con i pozzi di riferimento, tramite I'acquisizione di LWD

(Resistivity-GR) in real time.

3.2.3 Carote di Parete

Non sono previste.

3.24 Fluidi

Si procedera al campionamento fluidi ogni qualvolta sia ritenuto opportuno durante la perforazione o
altre operazioni e comungue sempre in caso di scarico dalle aste o dal pozzo. Nel caso siano prelevati,
i campioni dovranno essere inviati alla sede GEOP-CS, in Ravenna, che a sua volta provvedera all'invio

al servizio di competenza per le analisi specifiche (LAAP).

3.3 LOGGING WHILE DRILLING

Contrattista LWD : da definire

BONACCIA NW 2 DIR — 3 DIR — 4 DIR nella Fase 16"
BONACCIA NW 1 DIR nella Fase 26"

Non sono richiesti LWD

SEZIONE 3 - PROGRAMMA DI GEOLOGIA OPERATIVA
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BONACCIANW 2 DIR-3DIR-4DIR: Fase 12"1/4
Fase 127 1/4 ad esclusione del pozzo BONACCIA NW 1 DIR

In questa fase, si valutera I'opportunita di acquisire LWD (Resistivity-GR) in base alle indicazioni date

dai pozzi di riferimento e al costo economico dell'acquisizione (LWD compresi o meno nel Tool Box
contrattuale). Se non comportera costi aggiuntivi, questi LWD saranno acquisiti in tutti i pozzi del

progetto, come insurance log.

BONACCIANWI1DIR-2DIR-3DIR-4DIR Fase 8'1/2e12"1/4

Fase 8"1/2 pozzi BONACCIA NW 2 DIR, 3 DIR e 4 DIR e fase 12" 1/4 pozzo BONACCIA NW 1 DIR

Per anticipare una prima valutazione mineraria, definire la T.D. con sufficiente rat hole al di sotto degli
ultimi livelli da completare e per l'identificazione dell’eventuale coring point € richiesta I'acquisizione di

GR-Resistivity While Drilling in memory e real time.

Nei pozzi profondi NW 1 Dir e 4 Dir, € opportuno avere il sensore GR piu prossimo al bit rispetto a quello
di resistivita per determinare anticipatamente l'ingresso in Santerno attraverso l'identificazione delle

diatomiti radioattive caratterizzanti la parte superiore di questa formazione.

La possibilita di acquisire una Resistivita While Drilling, se confrontata con Resistivita wire-line,

permettera inoltre di avere maggiori informazioni sul profilo di invasione e sulla reale mineralizzazione.

| Tool da utilizzare dovranno essere compatibili con i range di fattori di formazione preventivati da
correlazione con i pozzi di riferimento e con le caratteristiche del fango (monitorate in continuo e

riportate sul Master Log e sui report giornalieri).

Tool possibili sono gli ARC Schlumberger, i CWGR Pathfinder o i MPR B.H.l. senza limitazioni tra I'una

o l'altra contrattista.

3.4 WIRELINE LOGGING

3.4.1 Acquisizione “Open Hole”

Contrattista Log : da assegnare
La denominazione dei log da acquisire, indicata in programma, non € indice di assegnazione Per la
caratterizzazione geomeccanica, petrofisica e dinamica della sequenza attraversata e dei livelli in
produzione dai pozzi di sviluppo delle piattaforme di BONACCIA, sono previste acquisizioni complete al

fine di:

SEZIONE 3 - PROGRAMMA DI GEOLOGIA OPERATIVA
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- Definire le caratteristiche petrofisiche e geomeccaniche dei livelli mineralizzati ed acquiferi in produzione
nei pozzi di sviluppo, attraverso la definizione della litologia, porosita, permeabilita e saturazione dei livelli
attraversati.

- Comparare i valori di permeabilita (in particolare in acquifero) con diverse metodologie (MDT Single
Probe, log di risonanza magnetica ed eventuali caroraggi)

- Definire i regimi di pressione dei singoli livelli prima di iniziare lo sviluppo dell’area con i relativi contatti
idraulici

- Definire i valori di possibile compattazione dei livelli in produzione, da analisi ripetuta nel tempo, delle
distanze tra bullet radioattivi fissati in formazione.

- limitare al massimo i rischi di venuta d’acqua, accertando gli intervalli ad acqua mobile per ottimizzare i
completamenti in Sand Control

Se l'ordine di esecuzione dei pozzi dovesse variare, il programma log potrebbe sequire modifiche, al fine

di avere dati aggiornati per il completamento dei pozzi.

Per pozzi: NW 2 DIR, 3 DIR e 4 DIR non sono previsti log wire line nelle fasi da 16” e 12" 1/4.
Per il pozzo BONACCIA NW 1 DIR non sono previsti log nelle fasi da 26” e 16”.

Fase 12"1/4 del pozzo BONACCIA NW 1 DIR
Fango FW-LS-LU a D= 1250 g/

Temperatura prevista 35°C

FMI** — ADT - MSIP (Concise mode)*- GR - SP
AIT - APS-TLD — GR

MDT (SP-PO-LFA) - CMR - GR

RMBG — GR (30 bullets)

Fase di monitoraggio della compattazione —inserimento bullets radioattivi con RMBG

Una volta terminate le acquisizioni per la caratterizzazione petrofisica e geomeccanica della sequenza
attraversata, si spareranno in formazione, in Open Hole, i bullet radioattivi con tool RMBG ad una
equidistanza di 5.25 m e/o 10.5 m in modo da non penalizzare i livelli da aprire alla produzione. Verra
inoltre valutata I'opportunita di inserire ulteriori bullet in operazione cased hole.

L'esatto numero e profondita di posizionamento dei bullets verra deciso in base ai log acquisiti in Open

Hole.

Fase 8”1/2 del pozzo BONACCIA NW 4 DIR

SEZIONE 3 - PROGRAMMA DI GEOLOGIA OPERATIVA
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Fango FW-LS-LU a D= 1250 g/
Temperatura massima prevista 35°C
AIT - FMI** — ADT - GR - SP

MDT (SP/DP-PO-LFA-DVRaod) - GR

Fase 8"1/2 dei pozzi BONACCIA NW 2 DIR e BONACCIA NW 3 DIR

AIT - FMI** — ADT - GR - SP

*Il log MSIP potra essere utilizzato per la completa acquisizione delle onde P & S in modalita Concise,
per la caratterizzazione geo-meccanica della sequenza attraversata (Modulo di Young, Coefficiente di
Poisson, etc.) alternativamente al DSI in Dipole Mode.

**|'FMI sara acquisito in IMAGE mode al fine di :

- identificare i livelli sottili indiziati a gas ed eventuali feature sedimentologiche (slumps, etc.)

- valutare I'assetto strutturale dall’analisi delle sinusoidi e relativi arrow plot

- fornire la geometria del foro con caliper a 4 braccia.

Il tool MDT sara disceso nella seguente configurazione: Single Probe e/o Dual Packer, Pump Out, Live
Fluid Analyser InSitu Density.

Per il CMR o analogo log di Risonanza Magnetica, il tipo di acquisizione verra definito in fase di pre-job
meeting. Durante la perforazione, introdurre nella canala del fango i Ditch Magnet per eliminare i
residui ferrosi che possono inficiarne I'acquisizione.

Durante l'ultima circolazione prelevare e conservare una quantita sufficiente di filtrato del fango per la
taratura del CMR. Nel caso di problemi al log dielettrico si potra utilizzare il log di risonanza magnetica
come litologico elaborando la curva di Vshale.

Per i possibili problemi operativi, inviare a bordo 'attrezzatura LWF, che sara utilizzata in caso di presa
dei tool, per portare a termine le acquisizioni previste e I'attrezzatura TLC per I'acquisizione del MDT-
DP al pozzo BONACCIA NW 4 DIR.

NOTE GENERALI

Il primo log registrato in Open Hole sara considerato First Run in Hole.

In ogni combinazione di attrezzi discesi in pozzo in Open Hole, dovra essere inserito anche il tool per il
controllo della tensione del cavo (ACTS).

Assicurarsi prima di ogni discesa che gli attrezzi siano equipaggiati con almeno 2 termometri.

Inviare sempre a bordo I'Hole Finder per facilitare la discesa dei tool anche in caso di forti
scavernamenti.

La repeat section dovra coprire un intervallo di almeno 50 m ed essere effettuata in corrispondenza di

SEZIONE 3 - PROGRAMMA DI GEOLOGIA OPERATIVA



eni divisione PROGETTO BONACCIA NW PAG 9 DI 15

*-r
ms E&P Pozzi

AGGIORNAMENT!:
NW 1 DIR, NW 2 DIR, NW 3 DIR, NW 4 DIR
entl

GEOP-CS | | |

zone mineralizzate o caratterizzate da variazioni litologiche, & consigliabile effettuare tale registrazione
dopo il main log.

Per una corretta valutazione delle mineralizzazioni tutte le acquisizioni log dovranno essere in “High
Resolution Mode”. Nel caso il fango utilizzato fosse arricchito da Sali non cloruri, si raccomanda di
mantenere le caratteristiche del fango nei valori di resistivita di > 0.20 ohmm @ 20°C.

Tale valore praticamente automatico nel caso di utilizzo di fango FW-LS-LU, dovra essere
assolutamente rispettato in caso di diverso tipo di fango in particolare nelle fasi ove é pianificato il log
Dielettrico.

E’ in ogni caso da tenere monitorato I'andamento dei valori di Rm e Rmf, riportandoli con la

temperatura di riferimento, sul Master Log, Daily Geological Report e Mud Report.

Prima dell'inizio di tutte le operazioni di well logging, durante I'ultima circolazione, prelevare comunque
un campione di fango per le misure di Rm, Rmc, Rmf controllate direttamente dalla contrattista log

In fase preliminare alle operazioni di well logging, I'assistente geologico ricevera dal Responsabile di
Team o dallo specialista, copia del documento di pre-job meeting, o programma di acquisizione log, ne
discutera i contenuti e fornira eventuali chiarimenti all'ingegnere della contrattista di Well Logging.

La sequenza delle discese dei tool, discussa preliminarmente, dovra essere quella indicata nel
programma; eventuali variazioni, rese necessarie ad esempio da problemi riscontrati durante le
registrazioni, dovranno essere concordate con GEOP-CS.

Eventuali modifiche al suddetto programma (introduzione nuove attrezzature e/o annullamento di
discese per motivi operativi ecc.) dovranno essere concordate tra GEOP-CS, ARPO/CS, GIAC-CS e/o

unita di progetto interessata.

3.4.2 Acquisizione “Cased Hole”

Contrattista Log : da assegnare

La denominazione dei log da acquisire, indicata in programma, non €’ indice di assegnazione

Per i pozzi di BONACCIA NW 2 DIR 3 DIR, 4 DIR non sono previsti log di controllo cementazione
nei casing da 30", 13"3/8 e 9”5/8. Per BONACCIA NW 1 DIR non sono previsti nei casing 30",
20" e 13" 3/8.

Tuttavia se dovessero sorgere delle anomalie durante I'esecuzione delle operazioni di cementazione
(assorbimenti, mancato contatto tappi, cemento in eccesso all'interno del casing, ecc.), si effettuera il
controllo della cementazione con CBL dedicati o utilizzando il Sonic dellOpen Hole successivo in
funzione CBL.

Per le colonna di produzione: Casing 7" nei pozzi BONACCIA NW 2 DIR, 3 DIR e 4 DIR e casing
9”5/8 nel pozzo BONACCIA NW 1 DIR
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Per il controllo della cementazione tramite mapping del cemento e analisi dell’eventuale microanulus,

per valutare meglio i rischi di produzione d’acqua su tutti i pozzi verranno registrati i seguenti log.
USIT - CBL — VDL —GR - CCL

Il log sara registrato dal Fondo Pozzo cased hole fino a circa 50-70 metri sopra il top del cemento.

BONACCIA NW 1 DIR Monitoraggio della compattazione Tubing 2”7/8

Dopo il tubaggio del casing 9"5/8 ed il completamento con tubing 2"7/8, sul pozzo BONACCIA NW 1

DIR verra acquisito il primo monitoraggio di base relativo alla posizione dei marker radioattivi con il tool

FSMT (Formation Subsidence Monitoring Tool), che prosequira poi nella futura attivita rigless.

E’ richiesto che tale acquisizione avvenga prima dell’entrata in produzione dei livelli completati.

L’'esatta sequenza delle operazioni verra definita a sequire in sede di pre-job meeting

Alla fine di ogni operazione Open Hole o Cased Hole log il geologo eni, oltre a verificare I'esattezza
del buono di servizio rilasciato dalla contrattista, dovra compilare il Rapporto LQC. Gli eventuali valori
di Lost Time indicati nei FB-01 devono coincidere con i valori indicati nel documento di LQC.

Per ulteriori dettagli circa le modalitd di acquisizione log si rimanda alle “Procedure di Geologia
Operativa”, paragrafo 3.1.0.

La compagnia di Well Logging deve fornire, per ogni tipo di log acquisito in open hole o cased hole, n°
3 copie opache, n° 1 CD con i dati digitali (formato LIS / DLIS) e i file grafici in formato PDS / PDF dei
log in scala 1:200 e 1:1000

3.5 ACQUISIZIONE SISMICA DI POZZ0O

Non é prevista.

3.6 WIRELINE TESTING

BONACCIA NW 1 DIR

Per avere la possibilita di rilevare le pressioni, verificando i contatti e le eventuali depletion a distanza
in livelli a gas e negli acquiferi, nel pozzo BONACCIA NW 1 DIR € prevista I'acquisizione di misure di
pressione con MDT Single Probe - Pump Out - Live Fluid Analisy — DvRhod (misuratore di densita del

fluido analizzato).
BONACCIA NW 4 DIR

Nel successivo pozzo BONACCIA NW 4 DIR, che attraversera una sequenza a livelli sottili in posizione

ottimale, & prevista I'acquisizione di misure di pressione con MDT Dual Packer + Single Probe - Pump
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Out - Live Fluid Analisy — DvRhod (misuratore di densita) per analizzare i fluidi di strato sia nei livelli

metrici che in quelli centimetrici (thin layer)

L’operazione con Dual Packer verra eseguita con tecnica TLC per avere cosi la possibilita di circolare

per I'espulsione di eventuali cuscini di gas in pozzo, creati durante le fasi di pumping out.

Il numero di test e le profondita di acquisizione saranno definite da GEOP-CS in accordo con GIAC-

CS, dopo un’analisi preliminare dei log elettrici.

3.7 TESTING

Dopo il tubaggio della colonna di produzione e completamento in Sand Control i livelli indiziati a gas

saranno interessati da uno spurgo e successivamente alla produzione.

3.8 STUDI ED ELABORAZIONI

Si richiedono i seguenti studi dei servizi tecnici e di laboratorio:
- Quick Look Evaluation logs (elaborata da GEOP-CS)
- Processing del dipmeter da log di imagine rig-site (come quick look evaluation) e near real-time on
office (GEOP-CS) - Elan — CPI definitivo, ove richiesto da GIAC-CS (elaborato da GICA o GEOP-CS)
- elaborazione delle misure di pressione wireline da MDT tramite SW dedicati (GEOP- CS) con
analisi del tipo di fluido da L.F.A. (GEOP/CS in collaborazione con Sclumberger
- analisi stratigrafiche sequenza terrigena e layerizzazione mineraria per correlazione elettriche ed
analisi cuttings (GEOP-CS)
- correlazioni con i pozzi di riferimento tramite Sw dedicati (Stratwork-Landmark / Tigress ) —
GEOP-CS, GIAC-CS
- elaborazione Composite Log (P-1000) ad uso interno ed esterno, per gli enti competenti.
- aggiornamento modello statico e dinamico dellarea con modelizzazione della subsidenza
dell'area attraverso i dati geomeccanici, petrofisici e di pressione acquisiti (GISE, GEOD).

Ulteriori studi ed analisi per le unita di sede potranno essere decise a posteriori.

3.9 POZZI DI RIFERIMENTO

| pozzi di riferimento sono quelli del campo di BONACCIA. NOTA: per ulteriori dettagli sulla prassi da
seguire durante le operazioni al pozzo, consultare il manuale "PROCEDURE DI GEOLOGIA
OPERATIVA"
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41  ATTIVITA DI PERFORAZIONE

411 POSIZIONAMENTO JACK-UP

4.1.2 BATTITURA CP 30”

413 LAVAGGIO CP E MONTAGGIO DIVERTER

414 SEQUENZA OPERATIVA POZZI NW 2 DIR, NW 3 DIR, NW 4 DIR
4141 PERFORAZIONE FASE 16” PER CSG SUPERFICIALE 13 3/8" A 300 m MD
4142 FASE DI PERF. 12 %” PER CSG INTERMEDIO 9 5/8" A CIRCA M 700 VD
4143 FASE DI PERF. 8 1/2" PER CSG DI PRODUZIONE 7" ATD

415 SEQUENZA OPERATIVA POZZO NW 1 DIR
4151 PERFORAZIONE FASE 26” PER CSG SUPERFICIALE 20" A 290 m MD
4.15.2 FASE DI PERF. 16” PER CSG INTERMEDIO 13 3/8" A M 700 MD
4153 FASE DI PERF. 12 %" PER CSG DI PRODUZIONE 9 5/8" A TD

416 SCHEMA POZZI A FINE PERFORAZIONE

4.1.7 PROGETTO DI DEVIAZIONE
4.1.7.1 PROFILO DI DEVIAZIONE POZZO NW 1
4.1.7.2 DATIDI DI DEVIAZIONE POZZO NW 1
4.1.7.3 PROFILO DI DEVIAZIONE POZZO NW 2
4.1.7.4 DATI DI DEVIAZIONE POZZO NW 2
4.1.75 PROFILO DI DEVIAZIONE POZZO NW 3
4176 DATIDIDEVIAZIONE POZZO NW 3
4.1.7.7 PROFILO DI DEVIAZIONE POZZ0O NW 4
4.1.7.8 DATI DI DEVIAZIONE POZZO NW 4

418 ANALISI ANTICOLLISION

419 PROGRAMMA FANGO

4110 PROGRAMMA DI CEMENTAZIONI

4111 ANALISI GRADIENTI
41111  TABELLA GRADIENTI
41112 GRAFICO GRADIENTI

4112 KICK TOLERANCE

41.13 SCELTA PROFONDITA’ DI TUBAGGIO

4.1.14 CASING DESIGN

4115 BATTERIE E STABILIZZAZIONI

4116 IDRAULICA

4117 BOP STACK

4118 SCHEMA TESTA POZZO

42  ALLEGATI
421 RIG DRILLS/PIT DRILLS/CHOKE DRILLS
4272 PROCEDURE DI KILLING
4.2.3 LEAK - OFF TEST

43  WELL SHUT IN PROCEDURE

VOO NOTEDWWWW
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Pozzi:
ARPO / CS NW 1 dir, NW 2 dir, NW 3 dir, NW 4 dir 0
4.1 ATTIVITA DI PERFORAZIONE

4.1.1 POSIZIONAMENTO JACK-UP
Posizionare limpianto; il posizionamento del Jack-Up & subordinato al bottom survey registrato
precedentemente per avere la conoscenza di :

e esatta profondita d’acqua

e natura del terreno per la penetrazione delle gambe

e eventuale presenza di materiale sul fondo mare

e presenza di sacche di gas superficiali che possono causare blow-out se non identificate.
Abbassare le gambe fino a toccare il fondale, sollevare lo scafo al giusto air gap, annotare la
penetrazione delle gambe nel fondale marino prima ed eseguire le operazioni di precarica.
SKIDDARE IL DERRICK SUL PRIMO SLOT DA UTILIZZARE

4.1.2 BATTITURA CP 30”

La battitura del CP 30 “ a circa m 150 sara eseguita precedentemente all’arrivo del Jack-UP con
un’infissione effettiva di circa 40/50 metri o rifiuto finale di 1000 colpi/metro.

Assicurarsi che venga battuto in verticale e compilare I'apposito rapporto di battitura.

Nel caso la battitura del CP non raggiunga la profondita stabilita, discendere bit, lavare l'interno e
ultimare la battitura.

La battitura del CP sara eseguita senza produrre reflui.

4.1.3 LAVAGGIO CP E MONTAGGIO DIVERTER

Le operazioni verranno eseguite in batch.
Prima di iniziare le operazioni di lavaggio procedere come segue :

¢ Montare flangia base temporanea ( Squnch Joint ALT-2 ) sull’ultimo tubo
e Montare Diverter 29 ¥2” X 500 psi, tubo pipa linee e collegare BOP Stack
e Esequire il collaudo del Diverter con acqua di mare, il tempo standard di chiusura su DP 5” é
fissato in non oltre 45 secondi.
Eseguire un test delle linee di superficie a 350 kg/cm”"2.
Eseguire la registrazione del Gyro per meglio definire le eventuali inclinazione e direzione del CP gia
battuto.
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. PIATTAFORMA BONACCIA “NW” ,
@Al eNi Divisione E & P Pozsi AGGIORNAMENT!:
ARPO /CS NW 1 dir, NW 2 dir, NW 3 dir, NW 4 dir 0

4.1.4 SEQUENZA OPERATIVA POZZI NW 2 DIR, NW 3 DIR, NW 4 DIR
41.4.1 PERFORAZIONE FASE 16" PER CSG SUPERFICIALE 13 3/8" A 300 M MD

Controllare la lunghezza e tipo di filetti dei casing per la Landing String per:

e Compact Housing 13 3/8” Running Tool;

e Casing Hanger 9 5/8” Running Tool;

e (Casing Hanger 77 Running Tool;
Preparare 40 mc di fango a d = 1,4 Kg/l, come Kill Mud, prima di iniziare a perforare.
Per questa fase & previsto I'utilizzo di fango FW-LS ad = 1.15 Kg/I.

Spiazzare I'acqua di mare in pozzo con fango.

Assemblare BHA ( si consiglia una RSS vista la minima distanza tra i vari pozzi della piattaforma ) + Bit
16" e perforare fino ad una profondita variabile da m 290 a m 320, per esigenze di di impostazione delle
deviazioni e di collision :

e Pozzo NW 2 DIR CASING POINT 13 3/8" m 300

e Po0zzo NW 3 DIR CASING POINT 13 3/8" m 320

e Po0zzo NW 4 DIR CASING POINT 13 3/8"m 310

In questa fase una Back Pressure Valve sara installata nella BHA. Usare una portata iniziale di 1500 -
2000 I/min per perforare i primi metri al di fuori del CP, in seguito incrementare la portata fino a 3000 -
3500 I/min.
Discendere il casing da 13 3/8” 61# J55 TENARIS ER (scarpa adatta a ricevere lo stinger e PDC
drillable).
Discendere lo Stinger con DP 5, rilevare il Gyro attraverso le aste e cementare come da programma
cementi. WOC.
In caso di mancato arrivo della malta a livello Cellar Deck, ricementare dall'alto scendendo
nell'intercapedine 30" - 13 3/8” con string di tbg da 2 7/8” ( senza uscire dalla scarpa del CP ).
Alla fine di ogni cementazione, dopo WOC :

e Scollegare Diverter, Riser e Squnch Joint.

e Sollevare Diverter ed seguite taglio grossolano casing 13 3/8".

e Esequire taglio CP 26" e taglio definitivo casing 13 3/8” secondo procedure.

e assemblare Landing String per Compact Housing Running Tool.

e Discendere Compact Housing 13 5/8” — 5000 psi su casing 13 3/8".

e Esequire il set con cunei rimuovendo n°4 Retainer Screwn secondo procedure.
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. PIATTAFORMA BONACCIA “NW” ,
@Al eNi Divisione E & P Pozsi AGGIORNAMENT!:
ARPO /CS NW 1 dir, NW 2 dir, NW 3 dir, NW 4 dir 0

e Eseguire il test di tenuta dal test port ,facendo attenzione ad non eccedere 1'80% della pressione

di schiacciamento del casing superficiale ( collapse pressure 13 3/8” 61# J55 = 106 bar ).

Installare BOP Stack 13 5/8” - 5000 psi ed eseguire test di prima installazione con acqua e
saracinesca elemento inferiore aperta :
e Blind/shear Rams a 21 kg/cm? e 350 kg/cm? con plug tester (stabile per aimeno 5 min- max
pressure drop 10%)
e Rams superiori e inferiori a 21 kg/cm? e 350 kg/cm? (stabile per almeno 5 min- max pressure
drop 10%)

e Bag Preventer a 21 kg/cm?e 140 kg/cm? (stabile per almeno 5 min- max pressure drop 10%)

Collaudare linee di superficie a 350 kg/cm?, Upper/Lower Inside BOP (TDS) a 350 kg/cm?, Choke
Manifold e Choke/Kill a 350 kg/cm?, assicurandosi che la pressione non venga trasmessa all'interno
della colonna.

Le prove devono essere esequite ogni 21 gg con pressioni da definire in base alle operazioni in

COrso.
Discendere e fissare Wear Bushing seguendo procedure.
L'intercapedine 30" — 13 3/8” dovra essere chiusa con apposite mezze lune dove dovra essere

predisposta una uscita con rubinetto e manometro, da cui poter rilevare le pressioni.

4.1.4.2 FASE DI PERF. 12 %" PER CSG INTERMEDIO 9 5/8" A CIRCA M 700 VD

Assemblare BHA di perforazione ed eseguire test di superficie, discendere fino a quota scarpa da 13
3/8”, fresare scarpa e lavare rat hole.

Perforare fino a casing point 9 5/8”, seguendo il progetto di deviazione.

e Pozzo 2 CASING POINT 9 5/8”m 750 MD / 708 VD
e Pozzo 3 CASING POINT 9 5/8"m 741 MD / 700 VD
e Pozzo 4 CASING POINT 95/8"m 78 MD / 700 VD

Circolare bottom-up ed estrarre bit.

Per questa fase € previsto I'utilizzo di fango FW-LS a d = 1.15 Kg/I
Gradiente di fratturazione sotto scarpa da 13 3/8” = 1,41 kg/cm?/10m.
Recuperare Wear Bushing.

Si consiglia di eseguire una dummy run con Jetting Tool 13 5/8” e lavare interno del Compact Housing.
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PIATTAFORMA BONACCIA “NW”
Pozzi:

AGGIORNAMENTI:

ARPO / CS NW 1 dir, NW 2 dir, NW 3 dir, NW 4 dir 0

Assemblare Casing Hanger Running Tool con Landing String; ed assemblare 9 5/8" Casing
Hanger

Sostituire le ganasce 5” con 9 5/8” e test con acqua a 70 kg/cm”2 x 10'.

Discendere il casing 9 5/8”" 43.5# L80 TENARIS BLUE (usando scarpa e collare PDC drillable )

eseguendo una circolazione iniziale dopo 6 giunti con portate crescenti per verificare il funzionamento e

le perdite di carico dovute a scarpa e collare ed una a casing point 13 3/8” ( circa 300 m).

Al fondo circolare il cuscino di fondo e lintera capacita interna del casing; ripetere le prove di

circolazione alle portate precedenti e calcolare le perdite di carico dovute all'intercapedine, che

graveranno sulla formazione durante lo spiazzamento, tenendo conto del gradiente di fatturazione.

Montare sull’ ultimo giunto il Casing Hanger 9 5/8”, il Running Tool e la Landing String ed

eseguire il landing del Casing Hanger sulla Compact Housing.

Cementare come da programma.

Svincolare Running tool e recuperare Landing String.

Montare Jetting Tool ed aprire uscite laterali (inferiori) della Compact Wellhead.

Discendere Jetting Tool ed eseguire lavaggio con acqua del Top HOUSING, BOP Stack e della
Wellhead.

Chiudere uscite laterali.

Assemblare e discendere il 13 5/8” Nominal Seal Assy (per csg hanger 9 5/8"): energizzare |l
metal seal ed effettuare il test a 5000 psi attraverso il Test Port, aprendo le saracinesche laterali
interessate seguendo le procedure. Eventuali test BOP di fase saranno eseguiti con acqua di
mare e saracinesca elemento inferiore aperta tenendo conto dei valori nominali di resistenza del
casing 9 5/8” (43.5# L80 = BURST 430 bar ; COLLAPSE 262 bar ).

Riconfigurare e test BOP Stack :

Blind/Shear Rams a 21 e 110 kg/cm? con Plug Tester. (stabile per almeno 5 min- max
pressure drop 10%)

Ram superiori e inferiori a 21 e 110 kg/cm? . (stabile per almeno 5 min- max pressure drop
10%)

Bag Preventer a 21 e 110 kg/cm? (stabile per almeno 5 min- max pressure drop 10%)

Collaudare linee di superficie a 350 kg/cm?, Upper/Lower Inside BOP (TDS) a 350 kg/cm? Choke

Manifold e Choke/Kill a 350 kg/cm?, assicurandosi che la pressione non venga trasmessa all'interno

della colonna.

Le prove devono essere eseguite ogni 21 gg con pressioni da definire in base alle operazioni in

COrso.

Discendere e fissare Wear Bushing seguendo le procedure.
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@A eN Divisione E & P Pozsi AGGIORNAMENTI:

ARPO / CS NW 1 dir, NW 2 dir, NW 3 dir, NW 4 dir 0

4.1.4.3 FASE DI PERF. 8 1/2" PER CSG DI PRODUZIONE 7" ATD

Discendere bit 8 2" con BHA di deviazione ( RSS ) e perforare fino a casing point seguendo il progetto
di deviazione :

e Pozzo NW 2 DIR CASING POINT 7”m 1465 MD / 1310 VD

e Pozzo NW 3 DIR CASING POINT 7" m 1180 MD /1112 VD

e Po0zzo NW 4 DIR CASING POINT 7" m 1712 MD / 1300 VD

Circolare bottom-up ed estrarre bit.
e Per questa fase é previsto I'utilizzo di fango FW-LS a d = 1.25 Kg/I
e |l Gr. di Fratturazione previsto sotto scarpa csg 9 5/8” & 1.57 kg/cm? /10m.
e Max Pressione differenziale di fase = 55 kg/cm?a 919 m VD.
A gquota tubaggio, prima di estrarre, se necessario eseguire un controllo foro, circolare bottom-up ed
estrarre in back-reaming.
Vedere i paragrafi specifici per quanto riguarda bit, deviazioni, batterie, fango, parametri e idraulica.

e Registrare logs elettrici come da programma GEOLOGICO.

Sostituire le ganasce 5” con 7” ed eseguire test.

Assemblare Casing Hanger Running Tool con Landing String ed assemblare 7’ Casing Hanger.
Discendere csg 7’ 23# L80 Tenaris Blue equipaggiato con scarpa e collare entrambi PDC drillable e
fissare scarpa a casing point.. Sull'ultimo casing montare Casing Hanger 7”, Running Tool
preassemblando la landing string. Monitorare con il diagramma del volume di spiazzamento eventuali
assorbimenti/sovrattiri, eseguendo una prova di circolazione dopo 6 giunti ed a quota scarpa csg 9 5/8”,
con portate crescenti per verificare il funzionamento e le perdite di carico dovute a scarpa/collare,
csg/annulus..

e Ultimare la discesa del casing al fondo ed eseguire il Landing del Compact Hanger 7” sulla
Compact Housing, con I'Hanger in sede eseguire le prove di circolazione alle diverse portate
per valutare il posizionamento.

e Cementare come da paragrafo specifico. Eseguire contatto tappi a 140 kg/cm?. W.O.C.

Ultimato il WOC:

e Controllare pressione e livello all'intercapedine, svincolare il Casing Hanger Running Tool e
recuperare la Landing string.

e Montare Jetting tool 7" ed aprire le luci laterali inferiori della COMPACT WELL HEAD.
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PIATTAFORMA BONACCIA “NW”
Pozzi:

AGGIORNAMENTI:

ARPO / CS NW 1 dir, NW 2 dir, NW 3 dir, NW 4 dir 0

Discendere Jetting tool ed eseguire lavaggio con acqua del top Housing, BOP Stack e Well
Head. Chiudere luci laterali.

Assemblare e discendere 13 5/8” Nominal Seal Assy per casing 7”.

Energizzare il metal seal ed attraverso il test-Port effettuare il test ( 80% della pressione di
schiacciamento del casing 7" ) aprendo le saracinesche laterali interessate.

Discendere BOP Tester ( Combination Tool ) con due lunghezze di HW utilizzando DP 5" e
I'apposito Landing joint.

Recuperare landing joint

Eseguire BOP Test :

Collaudare ganasce cieche a a 21 e 185 kg/cm? ( con testa pozzo piena d’acqua ).

| test BOP vanno esequiti con la valvola inferiore del Compact Well Head aperta

Riconfigurare e testare BOP Stack :

o Bag preventer a 21 e 185 kg/cm?

o Upper/lower pipe rams a 21 e a 185 kg/cm?
Collaudare le linee di superficie a 350 kg/cm?, upper/lower inside BOP (TDS), choke manifold,
choke e kill line a 350 kg/cm?, assicurandosi che la pressione non venga trasmessa all'interno
della colonna.
Discendere in sede la camicia d’'usura utilizzando Wear Bushing Running tool eseguendo le

procedure.

Le prove devono essere eseguite ogni 21 gg.

415 SEQUENZA OPERATIVA POZZO NW 1 DIR

415.1 PERFORAZIONE FASE 26” PER CSG SUPERFICIALE 20" A 290 M MD

Controllare la lunghezza e tipo di filetti dei casing per la Landing String per:

Compact Housing 20" Running Tool;
Casing Hanger 13 3/8” Running Tool;
Casing Hanger 9 5/8” Running Tool;

Preparare 40 mc di fango a d = 1,4 Kg/l, come Kill Mud, prima di iniziare a perforare.

Per questa fase & previsto I'utilizzo di fango FW-LS ad = 1.15 Kg/I.

Spiazzare I'acqua di mare in pozzo con fango.
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Assemblare BHA ( si consiglia una RSS vista la minima distanza tra i vari pozzi della piattaforma ) + Bit
26" e perforare fino a m 290 MD.
In questa fase una Back Pressure Valve sara installata nella BHA. Usare una portata iniziale di 1500 -
2000 I/min per perforare i primi metri al di fuori del CP, in seguito incrementare la portata fino a 3500 -
4000 I/min.
Discendere il casing da 20" 106.5# J55 TENARIS ER (scarpa adatta a ricevere lo stinger e PDC
drillable).
Discendere lo Stinger con DP 57, rilevare il Gyro attraverso le aste e cementare come da programma
cementi. WOC.
In caso di mancato arrivo della malta a livello Cellar Deck, ricementare dall'alto scendendo
nell'intercapedine 30" - 20" con string di tbg da 2 7/8” ( senza uscire dalla scarpa del CP ).
Alla fine di ogni cementazione, dopo WOC :

e Scollegare Diverter, Riser e Squnch Joint.

e Sollevare Diverter ed seguite taglio grossolano casing 20".

e Eseguire taglio CP 26” e taglio definitivo casing 20” secondo procedure.

e assemblare Landing String per Compact Housing Running Tool.

e Discendere Compact Housing.

e Eseguire il set con cunei rimuovendo n°4 Retainer Screwn secondo procedure.

e Eseguire il test di tenuta dal test port ,facendo attenzione ad non eccedere 1'80% della pressione

di schiacciamento del casing superficiale ( collapse pressure 20" 106.5 = 53 bar ).

Installare BOP Stack 21 1/4” - 2000 psi ed eseguire test di prima installazione ( secondo STAP-1P-
M 6150 ) con acqua e saracinesca elemento inferiore aperta :
e Blind/shear Rams a 21 kg/cm? e 140 kg/cm? con plug tester (stabile per aimeno 5 min- max
pressure drop 10%)
e Rams superiori e inferiori a 21 kg/cm? e 140 kg/cm? (stabile per almeno 5 min- max pressure
drop 10%)

e Bag Preventer a 21 kg/cm?e 140 kg/cm? (stabile per almeno 5 min- max pressure drop 10%)

Collaudare linee di superficie a 350 kg/cm?, Upper/Lower Inside BOP (TDS) a 350 kg/cm?, Choke
Manifold e Choke/Kill a 350 kg/cm?, assicurandosi che la pressione non venga trasmessa all'interno
della colonna.

Le prove devono essere esequite ogni 21 gg con pressioni da definire in base alle operazioni in

corso.

Discendere e fissare Wear Bushing seguendo procedure.
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L'intercapedine 30" — 20" dovra essere chiusa con apposite mezze lune dove dovra essere

predisposta una uscita con rubinetto e manometro, da cui poter rilevare le pressioni.

4.15.2 FASE DI PERF. 16” PER CSG INTERMEDIO 13 3/8" A M 700 MD

Assemblare BHA di perforazione ed eseguire test di superficie, discendere fino a quota scarpa da 20",
fresare scarpa e lavare rat hole.

Perforare fino a casing point 13 3/8” m 700 MD / 685 VD, seguendo il progetto di deviazione.

Circolare bottom-up ed estrarre bit.

Per questa fase € previsto I'utilizzo di fango FW-LS a d = 1.15 Kg/I

Gradiente di fratturazione sotto scarpa da 20” = 1,41 kg/cm?/10m.

Recuperare Wear Bushing.

Si consiglia di eseguire una dummy run con Jetting Tool 13 5/8” e lavare interno del Compact Housing.

e Assemblare Casing Hanger Running Tool con Landing String; ed assemblare 13 3/8" Casing
Hanger

e Sostituire le ganasce 5” con 13 3/8” e test con acqua a 70 kg/cm”2 x 10",

Discendere il casing 13 3/8" 61# J55 TENARIS ER (usando scarpa e collare PDC drillable )
eseguendo una circolazione iniziale dopo 6 giunti con portate crescenti per verificare il funzionamento e
le perdite di carico dovute a scarpa e collare ed una a casing point 20” ( circa 300 m ).

Al fondo circolare il cuscino di fondo e lintera capacita interna del casing; ripetere le prove di
circolazione alle portate precedenti e calcolare le perdite di carico dovute all'intercapedine, che
graveranno sulla formazione durante lo spiazzamento, tenendo conto del gradiente di fatturazione.

e Montare sull’ ultimo giunto il Casing Hanger 13 3/8", il Running Tool e la Landing String
ed esequire il landing del Casing Hanger sulla Compact Housing.

Cementare come da programma.

e Svincolare Running tool e recuperare Landing String.

e Montare Jetting Tool ed aprire uscite laterali (inferiori) della Compact Wellhead.

e Discendere Jetting Tool ed eseguire lavaggio con acqua del Top HOUSING, BOP Stack e della
Wellhead.

e Chiudere uscite laterali.

e Assemblare e discendere il 20" Nominal Seal Assy (per csg hanger 13 3/8"): energizzare il
metal seal ed effettuare il test a 10000 psi attraverso il Test Port, aprendo le saracinesche
laterali interessate seguendo le procedure. Eventuali test BOP di fase saranno eseguiti con
acqua di mare e saracinesca elemento inferiore aperta tenendo conto dei valori nominali di
resistenza del casing 13 3/8” ( 61# J55 = BURST 213 bar ; COLLAPSE 106 bar ).

Riconfigurare e test BOP Stack :
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e Blind/Shear Rams a 21 e 110 kg/cm® con Plug Tester. (stabile per almeno 5 min- max
pressure drop 10%)

e Ram superiori e inferiori a 21 e 1100 kg/cm? . (stabile per almeno 5 min- max pressure drop
10%)

e Bag Preventer a 21 e 110 kg/cm? (stabile per almeno 5 min- max pressure drop 10%)
Collaudare linee di superficie a 350 kg/cm?, Upper/Lower Inside BOP (TDS) a 350 kg/cm? Choke
Manifold e Choke/Kill a 350 kg/cm?, assicurandosi che la pressione non venga trasmessa all'interno
della colonna.

Le prove devono essere esequite ogni 21 gg con pressioni da definire in base alle operazioni in

Corso.

Discendere e fissare Wear Bushing seguendo le procedure.

4.1.5.3 FASE DI PERF. 12 %" PER CSG DI PRODUZIONE 9 5/8" A TD

Discendere bit 12 1/4” con BHA di deviazione ( RSS ) e perforare fino a casing point seguendo |l
progetto di deviazione.
Circolare bottom-up ed estrarre bit.

e Per questa fase e previsto I'utilizzo di fango FW-LS a d = 1.25 Kg/I

e |l Gr. di Fratturazione previsto sotto scarpa csg 13 3/8” & 1.57 kg/cm? /10m.

e Max Pressione differenziale di fase =55 kg/cm®a 919 m VD.

A gquota tubaggio m 1360 MD/ 1314 VD, prima di estrarre, se necessario eseguire un controllo foro,
circolare bottom-up ed estrarre in back-reaming.
Vedere i paragrafi specifici per quanto riguarda bit, deviazioni, batterie, fango, parametri e idraulica.

e Registrare logs elettrici come da programma GEOLOGICO.
Recuperare wear bushing, si consiglia di eseguire una dummy run con Jetting Tool e lavare interno del
Compact Housing.
Sostituire le ganasce 5” con 9 5/8” ed eseguire test.

e Assemblare Casing Hanger Running Tool con Landing String ed assemblare 9 5/8”

Casing Hanger.

Discendere ed installare i bullets radioattivi come previsto nella sezione di geologia operativa.

Discendere csg 9 5/8" 43.5# L80 Tenaris Blue equipaggiato con scarpa e collare entrambi PDC
drillable e fissare scarpa a casing point.. Sull’'ultimo casing montare Casing Hanger 9 5/8”, Running Tool
preassemblando la landing string. Monitorare con il diagramma del volume di spiazzamento eventuali

assorbimenti/sovrattiri, eseguendo una prova di circolazione dopo 6 giunti ed a quota scarpa csg 13
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3/8", con portate crescenti per verificare il funzionamento e le perdite di carico dovute a scarpa/collare,
csg/annulus..

e Ultimare la discesa del casing al fondo ed eseguire il Landing del Compact Hanger 9 5/8”
sulla Compact Housing, con I'Hanger in sede eseguire le prove di circolazione alle diverse
portate per valutare il posizionamento.

e Cementare come da paragrafo specifico. Eseguire contatto tappi a 140 kg/cm?. W.O.C.

Ultimato il WOC:

e Controllare pressione e livello all'intercapedine, svincolare il Casing Hanger Running Tool e
recuperare la Landing string.

e Montare Jetting tool ed aprire le luci laterali inferiori della COMPACT Well Head.

e Discendere Jetting tool ed eseguire lavaggio con acqua del top Housing, BOP Stack e Well
Head. Chiudere luci laterali.

e Assemblare e discendere 13 5/8” Nominal Seal Assy per casing 9 5/8".

e Energizzare il metal seal ed attraverso il test-Port effettuare il test ( 80% della pressione di
schiacciamento del casing 9 5/8” ) aprendo le saracinesche laterali interessate.

e Discendere BOP Tester ( Combination Tool ) con due lunghezze di HW utilizzando DP 5" e
I'apposito Landing joint.

e Recuperare landing joint

Eseguire BOP Test :
Collaudare ganasce cieche a a 21 e 350 kg/cm? ( con testa pozzo piena d’acqua ).

| test BOP vanno esequiti con la valvola inferiore del Compact Well Head aperta

Riconfigurare e testare BOP Stack :
o Bag preventer a 21 e 350 kg/cm?
o Upper/lower pipe rams a 21 e a 350 kg/cm?
Collaudare le linee di superficie a 350 kg/cm?, upper/lower inside BOP (TDS), choke manifold, choke e
kill line a 350 kg/cm?, assicurandosi che la pressione non venga trasmessa all'interno della colonna.
Discendere in sede la camicia d’usura utilizzando Wear Bushing Running tool eseguendo le procedure.

Le prove devono essere eseguite ogni 21 gg.

ESEGUIRE CAMBIO COMMESSA DA PERFORAZIONE A COMPLETAMENTO

SEZIONE 4 - PROGRAMMA DI PERFORAZIONE




l . PIATTAFORMA BONACCIA “NW"
@Al eNj Divisione E & P Pozzi :

ARPO/CS NW 1 dir, NW 2 dir, NW 3 dir, NW 4 dir

paAc 13 bpI 59

AGGIORNAMENTI:

0

4.1.6 SCHEMA POZZI A FINE PERFORAZIONE

Bonaccia NW 1 DIR

R.T. Elevation 30 m
Water depth 86 m

—"

M

C.P.30"a 160 m MD

Fase 26" x Csg 20" a 290 m MD

TOC csg 13 3/8"am 450 MD 7

TOC 9 5/8" a 550 m MD

DM

Fase 16" x Csg 13 3/8" a 700 m MD / 685 VD

Fase 12 %" x Csg 9"5/8 a 1360 m MD / 1314 VD

SEZIONE 4 - PROGRAMMA DI PERFORAZIONE




P

@Al eNj Divisione E & P

ARPO /CS

PIATTAFORMA BONACCIA “NW”
Pozzi:
NW 1 dir, NW 2 dir, NW 3 dir, NW 4 dir

pAG 14 bpI 59

AGGIORNAMENTI:

0

Bonaccia NW 2 DIR

R.T. Elevation 30 m
Water depth 86 m

i

C.P.30"a 160 m MD

Fase 16" x Csg 13 3/8" a 300 m MD

TOC csg 9 5/8"am 450 MD

TOC csg 7" a 600 m MD

Fase 12 %" x Csg 9 5/8"am 750 MD / 708 VD

Fase 8 2" x Csg 7" a 1465 m MD / 1310 VD

DO

SEZIONE 4 - PROGRAMMA DI PERFORAZIONE
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@Al eNj Divisione E & P

ARPO /CS

PIATTAFORMA BONACCIA “NW”
Pozzi:
NW 1 dir, NW 2 dir, NW 3 dir, NW 4 dir

pac 15 bpI 59

AGGIORNAMENTI:

0

Bonaccia NW 3 DIR

R.T. Elevation 30 m
Water depth 86 m

e

C.P.30"a 160 m MD

Fase 16" x Csg 13 3/8" a 320 m MD

TOC csg 9 5/8"am 450 MD 7

TOC csg 7" a 600 m MD

Fase 12 %" x Csg 9"5/8 a 741 m MD / 700 VD

DN

Fase 8 2" x Csg 7" a 1180 m MD / 1112 VD

SEZIONE 4 - PROGRAMMA DI PERFORAZIONE
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@Al eNj Divisione E & P

PIATTAFORMA BONACCIA “NW”
Pozzi:
ARPO / CS NW 1 dir, NW 2 dir, NW 3 dir, NW 4 dir

pAG 16 DI 59

AGGIORNAMENTI:

0

Bonaccia NW 4 DIR

R.T. Elevation 30 m
Water depth 86 m

MANN

C.P.30"a 160 m MD

Fase 16" x Csg 13 3/8" a 310 m MD

TOC am450 MD 7

TOC a 550 m MD

DN

Fase 12 ¥2" x Csg 9"5/8 a 787 m MD / 700 VD

Fase 8 2" x Csg 7" a 1712 m MD / 1300 VD

SEZIONE 4 - PROGRAMMA DI PERFORAZIONE




P

@Al eNj Divisione E & P

ARPO /CS

PIATTAFORMA BONACCIA “NwW”

NW 1 dir, NW 2 dir, NW 3 dir, NW 4 dir

Pozzi:

pac 17 b 59

AGGIORNAMENTI:

0

4.1.7 PROGETTO DI DEVIAZIONE

4.1.7.1 PROFILO DI DEVIAZIONE POZZO NW 1
ﬁ_ Tm Azirmuths to True North
eni Project: BOMACCIA Magnetic Morth: 2.75°
,fl,m;f EDNA;CMN,:LW; f‘ Magnetic Field
EMI E&P €ll- bonaccia Strengih: 470098507
Senzo De Blasis Wellbore: Bonaccia NW 1 dir C'p Angle: 80.06°
GlAC-Cs Design: plan MW 1 slant Date: 10012201
Model: IGRF200510
-200—
n WELL DETAILS: Bonaccia MW
1004 PTRELEV33m Water DepthB6.00
4 Morthing Easting Latittude Lengtude Slot
E 4827727 50 2466383.00 43° 35 50238 N 14° 203604 E
o -&‘-
] R - Sl o 58"
100 7 e
7 180 plan NW 1 slant
N i ]
200 ]
] 150~
i z ]
N £ ]
200 d = ]
b =120~
] -]
] .
400 = ]
4 ] = s
E ] =
£ 500— g2 ]
5 %«
= 1 -
(=8 -~ -
é 500 ]
g ] 30
] E _
:a:; 700 ]
= i Bon MW 1- Tg A 1
- _,"' _IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIlIIIII
200 -210 -180 -150 -1z -31 500 -30 o
E West-VEast{+) (50 m/in)
800 “""-Bon MW 1-TgB CASING DETALS
7 - TVD MD Size
m T 180.00 16000 30.000
1000 - 240.00 0o 20.000
: Bon NW1-TgC 83507 700.00 12,375
i 1214.81  1380.00 0.625
1100
12004
13:]:'__ B o -——===-~plan NW 1 slant
_IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII|IIIIIIIIIIIIII|IIII|IIII|IIIIIIIIIIIII
-100 o 100 200 3o 400 500 600 700 200 goo 1000 1100 1200
Vertical Section at 214.032° (200 mdin)
SECTICN DETAILS
Sec MD Inz Azi WD +Mi-5 +E-W Dleg TFace WSeot Targst
1 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.000 0.00 0.00
2 160.00 0.00 0.00 180.00 0.00 0.00 0.000 0.00 0.00
3 20000 0.00 0.00 260.00 0.00 0.00 0.000 0.00 0.00
4 245,00 &6.00 213.80 244 .90 1.98 -2.02 3.273 313.80 288
5 481.74 17.67 214.04 458868 18.58 -18.28 3.000 0.37 28.78
g 1543 17.67  214.04 a2m1.24 114.35 -118.28 0.000 0.00 164.52
7 91580 17.68 314.04 am1.30 114.38 -118.30 3.000 -6.50 154.54 Bon WW1-TgB
8 1380.00 17.68 314.04 1314.81 208.21 -215.34 0.000 0.00 29854
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P

@Al eNj Divisione E & P

PIATTAFORMA BONACCIA “NW”
Pozzi:

pac 18 bpI 59

AGGIORNAMENTI:

ARPO / CS NW 1 dir, NW 2 dir, NW 3 dir, NW 4 dir 0
4.1.7.2 DATI DI DI DEVIAZIONE POZZO NW 1
Planned Survey
Measured Vertical Depth Vertical Dogleg Build Turn
Depth Inclination Azimuth (m) +N/-S +E/-W Section Rate Rate Rate
(m) ©) ©) (m) (m) (m) (°/30m) (°/30m) (°/30m)
0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.000 0.000 0.000
50.00 0.00 0.00 50.00 0.00 0.00 0.00 0.000 0.000 0.000
100.00 0.00 0.00 100.00 0.00 0.00 0.00 0.000 0.000 0.000
150.00 0.00 0.00 150.00 0.00 0.00 0.00 0.000 0.000 0.000
160.00 0.00 0.00 160.00 0.00 0.00 0.00 0.000 0.000 0.000
30"
200.00 0.00 0.00 200.00 0.00 0.00 0.00 0.000 0.000 0.000
250.00 0.00 0.00 250.00 0.00 0.00 0.00 0.000 0.000 0.000
290.00 0.00 0.00 290.00 0.00 0.00 0.00 0.000 0.000 0.000
20"
300.00 1.09 313.80 300.00 0.07 -0.07 0.10 3.273 3.273 0.000
345.00 6.00 313.80 344.90 1.99 -2.08 2.88 3.273 3.273 0.000
350.00 6.50 313.83 349.87 2.37 -2.47 3.42 3.000 3.000 0.169
400.00 11.50 313.98 399.24 7.79 -8.10 11.24 3.000 3.000 0.088
450.00 16.50 314.03 447.74 16.19 -16.80 23.33 3.000 3.000 0.035
461.74 17.67 314.04 458.96 18.59 -19.28 26.78 3.000 3.000 0.023
500.00 17.67 314.04 495.41 26.67 -27.63 38.40 0.000 0.000 0.000
550.00 17.67 314.04 543.05 37.22 -38.54 53.58 0.000 0.000 0.000
600.00 17.67 314.04 590.69 47.77 -49.45 68.76 0.000 0.000 0.000
650.00 17.67 314.04 638.33 58.33 -60.36 83.94 0.000 0.000 0.000
700.00 17.67 314.04 685.97 68.88 -71.27 99.12 0.000 0.000 0.000
13 3/8"
750.00 17.67 314.04 733.61 79.43 -82.18 114.30 0.000 0.000 0.000
800.00 17.67 314.04 781.25 89.99 -93.10 129.48 0.000 0.000 0.000
850.00 17.67 314.04 828.89 100.54 -104.01 144.66 0.000 0.000 0.000
900.00 17.67 314.04 876.53 111.09 -114.92 159.84 0.000 0.000 0.000
915.43 17.67 314.04 891.24 114.35 -118.29 164.52 0.000 0.000 0.000
915.50 17.68 314.04 891.30 114.36 -118.30 164.54 2,918 2.877 -1.600
950.00 17.68 314.04 924.17 121.65 -125.83 175.02 0.000 0.000 0.000
1,000.00 17.68 314.04 971.81 132.20 -136.75 190.21 0.000 0.000 0.000
1,050.00 17.68 314.04 1,019.45 142.76 -147.67 205.39 0.000 0.000 0.000
1,100.00 17.68 314.04 1,067.09 153.31 -158.58 220.58 0.000 0.000 0.000
1,150.00 17.68 314.04 1,114.73 163.87 -169.50 235.76 0.000 0.000 0.000
1,200.00 17.68 314.04 1,162.36 174.43 -180.41 250.95 0.000 0.000 0.000
1,250.00 17.68 314.04 1,210.00 184.98 -191.33 266.13 0.000 0.000 0.000
1,300.00 17.68 314.04 1,257.64 195.54 -202.24 281.32 0.000 0.000 0.000
1,350.00 17.68 314.04 1,305.28 206.10 -213.16 296.50 0.000 0.000 0.000
1,360.00 17.68 314.04 1,314.81 208.21 -215.34 299.54 0.000 0.000 0.000
95/8
Design Targets
Target Name
- hit/miss target Dip Angle Dip TVD +N/-S +E/-W Northing Easting
- Shape @) Dir. (m) (m) (m) (m) (m) Latitude Longitude
Bon NW 1-Tg A 0.00 359.54 786.90 159.09 -127.22  4,827,887.54  2,466,257.10 43°36'4.444 N 14°20'2.932 E
- plan misses target center by 72.25m at 827.41m MD (807.37 TVD, 95.77 N, -99.08 E)
- Circle (radius 30.00)
Bon NW 1-Tg B 0.00 359.54 891.30 139.44 -127.38  4,827,867.90  2,466,256.79 43°36'3.807 N 14°20'2.925 E
- plan misses target center by 25.65m at 922.77m MD (898.23 TVD, 115.90 N, -119.89 E)
- Circle (radius 30.00)
Bon NW 1-TgC 0.00 359.54 919.40 106.71 -134.19  4,827,835.24  2,466,249.72 43°36'2.747 N 14°20' 2.621 E
- plan misses target center by 16.77m at 944.12m MD (918.57 TVD, 120.41 N, -124.55 E)
- Circle (radius 30.00)
Casing Points
Measured Vertical Depth Casing Hole
Depth (m) Diameter Diameter
(m) Name (in) (in)
160.00 160.00 30" 30.000 36.000
290.00 290.00 20" 20.000 26.000
700.00 685.97 13 3/8" 13.375 17.500
1,360.00 1,314.81 9 5/8" 9.625 12.250
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P

@Al eNj Divisione E & P

ARPO /CS

PIATTAFORMA BONACCIA “NW”
Pozzi:
NW 1 dir, NW 2 dir, NW 3 dir, NW 4 dir

pac 19 b 59

AGGIORNAMENTI:

0

4.1.7.3

PROFILO DI DEVIAZIONE POZZO NW 2

ﬁ} Tm Azimuths to True North
& Froject: BONACCIA Magnetic MNorth: 2.75°
Site: BONACCIA MW A
— Well: Bonaceia MW 2 dir /E Magnatic Field
Renzg De Blasis Wellbore: Bonaccia NW 2 dir
GlAC-C5 Design: Plan MW 2
-200—
] WELL DETAILS: Bonaccia NW 2 dir
00— PTRELEV 33 m ‘Water DepthB6.00
4 M-S Morthing Easfing Latittude Longiude Slot
E 0.00 482772750 2466383.00 43735 502386 N 1420 364 E
o— 1&-
100 :
] fL " 0]
200+ —
i R
] P—— £
200 28 2 4
i '_j_'1=:-—_
i E —
=400 5
E = 1
o] % T
= 500— —
™~
.- a7
=
(=8 - —
JE‘j 00— .
53 ]
] ] |
= ] i
» 700+ E
= -1 IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII
= 1 a TS 150 225 00 ERE] 250
ago_J West{-)'East]+) {150 miin)
500
1353__ BOM MW 2-1g C
] CASING DETALS
1100—
E VD Mo Mame  Size
1 160.00 160.00 30" 30.000
i 13 38" 13.375
1200— 98B 0625
] - 7 7.000
i w
. 1‘_,5\
1 i
1300 ¢
_IIIIIIIIIIIIIIIII|IIII|IIII|IIII|IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII
-100 ] 100 200 300 400 500 600 700 200 Goo 1000 1100 1200
ertical Section at 80,8917 (200 miin}
SECTION DETAILS
Sec MD Inc Azi TV +hi-5 +E-W Cleg TFace WSect Target
1 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.000 0.00 0.00
2 150.00 0.00 35954 150.00 0.00 0.00 0.000  350.54 0.00
3 300.00 0.00 35954 300.00 0.00 0.00 0.000 350.54 0.00
4 57018 32.57 60.80 564.40 37.58 67.50 3.500 &0.20 77.25
5 1001.19 32.57 60.60 B20.02 148.058 268.02 0.000 0.00 30444
6 1001.23 32.67 &0.81 520.05 148.08  268.03 4.000 12245 30448 BOMMNWZ2-1gB
7 1178.33 32.57 &0.81 1068.30 184.41 340.35 0.000 0.00 398.80 BOMMNWZ-1gC
8 1465.00 3267 &0.81 1310.88 252.44 48420 0.000 0.00 554.12
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@Al eNj Divisione E & P

PIATTAFORMA BONACCIA “NwW”

paAc 20 bpI 59

AGGIORNAMENTI:

Pozzi:
ARPO / CS NW 1 dir, NW 2 dir, NW 3 dir, NW 4 dir 0
4.1.7.4 DATI DI DEVIAZIONE POZZO NW 2
Planned Survey
Measured Vertical Depth Vertical Dogleg Build Turn
Depth Inclination Azimuth (m) +N/-S +E/-W Section Rate Rate Rate
(m) ©) ©) (m) (m) (m) (°/30m) (°/30m) (°/30m)
. 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.000 0.000 0.000
50.00 0.00 359.54 50.00 0.00 0.00 0.00 0.000 0.000 0.000
100.00 0.00 359.54 100.00 0.00 0.00 0.00 0.000 0.000 0.000
150.00 0.00 359.54 150.00 0.00 0.00 0.00 0.000 0.000 0.000
160.00 0.00 359.54 160.00 0.00 0.00 0.00 0.000 0.000 0.000
30"
200.00 0.00 359.54 200.00 0.00 0.00 0.00 0.000 0.000 0.000
250.00 0.00 359.54 250.00 0.00 0.00 0.00 0.000 0.000 0.000
300.00 0.00 359.54 300.00 0.00 0.00 0.00 0.000 0.000 0.000
13 3/8"
350.00 5.83 60.90 349.91 1.24 2.22 2.54 3.500 3.500 0.000
400.00 11.67 60.90 399.31 4.93 8.87 10.15 3.500 3.500 0.000
450.00 17.50 60.90 447.68 11.05 19.86 22.73 3.500 3.500 0.000
500.00 23.33 60.90 494.52 19.53 35.10 40.16 3.500 3.500 0.000
550.00 29.17 60.90 539.34 30.28 54.41 62.27 3.500 3.500 0.000
579.19 32.57 60.90 564.40 37.56 67.50 77.25 3.500 3.500 0.000
600.00 32.57 60.90 581.93 43.01 77.29 88.45 0.000 0.000 0.000
650.00 32.57 60.90 624.07 56.10 100.81 115.37 0.000 0.000 0.000
700.00 32.57 60.90 666.20 69.19 124.33 142.28 0.000 0.000 0.000
750.00 32.57 60.90 708.34 82.28 147.85 169.20 0.000 0.000 0.000
95/8"
800.00 32.57 60.90 750.47 95.37 171.37 196.12 0.000 0.000 0.000
850.00 32.57 60.90 792.61 108.46 194.89 223.04 0.000 0.000 0.000
900.00 32.57 60.90 834.74 121.55 218.41 249.96 0.000 0.000 0.000
950.00 32.57 60.90 876.88 134.64 241.93 276.88 0.000 0.000 0.000
1,000.00 32.57 60.90 919.01 147.73 265.45 303.79 0.000 0.000 0.000
1,001.19 32.57 60.90 920.02 148.05 266.02 304.44 0.000 0.000 0.000
1,001.23 32.57 60.91 920.05 148.06 266.03 304.46 4.000 -2.147 6.270
1,050.00 32.57 60.91 961.15 160.82 288.98 330.71 0.000 0.000 0.000
1,100.00 32.57 60.91 1,003.29 173.91 312.50 357.63 0.000 0.000 0.000
1,150.00 32.57 60.91 1,045.42 186.99 336.02 384.54 0.000 0.000 0.000
1,178.33 32.57 60.91 1,069.30 194.41 349.35 399.80 0.000 0.000 0.000
1,200.00 32.57 60.91 1,087.56 200.08 359.54 411.46 0.000 0.000 0.000
1,250.00 32.57 60.91 1,129.70 213.17 383.06 438.38 0.000 0.000 0.000
1,300.00 32.57 60.91 1,171.83 226.25 406.58 465.29 0.000 0.000 0.000
1,350.00 32.57 60.91 1,213.97 239.34 430.10 492.21 0.000 0.000 0.000
1,400.00 32.57 60.91 1,256.11 252.42 453.62 519.13 0.000 0.000 0.000
1,450.00 32.57 60.91 1,298.24 265.51 477.14 546.04 0.000 0.000 0.000
1,465.00 32.57 60.91 1,310.89 269.44 484.20 554.12 0.000 0.000 0.000
7
Design Targets
Target Name
- hit/miss target Dip Angle Dip Dir. TVD +N/-S +E/-W Northing Easting
- Shape © © (m) (m) (m) (m) (m) Latitude Longitude
BONNW 2-tg A 0.00 359.55 786.90 241.84 205.74 4,827,967.60 2,466,590.59 43°36'7.125N 14°20'17.777E
- plan misses target center by 129.23m at 885.21m MD (822.28 TVD, 117.68 N, 211.46 E)
- Circle (radius 30.00)
BONNW 2 -tg B 0.00 359.55 920.05 148.06 266.03 4,827,873.37 2,466,650.11 43°36'4.086 N 14° 20'20.465 E
- plan hits target center
- Circle (radius 30.00)
BONNW 2-tgC 0.00 359.551,069.30 47.85 391.85 4,827,772.20 2,466,775.08 43°36'0.839 N 14°20'26.074 E
- plan misses target center by 151.49m at 1159.97m MD (1053.83 TVD, 189.60 N, 340.71 E)
- Circle (radius 30.00)
Casing Points
Measured Depth Vertical Depth Casing Hole
(m) (m) Diameter Diameter
Name (in) (in)
160.00 160.00 30" 30.000 36.000
300.00 300.00 13 3/8" 13.375 17.500
750.00 708.34 95/8" 9.625 12.250
1,465.00 1,310.89 ™ 7.000 7.500
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P

@Al eNj Divisione E & P

PIATTAFORMA BONACCIA “NwW”

pac 21 bpI 59

AGGIORNAMENTI:

Pozzi:
. . . . 0
ARPO/CS NW 1 dir, NW 2 dir, NW 3 dir, NW 4 dir
4.1.75 PROFILO DI DEVIAZIONE POZZO NW 3
ﬁ} T w Azimuths to True North
enl Project: BONACCIA Magnetic North: 2.75°
Site: BONACCIA NW A -
. . . In Magnetic Field
ENI E&P Well: Bonamg NW 3 dlr_ { Strength: 47009.8snT
Renzo De Blasis Wellbore: Bonaccia NW 3 dir Dip Angle” 60.06°
GIAC - CS Design: Plan NW 3 Date: 10/12/201
Model: IGRF200510
-200—
] WELL DETAILS: Bonacia NW 3 dir
1004 PTRELEV 36 m  Water Depth86.00
4 +N/i-S +E-W Northing Easting Latittude Longitude Slot
— 0.00 0.00 4827727.50 246638300 43°35'59289 N 14° 20' 8604 E
04 *&r
100— ] 13 3/8"
E |20 35— "
200 ]
i = 04
] £ b
] g 4
300 = ]
E ~
] = a5
i T 4
- E -
400 5 1
= ] < 70
£ ] T ]
[=] - =
S 500— a
et ] @ 105
ot ]
[} i 7 ~
2 500 ]
.S ] -140— A
= ] 7 Plan NW 3
700 ]
E - |II\I|IIII|III\|IIII‘IIII|IIII|\III|
= 7 -245 -210 175 -140 -105 -70 -35 0
800 West{-)/East(+) (70 m/in)
900
1000— BON NW 3 -tg C T BONNW3-tgB
7 - CASING DETAILS
1100 | -
B S ™D MD Name  Size
7 el 160.00 160.00 30" 30.000
4 320.00 320.00 13 38" 13.375
12004 Plan NW 3 T700.00 74145 9 5/8" 9.625
] 111291  1180.00 7" 7.000
1300
_II|III\|IIII‘IIII|IIII|\III|I\II|IIII|II\I|III\|IIII|IIII‘IIII|\III|IIII
-100 0 100 200 300 400 500 600 700 800 aoo0 1000 1100 1200
Vertical Section at 246.90° (200 m/in)
SECTION DETAILS
Sec MD Inc Azl ™D +N/-5 +E/-W Dleg TFace VSect Target
1 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.000 0.00 0.00
2 180.00 0.00 0.00 160.00 0.00 0.00 0.000 0.00 0.00
3 320.00 0.00 0.00 320.00 0.00 0.00 0.000 0.00 0.00
4 622 66 35 .66 24690 603.49 -3579 -83.88 3535 24690 91.19
5  792.99 35.66  246.90 T741.87 7475 -175.22 0.000 0.00 190.50
6 1045.21 0.00 0.00 978.12 -104.57 -245.12 4242 180.00 266.49 BONNW3-tgB
7 1116.97 0.00 0.00 1049.88 -104.57 -245.12 0.000 0.00 266.49 BONNW3-tgC
8 1180.00 0.00 0.00 1112.91 -104.57 -245.12 0.000 0.00 26G.49
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PIATTAFORMA BONACCIA “NW”
Pozzi:
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AGGIORNAMENTI:

ARPO / CS NW 1 dir, NW 2 dir, NW 3 dir, NW 4 dir 0
4.1.7.6 DATI DI DEVIAZIONE POZZO NW 3
Planned Survey
Measured Vertical Depth Vertical Dogleg Build Turn
Depth Inclination Azimuth (m) +N/-S +E/-W Section Rate Rate Rate
(m) ©) ©) (m) (m) (m) (°/30m) (°/30m) (°/30m)
0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.000 0.000 0.000
50.00 0.00 0.00 50.00 0.00 0.00 0.00 0.000 0.000 0.000
100.00 0.00 0.00 100.00 0.00 0.00 0.00 0.000 0.000 0.000
150.00 0.00 0.00 150.00 0.00 0.00 0.00 0.000 0.000 0.000
160.00 0.00 0.00 160.00 0.00 0.00 0.00 0.000 0.000 0.000
30"
200.00 0.00 0.00 200.00 0.00 0.00 0.00 0.000 0.000 0.000
250.00 0.00 0.00 250.00 0.00 0.00 0.00 0.000 0.000 0.000
300.00 0.00 0.00 300.00 0.00 0.00 0.00 0.000 0.000 0.000
320.00 0.00 0.00 320.00 0.00 0.00 0.00 0.000 0.000 0.000
13 3/8"
350.00 3.54 246.90 349.98 -0.36 -0.85 0.93 3.535 3.535 0.000
400.00 9.43 246.90 399.64 -2.58 -6.04 6.57 3.535 3.535 0.000
450.00 15.32 246.90 448.46 -6.78 -15.89 17.27 3.535 3.535 0.000
500.00 21.21 246.90 495.92 -12.92 -30.30 32.94 3.535 3.535 0.000
550.00 27.10 246.90 541.52 -20.95 -49.11 53.39 3.535 3.535 0.000
600.00 32.99 246.90 584.78 -30.77 -72.13 78.41 3.535 3.535 0.000
622.66 35.66 246.90 603.49 -35.79 -83.88 91.19 3.535 3.535 0.000
650.00 35.66 246.90 625.70 -42.04 -98.54 107.13 0.000 0.000 0.000
700.00 35.66 246.90 666.33 -53.48 -125.35 136.28 0.000 0.000 0.000
741.45 35.66 246.90 700.00 -62.96 -147.58 160.45 0.000 0.000 0.000
9 5/8"
750.00 35.66 246.90 706.95 -64.92 -152.17 165.44 0.000 0.000 0.000
792.99 35.66 246.90 741.87 -74.75 -175.22 190.50 0.000 0.000 0.000
800.00 34.67 246.90 747.61 -76.34 -178.93 194.54 4.242 -4.242 0.000
850.00 27.60 246.90 790.38 -86.48 -202.70 220.38 4.242 -4.242 0.000
900.00 20.53 246.90 836.00 -94.47 -221.44 240.75 4.242 -4.242 0.000
950.00 13.46 246.90 883.79 -100.20 -234.88 255.36 4.242 -4.242 0.000
1,000.00 6.39 246.90 933.01 -103.58 -242.80 263.97 4.242 -4.242 0.000
1,045.21 0.00 0.00 978.12 -104.57 -245.12 266.49 4.242 -4.242 0.000
1,050.00 0.00 0.00 982.91 -104.57 -245.12 266.49 0.000 0.000 0.000
1,100.00 0.00 0.00 1,032.91 -104.57 -245.12 266.49 0.000 0.000 0.000
1,116.97 0.00 0.00 1,049.88 -104.57 -245.12 266.49 0.000 0.000 0.000
1,150.00 0.00 0.00 1,082.91 -104.57 -245.12 266.49 0.000 0.000 0.000
1,180.00 0.00 0.00 1,112.91 -104.57 -245.12 266.49 0.000 0.000 0.000
7
Design Targets
Target Name
- hit/miss target Dip Angle Dip TVD +N/-S +E/-W Northing Easting
- Shane () Dir. (m) (m) (m) (m) (m) Latitude Longitude
BONNW 3-tg A 0.00 359.54 790.48 -17.92 -306.59 4,827,712.04 2,466,076.39 43°35'58.708 N 14°19'54.935E
- plan misses target center by 120.87m at 878.11m MD (815.72 TVD, -91.24 N, -213.88 E)
- Circle (radius 30.00)
BONNW 3 -tg B 0.00 359.54 978.12 -125.74 -263.17 4,827,603.91 2,466,118.93 43°35'55.215N 14° 19'56.871 E
- plan misses target center by 27.82m at 1045.21m MD (978.12 TVD, -104.57 N, -245.12 E)
- Circle (radius 30.00)
BONNW 3-tgC 0.00 359.54 1,049.88 -94.82 -174.41 4,827,634.11 2,466,207.90 43°35'56.217 N 14° 20'0.828 E

- Circle (radius 30.

00)

- plan misses target center by 71.38m at 1116.97m MD (1049.88 TVD, -104.57 N, -245.12 E)

Casing Points

Measured
Depth
m\

160.00

320.00
741.45

1,180.00

Vertical Depth
(m)

160.00

320.00
700.00
1,112.91

Name
30"

13 3/8"
9 5/8"
e

Casing
Diameter
(in)

30.000

13.375
9.625
7.000

Hole
Diameter
(in)

36.000

17.500
12.250
7.500
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PIATTAFORMA BONACCIA “NwW”

pAG 23 DI 59

AGGIORNAMENTI:

Pozzi:
ARPO / CS NW 1 dir, NW 2 dir, NW 3 dir, NW 4 dir 0
4.1.7.7  PROFILO DI DEVIAZIONE POZZO NW 4

ﬁ} Tm Azimuths to True North
&l Project: BOMACCIA Magnetic Morth: 2.75°
Eo ITetiinn p agrstc i
EMI| ELP BB Gkl L Sirength: 47009.8snT
Renzo De Blass Wellbore: Bonaccia NW 4 dir C'p Angle: e
GIAC-C3 Design: Plan NW 4 e 1071
-200—
] WELL DETAILS: Bonaccia MW 4 dir
00— FTRELEV 38 m Water DepthB6.00
] M-S +EMW Morthing Easting Latithude Lengiude Slot
E D0.00 D0.00 4827727.50 2406383.00 43735 50288 N 14° 203 6BME
o ‘é“
100 ]
: u 20° '.'EI:—_
200 ]
b £ 500—
200 13 3iz" 8 N
] T o]
i T .
__ 400 Z
= . 300
o E 2 1
& 500 CEE
= E 50—
('8 - —~
aE‘j s00—] ]
g2 =
% : HEIIE'I _IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII
@ 700 -500 -450 -300 BE: o 150
& . West{-WEast{+) {200 miin)
200 Bon MW 4 - Tg &~ —
00 Bon NW 4-Tg& """~
. * --BonNW 4-TgC
1000+
1100
] CASING DETAILS
7] VD
1200 160.00 Flan MW 4
E 310.00 -
1| eees4
13004 1200.78 -
_IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII
-100 a 100 200 300 400 500 500 700 00 oo 1000 1100 1200
Vertical Section at 2368.15° (200 min)
SECTION DETAILS
Sec MD Inc Azi ™D +MI-5 +EAW Dileg TFace Waect Target
1 0.00 0.00 0.z0 0.00 0.00 0.00 0.000 0.00 0.o00
2 180.00 0.00 350.84 150.00 0.00 0.00 0.000 350,54 0.o00
3 310.00 0.00 35084 310.00 0.00 0.00 0.000 350,54 0.00
4 718.23 5443 338.28 95554 154.58 -72.30 4.000 338.28 178.78
5 1070.28 5443 338.28 284 .31 42874 18747 0.000 0.00 48510
§ 1114.85 47.00 3368.00 Bo2 83 45820 20142 5000 17540 500.80 Bon MW 4 -Tg B
T 124514 47.00 338.00 BE81.28 54533 -240.18 0.000 0.00 58558 Bon MW 4 -Tg T
g 171233 47.00 335.00 1300.00 BRT 4T -370.15 0.000 0.00 937.58

SEZIONE 4 - PROGRAMMA DI PERFORAZIONE



P

@Al eNj Divisione E & P

PAG 24 DI 59

PIATTAFORMA BONACCIA “NW AGGIORNAMENT!:

Pozzi :
ARPO / CS NW 1 dir, NW 2 dir, NW 3 dir, NW 4 dir 0
4.1.7.8 DATI DI DEVIAZIONE POZZO NW 4
Planned Survey
Measured Vertical Depth Vertical Dogleg Build Turn
Depth Inclination Azimuth (m) +N/-S +E/-W Section Rate Rate Rate
(m) ©) ©) (m) (m) (m) (°/30m) (°/30m) (°/30m)
0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.000 0.000 0.000
50.00 0.00 359.54 50.00 0.00 0.00 0.00 0.000 0.000 0.000
100.00 0.00 359.54 100.00 0.00 0.00 0.00 0.000 0.000 0.000
150.00 0.00 359.54 150.00 0.00 0.00 0.00 0.000 0.000 0.000
160.00 0.00 359.54 160.00 0.00 0.00 0.00 0.000 0.000 0.000
30"
200.00 0.00 359.54 200.00 0.00 0.00 0.00 0.000 0.000 0.000
250.00 0.00 359.54 250.00 0.00 0.00 0.00 0.000 0.000 0.000
300.00 0.00 359.54 300.00 0.00 0.00 0.00 0.000 0.000 0.000
310.00 0.00 359.54 310.00 0.00 0.00 0.00 0.000 0.000 0.000
13 3/8"
350.00 5.33 336.28 349.94 1.70 -0.75 1.86 4.000 4.000 0.000
400.00 12.00 336.28 399.34 8.60 -3.78 9.39 4.000 4.000 0.000
450.00 18.67 336.28 447.54 20.70 -9.09 22.60 4.000 4.000 0.000
500.00 25.33 336.28 493.87 37.83 -16.62 41.32 4.000 4.000 0.000
550.00 32.00 336.28 537.72 59.78 -26.26 65.30 4.000 4.000 0.000
600.00 38.67 336.28 578.48 86.24 -37.89 94.20 4.000 4.000 0.000
650.00 45.33 336.28 615.62 116.86 -51.34 127.63 4.000 4.000 0.000
700.00 52.00 336.28 648.62 151.21 -66.43 165.16 4.000 4.000 0.000
718.23 54.43 336.28 659.54 164.58 -72.30 179.76 4.000 4.000 0.000
750.00 54.43 336.28 678.02 188.24 -82.69 205.60 0.000 0.000 0.000
787.00 54.43 336.28 699.54 215.79 -94.80 235.69 0.000 0.000 0.000
9 5/8"
800.00 54.43 336.28 707.10 225.47 -99.05 246.27 0.000 0.000 0.000
850.00 54.43 336.28 736.19 262.71 -115.41 286.94 0.000 0.000 0.000
900.00 54.43 336.28 765.27 299.94 -131.77 327.61 0.000 0.000 0.000
950.00 54.43 336.28 794.35 337.18 -148.13 368.28 0.000 0.000 0.000
1,000.00 54.43 336.28 823.44 374.41 -164.49 408.95 0.000 0.000 0.000
1,050.00 54.43 336.28 852.52 411.65 -180.84 449.62 0.000 0.000 0.000
1,070.26 54.43 336.28 864.31 426.74 -187.47 466.10 0.000 0.000 0.000
1,100.00 49.48 336.10 882.63 448.16 -196.92 489.51 5.000 -4.998 -0.184
1,114.86 47.00 336.00 892.53 458.29 -201.42 500.60 5.000 -4.998 -0.204
1,150.00 47.00 336.00 916.49 481.77 -211.87 526.30 0.000 0.000 0.000
1,200.00 47.00 336.00 950.59 515.17 -226.75 562.87 0.000 0.000 0.000
1,245.14 47.00 336.00 981.38 545.33 -240.18 595.88 0.000 0.000 0.000
1,250.00 47.00 336.00 984.69 548.58 -241.62 599.43 0.000 0.000 0.000
1,300.00 47.00 336.00 1,018.79 581.99 -256.50 636.00 0.000 0.000 0.000
1,350.00 47.00 336.00 1,052.89 615.39 -271.37 672.57 0.000 0.000 0.000
1,400.00 47.00 336.00 1,086.99 648.80 -286.24 709.14 0.000 0.000 0.000
1,450.00 47.00 336.00 1,121.09 682.20 -301.12 745.70 0.000 0.000 0.000
1,500.00 47.00 336.00 1,155.19 715.61 -315.99 782.27 0.000 0.000 0.000
1,550.00 47.00 336.00 1,189.29 749.02 -330.86 818.84 0.000 0.000 0.000
1,600.00 47.00 336.00 1,223.39 782.42 -345.74 855.41 0.000 0.000 0.000
1,650.00 47.00 336.00 1,257.49 815.83 -360.61 891.97 0.000 0.000 0.000
1,700.00 47.00 336.00 1,291.59 849.24 -375.48 928.54 0.000 0.000 0.000
1,712.00 47.00 336.00 1,299.78 857.25 -379.05 937.32 0.000 0.000 0.000
7
1,712.33 47.00 336.00 1,300.00 857.47 -379.15 937.56 0.000 0.000 0.000
Design Targets
Target Name
- hit/miss target Dip Angle Dip Dir. TVD +N/-S +E/-W Northing Easting
- Shape © © (m) (m) (m) (m) (m) Latitude Longitude
Bon NW 4 -Tg A 0.00 359.54 787.00 416.67 -129.59 4,828,145.04 2,466,256.79 43°36'12.790 N  14°20'2.826 E
- plan misses target center by 65.80m at 998.86m MD (822.77 TVD, 373.56 N, -164.11 E)
- Circle (radius 30.00)
BonNW 4 -Tg B 0.00 359.54 892.53 458.29 -201.42 4,828,187.22 2,466,185.32 43°36'14.138 N 14° 19'59.623 E
- plan hits target center
- Circle (radius 30.00)
BonNW 4-TgC 0.00 359.54 981.38 504.28 -330.30 4,828,234.22 2,466,056.86 43°36'15.628 N 14°19'53.877E
- plan misses target center by 99.03m at 1244.52m MD (980.96 TVD, 544.92 N, -239.99 E)
- Circle (radius 30.00)
Casing Points
Measured Depth Vertical Depth Casing Hole
(m) (m) Diameter Diameter
Name (in) (in)
160.00 160.00 30" 30.000 36.000
310.00 310.00 13 3/8" 13.375 17.500
787.00 699.54 9 5/8" 9.625 12.250
1,712.00 1,299.78 ™ 7.000 7.500
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. PIATTAFORMA BONACCIA “NW"
@Al eNj Divisione E & P

Pozzi:

AGGIORNAMENTI:

0

NW 1 dir, NW 2 dir, NW 3 dir, NW 4 dir

ARPO /CS

4.1.8 ANALISI ANTICOLLISION

Le traiettorie dei pozzi non presentano problemi di collision ne tra loro, ne con pozzi limitrofi.

Non sono necessarie, in fase di pianificazione, chiusure temporanee dei pozzi adiacenti, comunque in
fase operativa sara monitorato I'esatto andamento della traiettoria ed inoltre sara valutata I'opportunita di
variazione di traiettoria qualora la proiezione dei survey riveli una maggiore situazione di rischio.

Si raccomanda di seguire le “Directional Control and Surveying Procedures” STAP-P1-M6120, rev 2010.

Plan: Plan NW 1 (Bonaccia NW 1/Bonaccia NW 1 dir)
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Plan: Plan NW 2 (Bonaccia NW 2 dir/Bonaccia NW 2 dir)

Level 1

150-
200-

100

250
300

3504

4004

00-

700-

01

o
U
—
—

5
1250
1300
1350~
1400

1450
1500~

]
Wy
]

450

f]
=
o]
—_

1100

=
=
']

5
5

—

Measured Depth [m]

SEZIONE 4 - PROGRAMMA DI PERFORAZIONE




ENI Divisione E & P

ARPO /CS

PIATTAFORMA BONACCIA “NW”
Pozzi:
NW 1 dir, NW 2 dir, NW 3 dir, NW 4 dir
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AGGIORNAMENTI:

0

Separation Factor
(e
=
1 |

2,001

Level 2 |

Plan: Plan N'W 3 (Bonacia NW 3 dir/Bonaccia NW 3 dir)
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Plan: Plan NW 4 (Bonaccia NW 4 dir/Bonaccia NW 4 dir)
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AGGIORNAMENTI:

0

419 PROGRAMMA FANGO

PROGRAMMA FANGO/BRINE
POZZ0O: BONACCIA NW 1 DIR

CARATTERISTICHE FANGO/BRINE

Fase Fase Fase Fase
FASE 26" 16" 12 1/4" Completamento
Profondita md 290 700 1360 1360
Profondita vd 290 686 1315 1315
Inclinazione 0° 17,67° 17,68° 16,68°
Tipo di fango/brine FW GE FWLS LU FWLS LU Brine CaCl2
Densita kg/l 1.10 1.15 1.25 1.25
Viscosita API sec/| 45-50 50-55 50-55
PV cps 15-20 18-22 18-22
YP /100 cm® 10-12 9-11 10-12
Gel 10" /100 cm’ 2-3 2-3 2-3
Gel 10’ /100 cm® 4-5 4-5 4-5
Gel 30’ /100 cm® 7-9 7-9
Filtrato API cc/30' 5-7 4-6 4-6
Pannello API/HPHT mm max 1 max 1 max 1
pH 9,5-10 10 10
Pf cc H,S04N/50 0,7-0,9 0,1-0,2 0,1-0,3
Mf cc H,S04N/50 1,5-1,7 0,5-0,7 0,7-0,9
Pm cc H,S04N/50 1-1,2 0,5-0,7 0,9-11
Salinita g/l CI 3-5 3,5-4,1 3,5-4
Cat+ g/l tr tr tr
Sabbia % vol <1 <1 <1
MBT kg/mc 28-30 30-35
Solidi totali % vol 4-6 7-9 8-10
Resistivita fango a 20°C ohm/m
Resistivita filtrato a 20°C ohm/m

Fase Fase Fase Fase
FASE 26" 16" 12 1/4" Completamento
Profondita md 290 700 1360 1360
Profondita vd 290 686 1315 1315
Metri Perforati m 130 410 660
Tipo di fango FW GE FWLS LU FWLS LU Brine CaCl2
Volume foro mc 44 53 50 -
volume casing mc 64 52 55 52
volume superficie mc 100 120 120 100
volume diluizione/mantenim mc 150 120 110 80
vol.recuperato mc
volume da confezionare mc 358 215 202 232

* Il programma fango dettagliato verra compilato dalla compagnia di servizio ed ufficializzato
dal reparto ingegneria( fanghi & cementi) DICS/OPCS ARPO CS di Ravenna

* Tutte le profondita si intendono misurate

* Le profondita sono riferite al PTR

« 1 volumi sono calcolati senza considerare scavernamenti e/o eventuali perdite di circolazione

» Confezionare 50 mc di Kill mud a 1,5 kg/I
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AGGIORNAMENTI:

0

PROGRAMMA FANGO/BRINE
POZz0O: BONACCIA NW 2 DIR

Fase Fase Fase Fase
FASE 16" 12 1/4" 8 1/2" Completamento
Profondita md 300 750 1465 1465
Profondita vd 300 708 1310 1310
Inclinazione 0° 32,57° 32,57° 32,57°
Tipo di fango/brine FW GE FWLS LU FWLS LU Brine CaCl2
Densita kg/l 1.10 1.15 1.25 1.25
Viscosita API sec/l 45-50 50-55 50-55
PV cps 15-20 18-22 18-22
YP /100 cm? 10-12 9-11 10-12
Gel 10" /100 cm” 2-3 2-3 2-3
Gel 10’ /100 cm® 4-5 4-5 4-5
Gel 30’ /100 cm’ 7-9 7-9
Filtrato API cc/30' 5-7 4-6 4-6
Pannello API/HPHT mm max 1 max 1 max 1
pH 9,5-10 10 10
Pf cc H,S04N/50 0,7-0,9 0,1-0,2 0,1-0,3
Mf cc H,SO4N/50 1,5-1,7 0,5-0,7 0,7-0,9
Pm cc H,S04N/50 1-1,2 0,5-0,7 0,9-1,1
Salinita g/l CI 3-5 3,5-4,1 3,5-4
Cat+ g/l tr tr tr
Sabbia % vol <1 <1 <1
MBT kg/mc 28-30 30-35
Solidi totali % vol 4-6 7-9 8-10
Resistivita fango a 20°C ohm/m
Resistivita filtrato a 20°C ohm/m

Fase Fase Fase Fase
FASE 16" 12 1/4" 8 1/2" Completamento
Profondita md 300 750 1465 1465
Profondita vd 300 708 1310 1310
Metri Perforati m 140 450 715
Tipo di fango FW GE FWLS LU FWLS LU Brine CaCl2
Volume foro mc 18 34 26 -
volume casing mc 64 23 29 29
volume superficie mc 100 120 120 100
volume diluizione/mantenim mc 100 100 100 80
vol.recuperato mc
volume da confezionare mc 282 176 168 209

« Il programma fango dettagliato verra compilato dalla compagnia di servizio ed ufficializzato
dal reparto ingegneria( fanghi & cementi) DICS/OPCS ARPO CS di Ravenna

 Tutte le profondita si intendono misurate

* Le profondita sono riferite al PTR

« | volumi sono calcolati senza considerare scavernamenti e/o eventuali perdite di circolazione

» Confezionare 50 mc di Kill mud a 1,5 kg/I
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AGGIORNAMENTI:

0

PROGRAMMA FANGO/BRINE
POZz0O: BONACCIA NW 3 DIR

Fase Fase Fase Fase
FASE 16" 12 1/4" 8 1/2" Completamento
Profondita md 320 741 1180 1180
Profondita vd 320 700 1113 1113
Inclinazione 0° 35,66° 0° 0°
Tipo di fango/brine FW GE FWLS LU FWLS LU Brine CaCl2
Densita kg/l 1.10 1.15 1.25 1.25
Viscosita API sec/| 45-50 50-55 50-55
PV cps 15-20 18-22 18-22
YP /100 cm? 10-12 9-11 10-12
Gel 10" /100 cm” 2-3 2-3 2-3
Gel 10’ /100 cm® 4-5 4-5 4-5
Gel 30’ /100 cm’ 7-9 7-9
Filtrato API cc/30' 5-7 4-6 4-6
Pannello API/HPHT mm max 1 max 1 max 1
pH 9,5-10 10 10
Pf cc H,S04N/50 0,7-0,9 0,1-0,2 0,1-0,3
Mf cc H,SO4N/50 1,5-1,7 0,5-0,7 0,7-0,9
Pm cc H,SO4N/50 1-1,2 0,5-0,7 0,9-1,1
Salinita g/l CI 3-5 3,5-4,1 3,5-4
Cat+ g/l tr tr tr
Sabbia % vol <1 <1 <1
MBT kg/mc 28-30 30-35
Solidi totali % vol 4-6 7-9 8-10
Resistivita fango a 20°C ohm/m
Resistivita filtrato a 20°C ohm/m

Fase Fase Fase Fase
FASE 16" 12 1/4" 8 1/2" Completamento
Profondita md 320 741 1180 1180
Profondita vd 320 700 1113 1113
Metri Perforati m 160 421 439
Tipo di fango FW GE FWLS LU FWLS LU Brine CaCl2
Volume foro mc 21 32 16 -
volume casing mc 64 25 28 24
volume superficie mc 100 120 120 100
volume diluizione/mantenim mc 100 100 100 80
vol.recuperato mc
volume da confezionare mc 285 174 158 204

« Il programma fango dettagliato verra compilato dalla compagnia di servizio ed ufficializzato
dal reparto ingegneria( fanghi & cementi) DICS/OPCS ARPO CS di Ravenna

 Tutte le profondita si intendono misurate

* Le profondita sono riferite al PTR

« | volumi sono calcolati senza considerare scavernamenti e/o eventuali perdite di circolazione

» Confezionare 50 mc di Kill mud a 1,5 kg/I
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@Al eNj Divisione E & P

ARPO /CS

PIATTAFORMA BONACCIA “NW”
Pozzi:
NW 1 dir, NW 2 dir, NW 3 dir, NW 4 dir

pac 30 bpI 59

AGGIORNAMENTI:

0

PROGRAMMA FANGO/BRINE
POZz0O: BONACCIA NW 4 DIR

Fase Fase Fase Fase
FASE 16" 12 1/4" 8 1/2" Completamento
Profondita md 310 787 1712 1712
Profondita vd 310 700 1300 1300
Inclinazione 0° 54,43° 47° 47°
Tipo di fango/brine FW GE FWLS LU FWLS LU Brine CaCl2
Densita kg/l 1.10 1.15 1.25 1.25
Viscosita API sec/| 45-50 50-55 50-55
PV cps 15-20 18-22 18-22
YP /100 cm? 10-12 9-11 10-12
Gel 10" /100 cm” 2-3 2-3 2-3
Gel 10’ /100 cm® 4-5 4-5 4-5
Gel 30’ /100 cm’ 7-9 7-9
Filtrato API cc/30' 5-7 4-6 4-6
Pannello API/HPHT mm max 1 max 1 max 1
pH 9,5-10 10 10
Pf cc H,SO4N/50 0,7-0,9 0,1-0,2 0,1-0,3
Mf cc H,SO4N/50 1,5-1,7 0,5-0,7 0,7-0,9
Pm cc H,SO4N/50 1-1,2 0,5-0,7 0,9-1,1
Salinita g/l CI 3-5 3,5-4,1 3,5-4
Cat+ g/l tr tr tr
Sabbia % vol <1 <1 <1
MBT kg/mc 28-30 30-35
Solidi totali % vol 4-6 7-9 8-10
Resistivita fango a 20°C ohm/m
Resistivita filtrato a 20°C ohm/m

Fase Fase Fase Fase
FASE 16" 12 1/4" 8 1/2" Completamento
Profondita md 310 787 1712 1712
Profondita vd 310 700 1300 1300
Metri Perforati m 150 477 925
Tipo di fango FW GE FWLS LU FWLS LU Brine CaCl2
Volume foro mc 20 36 34 -
volume casing mc 64 24 30 34
volume superficie mc 100 120 120 100
volume diluizione/mantenim mc 100 100 100 80
vol.recuperato mc
volume da confezionare mc 284 178 176 214

« Il programma fango dettagliato verra compilato dalla compagnia di servizio ed ufficializzato
dal reparto ingegneria( fanghi & cementi) DICS/OPCS ARPO CS di Ravenna

 Tutte le profondita si intendono misurate

* Le profondita sono riferite al PTR

« | volumi sono calcolati senza considerare scavernamenti e/o eventuali perdite di circolazione

» Confezionare 50 mc di Kill mud a 1,5 kg/I
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@Al eNj Divisione E & P

ARPO / CS NW 1 dir,

PIATTAFORMA BONACCIA “NwW”

paAc 31 bpI 59

] AGGIORNAMENTI:
Pozzi :

NW 2 dir, NW 3 dir, NW 4 dir 0

4.1.10 PROGRAMMA DI CEMENTAZIONI

Vengono riportati solo i programmi per i pozz NW 1 DIR e NW 4 DIR, in fase operativa si eseguira un

programma dettagliato per tutti i pozzi.

BONACCIANW 1 DIR

Cementazione CSG 20"106.5# 290 md/vd
Risalita Cemento 86 md/vd
0 P.T.R.
30 L.M. Mud (kg/l) Spacer (kg/l) Deviazione alla scarpa
86 F.M. 1.10 1.00 0°
EQUIPAGGIAMENTO CASING
CP 30" 4 Tipo centr. |Spacing dam am Centralizz. Tipo \ Stop Collar
160  md/vd C3 37 155 86 2 lame saldate
TOC malta B
190 md/v TOTALE 2 0
VOLUME MALTA
CSG 20'"'106.5# @ foro/csg(inch) | @ ester.csg(inch)| Vol. Intercap. I/m m Volume m?
290  md/vd Intercap. 26" 20" 139.6 130 18.1
Intercap. 30" 20" 194 74 14.4
Interno csg 20" 183 12 2.2
Maggiorazione su foro scoperto 100 % 18.1
VOLUME TOTALE 52.8
VOLUME TOTALE MALTA "A" 37.8 mc
Densita 1.5 kg/l
CEMENTO "G" g/m* 7.0 x m38 q 265
EXTENDER 5.0 % sul cemento q 13.2
ACQUA MARE I/g 110.0 X (265 m*  29.1
Tempo di Pompabilita richiesto BHST
280-300 min 27 °C
VOLUME TOTALE MALTA"B" 15.0 mc
Densita 1.98 kg/l
CEMENTO "G" g/m® 14.0 x m 15 q 210
% sul cemento q
ACQUA MARE I/g 40.0 X q210 m?
Tempo di Pompabilita richiesto BHST
180-200 min 27 °C
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. PIATTAFORMA BONACCIA “NW” ,
@Al eNi Divisione E & P Pozsi AGGIORNAMENT!:
ARPO /CS NW 1 dir, NW 2 dir, NW 3 dir, NW 4 dir 0

BONACCIANW 1DIR

Cementazione CSG 13 3/8" 61# 700 md 685 vd
Risalita Cemento 450 md/vd

0 P.T.R.

30 L.M. Mud (kg/l) Spacer (kg/l) Deviazione alla scarpa

86 F.M. 1.15 1.40 16°67
EQUIPAGGIAMENTO CASING

CP 30" Tipo centr. |Spacing dam am Centralizz. Tipo Stop Collar

160 md/vd C1 12,5 700 450 20 40

TOC malta B

190 TOTALE 20 40

CSG 20"106. VOLUME MALTA

290 md/vd @ foro/csg(inch) | @ ester.csg(inch)| Vol. Intercap. im m Volume m®
Intercap. 16" 13 3/8" 39.1 250 9.8
Intercap. 20" 13 3/8" 92.1 0.0
Interno csg 13 3/8" 78.1 36 2.8

TOC Maggiorazione su foro scoperto 30 % 2.9

450 md/vd VOLUME TOTALE 15.5
VOLUME TOTALE MALTA "A" 15.5 mc
Densita 1.9 kgl
CEMENTO "G" g/m® 13.2 x m 16 q 205
RIDOTTO FILTRATO % sul cemento q 0.0
ACQUA DOLCE I/q 44.0 X g 205 m® 9.0
Tempo di Pompabilita richiesto BHST

210-240 min 30 °C

CSG 13 3/8" 61#

700 md

685 vd
VERIFICA PRESSIONI al fondo
P. fratturazione kglcm?/10m 1.570 X m 685 kglcm? 108
P. idr. a fine spiazz. (235%1,9)/10+(100*1,4)/10+(350*1,15)/10 kg/cm? 99
P. formazione kglcm?/10m 1.030 X m 685 kglcm? 71
P. idr. durante WOC (235%1)/10+(100*1,4)/10+(350*1,15)/10 kg/cm? 78
Situazione di OVERBALANCE di ka/cm? 7
Margine alla fratturazione kq/(;m2 9
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@Al eNj Divisione E & P

PIATTAFORMA BONACCIA “NW”
Pozzi:

pAG 33 DI 59

AGGIORNAMENTI:

ARPO / CS NW 1 dir, NW 2 dir, NW 3 dir, NW 4 dir 0
BONACCIA NW 1 DIR

Cementazione CSG 9 5/8" 43,5# 1360 md 1315 vd
Risalita Cemento 550 md/vd

0 P.T.R.

30 L.M. Mud (kg/l) Spacer (kg/l) Deviazione alla scarpa

86 F.M. 1.25 1.50 17°68
EQUIPAGGIAMENTO CASING

CP 30" Tipo centr. |Spacing dam am Centralizz. Tipo Stop Collar

160  md/vd C1 12.5 1360 550 65 130

TOC malta B

190 TOTALE 65 130

CSG 20183t o VOLUME MALTA

290 md/vd @ foro/csg(inch) | & ester.csg(inch)| Vol. Intercap. I/m m Volume m®
Intercap. 12 1/4" 95/8" 28.93 660 19.1
Intercap. 13 3/8" 95/8" 31.16 150 4.7
Interno csg 95/8" 36.9 48 1.8

TOC Maggiorazione su foro scoperto 30 % 5.7

450  md/ivd VOLUME TOTALE 313
VOLUME TOTALE MALTA "A" 13.3 mc
Densita 1.8 kg/l
CEMENTO  FrExsTone gim® 12.3 x mt13 q 163
GAS BLOCK-RID FILTRATO % sul cemento q 0.0

TOC CSG 7" ACQUA DOLCE I/q 36.0 X 163 m’ 5.9

550  md/vd Tempo di Pompabilita richiesto BHST

280-300 min 41 °C da Bonaccia Est 2-3

CSG 13 3/8" 61# VOLUME TOTALE MALTA "B" 18.0 mc

700 md Densita 1.8 kg/l

685 vd CEMENTO  FLEXSTONE g/m® 12.3 x m 18 q 221
GAS BLOCK-RID FILTRATO % sul cemento q 0.0
ACQUA DOLCE /9 36.0 X q221 m® 8.0
Tempo di Pompabilita richiesto BHST

TOC malta BC 180-200 min 41 °C

855 md

850 wvd VERIFICA PRESSIONI al fondo
P. fratturazione kg/cm?/10m 1.729 X m 1315 kg/cm? 227
P. idr. a fine spiazz. (765*1,8)/10+(150*1,5)/10+(400*1,25)/10 kg/cm® 210
P. formazione kg/cm?/10m 1.160 X m 1315 kg/cm® 153
P. idr. durante WOC (465*1)/10+(300*1,8)/10+(150*1,5)/10+(400*1,25)/10 kg/cm? 173
Situazione di OVERBALANCE di ka/cm? 20
Margine alla fratturazione kq/cm2 17

CSG 95/8™ 43 5#

1360 md VERIFICA PRESSIONI alla fratturazione a guota 1001 m VD

1315 vd P. fratturazione kg/cm?/10m 1.600 X m 1001 kg/cm? 160
P. idr. a fine spiazz. (451*1,8)/10+(150*1,5)/10+(400*1,25)/10 kg/em? 154
Margine alla fratturazione ka/cm® 6
VERIFICA PRESSIONI durante WOC a quota 850 mVD
P. formazione kg/cm?/10m 1.030 X m 850 kglem? 88
P. idr. durante WOC (300*1)/10+(150*1,5)/10+(400*1,25)/10 kg/cm? 103
Situazione di OVERBALANCE di kg/cm® 15
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P

. PIATTAFORMA BONACCIA “NW"
@Al eNj Divisione E & P

Pozzi:

AGGIORNAMENTI:

ARPO / CS NW 1 dir, NW 2 dir, NW 3 dir, NW 4 dir 0
BONACCIA NW 4DIR
Cementazione CSG 13 3/8" 61# 310 md/vd
Risalita Cemento 86 md/vd
0 P.T.R.
30 L.M. Mud (kg/l) Spacer (kg/l) Deviazione alla scarpa
86 F.M. 1.10 1.00 0°
EQUIPAGGIAMENTO CASING
CP 30" _4 Tipo centr. |Spacing dam am Centralizz. Tipo \ Stop Collar
160  md/vd C3 37 160 86 2 lame saldate
TOC malta B
210  md/v TOTALE 2 0
VOLUME MALTA
CSG 13 3/8" 61# @ foro/csg(inch) | @ ester.csg(inch)| Vol. Intercap. I/m m Volume m?
310 md/vd Intercap. 16" 133/8" 39.1 150 5.9
Intercap. 30" 13 3/8" 306.5 74 22.7
Interno csg 13 3/8" 78.1 12 0.9
Maggiorazione su foro scoperto 100 % 5.9
VOLUME TOTALE 35.3
VOLUME TOTALE MALTA "A" 26.3 mc
Densita 1.5 kg/l
CEMENTO "G" g/m* 7.0 x m°26 q 184
EXTENDER 5.0 % sul cemento q .
ACQUA MARE I/g 110.0 X 184 m® 203
Tempo di Pompabilita richiesto BHST
280-300 min 27 °C
VOLUME TOTALE MALTA"B" 9.0 mc
Densita 1.98 kg/l
CEMENTO "G" g/m® 14.0 x m9 q 126
% sul cemento q
ACQUA MARE I/g 40.0 X (126 m®
Tempo di Pompabilita richiesto BHST
180-200 min 27 °C
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PIATTAFORMA BONACCIA “NW AGGIORNAMENT!:

Pozzi:
ARPO / CS NW 1 dir, NW 2 dir, NW 3 dir, NW 4 dir 0
BONACCIA NW 4DIR

Cementazione CSG 9 5/8' 43,5# 787 md 700 vd
Risalita Cemento 450 md/vd

0 P.T.R.

30 L.M. Mud (kg/l) Spacer (kg/l) Deviazione alla scarpa

86 F.M. 1.15 1.40 44°28
EQUIPAGGIAMENTO CASING

CP 30" Tipo centr. |Spacing dam am Centralizz. Tipo Stop Collar

160  md/vd C1 125 787 450 27 54

TOC malta B

210 TOTALE 27 54

CSG 13 3/8" VOLUME MALTA

310 md/vd @ foro/csg(inch) | @ ester.csg(inch)| Vol. Intercap. im m Volume m®
Intercap. 12 1/4" 9 5/8" 28.93 337 9.7
Intercap. 13 3/8" 9 5/8" 31.16 0.0
Interno csg 9 5/8" 36.9 36 1.3

TOC Maggiorazione su foro scoperto 30 % 2.9

450 md/vd VOLUME TOTALE 14.0
VOLUME TOTALE MALTA "A" 14.0 mc
Densita 1.9 kg/l
CEMENTO "G" q/m® 13.2 x m 14 q 185
RIDOTTO FILTRATO % sul cemento q 0.0
ACQUA DOLCE I/q 44.0 X q185 m® 8.1
Tempo di Pompabilita richiesto BHST

210-240 min 30 °C

CSG 95/8" 43,5#

787 md

700 vd
VERIFICA PRESSIONI al fondo
P. fratturazione kglcm?/10m 1.570 X m 700 kglcm? 110
P. idr. a fine spiazz. (250*1,9)/10+(100*1,4)/10+(350*1,15)/10 kg/cm? 102
P. formazione kg/cm?/10m 1.030 X m 700 kglcm? 72
P. idr. durante WOC (250*1)/10+(100*1,4)/10+(350*1,15)/10 kg/cm? 79
Situazione di OVERBALANCE di ka/cm? 7
Margine alla fratturazione kq/(;m2 8

SEZIONE 4 - PROGRAMMA DI PERFORAZIONE




P

@Al eNj Divisione E & P

PIATTAFORMA BONACCIA “NW”
Pozzi:

PAG 36 DI 59

AGGIORNAMENTI:

ARPO / CS NW 1 dir, NW 2 dir, NW 3 dir, NW 4 dir 0
BONACCIA NW 4DIR

Cementazione CSG 7+ 23# 1712 md 1300 vd
Risalita Cemento 600 md 578 vd

0 P.T.R.

30 L.M. Mud (kg/l) Spacer (kg/l) Deviazione alla scarpa

86 F.M. 1.25 1.50 44°28
EQUIPAGGIAMENTO CASING

CP 30" Tipo centr. |Spacing dam am Centralizz. Tipo Stop Collar

160  md/vd C1l 125 1712 600 89 178

TOC malta B

210 TOTALE 89 178

CSG 13 3/8"9# VOLUME MALTA

310 md/vd @ forolcsg(inch) | @ ester.csg(inch) | Vol. Intercap. im m Volume m®
Intercap. 81/2" 7 11.7 925 10.8
Intercap. 95/8" 7" 13.9 187 2.6
Interno csg 7 19.4 48 0.9

TOC Maggiorazione su foro scoperto 30 % 3.2

450 md/vd VOLUME TOTALE 17.6
VOLUME TOTALE MALTA "A" 10.1 mc
Densita 1.8 kgl/l
CEMENTO  [rodeTone gm® 12.3 x m° 10 q 124
GAS BLOCK-RID FILTRATO % sul cemento q 0.0

TOCCSG 7" ACQUA DOLCE 1/q 36.0 X (124 m’ 4.5

600 md Tempo di Pompabilita richiesto BHST

578 vd 280-300 min 44 °C da Bonaccia Est 2-3

CSG 95/8" 43,5# VOLUME TOTALE MALTA"B" 7.5 mc

787 md Densita 1.8 kg/l

700  vd CEMENTO  [rodeTone gm® 12.3 x m'8 q 92
GAS BLOCK-RID FILTRATO % sul cemento q 0.0
ACQUA DOLCE 1/g 36.0 X q92 m’ 3.3
Tempo di Pompabilita richiesto BHST

TOC malta BC 180-200 min 44 °C

1110 md

945 vd VERIFICA PRESSIONI al fondo
P. fratturazione kg/cm?/10m 1.733 X m 1300 kg/cm® 225
P. idr. a fine spiazz. (722*1,8)/10+(150*1,5)/10+(428*1,25)/10 kg/cm? 206
P. formazione kg/cm?/10m 1.170 X m 1300 kg/cm® 152
P. idr. durante WOC (355*1)/10+(367*1,8)/10+(150*1,5)/10+(428*1,25)/10 kglem? 178
Situazione di OVERBALANCE di kg/cm® 25
Margine alla fratturazione kq/cm2 19

CSG 7' 23#

1712 md VERIFICA PRESSIONI alla fratturazione a quota 1001 m VD

1300 vd P. fratturazione kg/cm?/10m 1.600 X m 1001 kg/em® 160
P. idr. a fine spiazz. (423*1,8)/10+(150*1,5)/10+(428*1,25)/10 kg/em’ 152
Margine alla fratturazione ka/cm? 8
VERIFICA PRESSIONI durante WOC a quota 945 mVD
P. formazione kg/cm?/10m 1.060 X m 945 kglem? 100
P. idr. durante WOC (367*1)/10+(150*1,5)/10+(428*1,25)/10 kg/cm? 113
Situazione di OVERBALANCE di kglcm? 13
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ARPO /CS

PIATTAFORMA BONACCIA “NW”
Pozzi:
NW 1 dir, NW 2 dir, NW 3 dir, NW 4 dir

pAc 37 DI 59

AGGIORNAMENTI:

0

4.1.11 ANALISI GRADIENTI

Gradiente Interstiziale

L' interpretazione dell' andamento dei gradienti di pressione deriva dai dati di campo ( RFT e

prove di produzione ).

Dalle analisi si evidenzia un gradiente normale (1,03 atm/10m) sino a circa m 912 VD-Ptr ( Bot

PLQ1-B ) dove il gradiente dei pori inizia un depletamento; minimo valore pari a Gp 0.65
kg/cm?/10m e G fratturazione d 1,53 kg/cm?/10m a m 920 VD-Ptr ( liv. PLQ1-C).

A TD il gradiente dei pori presenta un valore di circa 1.17 kg/cm?/10m, Grad di fratturazione =

1,73 kg/cm?/10m.

Gradiente di Overburden

Si ricordano i numerosi livelli depletati con gradienti minimi e le relative pressioni differenziali

riassunti nella tabella seguente.

E’ stato ricavato in base ai pozzi di riferimento e dell'area.

Gradiente di Fratturazione

E' stato calcolato, per tutto il profilo del pozzo, in base alla relazione:

Temperatura:

| dati di temperatura sono estrapolati dai dati pozzo di Bonaccia EST 2 e 3 (anno 2010)
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eni ENI Divisione E & P PIATTAFORMA B(?NACCIA NW AGGIORNAMENTI:
Pozzi .
ARPO / CS NW 1 dir, NW 2 dir, NW 3 dir, NW 4 dir 0
4.1.11.1 TABELLA GRADIENTI
VD G.Pgre G.Mud G.Overb | G.Fracture Chocke ; Temp.
m kg/cm?/10m kg/l kg/cm?10m | kg/cm?/10m Margin Diff. Prezss. VD ssl y— o
2 kg/lcm o il
kg/cm C
159.00 1.030 1.100 1.340 1.237 0.21 0.00 12.00 129.0
180.00 1.030 1.100 1.420 1.290 3.42 1.26 12.57 150.0
300.00 1.030 1.100 1.510 1.350 3.42 2.10 15.81 270.0 CSG 13 3/8"
301.00 1.030 1.150 1.510 1.350 6.02 3.61 15.83 271.0
400.00 1.030 1.150 1.600 1.410 6.02 4.80 18.51 370.0
600.00 1.030 1.150 1.800 1.544 6.02 7.20 23.91 570.0
700.00 1.030 1.150 1.840 1.570 6.02 8.40 26.61 670.0 CSG 9 5/8"
701.00 1.030 1.250 1.840 1.570 22.45 15.42 26.63 671.0
727.00 1.030 1.250 1.850 1.577 22.45 15.99 27.34 697.0 PL Q2 - Ca2
740.00 1.030 1.250 1.850 1.577 22.45 16.28 27.69 710.0
782.00 1.030 1.250 1.860 1.584 22.45 17.20 28.82 752.0 PLQ2 - Cal
790.00 1.030 1.250 1.880 1.597 22.45 17.38 29.04 760.0
850.00 1.030 1.250 1.910 1.617 22.45 18.70 30.66 820.0
870.00 1.030 1.250 1.960 1.650 22.45 19.14 31.20 840.0 PLQ1-A
890.00 1.030 1.250 1.970 1.657 22.45 19.58 31.74 860.0
895.00 1.030 1.250 1.970 1.657 22.45 19.69 31.87 865.0 PLO1-B
912.00 1.030 1.250 1.970 1.657 22.45 20.06 32.33 882.0
919.00 0.650 1.250 1.980 1.537 22.45 55.14 32.52 889.0 PLQ1-C
942.00 1.030 1.250 1.980 1.664 22.45 20.72 33.14 912.0 PLQ1-C1
956.00 1.050 1.250 1.990 1.677 22.45 19.12 33.52 926.0 PLQ1-D
961.00 0.820 1.250 1.990 1.600 22.45 41.32 33.65 931.0
966.20 1.050 1.250 1.990 1.677 22.45 19.32 33.79 936.2
984.00 0.960 1.250 2.000 1.654 22.45 28.54 34.28 954.0 PLQ-A
986.00 1.050 1.250 2.000 1.684 22.45 19.72 34.33 956.0
987.00 1.060 1.250 2.000 1.687 22.45 18.75 34.36 957.0
988.00 0.810 1.250 2.000 1.604 22.45 43.47 34.38 958.0 PLQ-B
990.00 1.060 1.250 2.000 1.687 22.45 18.81 34.44 960.0
993.00 1.060 1.250 2.000 1.687 22.45 18.87 34.52 963.0
994.00 0.860 1.250 2.000 1.620 22.45 38.77 34.55 964.0 PLQ-C
998.10 1.060 1.250 2.000 1.687 22.45 18.96 34.66 968.1
998.20 1.060 1.250 2.000 1.687 22.45 18.97 34.66 968.2
1001.00 0.800 1.250 2.000 1.600 22.45 45.05 34.73 971.0 PLQ-D
1002.00 1.060 1.250 2.000 1.687 22.45 19.04 34.76 972.0
1005.00 1.060 1.250 2.010 1.694 22.45 19.10 34.84 975.0
1008.00 1.130 1.250 2.010 1.717 22.45 12.10 34.92 978.0 PLQ-E
1010.00 1.130 1.250 2.010 1.717 22.45 12.12 34.98 980.0
1054.00 1.130 1.250 2.011 1.718 22.45 12.65 36.17 1024.0
1056.00 1.130 1.250 2.011 1.718 22.45 12.67 36.22 1026.0 PLQ-JO
1060.00 1.140 1.250 2.011 1.721 22.45 11.66 36.33 1030.0
1070.00 1.140 1.250 2.011 1.721 22.45 11.77 36.60 1040.0
1077.00 1.140 1.250 2.011 1.721 22.45 11.85 36.79 1047.0 PLQ-J
1080.00 1.140 1.250 2.011 1.721 22.45 11.88 36.87 1050.0
1100.00 1.150 1.250 2.012 1.725 22.45 11.00 37.41 1070.0
1150.00 1.160 1.250 2.013 1.729 22.45 10.35 38.76 1120.0
1200.00 1.165 1.250 2.013 1.731 22.45 10.20| 40.11 1170.0
1280.00 1.170 1.250 2.014 1.733 22.45 10.24 42.27 1250.0
1303.00 1.170 1.250 2.014 1.733 22.45 10.42 42.89 1273.0 CSG 7"
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PIATTAFORMA BONACCIA “NW”
Pozzi

NW 1 dir, NW 2 dir, NW 3 dir, NW 4 dir
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. PIATTAFORMA BONACCIA “NW” ,
@A eN Divisione E & P Pozsi AGGIORNAMENTI:

ARPO / CS NW 1 dir, NW 2 dir, NW 3 dir, NW 4 dir 0

4.1.12 KICK TOLERANCE

Il kick tolerance € definito come il massimo volume di fluido che puo entrare in pozzo e che puo essere
controllato con un qualsiasi metodo di controllo pozzo, a BHP costante e senza fratturare la formazione
pit debole (generalmente sotto scarpa). A BHP costante la situazione piu critica generalmente si ha
guando il cuscino raggiunge la scarpa; la pressione al top del cuscino, in questa condizione, sara data:

Ptop gas = Pp - Pmud - Pgas (schema allegato)

dove Pp = pressione dei pori alla profondita H

Pmud=Gm x (H-Hs-Hi) pressione esercitata dalla colonna di fango
10 sottostante il cuscino.

Hs = profondita verticale scarpa in m
Hi = altezza cuscino di gas alla scarpa in m
Gm= densita fango in pozzo in kg/l
Pgas = Gi x Hi Gi = densita del fluido entrato
10

posta la condizione limite Ptop gas = Pfr (press. di fratturazione) si ha:

Hi (alla scarpa) = [Hs x(Gfr- Gm) + Gm x H - 10 Pp) / (Gm -Gi)
Vi (alla scarpa) =Ca x Hi Ca= capacita anulare tra il foro e le aste

Vi = volume iniziale di kick nelle condizioni di fondo
pozzo

KICK TOLERANCE

Vi (quota H) = Vi (alla scarpa) x Pfr (alla scarpa)
Pp (quota H)

Si allega grafico con i valori del volume massimo di gas che
nelle varie fasi puo entrare in pozzo.

Si rammenta che un continuo e attento monitoraggio del
pozzo in tutte le fasi della perforazione, una immediata
rilevazione del fenomeno di kick ed una pronta chiusura del
pozzo se il kick & in atto sono condizioni fondamentali per il
successo di un controllo pozzo.

Top cuscino alla scarpa; situazione piu critica per la fratturazione
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0

Viene riportata la tabella della kick tolerance relativa al pozzo Bonaccia NW 2 DIR

KICK TOLERANCE

POZZ0O

Bonaccia NW 2 Dir

VD (m)

Incl.
FASE CSG MD TVD media
shoe
1 16 133/8  300.0 300.0 0
2 121/4 95/8 750.0 700.0 36
3 81/2 7 1500.0 1300.0 36
4
5
6
7
8
9
10
FASE P Cap. Profondita Shoe Incl. media ™ Incl. media G d Gr fract Grinfl Gr Pori a Altezza gas sotto | f\l/olume” Volume
Anulus precedente shoe aTD rmu shoe rinflusso TD scarpa W :s::): a Influsso TD
in in mc/m m MD m VD ° m MD m VD gradi kgl kg/cm?/10m kgl kg/cm?/10m m MD mVD mc mc
16 5 0.1165 0.0 0.0 0.00 300.0 300.0 0.00 1.10 1.35 0.30 1.03 26.25 26.25 3.06 0.00
12 1/4 5 0.0628 | 300.0 300.0 0.00 301.0 301.0 0.00 A5 1.35 0.30 1.03 113.08 | 113.08 7.10 7.90
12 1/4 5 0.0628 | 300.0 300.0 0.00 400.0 399.0 3.00 1.15 1.35 0.30 1.03 126.92 | 126.92 7.97 6.69
12 1/4 5 0.0628 | 300.0 300.0 0.00 600.0 576.0 30.00 1.15 1.35 0.30 1.03 151.91 | 151.91 9.54 5.55
12 1/4 5 0.0628 | 300.0 300.0 0.00 750.0 700.0 36.00 1.15 1.35 0.30 1.03 169.41 | 169.41 10.64 5.09
81/2 5] 0.0234 | 750.0 700.0 36.00 751.0 701.0 36.00 1.25 1.57 0.30 1.03 492.11 | 398.13 11.50 13.94
81/2 5) 0.0234 | 750.0 700.0 36.00 800.0 737.0 36.00 1.25 1.57 0.30 1.03 502.42 | 406.46 11.74 13.53
81/2 5 0.0234 | 750.0 700.0 36.00 1050.0 | 989.0 36.00 1.25 1.57 0.30 0.81 857.65 | 693.85 20.04 21.89
81/2 5 0.0234 | 750.0 700.0 36.00 1200.0 | 1060.0 36.00 1.25 157 0.30 1.14 443.16 | 358.53 10.36 7.50
81/2 5) 0.0234 | 750.0 700.0 36.00 1400.0 | 1220.0 36.00 1.25 1.57 0.30 1.16 434.32 | 351.37 10.15 6.28
81/2 5 0.0234 | 750.0 700.0 36.00 1500.0 | 1300.0 36.00 1.25 1.57 0.30 1.17 426.77 | 345.26 9.97 5.74
Volume Influsso (mc)
300.0 0.00

SEZIONE 4 - PROGRAMMA DI PERFORAZIONE




m PAG 42 DI 59

. PIATTAFORMA BONACCIA “NW” ,
@Al eNi Divisione E & P Pozsi AGGIORNAMENT!:
ARPO /CS NW 1 dir, NW 2 dir, NW 3 dir, NW 4 dir 0

4.1.13 SCELTA PROFONDITA’ DI TUBAGGIO

Per i pozzi e stato scelto un profilo casing classico a tre colonne normalmente usato nell’Off-Shore
Adriatico, in quanto non sono previste zone in sovrappressioni o problematiche particolari ed i pozzi non

sono particolarmante profondi.

C.P. 30" BATTUTO am 160 circa

Il C.P. 30" avra un'infissione reale di 40-50 m circa, o fino ad un rifiuto finale di circa 1000 colpi/metro,

per permettere la circolazione a giorno (comunque un’esatta infissione sara calcolata in base alla

profondita d'acqua ed ad una piu precisa RT-elevation).

CSG SUPERFICIALE 13 3/8” 61# J55 TEN ER a circam 300 VD circa (pozziNW 2 , NW3 NW4)
CSG SUPERFICIALE 20” 106.5# J55 TEN ER a circa m 300 VD circa (pozzo NW 1)

Viene disceso per isolare la coltre alluvionale, coprire le acque dolci superficiali e raggiungere un

gradiente di fratturazione idoneo alla perforazione della fase successiva evitando in caso di kick la

fratturazione sotto scarpa del casing.ll Casing verra cementato a fondo mare.

CSG INTERMEDIO 9"5/8 43.5# L80 TEN BLUE am 700 VD circa (pozzi NW 2 , NW 3, NW 4)
CSG INTERMEDIO 13 3/8 61# J55 TEN BLUE a m 700 VD circa (pozzo NW 1)

Lo scopo e di raggiungere un valore di fratturazione sufficente per la perforazione della fase

successiva ed avere un maggiore valore di margine alla choke, inoltre la quota scarpa tiene conto del

valore di pressione differenziale tale da poter dar luogo a problemi di presa di batteria per incollamento.

La cementazione dovra’ risalire nell'intercapedine tale da garantire un ripristino idraulico ed evitare

passaggio di fluidi in caso di diversi gradienti di pressione.

CSG DI PRODUZIONE 7" 23# L80 TEN BLUE a TD (pozzi NW 2 , NW 3, NW 4)
CSG DI PRODUZIONE 9 5/8" 43.5# 180 TEN BLUE a TD (pozzo NW 1)

Il posizionamento del casing di produzione 7” € legato alla quota dell’ obbiettivo minerario piu profondo
e dal tipo di completamento.

In questa fase si prevede una densita finale del fango di 1.25 kg/l, con un gradiente di fratturazione alla
scarpa del casing precedente di 1.57 atm/10m e un margine alla choke di ca 30 atm (MAASP).

Il Casing verra cementato fino a circa 200 m sopra I'ultimo livello mineralizzato.
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0

4.1.14 CASING DESIGN

CASING SUMMARY POZZI NW 2 DIR, NW 3 DIR, NW 4 DIR

C Conn Critical
A Alternate Drift

St et Company: ITALY_DICS System Datum: Mean Sea Level
o - - Project: BOMNACCIA Datum Elevation: 30.00 m
| Ll RearEa wl Sl Site: BONACCIA NW Air Gap: 30,00 m
Well Options, Deviated: Yes : f . :
. . Well: Bonaccia NW 2 dir Offshore: Y
Well Options, Offshore: Yes : . . :
: Wellbore: Bonaccia NW 2 dir Subsea: N
Well TD (MD):  1500.00 m Design: Plan NW 2 Water Depth: 86.00 m
Reference Point: OTR an: pin: :
Air Gap: 30.00 m
Origin N:  0.00 m
Origin E: 0.00 m
Azimuth: 78.81 °
Well Summary
String OD/Weight/Grade Connection MD Interval (m) Drift Dia. (in) Burst Collapse Axial Triaxial Design Cost($)
Surface Casing 13 3/8", 61.00 ppf, J-65 Tenaris ER 15.00-300.00 12.359 151 C 3.14 344 188 26,243
Total = 26,243
Intermediate Casing 9 5/8", 43.50 ppf, L-80  Tenaris ER 15.00-753.25 8.625A  3.00 4.84 3.35 63,504
Total = 63,504
Production Casing 7", 23.00 ppf, L-80 Tenaris Blue 15.00-1500.00 5.250 A 2.28 379 C 283 71,718
Total = 71,718

Total = 161,465

CASING SUMMARY POZZ0 NW 1 DIR

Well Sumimary

String CODfWeight'Grade

Conmection MDD Interval {m}) Drift Dia. {in}

BiA

Burst Callapzs

Surface Casing

20°, 108.50 ppf, J-55

Intermediate Casind? 3/8", 61.00 ppf. J-55 Tenaris ER

Production Casing 8 578", 43.50 ppf, L-B0 Tenaris Blue

C Conn Critical
A Alternate Drif

AxialTriaxial Design CostE)

15.00-220.00 18.813 1.12 1.70 451 1.48 33,631
Total = 33,5631
15.00-700.00 12.358 147 C 137 217 C 1.72 63,075
Total = 63,075
15.00-1360.00 gB25 A 227 1.63 445 282 115,897
Total = 115,887

Total = 212,403

SEZIONE 4 - PROGRAMMA DI PERFORAZIONE




P

@Al eNj Divisione E & P

PIATTAFORMA BONACCIA “NwW”

PAG 44 pI 59

AGGIORNAMENTI:

Pozzi :
ARPO / CS NW 1 dir, NW 2 dir, NW 3 dir, NW 4 dir 0
DESIGN CASING 13 3/8" POZZI NW 2, NW 3, NW 4
String Summary CASING 13 3/8"
String OD/Weight/Grade  Connection MD Interval (m) Drift Dia. (in) Burst Collapse Axial Triaxial
Surface Casing 13 3/8", 61.00 ppf, J-55 Tenaris ER 15.00-300.00 12.359 151 C 314 3.44 1.8826,243
Total = 26,243

C Conn Critical

Burst Design (13 3/8" Surface Casing)

a
B — Design ltoad
4 — Pipp Rating
55

ini

o

=
@

Measured Depth (m)

]
]
=]

275

T T T T [T T T T [T T T T 7171
0 60 120 180

Burst Rating (bar)

Axial Design (13 3/8" Surface Casing)

—{ Design Load Ling

I =

Pipe Rating=Cophn

Collapse Design (13 3/8" Surface Casing)
0 0
— Design Load Line B
4 \ — Pipe Rating 4
55 55
E 110 E 10
oy : oy
=3 . i3
8 o
= 165 ] - 165
o g
3 T 3 T
0 - 7} _
© i @ i
] o]
= 220 = 220
275 \ 275
T T 7T T T T T T T
40 80
Collapse Rating (bar)

20000

T T 1 T T 1 T
40000 60000

Axial Force (tonne)

Burst Load Data (13 3/8" Surface Casing)

Pressure Test
137.2931 bar
1.150 sg
300.00 m

Drilling Load:

Test Pressure:

Mud Weight:

Plug Depth, MD:
Assigned Ext. Pressure:

Driling Load

Surface Pressure (1/3 * BHP):
Shoe Depth, MD:

Fracture Pressure at Shoe:
Fracture Margin of Errar:

23.5684 bar
300.00 m
39.7169 bar
0.000 sg

External Pressure:

TOC, MD

Prior Shoe, MD:

Mud Weight Above TOC: 1.150 sg

Fluid Gradient Below TOC: 1.000 sg
Pore Pressure In Open Hole: No

15.00 m
160.00 m

Fluid Gradients (w/ Pare Pressure)

Fracture @ Shoe w/ 1/3 BHP at Surface

Fluid Gradients (w/ Pare Pressure)

Collapse Load Data (13 3/8" Surface Casing)

Drilling Load
Mud Weight
Mud Level, MD

External Pressure
TOC, MD

Fluid Gradient Above TOC
Fluid Gradient Below TOC
Pore Pressure In Open Hole Below TOC

Assigned External Pressure:

Prior Shoe, MD:

Full/Partial Evacuation

1.150 sg

300.00 m

Fluid Gradients (w/ Pore Pressure)

Fluid Gradients (w/ Pore Pressure)

Axial Load Data (13 3/8" Surface Casing)

Running in Hole - Avg. Speed: 0.00 m/s
Overpull Force:  0.0000 tonne

Yes
0.0000 tonne

Pre-Cement Static Load:
Pickup Force
Green Cement Pressure Test:  140.0000 bar

Service Loads: Yes

Minimum Safety Factors (13 3/8" Surface Casing)

OD/Weight/Grade Conection  Burst(A)
13 3/8", 61.00 ppf, J-55 Tenaris ER  1.55 BS
1.55 B5

154 B5C

153B5C

151B5C

151B5C

2114 B11C

Connection Critical

Pressure Test

Fracture @ Shoe w/ 1/3 BHP at Surface
Full/Partial Evacuation

Pre-Cement Static Load

Green Cement Pressure Test(Axial)
Compression

Collapse(A) Axial(A)  Triaxial(A)
60.28 C1 344 A5 1.94 A5
30.19 C1 348 A5 1.94 A5

813 C1 372A5C 194B5
5.89 C1 385A5C 192BS5
340 C1 425A5C  1.89B5
314 434A5C 188B5
314 C1 (445 A2C 383C1
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ARPO/CS NW 1 dir, NW 2 dir, NW 3 dir, NW 4 dir
DESIGN CASING 95/8" POZZI NW 2, NW 3, NW 4
String Summary CASING 9 5/8"
String OD/Weight/Grade Connection  MD Interval (m) Drift Dia. (in) Burst Collapse  Axial Triaxial
Intermediate Casing 9 5/8", 43.50 ppf, L-80 Tenaris ER 15.00-753.25 8.625 A 3.00 3.33 4.84 3.35
63,504
A Alternate Drift Total = 63,504
Burst Design (9 5/8" Intermediate Casing) Collapse Design (9 6/8" Intermediate Casing) Axial Design (9 5/8" Intermediate Casing)
0 - - 0 - 7 0
E — Design Load Line — Design Load Ililne — DEsign Load Line L
] — Pipe Rating — Pipe|Rating 2 Hipe Rating=Cobnn. Tensile stréngt
150 150 150
é 300 E' 300 é 300
= B = = i
a i o a .
) © )
(=] N (=] o T
he] ] g ke] B
O 450 © 450 @ 450
3J 1 3 3 -1
w w [72]
© T 0] @ N
s ] = s ]
500 600 600 -
750 750 750
7\II\IIIIII\II\ L L L 7\\\II\\II\I\I
180 270 360 450 0 90 180 270 20000 40000 60000
Burst Rating (bar) Collapse Rating (bar) Axial Force (tonne)
Minimum Safety Factors (9 5/8" Intermediate Casing) Burst Load Data (9 5/8" Intermediate Casing)
AD (m) OD/Weight/Grade Conection  Burst(A)  Collapse(A) Axial(A)  Triaxial(A) Driling Load: Pressure Test
Test Pressure:  137.2931 bar
15 95/8",43.50 ppf, L-80 Tenaris ER  3.17 BS +10000C1 7.36B5 398B5 Mud Weight:  1.150 sg
30 3.17 BS 7744 C1 748 B5 398 B5 Plug Depth, MD: 75325 m
116 318 BS 20.07 C1 826 B5 400 BS Assigned Ext. Pressure:  Fluid Gradients (w/ Pore Pressure)
300 3.18 BS 7.77 C1 10.01 BS 399B5
300 3.18 BS 777 C1 4.96 B5 3.64 BS Drilling Load: Fracture @ Shoe w/ 1/3 BHP at Surface
301 3.18 BS 7.75 C1 484 B5 3.61B3 Surface Pressure (1/3* BHP):  49.7473 bar
390 3.18 BS 5.99 C1 5.30 BS 3.57B5 Shoe Depth, MD:  753.25 m
450 3.18 BS 5.22 C1 5.54 B5 3.53 B5 Fracture Pressure at Shoe:  107.7750 bar
450 3.06 BS 522 C1 544 B5 342 BS Fracture Margin of Error:  0.000 sg
480 3.05B5 4911 5.52 B5 3.40 B5
510 3.05 BS 485C1 5.59 B5 338 B5 External Pressure:  Fluid Gradients (w/ Pore Pressure)
540 3.04 BS 442 C1 5.66 BS 3.36 B5 TOC, MD:  450.00 m
573 3.03B5 420C1 574 BS 3.35B5 Prior Shoe, MD:  300.00 m
573 3.03B5 420¢C1 822 A1 376 B5 Mud Weight Above TOC:  1.150 sg
600 3.03 B5 404 C1 842 A1 375B5 Fluid Gradient Below TOC:  1.000 sg
753 3.00 BS 3.33 C1 9.95 A1 369 B5 Pore Pressure In Open Hole:  Yes

B5 Pressure Test
C1 Full/Partial Evacuation
A1 Running in Hole-Avg. Speed

Axial Load Data (9 5/8" Intermediate Casing)

Running in Hole - Avg. Speed:
Overpull Force:

Pre-Cement Static Load
Pickup Force:

Green Cement Pressure Test:

Service Loads:

0.00 m/s
0.0000 tonne

Yes
0.0000 tonne
0.0000 bar

Yes

Collapse Load Data (9 5/8" Intermediate Casing)

Drilling Load:

Mud Weight:

Mud Level, MD:

Assigned External Pressure:

External Pressure:

TOC, MD:

Prior Shoe, MD:

Fluid Gradient Above TOC:

Fluid Gradient Below TOC:

Pare Pressure In Open Hole Below TOC

Full/Partial Evacuation

1.250 sg

75325 m

Fluid Gradients (w/ Pore Pressure)

Fluid Gradients (w/ Pare Pressure)
450.00 m

300.00 m

1.150 sg

1.150 sg

No
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DESIGN CASING 7" POZZI NW 2, NW 3, NW4

String Summary

String OD/Weight/Grade Connection MD Interval (m) Drift Dia. (in) Burst Collapse  Axial Triaxial
Production Casing 7", 23.00 ppf, L-80 Tenaris Blue 15.00-1500.00 6250 A 228 165 379C 2.83 71718
A Altemnate DriftC Conn Critical Total = 71,718
Burst Design (7" Production Casing) Collapse Design (7" Production Casing) Axial Design (7" Production Casing)
0 0 0
350 350 350
E ] g ] E
£~} 7 E=] 7 £} 7
a
2 700 % 700 8 700
=) N [=)] N Q N
o n o n o n
o 1 g 1 o 1
3 - 3 - 3 -
((g 1050 8 1050 % 1050
D i ] i D i
= ] = ] = ]
1400 I 1400 1400 l
] — | Design Load Kine |+ Design|Load Ln& ] — Design Load Hine
E — Pipe |Rating -—Pipe Rating E — Pipe Ratihg
rr|rrrr|rrT1m 1T 1117 rrTrr | rrr T T TT rr[rrrr [ rrr 1| 11T
180 270 360 450 0 90 180 270 9500 19000 28500 38000
Burst Rating (bar) Collapse Rating (bar) Axial Force (tonne)
Minimum Safety Factors (7" Production Casing) Burst Load Data (7" Production Casing)
MD (m) OD/Weight/Grade Conection  Burst(A)  Collapse(A) Axial(A)  Triaxial(A) Drilling Load:  Pressure Test
Test P . 137.2931 b
15 7", 23.00 ppf, L-80 Tenaris Blue 317 B5  +10000C5 441A5C 363 A5 Mud Weght 1250€g
30 3.17 BS 71.70 C5 445A5C 364 A5 q id G J
116 318 B8 1854 C8 47088 G 169 A5 Assigned Ext. Pressure:  Fluid Gradients (w/ Pore Pressure)
ggg g lg Eg ; E gg g gg :g E gzg gg Production Load: Tubing Leak
390 318 B5 553C5  398A5C 349 A5 P acken Dot MO 1500 000
450 3.18 BS 481C5 411ASC  353A5 i i -
480 318 B5 453C5  418A5C 35545 P e ety 070 "
510 3.18 BS 4.29 C5 425ASC 35T AS Reservoir Pressure: 149 2434 bar
g?g g j‘g Eg ig? gg j%;} ﬁg E ggg Eg Assigned Ext. Pressure:  Fluid Gradients (w/ Pore Pressure)
573 318 BS 387 C5 609A1C 388A5 Ext I P Fluid Gradients (w/ Pore P
500 318 BS 37305 618 A1 C 380 A5 Xlernal T(;%SS&JATE GULSDS?] lents (W ore FBSSLME)
753 311 B5 3.07 C5 680A1C 391B5 Prior She ,MD 753.95
753 2.87 B5 307C5 680A1C 360B5 Mud Weight Above TOC. 1950 sg.
754 287 B5 307 C5 681A1C 360B5 Fluid Gradient Below TOC:  1.000
1017 27885 236C5  822A1C 34685 Pore Proseure In Open Hols. Yes
1025 228B5 234 C5 828A1C 283B5 -
1050 268 B5 229 C5 844A1C 333B5
1052 273B5 229 C5 846A1C 339B5
1054 276 B5 228 C5 846 C5 344 B5
1060 277 BS 227 C5 8.44 C5 345B5
1071 279 B5 225C5 (842)C5 347 B5
1078 245B5 224C5 (841)C5 3.04 BS
1084 279 B5S 223C5 (8.39) C5 346 B5 Collapse Load Data (7" Production Casing)
1106 263 B5 219C5 (8.34)C5 327 B5
1109 278 B5 218C5 (8.34)C5 34585 Production Load: Full Evacuation
1110 2.80 B3 218C5  (8.34) CH 347 B3 Assigned External Pressure:  Fluid Gradients (w/ Pore Pressure)
1111 242 B5 218C5 (8.33)C5 3.00 B5
1114 279 B5 217C5  (8.33)C5 347 BS External Pressure:  Fluid Gradients (w/ Pore Pressure)
1117 279B5 217C5  (8.32)C5 347 B5 TOC. MD: 600.00 m
1119 248 BS 216 C5 (8.32)C5 3.08 B5 Prior Shoe, MD: 753.25 m
1124 279B5 216 C5  (8.31) C5 346 B3 Fluid Gradient Above TOC: 1250 sg
1127 240 B5 215C5 (8.30) C5 297 B5 Fluid Gradient Below TOC:  1.250 sg
1129 279B5 215C5  (8.30) C5 346 B3 ore Pressure In Open Hole Below TOC:  No
1132 279B5 214C5 (829)C5 346 BS
1136 292 B5 213C5 (828)C5 362 B5
1226 292B5 189 C5 (8.09)C5 360B5
1250 293 B5 196 C5 (8.04)C5 362B5
1313 294 B5 187C5 (7.92)C5 362B5
1375 295B5 179C5  (7.80) C5 361B5
1470 294 B5 169C5 (7.62)C5 347 C5
1500 294 B5 165C5 (7.57)C5 340 C5
1500 294 B5 165 C5 22.38 A5 340 C5
1500 294 B5 165C5 (26.84) A5 3.37C5
¢ Connection Critical Axial Load Data (7" Production Casing)
B5 Pressure Test b y
B6 Tubing Leak Running in Hole - Avg. Speed: 000 m/s
C5  Full Evacuation Production .
A1 Running in Hols Avg. Spesd Overpull Force:  0.0000 tonne
A5 Green Cement Pressure Test(Axial) Pre-Cement Static Load-  Yes
() Compression Pickup Force: 0.0000 tonne

Green Cement Pressure Test:

140.0000 bar

Service Loads: Yes
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@Al eNj Divisione E & P

ARPO /CS

PIATTAFORMA BONACCIA “NW”
Pozzi:
NW 1 dir, NW 2 dir, NW 3 dir, NW 4 dir

pAG 47 DI 59

AGGIORNAMENTI:

0

CASING 13 3/8" POZZO NW 1 DIR

Siring Summary

String ODMWeight'Grade Conmection MD Interval {m) Drift Dia. (in}) Burst Collapse  Axial Triaxial
Intermediate Casing3 /8", &1.00 ppf, J-55 Tenars ER 15.00-700.00 12250 147 ¢ 1.37 217 C 1.72 63,075
Total = 63,075
C Conn Critical
Burst Design (13 2@ intermadlabs Casing) Collapss Daclgn |18 378" Intarmisdlaby Casing) Axlal Design (13 3@ imtarmadiate Casing)
[ [« a
E — [Dresign L ink E —-:IEslg"Lnactnb -+ Lobed Line
] — Fipe Rati . — Fipe Raing = |Flpe Rating=Coon. Tensik sirgneth
EQ (=) B
S E ] E ]
=120 = 120 o 120
g g g
E L B h .
5 180 7 = 180 7 = 20 7
1] o H
& ] L. o]
= T = 7 = 7]
240 240 240
k) 3o e
T T 11 T T 11 L L TT 1T TT 11 T T 11 TT 11 TT 11 TT 11
a Ea 100 50 [« m 40 30oaa 0000 0000 120004
Burst Rating (bar) Collapse Rating (bar) Axial Foree (tonne)
Hirimum Safety Faciors (13 302" inkzrmedisiz Cazing) EBurst Load Dwata {13 3/8"° Intemesiabe Casing)
MD {m) OCDOANeightGrads Coreciion Bursh &} CollapseiA} AalakAl  TriaxialiA}
18 13 28", 51,00 ppf, J-=2 Tenarks ER 151 AE Miud Welgh
am 152 AS Flug Depih, MO
11E [ 153 AS Azsigned Ext Fressure-  Fhld Sradlents (w' Pore Fressune)
250 c 1.54 AE
250 [ Z 10 BE Driling Load:  Frachure @ Shoe w' 4 =F af Surlsce
300 [ Z 1.78 BE Burface Pressure (173 " BHPT S0.2555 bar
350 c 2 1E0 BE Shos ih, MC:  TO0U3D m
450 c 2 1.78 Fracture Fressure at Shos- 105 40038 bar
480 [ 2 1.72 Fraciure Margis of Ersor:  OL003 sp
4EZ c 2 1
4EZ c 4 1 External Fressure-  Flld SGraclents (w' Pore Prassuns)
420 c 1 TOC, MD: 42000 m
700 [+ 14 Prigr Ehos, MC: 25000 m
Mud Weight Abow= TOS 1150 =g
T Conneciion Cribcal Fluld Gradient Below TOS:  1.000 =g
ES Fressure Test Fore Pressure In Open Hoke:  Yes
C1 Fulifarial Evacuation
AS Gresn Cemert Pressune Testifual)

Collapse Load Data (13 345" Inkermediate Casing)

Criling Load:

kud Weig

Mud Leved, b

Assigned External Pressuns:

1250 sg

Exfernal Fressure:
TOC, M

Prier Shoe, KD

£50.00 m
230,00 m

Field Gradient Abowe TOC: 1,150 59
Fiuld Graclent Sejow TOC:  1.150 59
Fore Pressure In Open Hole Beiow TOS:  No

FuliFarial Evacualion

700.00 m
Flukl Gradients (wf Pone Fressurs)

Fluld Geadients (i Fore Pressure)

Rurring In Mo

Green Cement Fressure Test:

Axdal Load Data (13 257 Inkermesdiate Casing)
2 - g, Spesdt 000 mis
Owerpul Forpes  CLOODD tonne
Pre-Cement Eialic Load-  Yes
Pickup Forpe-  CUDO0D tonne
1400000 bar
Benvice Loads: Yes
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@Al eNj Divisione E & P

ARPO /CS

Pozzi:

PIATTAFORMA BONACCIA “NwW”

NW 1 dir, NW 2 dir, NW 3 dir, NW 4 dir

pAG 48 bpI 59

AGGIORNAMENTI:

0

CASING 9 5/8" POZZO NW 1 DIR

String Summary
Sitring ODWeight'GradeConnection  MD Interval (m)  Drift Dia. {in) Burst Collapse Axial Triaxia
Production Casing 9 /8", 43.50 ppf, L-20 Tenaris Blue 15.00-1380.00 B.625 A 227 1.63 3.65 282
115,887
A Alternate Dinft Total = 115,897
Buwrst Design (8 &% Freduation Casingi Colapes Decign (8 &4 Froducton Cacing) Axlal Design (8 82" Froduction Cacing)
[ = a
I 0 =00
E gea—] E Eea—] \ E__ 50—
3 ] 3 ] E] ]
& s ol a0o
] LY ] [
# . — # . .
2 2 I
= T = T = T
1200 1200 1200 &
4 — Design Load Ling | Design|Load Lh 4 — Diesign Load Ain
7 — | Ripe |Rating 1+ Fipe Reing 7 — Pipe Raling
TT [T T T T[T T T T [ TTTT] TT T T [T T T T [TTT T T[T T T T [T T T T[T 1
182 aTo 360 450 [ = 120 ra Z000d 40000 §0000
Burst Rating (bar) Collapse Rating (bar) Axial Force (fonne)
snimum Safety Factors (3 5087 Procschion Casieg) Exrst Load Dama (3 58" Froduction Casing)
WD {m) COANeightGrade Corecfion  BurshA}  CollapseiA} AxlakAl  TriawaliA) Drling Load: Pressure Test
Test Pressare:  137.2521 bar
9 55", 43.50 ppf, L-E0 Tenarls Blue + 10200 Cs Mud Welght 1.250 sp
7128 &5 Assigned Ext. Fressure:  Fluld Gradients (&' Fore Pressure)
18
18 Prociction Load:  Tubing Leak
18 BS Facker Fluld Densly: 1.031 sp
3.18 BS Packer Depth, MD:  1360.00 m
3.18 BS Perforation Depth, MD:  1360.00 m
.18 BS Gas Gravky:  0.70
318 BS Ressreolr Pressure:  150.8580 bar
1B Assigned Ext. Pressune:  Fluld Gradiends (af Fore Pressure)
i

EE Fressune Test

EE Tubimg Leak

Full Evacuaiion Production
Running In Hole-Avg. Soeed

L Gresn Cament Pressure TestiAowal)
[) Compression

24.13 AS
[25.20) AS

Exi=mal Pressune:

TCC, WD:  SE0.00 m

Fricr Shoe, MD:  7O0.00 m

Biud \Welght Above TOG:  1.250 5
Fhold Gradient Below TOC: 1.000 sp

Pore Fressure In Op=n Hole:  Yes

Fluld Gradisms i

ore Pressure)

Collapse Load Data (S /8" Production Casieg)

Aszigned External Pressure:

Fore Pressune I Open Hole Bsiow TCOC:

Flud Gradis

Production Load:  Full Evacsato

External Pressure:
TOC, MD:

Frior Shoe, MD:
Mporee TOC:
ow TOC:

Fluld Gradlerss (wf Pore Fressurs}

Fluld Gradierts (wf Pore Fressurs)

n

Axial Load Oafs (9 578" Froduclion Casing)

Running In Hole - Axp. Speed:
Overpull Force:

Pre-Cement Slatic Load:
Fickup Force:

Gresn Camsnt Pressune Test

Berdoe Loaos:

0.00 m's:

0.0000 Sonme

s

0.0000 Sonme

140.0000 bar

Yes
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. PIATTAFORMA BONACCIA “NW” ,
@Al eNi Divisione E & P Pozsi AGGIORNAMENT!:
ARPO /CS NW 1 dir, NW 2 dir, NW 3 dir, NW 4 dir 0

4.2.3 SCALPELLI E PARAMETRI DI PERFORAZIONE

Eni E&P Division ) Well Name
FIES Bit Summary Report BONACCIA E 3 DIR
5 Well Code: 08075
e n II Field Name: BONACCIA EST
APIUWI:
Bit Properties
Drill BHA
BH| Bit | Size Item Cost| IADC | Conn Depth In | Depth Qut | Drilled [ Time ROP
A#|Run| (in) Make Model Typ SN (Cost) | Codes | $z(in} Thread Date In Date Out (mKB) (mKB) (m) (hr} (m/hr)
11 8112 [VAREL MKS75DG1  |BIT-FDC 26588 _ 412|4121F 03/04/2010 12.00 |00/04/2010 18.30 110.30 177.00 66.70 5.50 121
2|2 26 [REED Y 11C BIT-ROLLER CL 2684 _ 10/04/2010 02.30 |16/04/2010 08.00 110.30 180.00 69.70 11.00 6.3
3(2Rr 26 |REED ¥ 1C BIT-ROLLER CL 2684 — 10/0442010 02.30 |16/04/2010 08.00 180.00 328.00( 148.00 13.00 114
4 |2RR2 26 (REED Y 11C BIT-ROLLER CL 2684 _ 10/04/2010 02.30 |16/04/2010 08.00 328.00 3z2e.00
513 16 |REED TM BIT-ROLLER F22934 115M 20/04/2010 02.00 |21/04/2010 06.00 328.00 7H7.00( 428.00 2250 19.1
6|4 12 1/4 | GEODIAMOND [S91HBPX BIT-PDC 8GCY53 _ 26/04/2010 10,30 |30/04/2010 00.30 757.00 T69.00 12.00 150 80
Tl4rR1| 12 1/4 |GEODIAMOND [S9THBPX BIT-PDC SGCI53 _ 26/04/2010 10.20 |30/04/2010 00.30 769.00 1,208.00| 439.00 2350 137
8ls 8 112 [CHRISTENSEN |ARC 425 CORE-PDC 1208699 _ 28/04/2010 12.00 |29/04/2010 0000 | 1,20800| 1217.00 9.00 2.00 45
9f+rR2( 12 1/4 |GEODIAMOND [S9THBPX BIT-PDC SGCO53 _ 26/04/2010 10.20 |30/04/2010 00.30 1.217.00 142800 211.00 10.00 211
10|4rR2| 12 1M |cEODIAMOND |SU1HBPX  |BIT-PDC SGCas3 — 26/04/2010 10.30 |30/04/2010 00.30
Bit Properties
TFA
(incl
WOB Min WOB Max Min RPM Max RPM | Q Flow Min | Q Flow Max | SPP Min SPP Max Noz)
BHA # Bit Run Size (in) (tonnef) {tonnef) (rpm) (rpm) {L/min} {Lfmin} {kgficm?) (kgficm?) Dull Out {in*) Nozzles (1/32")
K 8172 10 10 60 60 1,000 1,000 1-1-NO-A-X-0-CT-TD
2|2 26 20 50 70 85 1,000 2,800 250 52.0 (0-0-NO-A-1-0-NO-TD
32RR1 26 20 5.0 70 85 1,000 2,800 250 52.0 [0-0-NO-A-1-0-NO-TD 1.11 |22722722
4|2RR 2 26 20 50 70 85 1,000 2,800 250 52.0 (0-0-NO-A-1-0-NO-TD 1.11 (22722122
53 16 6.0 6.0 208 210 2,400 2,600 100.0 110.0 {1-1-RO-5-1-0-NO-TD 1.18 [16/20/20/22
6|4 1214 40 5.0 140 150 0 2,300 900 107.0 (1-3-BT-8-X-0-CT-TD 0.91 (13/13/13/13113/1313
TI4RRA1 12 1/4 40 50 140 150 0 2,300 900 107.0 [1-3-BT-5-X-0-CT-TD 0.91 (13/13/13/13113/1313
8|5 8172 40 4.0 70 70 460 460 120 12.0 [1-1-NO-A-X-0-NO-TD 1.00
9/4RR2 1214 40 5.0 140 150 0 2,300 900 107.0 (1-3-BT-3-X-0-CT-TD 0.91 (13/13/13131131313
10|4RR 3 121/4 40 5.0 140 150 (1] 2,300 90.0 107.0 (1-3-BT-S-X-0-CT-TD 0.91 (13/13/13/13113/13113
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@Al eNj Divisione E & P

ARPO /CS

Pozzi:

PIATTAFORMA BONACCIA “NwW”

NW 1 dir, NW 2 dir, NW 3 dir, NW 4 dir

pAc 50 bpI 59

AGGIORNAMENTI:

0

4.1.15 BATTERIE E STABILIZZAZIONI

o 9

eni

Eni E&P Division

bics

Job Type: DRILLING

Bit&BHA Summary Report

Well Name
BONACCIA E 3 DIR

Well Code: 03075
Field Name: BONACCIA EST
APKUWI:

Bits & BHA

Bit
Run

BH
A#

String Name:

BHA

Drill Bit

Bit Dull

Drill
Depth Out Drilled | Time
(mKB) (m) (hr)

Depth In
(mKB}

1

PILOT HOLE

WAREL MKS75DG1, X-OVER, SPIRALDRILL COLLAR, X-OVER
HWDP

8 1/2in, MKS75DG1,
a8

1-1-NO-A-X-0-CT-TD

110.30 177.00 66.70 5.50

CP ar

REED ¥ 11C, HOLE OPENER, SPIRALDRILL COLLAR,
STABILIZER, SPIRALDRILL COLLAR, X-OVER, X-OVER,
SPIRALDRILL COLLAR, JAR, SPIRALDRILL COLLAR, X-OVER,
HW.D.P

26in, ¥ 11C, CL 2624

0-0-NO-A-0-0-NC-TD

11030 180.00 6370 11.00

2RR

PHASE 26"

REED Y 11C, X-OVER, NEAR BIT, NOT SPECIFIED DRILL
COLLAR, STABILIZER, SPIRALDRILL COLLAR, STABILIZER
SPIRALDRILL COLLAR, X-OVER, SPIRALDRILL COLLAR, JAR,
SPIRALDRILL COLLAR, X-OVER, H W D.P_, DRILL PIPE

26in, Y 11C, CL 2684

0-0-NO-A-1-0-NO-DP

180.00 148.00( 12.00

1.4

2RR

N

PHASE 268"

REED ¥ 11C, X-OVER, NEAR BIT, NOT SPECIFIED DRILL
COLLAR, STABILIZER, SPIRALDRILL COLLAR, STABILIZER
SPIRALDRILL COLLAR, X-OVER, SPIRALDRILL COLLAR, JAR,
SPIRALDRILL COLLAR, X-OVER, H.W.D.P., DRILL PIPE

26in, ¥ 11C, CL 2684

0-0-NO-A-1-0-NO-TD

32800

n|

Steerable

REED T 11, X-OVER, DHM-PDM, STABILIZER, MONEL DRILL
COLLAR, MEASUREMENT WILE DRILLING, UP, JOINT (IF NOT
CODE), NM Filter Sub, Circulating Valve, X-OVER, HW.D.P., JAR,
HW.D.P., DRILL PIPE

16in, T 11, P22934

1-1-R0O-5-1-0-NO-TD

328.00 757.00 429.00

19.1

|

PHASE 12 1/4"

GEODIAMOND S91HBPX, AUTCTRAK, MEASUREMENT WILE
DRILLING, MEASUREMENT WILE DRILLING, MEASUREMENT
WILE DRILLING, OTHER TOOL (IF NOT CODE), MOMNEL DRILL
COLLAR, S8UB (IF NOT CODE), NM Filter Sub, Circulating Valve, X-
OVER, HW.D.P., JAR, HW.D.P_, DRILL PIFE

T2-CT-GX-O-NODTF

12.00 150

8.0

-

PHASE 12 1/4"

GEODIAMOND S81HBPX, AUTOTRAK, MEASUREMENT WILE
DRILLING, MEASUREMENT WILE DRILLING, MEASUREMENT
WILE DRILLING, OTHER TOOL (IF NOT CODE), MONEL DRILL
COLLAR, SUB (IF NOT CODE), NM Filter Sub, CIRCULATING
X-OVER, HW.D.P., JAR, HW.D.F., DRILL PIPE

SU91THBPX,

1-3-BT-8-X-0-LT-CF

769.00 41,208.00 439.00

o™

@

Coring

CHRISTENSEN ARC 425, SPLIT RING HOUSING, SLICK SUB,
STABILIZER, CORE BARREL, STABILIZER, SUB (IF NOT CODE),
HW.D.P., JAR, HW.D.P., DRILL PIFE

8 1/2in, ARC 425,
1208689

T-1-NO-A-X-0-NO-TD

1,208.00 1,217.00 9.00

)|

PHASE 12 1/4"

GEODIAMOND S891HBPX, DHM-PDM, MEASUREMENT ¥
DRILLING, LOGGING WHILE DRILLING, MEASUREMENT WILE
DRILLING, LOGGING WHILE DRILLING, MONEL DRILL COLLAR,
OTHER TOOL (IF NOT CODE), OTHER TOOL (IF NOT CODE)
CIRCULATING VALVE, X-OVER, HW D P JAR,HWDP_ DRILL
PIFE

T3-BT-5X-0-CT-T0

1,217.00 1.428.00 211.00| 10.00

211

=]

WIPER TRIP

GEODIAMOND S81HBFX, NEAR BIT, SPIRALDRILL COLLAR,
STABILIZER, X-OVER, HW.D.P., JAR, HW.D.P., DRILL PIPE

1-3-BT-8-X-0-CT-TD
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@Al eNj Divisione E & P

ARPO /CS

NW 1 dir, NW 2 dir, NW 3 dir, NW 4 dir

PIATTAFORMA BONACCIA “NwW”

Pozzi:

paAc 51 b 59

AGGIORNAMENTI:

0

4.1.16 IDRAULICA
Fase 16"

Company: ITALY_DICS System Datum: Mean Sea Level A .
Project: BONACCIA Datum Elevation: 30.00 m e
Site: BONACCIA NW Rig Elevation: 30.00 m o
Well: Bonaccia NW 2 dir Offshore: Y Application: WELLPLAN 5000.1
Wellbore: Bonaccia NW 2 dir Subsea: N
Design: Plan NW 2 Ground Level: 86.00 m Created User:  ag71189 - R. DE BLASIS
Case: Case #1 L Created Date: 9/202011 3:30:35 PM
String Mame: 16 String BHA  String Depth: 300,00 m
Section Type Length (m) Depth (m) | Body OD (in) | Body 1D (in) Wt [kgim) Iltem Description
Drill Pipe 133.497 133.50 5.000 4278 32.62 Drill Pipe 5in, 13.50 ppf, G, NCS0{XH), P
Heavy Weight Drill Pipe g0.000 21350 5.000 3.000 T3.98 Heavy Weight Drill Fipe Grant Prideco, 3 in, 49.70 ppf
Diill Collar Z7.000 240.50 8.000 2.000 238.40 Drrill Collar 8 in, 2 in, & 5/8 REG
Mechanical Jar g.000 249.50 9.000 2812 260.43 Mechanieal Jar SERIE 353-3, 8" in
Diill Collar Z7.000 27650 9.500 2.500 33408 Drill Collar 9 1/2 in, 2 1/2 in, T 5/8 REG
Integral Blade Stabilizer 2,500 27500 9.000 3.000 286.39 Integral Blade Stabilizer 14 34" FG, 9 x3 in
Drill Collar 9.500 288.50 9.500 2.300 334.08 Drill Collar 9 1/2 in, 2 1/2 in, T 38 REG
Steerable Motor 11.003 235,50 9.610 2.250 24528 Steerable Motor 3 2" M1XL, 8.5 in
Tri-Cone Bit 0.500 30000 16.000 731.29 . 3x16, 0.730 in*
Hole Mame: Hole Section Hole Section Depin: 300.00 m
Hole Sact MD [m)| Lsngth fm} 10 {Inj Drift {in) | EM. Dla. [in} COF Cap. (L'mj | vol. Ex. (%) ttam Description
CAS 160.00 150000 13.000 18,813 0.25 182.52 20 In, 106.5 ppr. J-55,
OH 300.00 140.000 13.000 16.539 0.30 129.72 -29.08
e E
50000 4—— ‘ ‘ ‘ \I
— Maximum PumpiSurface Working - Presaura 40,00 — Siring (3000.0 Limin) |
— Sysiem Prassure Losa ve. Pump Rate
2700000 +——1 — &nnulus
— &iring Preagurs Loss ve. Pump Rate — pors
— Annulus Pressure Loes vs. Pump Rate 50.00 — Frac
5_225 st Elf Prazsire Logs va. Pump Rafs - A —+ B PrLpasss (858351 nary
B : 5‘12n o [Mutiiine = 116,00 m
& ] g .
Eig0.0000 g
£ =180.004 Casing §Ngs = 160,40 m ‘
: i
;ss.uoua g
B Sz200.00
¢ 2 J
F 30.0000 = /
240.00
45,0000 /
280.00
1\ _—
0.0000
320.00
2800.0 28500 23000 23500 30000 30500 3000 HS0.0 32000 0.0000 250000 $0.0000 T5.0000 100.0000 1250000 150.0000 175.0000 200.0000 225.0
Pump Rates ($0.0 Liminicm) Frazsure (25.0000 bar/cm)
] T
/ 27
108.75 - /
. e
= T 24
fioso e i
& / ! /
“ =
> / i
b <321
§101.=5 r .4
= § /
o
1.8
97.50 //
27750 2850.0 2325.0 3000.0 3075.0 31500 3225 2775.0 2850.0 23350 3000.0 3075.0 3150.0 3225
Pump Rate (50.0 Liminicm) Pump Rate (30.0 Liminicm)
MUD PUMPS
Maximum Working Press: 320.0000 bar
Surface Pressure Loss: 8.884E bar Denslty: 0.156 5g
Rneaiogy Model cn?e mgnam Plastic
Pump Aclive Pump Mame \oliStk (Listk) |Max Speed (spm) Max Dis. Pr. (bar) |HP Rating (hhp) | Vol E E——— B [T
Y 12P160 16.700 120.00 320.0000 1500.00 25.00 21111 24.00 [i2 000
Y 12P160 18.700 120.00 320.0000 1500.00 85.00
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@Al eNj Divisione E & P

ARPO /CS

PIATTAFORMA BONACCIA “NwW”

Pozzi:
NW 1 dir, NW 2 dir, NW 3 dir,

pAG 52 bpI 59

AGGIORNAMENTI:

NW 4 dir 0

Fase 12 V4"

Company: ITALY_DICS System Datum: Mean Sea Level Hvd : -
any- - ULLE raulics Analysis
Project: BONACCIA  Datum Elevation: 30,00 m ¥ ys
. Site: BONACCIA NW Rig Elevation: 30.00 m N
[=Tall Well: Bonaccia NW 2 dir Offshore: Y Ppplicakion QWELLEERNISOOLT
Wellbore: Bonaccia NW 2 dir Subsea: N
P . Created User: \ -
Design: Plan NW 2 Ground Level: 86.00 m R
Case: Case 12.25 m Created Date: 92012011 3:43:38 FM
String Mame: BHA phase 12 1/4  Siring Depth: 730.00 m
Section Type | Length (m) [ Depth (m) (Body OD (in) | Bedy ID {in) |  Wt. (kgim) Item Description
Drill Pipe 566.668 566.67 5.000 4278 3383 Drill Pipe 5 in. 19.50 ppf, §, NC30{XH), P
Heavy Weight Drill Pipe 120.000 686.67 3000 3.000 T3.896 Heavy Weight Drill Pipe Grant Prideco, 5in, 48.70 ppf
Mechanical Jar 10.520 69719 7.730 2.750 207.45 Mechanical Jar Dailey Mech., T 374 in
Drill Collar 30.000 72719 8.000 2812 22319 Drill Collar 8 in, 213M6in, & 58 Reg
Integral Blade Stabilizer 1.524 T28.T1 8.500 3.000 251.59 Integral Blade Stabilizer 12 174" FG, 8 1/2 x3 in
MWD Tool 9144 73786 9.500 3.000 32318 MWD Tool 9 112, 5 172 x3 in
Bent Housing 9144 T747.00 9.500 3.000 32318 Bent Housing 9 1/2, 9 1i2 x3 in
Near Bit Stabilizer 2.000 743,00 8.500 3.000 251.59 Mear Bit Stabilizer 14 314" FG, 8 12 x3 in
Polycrystalline Diamond Bit 1.000 730.00 12.250 10417 Polycrystalline Diamond Bit, 4x18, 0.994 in®
Hola Mame: Hols Saction 12.25 Hols Sactlon Depih: 750.00 m
Hole Sact WD (m}| Length (m) 1D (i) Dvitt (in} | EMT. Dia. (in) COF | Cap. (Um)| Vol Ex [%) itsm Deseription
cas 300.00 300.000 12.515 12.359 0.25 75.43 13 308 In, &1 ppf, J-55,
OH 750,00 450,000 12.515 12.504 0.30 7504 418
L'A
n SealLeval = 30.00 m
315.000
—— | Maximun) PumpSuUrace Wolking - Praesure 55.00 =TTEn
— | syetsm Arsseure Lpes v, PUmp Rats
a70.00004 7 Btring Frbestire Loks ve. Pump Rate \ = string [2000.0' Linjin
) —— | annulus Pressurs Lose ve. Bump Rate 150.0 —Annul
Bit Preagure Loss ye. Pump Rate \ \ —7 Pare
E . _ \ — Frae
jzi.nc Ezemn_ . - \— BitPripaeses [17.5613 bar)
2
S150.000 - \
g £.380.0 \
w E
& 2
35000 = \
H Barso0 \
4 B
g - \ \ \
& 30,000 =
570.0
43.000
£85.0
0.000 \
750.0
1800.8 1850.0 13000 1550.0 20008 20500 21000 21500 22000 0.0000 15.0000 300000 450000 SO.0000 TSOOUO S0.0000 1050000 120.0000 135.0
Pump Rate (50.0 Limin/cm) Pragsure {15.0000 baricm)
n
-
ST.00 7 /
0. /
_Es-t.uu ~ E
£ / -
= 07
E / =
= 3
Z ¥
goro 3 /
z £
z i 0 /
-4
43,00 // /
05
1800.0 18758 Tas0.8 0250 #1n0a 2750 1200.0 1875.0 1350.0 2025.0 2100.8 21750
Pump Rate (50.0 Liminicm) Pump Rats (50.0 Liminicm)
MUD PUMPS
Mazimum YWorking Press: 320.0000 bar Mud Desc Flld 21
Surface Pressure Loss: 6.8848 bar DEnle-E: 0.160 sg
Rheology Model Coge Bingham Plastic
Pump Active Purnp Mams VollStk (Listk) |Max Speed {spm) Max Dis. Pr. {bar) [HP Rating (hhp) | Vol Ef. (%) Temp. ") | PV fcp) ¥F (il DORE)
¥ 12P160 1500.00 25.00 21411 | 24.00 [12.000
i 12P160 1500.00 95.00
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PIATTAFORMA BONACCIA “NwW”

NW 1 dir, NW 2 dir, NW 3 dir, NW 4 dir

Pozzi:

PAG 53 DI

59

AGGIORNAMENTI:

0

Fase 8 ¥»"

Company: ITALY_DICS System Datum: Mean Sea Level H : :
‘ — . raulics Analysis
m Project: BONACCIA Datum Elevation: 30.00 m yd ¥
Site: BONACCIA NW Rig Elevation: 30,00 m o
Eﬂ]ﬁ Well: Bonaccia NW 2 dir Offshore: Y Application: WELLPLAN 5000.1
Wellbore: Bonaccia NW 2 dir Subsea: N
- Created User: ENAD01iag71183- R. DE BLASIS
Design: Plan NW 2 Ground Level: 86.00 m reated Tser d
Case: Case 8.5 m Created Date: /202011 4:07:47 PM
String Name: BHA fase 8.5" ADRIATICO-sim String Depth: 1300.00 m
Section Type | Length (m) Depth {m) | Body OD {in) | Body ID {in) Wt (kgim) ltem Description
Drill Pipe 1316.027 1316.03 5.000 4.000 43.68 Drill Pipe 5 in, 25.60 ppf. 5, 5112 FH, P
Heavy Weight Drill Pipe 100.000 1416.03 5.000 3.000 73496 Heavy Weight Drill Pipe Grant Prideco, 5 in. 49.70 ppf
Drill Callar 27.000 144303 6.750 2.000 165.14 Drill Collar 6 3 in. 2 in, 5172 REG
Hydro-Mechanizal Jar 10.000 1453.03 6.750 2.500 102.46 Hydro-Mechanical Jar Bowen HydMech, 6 314 in
Drill Collar 27.000 148003 6.730 2.000 183.14 Drill Collar & 34 in. 2 in, 3 1/2 REG
MWD Tool 9.000 1489.03 6.730 3.500 111.91 MWD Tool HDS1 6”314, 6”3/ in
Integral Blade Stabilizer 1.524 1490.33 4,250 2.000 33.84 Integral Blade Stabilizer 7 7/8" FG, 4 1/4 x2 in
Eent Housing 9.144 149969 B.750 2.500 156.37 Bent Housing 6 34 , 6 34 x2 1/2in
Polycrystalline Diamond Bit 0303 1300.00 §.500 133.93 Polyerystalline Diamond Bit, 3x13, 0.648 in®
Hola Name: Hole Sactlon 8.5 Hole Sactlon Depin: 150000 m
Hols Sact. MD (m} | Lengtn [m) 10 (I} Drift (in} | EMT. Dig. (in) COF | Cap. (Um)| Vel Ex. (%) Hem Description
cas 750.00 750.000 8.755 8.625 0.25 38.88 S 56 In, 43.5 ppt, L-80,
oK 1500.00 750.000 8758 8592 0.30 35.61 574
R ] A L 1 1
najf= 11600 M  — mnh%ﬂ.o umlé
315.0000 T fnnujus
- [Maximum PumprSUrmace Wolking - Prgssure 200.00 N — dors
— | Bystam Aresaurs Lpes ve, PUmp Rate _ Frae
270.0000 — | Sfring Pressura Loge ve. Pump Rats — Bt Pr Lossss (X 1571 bar)
: — |&Annulug Pregsure Loss ve. Fump Rats 40000 \
Bt Progsure Loss ys. Pump Rats \\
225.0000 E 00,00 \ \
i E X \
-
E = Pravioys 3000 SIoA=T. I
5800000 & 80000 AV Y “
| =
§15;5 Q000 E \ \
Hi I F1000.00
i == g — N
H e 2 =
- 50,0000 = 200.00
45.0000 || 140000 \\ g
10000 180000
1600.0  1650.0 1700.0 17S0.0 1800.0 18500 13000 1350.0 20000 0.0000 30.0000 E0.0000 30.0000 120.0000 150.0000 180.0000 2100000 240.0000 270.0
Fumg Rate (50.0 Limin/cm) Pragsure (30,0000 barfcm)
// 3.1
7850
E /
% =
E / = a7
=] L
arz.oo = /
z 8
i i /
- - 22
Bg7.50 / g /
/ .
/ 18 7
&3.00
15750 1850.0 1725.0 1800.0 1875.0 1350.0 2025 1575.0 1650.0 1725.0 1800.0 1875.0 1350.0 2025
Pump Rate (50.0 Limincm) Pump Rats ($0.0 Liminicm)
MUD PUMPS
Nug Desc Flud #1
Maxirmum Working Press: 320.0000 bar Denslty: 0.157 59
Surface Pressure Loss: 6.8043 bar Rheclogy Mode! Code Singham Flastic
- - — — Temp. ("CI | PV (ep)| YR (BIN20TY
Fump Mame Wol/Sth (Listk) [Max Speed {spm) Max Dis. Pr. {bar) |HP Rating {hhp} | Vol Ef (%)
21111 24.00 [12.000
b 12P160 18.500 120.00 320.0000 1500.00 85.00
b 12P160 18.500 120.00 320.0000 1500.00 85.00
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. PIATTAFORMA BONACCIA “NW” ,
@A eN Divisione E & P Pozsi AGGIORNAMENTI:

ARPO / CS NW 1 dir, NW 2 dir, NW 3 dir, NW 4 dir 0

4.1.17 BOP STACK

e La fase da 16" per i pozzi NW 2, NW 3, NW 4 e la fase da26” per il pozzo NW 1 verranno
perforate con il Diverte System 29 %" — 500 psi ed una valvola di contro nella batteria di
perforazione

e Lefasida 12 %" e 8 %" per i pozzi NW 2, NW 3, nw 4 verranno perforate con I'utilizzo di un BOP
Stack 13 5/8” — 5000 psi completo di ganasce trancianti.

e Lafase da 16" nel pozzo NW 1 verra perforata con I'utilizzo di un BOP Stack 21 1/4” — 2000 psi
completo di ganasce trancianti.

e Lafase da 12 %" nel pozzo NW 1 verra perforata con |'utilizzo di un BOP Stack 13 5/8” — 5000

psi completo di ganasce trancianti.

TEST B.O.P.

o Eseqguire i test di routine ogni 21 gg o per operazioni testa pozzo / BOP e i test di
funzionalita ogni 7 gg.

) Testare blind e shear rams con plug tester, pipe rams e bag preventer con cup tester.

) La massima drop down pressure ammissibile durante i test € di 100 psi.

Fare riferimento al programma dettagliato per i valori minimi da utilizzare durante i test BOP. | test

sono condotti in base alla specifica STAP-P1-M-6150 “Well control policy”.

NOTA:
Eseguire i test di routine ogni 21 gg e i test di funzionalita ogni 7 gg.
Testare blind e shear rams con plug tester, pipe rams e bag preventer con cup tester.

La massima drop down pressure ammissibile durante i test & del 10% del valore del test.
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NW 1 dir,
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] AGGIORNAMENTI:
Pozzi :

NW 2 dir, NW 3 dir, NW 4 dir 0

4.1.18 SCHEMA TESTA POZzZ0O

o~
w3
|
B
|
w0
o
u)
o
]
2.1,/16" APl 5000 RX-20 ‘:l’
i e
A
FAE" AR _H.'
S000 R=-24
1875
TAS1E" API 5000 RX-46
3410
730
| 13.56/8" 5000 FLANGELOCK CF=13
| ‘
368 !
‘ 21 /18" AR t
37 BO00 R=7% |
1003 @ !
1226 |
(o—4¢ |
2.1/16" API — !
SOUT R=2% |
|
(3 | TF BX
21/16" AP |
SOUT R= | T
_—70| |80
! _ TYF 4B TP 96X
| | —— 60
) hacl
| B3
1
| 13,3/8" CASING
0.6/8" 53.5hs/ft TEMARIS/ANTARES MS CASING -1 |
| H
7" 29Ibs/ft TENARIS WS CASING !
p _1|_ ] 2.3/8" 4.Tbs/ft ADMS TUBING
() coumance 43325 i
AN 11 i Coe “
Q) coumance sss2 NOMINAL i EMERGENCY
[ COMMAMDE BS9218
[_] COMMANDE 559202 — £k DEHOAS DE TOUTES AUTHES IMDCATIONS: TOUTES LES DIVENSOWE SONT EN WILLMETRES, o1
N ) { . CASSER TOUTES LES ARETES VIVES PAR UN Ri(LY OU 07 X 48, MTERFRETATION DU DESSK SUIVANT AKSE Y145 P
—_J VOR LF FOUR MATIERE E7 SPECPCATIONS. ME FAS UPLISER LES (TEWS N'r AFPARASSANT PAS RE \"
i3 b sy o A TOLERAMCES FEVETEVENT D SURFACE | ExTRASOLATION 0E5 DMENSIONS IWTERDITE ibetiory o Doops Chmarsn Carporation
B8 T Lk o o ey GENERALES e — s I o rong Sake-rare ~ 3 630
R e . DEGRAVE UG o J
e i i ) by s R e S WELLHEAD AS5Y CASING PROGRAW,
T e i s o : T cATaLang o6 % oe - B a1t w33 AE" G
R P ey ] T0) §3.3/8" x 8.5/8" « 7" x 2.3/8" TUBING
ﬁﬂ::_.;‘_;"n‘ ESAET USIHAGE (EN! BENEDETTA)
CAD [ EETE Aan i [ de womez s wgn e MimALE ¢ 239400-84-s3-28 |":1 | SK—032506-01-52

T eoed e
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PIATTAFORMA BONACCIA “NW”
Pozzi:

AGGIORNAMENTI:

ARPO / CS NW 1 dir, NW 2 dir, NW 3 dir, NW 4 dir 0

4.2

ALLEGATI

4.2.1 RIG DRILLS/PIT DRILLS/CHOKE DRILLS

Dovranno essere eseguiti all'inizio dell'attivita e ad ogni cambio turno; ogni volta che vi sono cambi
di persone gia esperte con nuovo personale.

Le esercitazioni avranno cadenza settimanale prima di entrare e durante la perforazione in una
Zzoha in sovrapressione e con nuovo personale. Per una ottimale organizzazione del personale i
pit/trip drills dovranno essere eseguiti anche durante la discesa casing, estrazione batteria, log.
Per i pit/trip drills il tempo ottimale d'esecuzione é fissato in 2.5' dal momento della variazione del
volume del fluido di perforazione al momento del closed-in o inizio discesa DP. Per on the rig drills
il tempo é fissato in 5.

Il choke drill dovra essere eseguito prima di fresare la scarpa delle colonne intermedie.

Ogni esercitazione e i tempi impiegati dovranno essere registrati sul “ Rapporto Giornaliero di
Perforazione “, IADC report e SPER 31 e 32.

4.2.2 PROCEDURE DI KILLING

Nel caso di un’eventuale kick il pozzo verra chiuso secondo la procedura “ Hard “ shut-in.
La chiusura verra effettuata come segue:

e chiudere I'Annular Preventer con la Power choke in posizione di chiusura;

La decisione sulla procedura da utilizzare per I'espulsione di un kick & strettamente riservata
all'Assistente di Perforazione e/o al Drilling Superintendent.

Viene allegata copia delle procedure dettagliate di shut-in.

4.2.3 LEAK - OFF TEST

Al momento non sono previsti LOT.

Nel caso che venga richiesta I'esecuzione di un LOT - FIT la procedura standard richiede :

o Fresare il collare e scarpa, pulire il rat-hole e perforare al massimo 5 mt di foro nuovo.
Circolare e condizionare il fango in modo di avere un peso omogeneo.
Ritirare lo scalpello in scarpa, collegare ed eseguire un test delle linee della cementatrice.
Circolare controllando che le dusi non siano intasate.
Chiudere il BOP ed aprire la saracinesca del corpo inferiore.
Incominciare a pompare con una portata ridotta e costante.
1/4 BPM nei fori 12"1/4 e piu piccoli 0 1/2 BPM nei fori 17"1/2 o 16"
Registrare e tracciare i valori di pressione verso quelli di volume pompato, per ogni
incremento di 1/4 bbl, su carta millimetrata

Continuare con questa procedura finché due dati consecutivi acquisiti fuoriescano dal trend
rettilineo (o la pressione predeterminata per il test viene raggiunta)

L'ultimo dato sul trend rettilineo € denominato il “Leak-Off Point “

Fermare la pompa per permettere la stabilizzazione della pressione; la pressione stabilizzata e
denominata “ Standing Pressure “

Calcolare la resistenza della formazione in termini di densita equivalente usando il valore minore
fra la “ Standing Pressure “ e il “Leak-Off Point"
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Pozzi:
ARPO / CS NW 1 dir, NW 2 dir, NW 3 dir, NW 4 dir 0
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AGGIORNAMENTI:

4.3 WELL SHUT IN PROCEDURE

Schema Procedura “HARD SHUT - IN”

In Perforazione

!

Aumento volume in
vasca

Aumento velocita di
avanzamento

!

- Interrompere la perforazione

- Fermare la circolazione
- Eseguire il controllo statico

- Sollevare il bit dal fondo (tool joint sopra TR) *

- Avvisare i rappresentanti della societa contrattista e della committente

Il pozzo scarica Il pozzo non scarica

- Chiudere il BOP Annulare

- Controllare che la choke sia chiusa

- Se necessario, chiudere le pipe rams
- Aprire la valvola idraulica sulla choke
line(HRC) 2

- Registrare tempi, pressioni di chiusura
e volume scaricato in vasca

- Prepararsi per il killing del pozzo

- Circolare a giorno il cuscino di fondo
per I'analisi dei detriti e delle
caratteristiche del fango

- Riprendere la perforazione verificando
attentamente i livelli

Note:

stessa

1) L’'asta motrice o il top drive devono essere estratti ad una altezza tale da portare il tool
joint inferiore della prima asta fuori dalla tenuta delle ganasce sagomate
2) Se la duse montata non é a tenuta totale, chiudere la valvola a monte della duse

Pressione massima ammessa al casing =

kg/cm?
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PIATTAFORMA BONACCIA “NW”
Pozzi:

AGGIORNAMENTI:

ARPO / CS NW 1 dir, NW 2 dir, NW 3 dir, NW 4 dir 0

Schema Procedura “HARD SHUT - IN”

In manovra DP/DC, o Landing String per Linert

\ 4
Se il livello del fango nel Possum Belly non corrisponde
al volume ingombro ferro estratto o disceso in pozzo

\
- Interrompere la manovra?
- Eseguire il controllo statico

- Avvisare i rappresentanti della societa contrattista e della committente

y Y
Il pozzo non scarica —> Il pozzo scarica
Y ]

- Discendere al fondo

. . - Installare un Inside BOP in posizione
- Ripetere controllo statico

aperta (nel caso di DC montare prima
una riduzione)

[ - Chiudere Inside BOP (Kelly Cock)

\ - Chiudere il BOP Annulare

- Controllare che la choke sia chiusa
- Se necessario, chiudere le pipe rams

Il pozzo non scarica

Y - Aprire la valvola idraulica sulla choke

line(HRC) 3

- Circolare a giorno il cuscino di fondo a - Registrare tempi, pressione di chiusura

pozzo aperto e a portata normale, all’ annulus e volume scaricato in vasca

verificare attentamente i livelli - Installare top drive o kelly e testare a

- Riprendere le operazioni precedenti pressione

all'allarme - Aprire kelly cock
- Registrare pressione di chiusura alle
aste

- Prepararsi per il killing del pozzo

Note:

1) Quando la BHA & parzialmente o completamente fuori dal pozzo nel caso di scarico,
se praticabile o possibile in sicurezza, ridiscendere al fondo per permettere il migliore
killing.

Nel caso di scarico. per nessun motivo la BHA sara discesa in pozzo senza che sia
stata attuata la procedura di stripping

2) L’asta motrice o il top drive devono essere estratti ad una altezza tale da portare il tool
joint inferiore della prima asta fuori dalla tenuta delle ganasce sagomate

3) Se la duse montata non € a tenuta totale, chiudere la valvola a monte della duse
stessa

Suggerimenti:

- La manovra va interrotta prima di raggiungere un volume “critico”, se possibile riempire le aste prima di
avvitare top drive o kelly.

- Gli inside BOP e le loro riduzioni devono essere facilmente disponibili sul piano sonda , in buone
condizioni ed in posizione aperta.

- Le chiavi per operare sui rubinetti della kelly o del top drive devono essere facilmente disponibili in sonda.
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AGGIORNAMENTI:

0

Schema Procedura “HARD SH

In manovra con Casing

Il pozzo scarica

'

- Interrompere la manovra, accertandosi che il filetto non ostacoli le
ganasce sagomate

- Montate la testina di circolazione in posizione aperta
- Chiudere la testina di circolazione

- Chiudere il BOP Annulare

- Controllare che la choke sia chiusa

- Se necessario, chiudere le pipe rams

- Aprire la valvola idraulica sulla choke line(HRC) ?

- Registrare tempi, pressioni di chiusura e volume scaricato in vasca
- Prepararsi per il killing del pozzo
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PIATTAFORMA BONACCIA NW
POZZI: 1 Dir - 2 Dir — 3 Dir — 4 Dir
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AGGIORNAMENTI

ARPO-CS 8
SEZIONE 5
PROGRAMMA DI COMPLETAMENTO
PIATTAFORMA BONACCIA NW
Pozzi: 1 Dir — 2 Dir — 3 Dir — 4 Dir
Data di emissione : 21 Settembre 2011
ARPO-CS
A. Laghi
G. Ferrar / L.Petrilli \Pe icciotta
A. Cusiptin . I - / (/ ‘
w0sstrsAl ptod I ) L\
v v
AGGIORNAMENTI PREPARATO DA CONTROLLATO DA IL RESPONSABILE
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PIATTAFORMA BONACCIA NW

PAG.2 DI 63

eni £ pivisione E&P POZZI: 1 Dir - 2 Dir - 3 Dir — 4 Dir AGGIORNAMENTI
ARPO-CS 0
INDICE
51  OBIETTIVO DEI POZZI 5
52 BONACCIANW 1DIR 6
521  BONACCIANW 1 DIR: GRADIENTI E TEMPI 8
522  SCHEMA DI COMPLETAMENTO POZZO BONACCIA NW 1 DIR 9
523  LAVORI DI PREPARAZIONE 10
524  LOGE LAVAGGIO CASING 10
525 COMPLETAMENTO IN ICGP- HRWP LIVELLO “PLQ-C" 11
5251 SPARITCP UNDERBALANCE LIVELLO “PLQ-C” 11
5252 SCRAPERAGGIO CASING E FISSAGGIO SUMP PACKER 11
5253 ESECUZIONE ICGP - HRWP LIVELLO “PLQ-C" 12
526  COMPLETAMENTO IN ICGP-HRWP LIVELLO “PLQ-A" 12
5261 DISCESA PACKER PLUG E SPARI TCP UNDERBALANCE LIVELLO “PLQ-A" 12
5262 RECUPERO DETRITI E PACKER PLUG 13
5263 ESECUZIONE ICGP — HRWP LIVELLO “PLQ-A" 13
527  COMPLETAMENTO IN ICGP-HRWP LIVELLO “PLQ1-C1" 14
5271 DISCESA PACKER PLUG E SPARI TCP UNDERBALANCE LIVELLO “PLQ1-C1” 14
5272 RECUPERO DETRITI E PACKER PLUG 14
5273 ESECUZIONE ICGP ~ HRWP LIVELLO “PLQ1-C1" 15
528  COMPLETAMENTO IN ICGP- HRWP LIVELLO “PLQ1-A3+B" 15
5281 DISCESA PACKER PLUG E SPARI TCP UNDERBALANCE LIVELLO “PLQ1-A3+B" 15
5282 RECUPERO DETRITI E PACKER PLUG 17
5283 ESECUZIONE ICGP — HRWP LIVELLO “PLQ1-A3+B" 17
529  COMPLETAMENTO IN ICGP-HRWP LIVELLO “PLQ1-A2" 18
5291 DISCESA PACKER PLUG E SPARI TCP UNDERBALANCE LIVELLO “PLQI-A2" 18
5292 RECUPERO DETRITI E PACKER PLUG 18
5293 ESECUZIONE ICGP-HRWP LIVELLO “PLQL-A2" 19
5210 COMPLETAMENTO IN ICGP-HRWP LIVELLO “PLQI-AL" 19
52101  DISCESA PACKER PLUG E SPARI TCP UNDERBALANCE LIVELLO “PLQL-AL" 19
52102 RECUPERO DETRITI E PACKER PLUG 20
52103  ESECUZIONE ICGP-HRWP LIVELLO “PLQI-AL" 20
5211 DISCESA COMPLETAMENTO DEFINITIVO 21
5212 MONTAGGIO CROCE E FISSAGGIO PACKER 21
5213 SPURGO 22
53  POZZO BONACCIA NW 2 DIR 23
531  BONACCIA NW 2 DIR: GRADIENTI E TEMPI 24
532  SCHEMA DI COMPLETAMENTO POZZO BONACCIA NW 2 DIR 25
533  LAVORI DI PREPARAZIONE 26
534  LOG E LAVAGGIO CASING 26
535 COMPLETAMENTO IN ICGP- HRWP LIVELLO “PLQ-J0" 27
5351 SPARI TCP UNDERBALANCE LIVELLO “PLQ-J0" 27
5352 SCRAPERAGGIO CASING E FISSAGGIO SUMP PACKER 27
5353 ESECUZIONE ICGP - HRWP LIVELLO “PLQ-J0" 28
536 COMPLETAMENTO IN ICGP-HRWP LIVELLO “PLQ-B" 28
5361 DISCESA PACKER PLUG E SPARI TCP UNDERBALANCE LIVELLO “PLQ-B" 28
5362 RECUPERO DETRITI E PACKER PLUG 29
5363 ESECUZIONE ICGP — HRWP LIVELLO “PLQ-B" 29
537  COMPLETAMENTO IN ICGP- HRWP LIVELLO “PLQ1-C+C1" 30
5371 DISCESA PACKER PLUG E SPARI TCP UNDERBALANCE LIVELLO “PLQ1-C+C1" 30
53.7.2 RECUPERO DETRITI E PACKER PLUG 30
53.7.3 ESECUZIONE ICGP — HRWP LIVELLO “PLQ1-C+CL1" 31
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AGGIORNAMENTI

ARPO-CS

0

5.3.7.4 DISCESA DELLA SPAZIATURA
5.3.8 COMPLETAMENTO IN ICGP-HRWP LIVELLO “PLQ2”
5.3.8.1 DISCESA PACKER PLUG E SPARI TCP UNDERBALANCE LIVELLO “PLQ2”
5.3.8.2 RECUPERO DETRITI E PACKER PLUG
5.3.8.3 ESECUZIONE ICGP-HRWP LIVELLO “PLQ2”
5.3.9 DISCESA COMPLETAMENTO DEFINITIVO
5.3.10 MONTAGGIO CROCE E FISSAGGIO PACKER
53.11 SPURGO

54 BONACCIA NW 3 DIR

54.1 BONACCIA NW 3 DIR: GRADIENTI E TEMPI

54.2 SCHEMA DI COMPLETAMENTO POZZ0O BONACCIA NW 3 DIR

54.3 LAVORI DI PREPARAZIONE

544 LOG E LAVAGGIO CASING

5.4.5 COMPLETAMENTO IN ICGP- HRWP LIVELLO “PLQ-J”
5.4.5.1 SPARI TCP UNDERBALANCE LIVELLO “PLQ-J”
5.45.2 SCRAPERAGGIO CASING E FISSAGGIO SUMP PACKER
5.453 ESECUZIONE ICGP - HRWP LIVELLO “PLQ-J”

5.4.6 COMPLETAMENTO IN ICGP-HRWP LIVELLO “PLQ-D”
5.4.6.1 DISCESA PACKER PLUG E SPARI TCP UNDERBALANCE LIVELLO “PLQ-D”
5.4.6.2 RECUPERO DETRITI E PACKER PLUG
5.4.6.3 ESECUZIONE ICGP - HRWP LIVELLO “PLQ-D”

5.4.7 COMPLETAMENTO IN ICGP- HRWP LIVELLO “PLQ1-C1”
5.4.7.1 DISCESA PACKER PLUG E SPARI TCP UNDERBALANCE LIVELLO “PLQ1-C1”
5.4.7.2 RECUPERO DETRITI E PACKER PLUG
5.47.3 ESECUZIONE ICGP - HRWP LIVELLO “PLQ1-C”

548 DISCESA DELLA SPAZIATURA

549 COMPLETAMENTO IN ICGP-HRWP LIVELLO “PLQ1-Al”
5.49.1 DISCESA PACKER PLUG E SPARI TCP UNDERBALANCE LIVELLO “PLQ1-A1”
5.49.2 RECUPERO DETRITI E PACKER PLUG
5.4.9.3 ESECUZIONE ICGP-HRWP LIVELLO “PLQ1-A1"

54.10 DISCESA COMPLETAMENTO DEFINITIVO
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559 COMPLETAMENTO IN ICGP-HRWP LIVELLO “PLQ1-B” 60
5591 DISCESA PACKER PLUG E SPARI TCP UNDERBALANCE LIVELLO “PLQ1-B” 60
5592 RECUPERO DETRITI E PACKER PLUG 61
5593 ESECUZIONE ICGP-HRWP LIVELLO “PLQ1-B” 61
5510 DISCESA COMPLETAMENTO DEFINITIVO 62
5511 MONTAGGIO CROCE E FISSAGGIO PACKER 63
5512 SPURGO 63
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5.1 OBIETTIVO DEI POZZI

Il campo di Bonaccia NW si trova nell’off-shore adriatico.

L'attivita di completamento riguardera i pozzi:
- Bonaccia NW 1 Dir
- Bonaccia NW 2 Dir
- Bonaccia NW 3 Dir
- Bonaccia NW 4 Dir

Tutti i pozzi saranno completati in doppio con tubing 2 3/8” 4.7 Ibs/ft ADMS, tranne il pozzo Bonaccia

NW 1 Dir che verra completato in doppio con thg 2 3/8” sulla string corta e 2 7/8” sulla string lunga.
I livelli saranno completati in foro tubato utilizzando tecniche di completamento in sand control tipo

Inside Casing Gravel Pack (ICGP) — High Rate Water Pack (HRWP) o Frac & Pack (F&P).
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5.2 BONACCIA NW 1DIR
Il completamento previsto per il pozzo Bonaccia NW 1 DIR sara in doppio con tecnologia sand

control in casing di produzione 9 5/8".

Le due string avranno la seguente configurazione:

PLQ1-Al

Size 2 3/8"
Materiale P-110, 4.7 Ibs/ft
Filetto ADMS

Screen prepacked 5 1/2”
gauge 8" con resin coated
30-50 e gravel 40-60 per
'HRWP

775.33

Size 27/8"
Materiale P-110, 6.4 Ibs/ft
Filetto ADMS
Screen prepacked 5 1/2" gauge
PLQ1-A2 860.99 HRWP 8" con resin coated 30-50 e
gravel 40-60 per THRWP
Screen prepacked 5 1/2” gauge
PLQ1-A3+B 880.11 HRWP 8” con resin coated 30-50 e
gravel 40-60 per THRWP
Screen prepacked 5 1/2" gauge
PLQ1-C1 913.6 HRWP 8" con resin coated 30-50 e
gravel 40-60 per THRWP
Screen prepacked 5 1/2" gauge
PLQ-A 973.08 HRWP 8" con resin coated 30-50 e
gravel 40-60 per THRWP
Screen prepacked 5 1/2" gauge
PLQ-C 983.06 HRWP 8" con resin coated 30-50 e

iravel 40-60 ier 'HRWP

Csg 9 5/8”, 43.5 Ibs/ft @ 1360 mMD

Sia il livello della string lunga che quello della string corta saranno muniti di un sistema meccanico di

controllo degli assorbimenti.

Il brine di completamento sara CaCl, 1.26 s.g.
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Il fluido di trattamento per i lavori di gravel sara:
- brine KCI 1.05 s.g. per i trattamenti di HRWP
La fase di perforating verra eseguita in brine filtrato CaCl, 1.26 s.g. e condizioni:
- underbalance in TCP (DST string spiazzata ad azoto) con fucili 77 e cariche Big Hole 12 spf
per i livelli da completare in HRWP.

Sulla string lunga prima di eseguire lo spurgo dei livelli verra registrato il log FSMT.
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5.2.1 BONACCIA NW 1 DIR: GRADIENTI E TEMPI

mssl m PTR Kg/cm2 Kg/cm2 Kg/cm2 10m Kg/cm2 10m Kg/cm2 10m
PLQ1 Al 757.17 | 787.17 79.60 79.60 1.011 1.011 1.48
PLQ1 A2 838.91 | 868.91 87.68 87.68 1.009 1.009 1.48
PLQ1 A3 856.99 | 886.99 89.50 89.50 1.009 1.009 1.48
PLQ1 B 861.35 | 891.35 90.87 90.87 1.019 1.019 1.50
PLQ1-C1 889.49 | 919.49 93.30 68.23 1.01 0.74 1.36
PLQ-A 946.16 | 976.16 | 103.90 39.00 1.06 0.40 1.19
PLQ-C 955.9 985.9 103.47 74.57 1.05 0.76 1.38

Fase |MONTAGGIO E TEST BOP - LAVAGGIO CASING E REGISTRAZIONE 26
1° LOG

g?se COMPLETAMENTO ICGP-HRWP LIVELLO PLQ-C 3.2
g?se COMPLETAMENTO ICGP-HRWP LIVELLO PLQ-A 3.5
Z?Se COMPLETAMENTO ICGP-HRWP LIVELLO PLQ1-C1 3.5
g?se COMPLETAMENTO ICGP-HRWP LIVELLO PLQ1-A3+B 3.5
E?Se COMPLETAMENTO ICGP-HRWP LIVELLO PLQ1-A2 3.5
s?se COMPLETAMENTO ICGP-HRWP LIVELLO PLQ1-Al 3.5
g?se DISCESA COMPLETAMENTO 3.2
52%¢ | LOG+SPURGO >

| tempi di completamento sono da intendersi stimati e considerano una contingency del 8%.
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5.2.2 SCHEMA DI COMPLETAMENTO POZZO BONACCIA NW 1 DIR

BONACCIA NW 1 DIR

Casing di produzione 9 5/8" 43.5 Ibs/ft fino a 1360 mMD
Doppia string di produzione:
23/8" - 4.7# P110 ADMS

27/8" - 6.5# P110 ADMS

FLOW COUPLING 2 7/8" 6,5 Ib/ft ADMS
L.N. “X” 2,313" - 2 7/8" 6,5 Ib/ft ADMS
FLOW COUPLING 2 7/8" 6,5 Ib/ft ADMS

LIVELLO PLQ1-A1 COMPLETAMENTO ICGP — HRWP
STRING CORTA

Top Livello 775.33 mMD

LIVELLO PLQ1-A2 COMPLETAMENTO ICGP — HRWP
SELETTIVO STRING LUNGA

Top Livello 860.99 mMD

LIVELLO PLQ1-A3+B COMPLETAMENTO ICGP —
HRWP
SELETTIVO STRING LUNGA

Top Livello 880.11 mMD

LIVELLO PLQ-A COMPLETAMENTO ICGP — HRWP
SELETTIVO STRING LUNGA

Top Livello 973.08 mMD

LIVELLO PLQ-C COMPLETAMENTO ICGP - HRWP
PRINCIPALE STRING LUNGA

Top Livello 983.06 mMD

( Scarpa csg 9 5/8" @ 1360 mMD )

LIVELLO PLQ1-C1 COMPLETAMENTO ICGP — HRWP
SELETTIVO STRING LUNGA
Top Livello 913.6 mMD

Y o

STRING CORTA
FLOW COUPLING 2 3/8" 4,7 Ib/ft ADMS
TR-SCSSV 5 kpsi 2 3/8" 4,7 Ib/ft
FLOW COUPLING 2 3/8" 4,7 Ib/ft ADMS
STRING LUNGA
FLOW COUPLING 2 7/8" 6.5 Ib/ft ADMS
TR-SCSSV 5§ kpsi 2 7/8" 6.4 Ib/ft
FLOW COUPLING 2 7/8" 6.5 Ib/ft ADMS

FLOW COUPLING 2 3/8" 4,7 Ib/ft ADMS
L.N. “X” 1,875" - 2 3/8" 4,7 Ib/ft ADMS
FLOW COUPLING 2 3/8" 4,7 Ib/ft ADMS

SCREEN PREPACKED 5 1/2" GAUGE 8 W/
RESIN COATED PROPPANT 30/50 US
MESH
SISTEMA CONTROLLO MECCANICO
DEGLI ASSORBIMENTI STRING CORTA

GRAVEL PACK PACKER 9 5/8"

SCREEN PREPACKED 5 1/2" GAUGE 8 W/
RESIN COATED PROPPANT 30/50 US
MESH
CONTROLLO MECCANICO DEGLI
ASSORBIMENTI

GRAVEL PACK PACKER 9 5/8"

SCREEN PREPACKED 5 1/2" GAUGE 8 W/
RESIN COATED PROPPANT 30/50 US
MESH
CONTROLLO MECCANICO DEGLI
ASSORBIMENTI

GRAVEL PACK PACKER 9 5/8"

SCREEN PREPACKED 5 1/2" GAUGE 8 W/
RESIN COATED PROPPANT 30/50 US
MESH
CONTROLLO MECCANICO DEGLI
ASSORBIMENTI

GRAVEL PACK PACKER 9 5/8"

SCREEN PREPACKED 5 1/2" GAUGE 8 W/
RESIN COATED PROPPANT 30/50 US
MESH
CONTROLLO MECCANICO DEGLI
ASSORBIMENTI

GRAVEL PACK PACKER 9 5/8"

SCREEN PREPACKED 5 1/2" GAUGE 8 W/
RESIN COATED PROPPANT 30/50 US
MESH
CONTROLLO MECCANICO DEGLI
ASSORBIMENTI

[T

(M

W W

SUMP PACKER 9 5/8"

XN

r
=

[ PACKER DOPPIO RETRIVABLE 9 5/8" )

[ L.N. “XN” - 2 3/8" 4.7# ADMS ]

Nota bene: le profondita degli spari saranno definite dopo la registrazione degli E-logs.
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524

Montare Adapter Spool + Riser + BOP stack + Bell Nipple + Flow Line. Installare Rams.
Eseguire test shear rams con 300 + 1500 psi. Discendere cup tester ed eseguire test Hydril 300
+ 1500 psi. Upper, Middle, Lower rams, Choke e Kill lines a 5000 psi. Eseguire test Top Drive

System a 5000 psi. Tutti i test devono avere una durata di 15 min.

LOG E LAVAGGIO CASING
Assemblare e discendere a fondo pozzo taper mill + scraper rotovert + spazzole per casing g 9
5/8” 43.5 Ibs/ft con DP 5". Circolare per 10’ e sostituire fango di perforazione con brine Cloruro
di Calcio 1.26 s.g. pompando i seguenti cuscini di lavaggio casing ad una portata di 7 bpm:
1 m®di acqua industriale
4 m*di acqua di mare con Well Wash 100 (o similare)
1 m? di acqua industriale
5 m® di NaOH al 10%
2 m® di acqua industriale
5 m® di HCI al 10% addizionato di inibitore di corrosione
seguiti da 1 m? di acqua industriale e poi da brine filtrato CaCl, 1.26 s.g.. Il volume dei cuscini di
lavaggio deve garantire un tempo di contatto con il casing di almeno 5 min ed una velocita
minima del fluido di almeno 130 ft/min per assicurare il trasporto di eventuali particelle solide.
Fare in modo che il volume/concentrazione di soda sia in grado di neutralizzare I'acido cloridrico.

Non appena viene circolato a giorno il brine di completamento, avendo scartato i cuscini di

lavaggio in apposita vasca, circolare un bottom up ad una portata di 1100 I/min, pari ad una

velocita anulare di 300 ft/min, cosi da consentire la rimozione ottimale di eventuali particelle in

sospensione.
Eseguire pulizia vasche e linee di superficie.

Circolare e verificare una lettura di torbidita di 20 NTU del brine di completamento di ritorno dal
pozzo; fermare la circolazione.

Estrarre batteria con taper mill + scraper.

Rig-up della Electric Wire Line e registrare CBL-VDL CNL-CCL casing @ 9 5/8”.
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525

5.25.1

COMPLETAMENTO IN ICGP- HRWP LIVELLO “PLQ-C”

SPARI TCP UNDERBALANCE LIVELLO “PLQ-C”
Assemblare fucili in TCP @ 7” - 12 SpF, Big Hole charges. Assemblare e discendere la BHA/DST

assembly costituita da mechanical set packer 9 5/8"+ RTTS safety joint+big john jar+tester valve +RD

circulating valve+X-over+radioactive marker sub+DP. Assemblare flow head senza EZ-valve,

correlare con GR/CCL e posizionare in quota i fucili; set packer meccanico e test a 1500 psi

all’anulare. Chiudere I'Hydrill e pressurizzare I'anulare a 200 psi.

Set tester valve in blank position per testare la string.

Make up kill e flow line al choke manifold ed eseguire test di pressione a 3000 psi; spiazzare brine

con azoto; misurare i volumi recuperati; Scaricare la pressione della string di DST per ottenere un

underbalance di 700 psi nei confronti della formazione; ciclare la tester valve nella posizione di well

test;

Lanciare la barra per l'attivazione dei fucili. Non appena la pressione della string in superficie

aumentera di 200/300 psi, sollevare la DST string in stripping attraverso I'Hydrill per svincolare il

packer e circolare in inversa con brine di completamento attraverso la kill line nell’'anulare DP/casing;

il ritorno sara dal rig choke manifold alla fiaccola. Circolare un bottom up ed eseguire un controllo

statico.

Sollevare la DST string fino ad avere il bottom dei fucili al di sopra dell'intervallo perforato. Eseguire

controllo statico e POOH DST string eseguendo controlli statici intermedi. In_caso di assorbimenti

superiori a 1 m®/h pompare un cuscino intasante (polimero + carbonato di calcio dimensionato sulla

permeabilita stimata della formazione).

5.25.2

SCRAPERAGGIO CASING E FISSAGGIO SUMP PACKER

Discendere taper mill per casing @ 9” 43.5 Ibs/ft a fondo pozzo, circolare e filtrare brine, estrarre

taper mill. Con Electric Wire Line (o drill pipe @ 5” con setting tool meccanico qualora non sia

possibile utilizzare la E-wireline) discendere e fissare sump packer 4 m sotto il bottom spari del

livello. Estrarre setting tool.

In caso di assorbimenti superiori a 1,0 m*/h pompare un cuscino intasante (polimero + carbonato di

calcio dimensionato sulla permeabilita stimata della formazione).
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5.2.5.3 ESECUZIONE ICGP — HRWP LIVELLO “PLQ-C”

Assemblare gravel pack assembly per operazione di ICGP-HRWP equipaggiato di sistema
meccanico di controllo degli assorbimenti e discendere in pozzo con drill pipe 5”. Arrivati in quota,
inserire seal assembly nel sump packer ed agganciare snap latch. Verifica aggancio snap-latch e

profondita di aggancio.

Lancio biglia, settaggio e test gravel pack packer, rilasciare X-over tool ed eseguire prove di
circolazione in reverse e circulating position. Durante questa fase spiazzare il pozzo con brine 1.05

s.g.. Esecuzione HRWP. Qualora sia stato pompato un cuscino intasante dopo il backsurging, si

dovra esequire una pulizia degli spari con acido formico al 10% prima di esequire I'operazione di

ICGP-HRWP (0.5 m® di acido per ogni metro di spari). Recuperare gravel in eccesso nella string

circolando in inversa brine CaCl2 1.26 s.g.; test copertura screen; chiudere e testare sliding sleeve

gravel pack extension a 500 psi per 10 min.; estrarre X-over tool e wash-pipe dal packer bore; in

guesto modo lo shifting tool chiude la valvola di circolazione del double pin sub isolando il livello

appena trattato; testare chiusura valvola di circolazione a 500 psi per 10 min; estrarre X-over

tool.

Contingency: in caso di assorbimenti causati dal malfunzionamento della valvola di circolazione,

ripetere la procedura di chiusura della SSD.

5.2.6 COMPLETAMENTO IN ICGP-HRWP LIVELLO “PLQ-A"

526.1 DISCESA PACKER PLUG E SPARI TCP UNDERBALANCE LIVELLO “PLQ-A"
Assemblare packer plug + setting tool e discendere con drill pipe @ 5”. Fissare plug nel gravel pack
packer; eseguire test di tenuta all'intercapedine con 1000 psi; eseguire tappo di sabbia di circa 0,5 m

sopra il packer plug. Estrarre batteria di drill pipe con running/pulling tool.

Assemblare fucili in TCP @ 7” - 12 SpF, Big Hole charges. Assemblare e discendere la BHA/DST
assembly costituita da mechanical set packer 9 5/8"+ RTTS safety joint+big john jar+tester valve +RD
circulating valve+X-over+radioactive marker sub+DP. Assemblare flow head senza EZ-valve,
correlare con GR/CCL e posizionare in quota i fucili; set packer meccanico e test a 1500 psi

all'anulare. Chiudere I'Hydrill e pressurizzare I'anulare a 200 psi.
Set tester valve in blank position per testare la string.

Make up di kill e flow line al choke manifold ed eseguire test di pressione a 3000 psi; spiazzare brine
con azoto; misurare i volumi recuperati; per ottenere un underbalance di 700 psi nei confronti della

formazione; ciclare la tester valve nella posizione di well test.
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Lanciare la barra per l'attivazione dei fucili. Non appena la pressione della string in superficie
aumentera di 200/300 psi, sollevare la DST string in stripping attraverso I'Hydrill per svincolare il
packer e circolare in inversa con brine di completamento attraverso la kill line nell’anulare DP/casing;
il ritorno sara dal rig choke manifold alla fiaccola. Circolare un bottom up ed eseguire un controllo

statico.

Sollevare la DST string fino ad avere il bottom dei fucili al di sopra dell'intervallo perforato. Eseguire

controllo statico e POOH DST string eseguendo controlli statici intermedi.

Contingency: In caso di assorbimenti superiori a 1 m*hr pompare un cuscino intasante (polimero +

carbonato di calcio dimensionato sulla permeabilita stimata della formazione).

5.2.6.2 RECUPERO DETRITI E PACKER PLUG

Discendere washover shoe + Venturi + n.2 S.J.Basket + n.2 magneti + 1 Std DP @ 5” + Fishing Jar +
DP @ 5" a top packer plug, lavare sabbia, eseguire pescaggi ed estrarre. Discendere retrieving head
+ n.2 S.J.Basket + n.2 magneti + n.3 DC @ 5” + Fishing Jar + 6 DC + DP sino a top plug, circolare,
eseguire pescaggi, agganciare plug ed estrarre.

Contingency: In caso di assorbimenti superiori a 1,0 m*/h pompare un cuscino intasante (polimero +

carbonato di calcio dimensionato sulla permeabilita stimata della formazione).

5.2.6.3 ESECUZIONE ICGP — HRWP LIVELLO “PLQ-A"

Assemblare gravel pack assembly per operazione di ICGP-HRWP equipaggiato di sistema
meccanico di controllo degli assorbimenti e discendere in pozzo con drill pipe 5”. Arrivati in quota,
inserire seal assembly nel gravel pack packer del livello inferiore ed agganciare snap latch. Verifica

aggancio snap-latch e profondita di aggancio.

Lancio biglia, settaggio e test gravel pack packer, rilasciare X-over tool ed eseguire prove di
circolazione in reverse e circulating position. Durante questa fase spiazzare il pozzo con brine KCI

1.05 s.g. Esecuzione HRWP. Qualora sia stato pompato un cuscino intasante dopo il backsurging, si

dovra esequire una pulizia degli spari con acido formico al 10% prima di esequire I'operazione di

ICGP-HRWP (0.5 m® di acido per ogni metro di spari). Recuperare gravel in eccesso nella string

circolando in inversa brine CaCl, 1.26 s.g.; test copertura screen; chiudere e testare sliding sleeve

gravel pack extension a 500 psi per 10 min.; estrarre X-over tool e wash-pipe dal packer bore; in

guesto modo lo shifting tool chiude la valvola di circolazione del double pin sub isolando il livello
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appena trattato; testare chiusura valvola di circolazione a 500 psi per 10 min; estrarre X-over

tool.

Contingency: in caso di assorbimenti causati dal malfunzionamento della valvola di circolazione,
ripetere la procedura di chiusura della SSD.

5.2.7 COMPLETAMENTO IN ICGP-HRWP LIVELLO “PLQ1-C1”

52.7.1 DISCESA PACKER PLUG E SPARI TCP UNDERBALANCE LIVELLO “PLQ1-C1”
Assemblare packer plug + setting tool e discendere con drill pipe @ 5”. Fissare plug nel gravel pack
packer; eseguire test di tenuta all'intercapedine con 1000 psi; eseguire tappo di sabbia di circa 0,5 m

sopra il packer plug. Estrarre batteria di drill pipe con running/pulling tool.

Assemblare fucili in TCP @ 7”7 - 12 SpF, Big Hole charges. Assemblare e discendere la BHA/DST
assembly costituita da mechanical set packer 9 5/8"+ RTTS safety joint+big john jar+tester valve +RD
circulating valve+X-over+radioactive marker sub+DP. Assemblare flow head senza EZ-valve,
correlare con GR/CCL e posizionare in quota i fucili; set packer meccanico e test a 1500 psi

all'anulare. Chiudere I'Hydrill e pressurizzare I'anulare a 200 psi.
Set tester valve in blank position per testare la string.

Make up di kill e flow line al choke manifold ed eseguire test di pressione a 3000 psi; spiazzare brine
con azoto; misurare i volumi recuperati; per ottenere un underbalance di 700 psi nei confronti della

formazione; ciclare la tester valve nella posizione di well test.

Lanciare la barra per Il'attivazione dei fucili. Non appena la pressione della string in superficie
aumentera di 200/300 psi, sollevare la DST string in stripping attraverso I'Hydrill per svincolare il
packer e circolare in inversa con brine di completamento attraverso la kill line nell’'anulare DP/casing;
il ritorno sara dal rig choke manifold alla fiaccola. Circolare un bottom up ed eseguire un controllo

statico.

Sollevare la DST string fino ad avere il bottom dei fucili al di sopra dell'intervallo perforato. Eseguire

controllo statico e POOH DST string eseguendo controlli statici intermedi.

Contingency: In caso di assorbimenti superiori a 1 m*hr pompare un cuscino intasante (polimero +

carbonato di calcio dimensionato sulla permeabilita stimata della formazione).

5.2.7.2 RECUPERO DETRITI E PACKER PLUG
Discendere washover shoe + Venturi + n.2 S.J.Basket + n.2 magneti + 1 Std DP @ 5” + Fishing Jar +

DP @ 5" a top packer plug, lavare sabbia, eseguire pescaggi ed estrarre. Discendere retrieving head
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+ n.2 S.J.Basket + n.2 magneti + n.3 DC @& 5” + Fishing Jar + 6 DC + DP sino a top plug, circolare,
eseguire pescaggi, agganciare plug ed estrarre.

Contingency: In caso di assorbimenti superiori a 1,0 m®h pompare un cuscino intasante (polimero +

carbonato di calcio dimensionato sulla permeabilita stimata della formazione).

5.2.7.3 ESECUZIONE ICGP — HRWP LIVELLO “PLQ1-C1”

Assemblare gravel pack assembly per operazione di ICGP-HRWP equipaggiato di sistema
meccanico di controllo degli assorbimenti e discendere in pozzo con drill pipe 5”. Arrivati in quota,
inserire seal assembly nel gravel pack packer del livello inferiore ed agganciare snap latch. Verifica

aggancio snap-latch e profondita di aggancio.

Lancio biglia, settaggio e test gravel pack packer, rilasciare X-over tool ed eseguire prove di
circolazione in reverse e circulating position. Durante questa fase spiazzare il pozzo con brine KClI

1.05 s.g. Esecuzione HRWP. Qualora sia stato pompato un cuscino intasante dopo il backsurging, si

dovra esequire una pulizia degli spari con acido formico al 10% prima di esequire I'operazione di

ICGP-HRWP (0.5 m® di acido per ogni metro di spari). Recuperare gravel in eccesso nella string

circolando in inversa brine CaCl, 1.26 s.g.; test copertura screen; chiudere e testare sliding sleeve

gravel pack extension a 500 psi per 10 min.; estrarre X-over tool e wash-pipe dal packer bore; in

guesto modo lo shifting tool chiude la valvola di circolazione del double pin sub isolando il livello

appena trattato; testare chiusura valvola di circolazione a 500 psi per 10 min; estrarre X-over

tool.

Contingency: in caso di assorbimenti causati dal malfunzionamento della valvola di circolazione,

ripetere la procedura di chiusura della SSD.

5.2.8 COMPLETAMENTO IN ICGP- HRWP LIVELLO “PLQ1-A3+B”

5.28.1 DISCESA PACKER PLUG E SPARI TCP UNDERBALANCE LIVELLO “PLQ1-A3+B”
Assemblare packer plug + setting tool e discendere con drill pipe @ 5”. Fissare plug nel gravel pack
packer; eseguire test di tenuta all'intercapedine con 1000 psi; eseguire tappo di sabbia di circa 0,5 m

sopra il packer plug. Estrarre batteria di drill pipe con running/pulling tool.

Assemblare fucili in TCP @ 7” - 12 SpF, Big Hole charges. Assemblare e discendere la BHA/DST
assembly costituita da mechanical set packer 9 5/8"+ RTTS safety joint+big john jar+tester valve +RD

circulating valve+X-over+radioactive marker sub+DP. Assemblare flow head senza EZ-valve,
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correlare con GR/CCL e posizionare in quota i fucili; set packer meccanico e test a 1500 psi

all'anulare. Chiudere I'Hydrill e pressurizzare I'anulare a 200 psi.

Set tester valve in blank position per testare la string.

Make up di kill e flow line al choke manifold ed eseguire test di pressione a 3000 psi; spiazzare brine

con azoto; misurare i volumi recuperati; Scaricare la pressione della string di DST per ottenere un

underbalance di 700 psi nei confronti della formazione; ciclare la tester valve nella posizione di well

test;

Lanciare la barra per l'attivazione dei fucili. Non appena la pressione della string in superficie

aumentera di 200/300 psi, sollevare la DST string in stripping attraverso I'Hydrill per svincolare il

packer e circolare in inversa con brine di completamento attraverso la kill line nell’'anulare DP/casing;

il ritorno sara dal rig choke manifold alla fiaccola. Circolare un bottom up ed eseguire un controllo

statico.

Sollevare la DST string fino ad avere il bottom dei fucili al di sopra dell'intervallo perforato. Eseguire

controllo statico e POOH DST string eseguendo controlli statici intermedi. In caso di assorbimenti

superiori a 1 m*/h pompare un cuscino intasante (polimero + carbonato di calcio dimensionato sulla

permeabilita stimata della formazione).
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5.2.8.2

RECUPERO DETRITI E PACKER PLUG

Discendere washover shoe + Venturi + n.2 S.J.Basket + n.2 magneti + 1 Std DP @ 5” + Fishing Jar +

DP @ 5" a top packer plug, lavare sabbia, eseguire pescaggi ed estrarre. Discendere retrieving head

+ n.2 S.J.Basket + n.2 magneti + n.3 DC @& 5” + Fishing Jar + 6 DC + DP sino a top plug, circolare,

eseguire pescaggi, agganciare plug ed estrarre.

Contingency: in caso di assorbimenti superiori a 1,0 m®/h pompare un cuscino intasante (polimero +

carbonato di calcio dimensionato sulla permeabilita stimata della formazione).

5.2.8.3

ESECUZIONE ICGP — HRWP LIVELLO “PLQ1-A3+B”

Assemblare gravel pack assembly per operazione di ICGP-HRWP equipaggiato di sistema

meccanico di controllo degli assorbimenti per la string lunga e discendere in pozzo con DP @ 5”

calibrando lunghezze. Arrivati in quota, inserire snap latch nel gravel pack packer del livello inferiore

ed agganciare snap latch. Verifica aggancio snap-latch e profondita di aggancio. Rig up linee HP ed

esecuzione test a 5000 psi per 15 minuti.

Lancio biglia, settaggio e test gravel pack packer, rilasciare X-over tool ed eseguire prove di

circolazione in reverse e circulating position. Durante questa fase spiazzare il pozzo con brine KCI

1.05 s.g. Esecuzione HRWP. Qualora sia stato pompato un cuscino intasante dopo il backsurging, si

dovra esequire una pulizia degli spari con acido formico al 10% prima di esequire I'operazione di

ICGP-HRWP (0.5 m® di acido per ogni metro di spari). Recuperare gravel in eccesso nella string

circolando in inversa brine CaCl, 1.26 s.g.; test copertura screen; chiudere e testare sliding sleeve

gravel pack extension a 500 psi per 10 min.; estrarre X-over tool e wash-pipe dal packer bore; in

guesto modo lo shifting tool chiude la valvola di circolazione del double pin sub isolando il livello

appena trattato; testare chiusura valvola di circolazione a 500 psi per 10 min. Estrarre X-over tool

+ wash pipe dal packer bore. Eseguire controllo statico per verificare funzionalita sistema di controllo

assorbimenti per la string corta. Con le wash-pipe fuori dal packer bore, circolare aggiungendo

inibitore di corrosione al brine di completamento ed estrarre a giorno X-over tool.

Contingency: in _caso di assorbimenti causati dal malfunzionamento della valvola di circolazione,

ripetere la procedura di chiusura della SSD.
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529 COMPLETAMENTO IN ICGP-HRWP LIVELLO “PLQ1-A2"

529.1 DISCESA PACKER PLUG E SPARI TCP UNDERBALANCE LIVELLO “PLQ1-A2"
Assemblare packer plug + setting tool e discendere con drill pipe @ 5. Fissare plug nel gravel pack
packer; eseguire test di tenuta all'intercapedine con 1000 psi; eseguire tappo di sabbia di circa 0,5 m

sopra il packer plug. Estrarre batteria di drill pipe con running/pulling tool.

Assemblare fucili in TCP @ 7” - 12 SpF, Big Hole charges. Assemblare e discendere la BHA/DST
assembly costituita da mechanical set packer 9 5/8"+ RTTS safety joint+big john jar+tester valve +RD
circulating valve+X-over+radioactive marker sub+DP. Assemblare flow head senza EZ-valve,
correlare con GR/CCL e posizionare in quota i fucili; set packer meccanico e test a 1500 psi

all'anulare. Chiudere I'Hydrill e pressurizzare I'anulare a 200 psi.
Set tester valve in blank position per testare la string.

Make up di kill e flow line al choke manifold ed eseguire test di pressione a 3000 psi; spiazzare brine
con azoto; misurare i volumi recuperati; Scaricare la pressione della string di DST per ottenere un
underbalance di 700 psi nei confronti della formazione; ciclare la tester valve nella posizione di well

test;

Lanciare la barra per l'attivazione dei fucili. Non appena la pressione della string in superficie
aumentera di 200/300 psi, sollevare la DST string in stripping attraverso I'Hydrill per svincolare il
packer e circolare in inversa con brine di completamento attraverso la kill line nell’'anulare DP/casing;
il ritorno sara dal rig choke manifold alla fiaccola. Circolare un bottom up ed eseguire un controllo

statico.

Sollevare la DST string fino ad avere il bottom dei fucili al di sopra dell'intervallo perforato. Eseguire

controllo statico e POOH DST string eseguendo controlli statici intermedi. In_caso di assorbimenti

superiori a 1 m®/h pompare un cuscino intasante (polimero + carbonato di calcio dimensionato sulla

permeabilita stimata della formazione).

5.2.9.2 RECUPERO DETRITI E PACKER PLUG

Discendere washover shoe + Venturi + n.2 S.J.Basket + n.2 magneti + 1 Std DP & 5" + Fishing Jar +
DP @ 5” a top packer plug, lavare sabbia, eseguire pescaggi ed estrarre. Discendere retrieving head
+ n.2 S.J.Basket + n.2 magneti + n.3 DC @ 5" + Fishing Jar + 6 DC + DP sino a top plug, circolare,
eseguire pescaggi, agganciare plug ed estrarre.

Contingency: in caso di assorbimenti superiori a 1,0 m®/h pompare un cuscino intasante (polimero +

carbonato di calcio dimensionato sulla permeabilita stimata della formazione).
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5.2.9.3 ESECUZIONE ICGP-HRWP LIVELLO “PLQ1-A2”

Assemblare gravel pack assembly per operazione di ICGP-HRWP equipaggiato di sistema
meccanico di controllo degli assorbimenti per la string lunga e discendere in pozzo con DP @ 5"
calibrando lunghezze. Arrivati in quota, inserire snap latch nel gravel pack packer del livello inferiore
ed agganciare snap latch. Verifica aggancio snap-latch e profondita di aggancio. Rig up linee HP ed

esecuzione test a 5000 psi per 15 minuti.

Lancio biglia, settaggio e test gravel pack packer, rilasciare X-over tool ed eseguire prove di
circolazione in reverse e circulating position. Durante questa fase spiazzare il pozzo con brine KCI

1.05 s.g. Esecuzione HRWP. Qualora sia stato pompato un cuscino intasante dopo il backsurging, si

dovra esequire una pulizia degli spari con acido formico al 10% prima di esequire I'operazione di

ICGP-HRWP (0.5 m® di acido per ogni metro di spari). Recuperare gravel in eccesso nella string

circolando in inversa brine CaCl, 1.26 s.g.; test copertura screen; chiudere e testare sliding sleeve

gravel pack extension a 500 psi per 10 min.; estrarre X-over tool e wash-pipe dal packer bore; in
guesto modo lo shifting tool chiude la valvola di circolazione del double pin sub isolando il livello

appena trattato; testare chiusura valvola di circolazione a 500 psi per 10 min; estrarre X-over tool

+ wash pipe a giorno.

Contingency: in _caso di_assorbimenti causati dal malfunzionamento della valvola di circolazione,

ripetere la procedura di chiusura della SSD.

5210 COMPLETAMENTO IN ICGP-HRWP LIVELLO “PLQ1-Al1"

5.2.10.1 DISCESA PACKER PLUG E SPARI TCP UNDERBALANCE LIVELLO “PLQ1-A1"
Assemblare packer plug + setting tool e discendere con drill pipe @ 5. Fissare plug nel gravel pack
packer; eseguire test di tenuta all'intercapedine con 1000 psi; eseguire tappo di sabbia di circa 0,5 m

sopra il packer plug. Estrarre batteria di drill pipe con running/pulling tool.

Assemblare fucili in TCP @ 7” - 12 SpF, Big Hole charges. Assemblare e discendere la BHA/DST
assembly costituita da mechanical set packer 9 5/8"+ RTTS safety joint+big john jar+tester valve +RD
circulating valve+X-over+radioactive marker sub+DP. Assemblare flow head senza EZ-valve,
correlare con GR/CCL e posizionare in quota i fucili; set packer meccanico e test a 1500 psi

all’anulare. Chiudere I'Hydrill e pressurizzare I'anulare a 200 psi.
Set tester valve in blank position per testare la string.

Make up di kill e flow line al choke manifold ed eseguire test di pressione a 3000 psi; spiazzare brine

con azoto; misurare i volumi recuperati; Scaricare la pressione della string di DST per ottenere un
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underbalance di 700 psi nei confronti della formazione; ciclare la tester valve nella posizione di well

test;

Lanciare la barra per l'attivazione dei fucili. Non appena la pressione della string in superficie
aumentera di 200/300 psi, sollevare la DST string in stripping attraverso I'Hydrill per svincolare il
packer e circolare in inversa con brine di completamento attraverso la kill line nell’anulare DP/casing;
il ritorno sara dal rig choke manifold alla fiaccola. Circolare un bottom up ed eseguire un controllo

statico.

Sollevare la DST string fino ad avere il bottom dei fucili al di sopra dell'intervallo perforato. Eseguire

controllo statico e POOH DST string eseguendo controlli statici intermedi. In caso di assorbimenti

superiori a 1 m*/h pompare un cuscino intasante (polimero + carbonato di calcio dimensionato sulla

permeabilita stimata della formazione).

5.2.10.2 RECUPERO DETRITI E PACKER PLUG

Discendere washover shoe + Venturi + n.2 S.J.Basket + n.2 magneti + 1 Std DP @ 5” + Fishing Jar +
DP @ 5" a top packer plug, lavare sabbia, eseguire pescaggi ed estrarre. Discendere retrieving head
+ n.2 S.J.Basket + n.2 magneti + n.3 DC @ 5” + Fishing Jar + 6 DC + DP sino a top plug, circolare,
eseguire pescaggi, agganciare plug ed estrarre.

Contingency: in caso di assorbimenti superiori a 1,0 m®/h pompare un cuscino intasante (polimero +

carbonato di calcio dimensionato sulla permeabilita stimata della formazione).

5.2.10.3 ESECUZIONE ICGP-HRWP LIVELLO “PLQ1-A1"

Assemblare gravel pack assembly per operazione di ICGP-HRWP equipaggiato di sistema
meccanico di controllo degli assorbimenti per la string corta e discendere in pozzo con DP @ 5”
calibrando lunghezze. Arrivati in quota, inserire snap latch nel gravel pack packer del livello inferiore
ed agganciare snap latch. Verifica aggancio snap-latch e profondita di aggancio. Rig up linee HP ed

esecuzione test a 5000 psi per 15 minuti.

Lancio biglia, settaggio e test gravel pack packer, rilasciare X-over tool ed eseguire prove di
circolazione in reverse e circulating position. Durante questa fase spiazzare il pozzo con brine KCI

1.05 s.g. Esecuzione HRWP. Qualora sia stato pompato un cuscino intasante dopo il backsurging, si

dovra esequire una pulizia degli spari con acido formico al 10% prima di esequire I'operazione di

ICGP-HRWP (0.5 m® di acido per ogni metro di spari). Recuperare gravel in eccesso nella string

circolando in inversa brine CaCl, 1.26 s.g.; test copertura screen; chiudere e testare sliding sleeve

SEZIONE 5 - PROGRAMMA DI COMPLETAMENTO BONACCIA NW




m PAG.21 DI 63
. PIATTAFORMA BONACCIA NW
@M1 EN Divisione E&P POZZI: 1 Dir — 2 Dir — 3 Dir — 4 Dir AGGIORNAMENTI

ARPO-CS 0

gravel pack extension a 500 psi per 10 min.; estrarre X-over tool e wash-pipe dal packer bore; in

guesto modo lo shifting tool chiude la valvola di circolazione del double pin sub isolando il livello

appena trattato; testare chiusura valvola di circolazione a 500 psi per 10 min. Estrarre X-over tool

+ wash pipe dal packer bore. Eseguire controllo statico per verificare funzionalita sistema di controllo
assorbimenti per la string corta. Con le wash-pipe fuori dal packer bore, circolare aggiungendo

inibitore di corrosione al brine di completamento ed estrarre a giorno X-over tool.

Contingency: in caso di assorbimenti causati dal malfunzionamento della valvola di circolazione,

ripetere la procedura di chiusura della SSD.

5.2.11 DISCESA COMPLETAMENTO DEFINITIVO

Estrarre wear bushing, eseguire dummy run con tubing hanger doppio preassemblato + landing joint.
Eseguire test dual rams a 5000 psi per 15 min; estrarre tbg hanger per dummy run; discendere cup
tester ed eseguire test Hydril 500-1500 psi per 15 min, flex rams 2 3/8”-3 1/2” a 5000 psi per 15 min; Kill
line + Choke line e valvole a 5000 psi per 15 min. Estrarre cup tester. Eseguire test top drive + upper e
lower kelly + BOP. Discendere completamento doppio in dual spider come da schema allegato; inserire
su S/L L.N."X” 2.313” e S/C L.N. “X” 1,875” a 600 m circa; inserire su S/L e S/C Tubing Retrievable
Safety Valve 5 Kpsi a 200 m circa inserendo control line @ 1/4” ed eseguire pressure test al valore
indicato dalla Service Co x 30 min; proseguire discesa completamento con control line in pressione a
opening pressure+500 psi di margine operativo e discendere inserendo clampe ad ogni giunto.

Inserire locator seal assembly nel seal bore receptacle del sistema meccanico di controllo degli
assorbimenti (twin flow o SAF); spezzonare; montare preassemblato tubing hanger doppio, collegare
control line ed eseguire test control-line alla pressione indicata dalla Service Co. Discendere ed
alloggiare tubing hanger in sede, serrare i tie-down ed eseguire test seal assembly con 1000 psi per 15
min; eseguire test tubing hanger con 300 psi per 5’; eseguire calibratura wireline con gauge cutter @
57,5 mm su S/L fino a 1° locator e S/C fino a landing nipple “XN”. Scaricare pressione control line a

zero, sdoppiare landing joint, inserire BPV; smontare bell nipple e flow line + riser e BOP stack.

5.2.12 MONTAGGIO CROCE E FISSAGGIO PACKER
Montare croce di produzione; eseguire test inflangiatura e test control line; estrarre BPV da S/L e
S/C. Aprire entrambe SCSSV. Aprire valvola di circolazione S/L sotto il packer doppio. Montare
attrezzatura wire line su S/C, discendere e fissare plug nel L.N. “XN” e pressurizzare string come da
indicazioni fornite dalla service company per fissaggio packer doppio. Eseguire test di tenuta con

1000 psi all’annulus per 30 min. Recuperare plug e rig down wire line. Chiudere SSD
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5.2.13

SPURGO

Con CT e batteria composta da Venturi eseguire il pickling della string lunga; RIH Shifting Tool e

aprire la SSD davanti al livello della SC; POOH Shifting Tool; attivare il controllo meccanico degli

assorbimenti (tipo Twin Flow valve o SAF) pressurizzando string corta come da indicazioni della

compagnia di servizio.

Monitorare la string lunga per verificare quando la valvola & aperta. Scaricare eventuale pressione

residua.

Una volta aperta il sistema meccanico di controllo degli assorbimenti della string corta, circolare

SL/SC spiazzando con azoto.

Rig-up della Electric Wire Line e reqgistrare FSMT nella string lunga.

Proseguire lo spurgo come da indicazioni GIAC-CS, terminato procedere con la chiusura della SSD

sulla string lunga.

Terminato lo spurgo sulla string corta, proseguire lo spurgo selettivo di tutti i livelli della string lunga

come da indicazioni GIAC-CS.
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5.3

POZz0O BONACCIA NW 2 DIR

Il completamento previsto per il pozzo Bonaccia NW 2 DIR sara in doppio con tecnologia sand

control.

Le due string avranno la seguente configurazione:

Size 2 3/8"
Materiale P-110, 4.7 Ibs/ft
Filetto ADMS

Screen prepacked 4” gauge

8" con resin coated 30-50 e
gravel 40-60 per THRWP

PLQ1-C+C1 990.87

Size 2 3/8"
Materiale P-110, 4.7 Ibs/ft
Filetto ADMS

HRWP

Screen prepacked 4” gauge 8”
con resin coated 30-50 e gravel
40-60 per 'THRWP

PLQ-B 1081.7

HRWP

Screen prepacked 4" gauge 8"
con resin coated 30-50 e gravel
40-60 per 'THRWP

PLQ-JO 1164.12

HRWP

40-60 ier I'HRWP

Screen prepacked 4” gauge 8”
con resin coated 30-50 e gravel

Csg 77, 23 Ibs/ft, @ 1465 mMD (scarpa prevista)

Sia il livello della string lunga che quello della string corta saranno muniti di un sistema meccanico di
controllo degli assorbimenti.

Il brine di completamento sara CaCl, 1.28 s.g.

Il fluido di trattamento per i lavori di gravel pack sara: CaCl, 1.28 s.g. per il livello PLQ-JO e KCI 1.05
s.g. per tutti gli altri livelli.

La fase di perforating verra eseguita in brine filtrato CaCl, 1.28 s.g. e condizioni di underbalance in
TCP (DST string spiazzata ad azoto), fucili @ 4 ¥2” e cariche Big Hole 12 spf
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531 BONACCIA NW 2 DIR: GRADIENTI E TEMPI

mssl mPTR | Kglcm? | Kglem? | Kg/em?10 m | Kg/cm®10 m | Kg/cm? 10 m
PLQ 2 759 789 79.00 79 1.00 1.00 1.48
PLQ1 C+C1 881.4 911.4 93.08 70 1.02 0.77 1.37
PLQ B 958.09 988.09 103.54 38.64 1.05 0.39 1.20
PLQ JO 1027.33 10537'3 117.50 117.5 1.11 1.11 1.56

MONTAGGIO E TEST BOP - LAVAGGIO CASING E

Fase 1" | REGISTRAZIONE LOG 2.6
Fase 2° |COMPLETAMENTO ICGP-HRWP LIVELLO PLQ-JO 3.3
Fase 3° | COMPLETAMENTO ICGP-HRWP LIVELLO PLQ-B 35
Fase 4° | COMPLETAMENTO ICGP-HRWP LIVELLO PLQ1-C+C1 35
Fase 5° | DISCESA SPAZIATURA 0.6
Fase 6° |COMPLETAMENTO ICGP-HRWP LIVELLO PLQ2 35
Fase 7° | DISCESA COMPLETAMENTO 3.4
Fase 8° | SPURGO 3.6

| tempi di completamento sono da intendersi stimati e considerano una contingency del 8%.
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53.2

SCHEMA DI COMPLETAMENTO POZZO BONACCIA NW 2 DIR

FLOW COUPLING 2 3/8" 4,7 Ib/ft ADMS

XO 2 3/8" 4,7 Ib/ft ADMS BOX x 2 3/8" 4,7 Ib/ft PJD PIN
TM-10 TRSV 2 3/8" 4,7 Ib/ft PJD PIN x BOX - w/ 1,875" X-
PROFILE

XO 2 3/8" 4,7 Ib/ft PJD BOX x 2 3/8" 4,7 Ib/ft ADMS PIN
FLOW COUPLING 2 3/8" 4,7 Ib/ft ADMS

BONACCIA NW 2 DIR

Casing di produzione 7" fino a 1465 mMD

Doppia string di produzione 2 3/8" — 2 3/8" 4.7# P110 ADMS

FLOW COUPLING 2 3/8" 4,7 Ib/ft ADMS
L.N. “X” 1,875" - 2 3/8" 4,7 Ib/ft ADMS
FLOW COUPLING 2 3/8" 4,7 Ib/ft ADMS

( PACKER DOPPIO RETRIVABLE 7" )

[ L.N. “XN” - 2 3/8" 4.7# ADMS ]

GRAVEL PACK PACKER 7"

SCREEN PREPACKED 4" GAUGE 8 W/RESIN
COATED PROPPANT 30/50 US MESH
SISTEMA CONTROLLO MECCANICO DEGLI
ASSORBIMENTI STRING CORTA

LIVELLO PLQ2 COMPLETAMENTO ICGP — HRWP
STRING CORTA

Top Livello 865 mMD

GRAVEL PACK PACKER 7"

B

SPAZIATUTA TBG 2 3/8"

s

T U@‘Eﬁ umﬁ?ﬁ"%

GRAVEL PACK PACKER 7"

LIVELLO PLQ1-C+C1 COMPLETAMENTO ICGP — HRWP

SCREEN PREPACKED 4" GAUGE 8 W/RESIN
SELETTIVO STRING LUNGA

COATED PROPPANT 30/50 US MESH
CONTROLLO MECCANICO DEGLI

Top Livello 990.87 mMD ASSORBIMENTI

GRAVEL PACK PACKER 7"

LIVELLO P;‘é‘l_i?‘ﬁ\“[“g;ﬁg}#g’ﬂg(‘;iep —HRWP SCREEN PREPACKED 4" GAUGE 8 W/RESIN
COATED PROPPANT 30/50 US MESH
CONTROLLO MECCANICO DEGLI

ASSORBIMENTI

Top Livello 1081.7 mMD

GRAVEL PACK PACKER 7"

LIVELLO PLQ-JO COMPLETAMENTO ICGP — HRWP SCREEN PREPACKED 4" GAUGE 8 W/RESIN
PRINCIPALE STRING LUNGA COATED PROPPANT 30/50 US MESH
CONTROLLO MECCANICO DEGLI

ASSORBIMENTI

Top Livello1164.12 mMD

SUMP PACKER 7"

[ Scarpa csg 7" @ 1465 mMD )

Nota bene: le profondita degli spari saranno definite dopo la registrazione degli E-logs.
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Montare Adapter Spool + Riser + BOP stack + Bell Nipple + Flow Line. Installare Rams.
Eseguire test shear rams con 300 + 1500 psi. Discendere cup tester ed eseguire test Hydril 300
+ 1500 psi. Upper, Middle, Lower rams, Choke e Kill lines a 5000 psi. Eseguire test Top Drive

System a 5000 psi. Tutti i test devono avere una durata di 15 min.

LOG E LAVAGGIO CASING
Assemblare e discendere a fondo pozzo taper mill + scraper rotovert + spazzole per casing @ 7”
23 Ibs/ft. Circolare per 10’ e sostituire fango di perforazione con brine Cloruro di Calcio 1.28 s.g.
pompando i seguenti cuscini di lavaggio casing ad una portata di 600 I/min:
1 m®di acqua industriale
4 m*di acqua di mare con Well Wash 100 (o similare)
1 m? di acqua industriale
4 m® di NaOH al 10%
2 m® di acqua industriale
4 m® di HCI al 10% addizionato di inibitore di corrosione
seguiti da 1 m? di acqua industriale e poi da brine filtrato CaCl, 1.28 s.g.. Il volume dei cuscini di
lavaggio deve garantire un tempo di contatto con il casing di almeno 5 min ed una velocita
minima del fluido di almeno 130 ft/min per assicurare il trasporto di eventuali particelle solide.
Fare in modo che il volume/concentrazione di soda sia in grado di neutralizzare I'acido cloridrico.

Non appena viene circolato a giorno il brine di completamento, avendo scartato i cuscini di

lavaggio in apposita vasca, circolare un bottom up ad una portata di 1100 I/min, pari ad una

velocita anulare di 300 ft/min, cosi da consentire la rimozione ottimale di eventuali particelle in

sospensione.
Eseguire pulizia vasche e linee di superficie.

Circolare e verificare una lettura di torbidita di 20 NTU del brine di completamento di ritorno dal
pozzo; fermare la circolazione.

Estrarre batteria con taper mill + scraper.

Rig-up della Electric Wire Line e registrare CBL-VDL CNL-CCL casing @ 7”.
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5.35.1

COMPLETAMENTO IN ICGP- HRWP LIVELLO “PLQ-J0O"

SPARI TCP UNDERBALANCE LIVELLO “PLQ-JO”
Assemblare fuciliin TCP @ 4 1/2” - 12 SpF, Big Hole charges. Assemblare e discendere la BHA/DST

assembly costituita da mechanical set packer 7"+ RTTS safety joint+big john jar+tester valve +RD

circulating valve+X-over+radioactive marker sub+DP. Assemblare flow head senza EZ-valve,

correlare con GR/CCL e posizionare in quota i fucili; set packer meccanico e test a 1500 psi

all’anulare. Chiudere I'Hydrill e pressurizzare I'anulare a 200 psi.

Set tester valve in blank position per testare la string.

Make up kill e flow line al choke manifold ed eseguire test di pressione a 3000 psi; spiazzare brine

con azoto; misurare i volumi recuperati; Scaricare la pressione della string di DST per ottenere un

underbalance di 700 psi nei confronti della formazione; ciclare la tester valve nella posizione di well

test;

Lanciare la barra per l'attivazione dei fucili. Non appena la pressione della string in superficie

aumentera di 200/300 psi, sollevare la DST string in stripping attraverso I'Hydrill per svincolare il

packer e circolare in inversa con brine di completamento attraverso la kill line nell’'anulare DP/casing;

il ritorno sara dal rig choke manifold alla fiaccola. Circolare un bottom up ed eseguire un controllo

statico.

Sollevare la DST string fino ad avere il bottom dei fucili al di sopra dell'intervallo perforato. Eseguire

controllo statico e POOH DST string eseguendo controlli statici intermedi. In_caso di assorbimenti

superiori a 1 m®/h pompare un cuscino intasante (polimero + carbonato di calcio dimensionato sulla

permeabilita stimata della formazione).

5.3.5.2

SCRAPERAGGIO CASING E FISSAGGIO SUMP PACKER

Discendere taper mill per casing @ 7” 23 Ibs/ft a fondo pozzo, circolare e filtrare brine, estrarre taper

mill. Con Electric Wire Line (o drill pipe @ 3 2" con setting tool meccanico qualora non sia possibile

utilizzare la E-wireline) discendere e fissare sump packer 4 m sotto il bottom spari del livello. Estrarre

setting tool.

Contingency: in caso di assorbimenti superiori a 1,0 m*/h pompare un cuscino intasante (polimero +

carbonato di calcio dimensionato sulla permeabilita stimata della formazione).
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5.3.5.3

ESECUZIONE ICGP — HRWP LIVELLO “PLQ-J0"
Assemblare gravel pack assembly per operazione di ICGP-HRWP equipaggiato di sistema

meccanico di controllo degli assorbimenti e discendere in pozzo con drill pipe 3 1/2”. Arrivati in quota,

inserire seal assembly nel sump packer ed agganciare snap latch. Verifica aggancio snap-latch e

profondita di aggancio.

Lancio biglia, settaggio e test gravel pack packer, rilasciare X-over tool ed eseguire prove di

circolazione in reverse e circulating position. Esecuzione HRWP. Qualora sia stato pompato un

cuscino intasante dopo il backsurging, si dovra esequire una pulizia degli spari con acido formico al

10% prima di esequire I'operazione di ICGP-HRWP (0.5 m® di acido per ogni metro di spari).

Recuperare gravel in eccesso nella string circolando in inversa brine CaCl2 1.28 s.g.; test copertura

screen; chiudere e testare sliding sleeve gravel pack extension a 500 psi per 10 min.; estrarre

X-over tool e wash-pipe dal packer bore; in questo modo lo shifting tool chiude la valvola di

circolazione del double pin sub isolando il livello appena trattato; testare chiusura valvola di

circolazione a 500 psi per 10 min. Estrarre il x-over tool.

Contingency: in caso di assorbimenti causati dal malfunzionamento della valvola di circolazione,

ripetere la procedura di chiusura della SSD.

5.3.6

5.3.6.1

COMPLETAMENTO IN ICGP-HRWP LIVELLO “PLQ-B”

DISCESA PACKER PLUG E SPARI TCP UNDERBALANCE LIVELLO “PLQ-B”
Assemblare packer plug + setting tool e discendere con drill pipe @ 3 1/2”. Fissare plug nel gravel

pack packer di spaziatura; eseguire test di tenuta all'intercapedine con 1000 psi; eseguire tappo di

sabbia di circa 0,5 m sopra il packer plug. Estrarre batteria di drill pipe con running/pulling tool.

Assemblare fuciliin TCP @ 4 1/2” - 12 SpF, Big Hole charges. Assemblare e discendere la BHA/DST

assembly costituita da mechanical set packer 7"+ RTTS safety joint+big john jar+tester valve +RD

circulating valve+X-over+radioactive marker sub+DP. Assemblare flow head senza EZ-valve,

correlare con GR/CCL e posizionare in quota i fucili; set packer meccanico e test a 1500 psi

all'anulare. Chiudere I'Hydrill e pressurizzare I'anulare a 200 psi.

Set tester valve in blank position per testare la string.

Make up di kill e flow line al choke manifold ed eseguire test di pressione a 3000 psi; spiazzare brine

con azoto; misurare i volumi recuperati; per ottenere un underbalance di 700 psi nei confronti della

formazione; ciclare la tester valve nella posizione di well test.
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Lanciare la barra per l'attivazione dei fucili. Non appena la pressione della string in superficie
aumentera di 200/300 psi, sollevare la DST string in stripping attraverso I'Hydrill per svincolare il
packer e circolare in inversa con brine di completamento attraverso la kill line nell’anulare DP/casing;
il ritorno sara dal rig choke manifold alla fiaccola. Circolare un bottom up ed eseguire un controllo

statico.

Sollevare la DST string fino ad avere il bottom dei fucili al di sopra dell'intervallo perforato. Eseguire

controllo statico e POOH DST string eseguendo controlli statici intermedi.

Contingency: in caso di assorbimenti superiori a 1 m*/hr pompare un cuscino intasante (polimero +

carbonato di calcio dimensionato sulla permeabilita stimata della formazione).

5.3.6.2 RECUPERO DETRITI E PACKER PLUG

Discendere washover shoe + Venturi + n.2 S.J.Basket + n.2 magneti + 1 Std DP @ 3 1/2” + Fishing
Jar + DP @ 3 1/2” a top packer plug, lavare sabbia, eseguire pescaggi ed estrarre. Discendere
retrieving head + n.2 S.J.Basket + n.2 magneti + n.3 DC @ 3 1/2” + Fishing Jar + 6 DC + DP sino a
top plug, circolare, eseguire pescaggi, agganciare plug ed estrarre.

Contingency: In caso di assorbimenti superiori a 1,0 m*/h pompare un cuscino intasante (polimero +

carbonato di calcio dimensionato sulla permeabilita stimata della formazione).

5.3.6.3 ESECUZIONE ICGP — HRWP LIVELLO “PLQ-B”

Assemblare gravel pack assembly per operazione di ICGP-HRWP equipaggiato di sistema
meccanico di controllo degli assorbimenti e discendere in pozzo con drill pipe 3 1/2”. Arrivati in quota,
inserire seal assembly nel gravel pack packer di spaziatura ed agganciare snap latch. Verifica

aggancio snap-latch e profondita di aggancio.

Lancio biglia, settaggio e test gravel pack packer, rilasciare X-over tool ed eseguire prove di
circolazione in reverse e circulating position. Durante questa fase spiazzare il pozzo con brine 1.05

s.g. Esecuzione HRWP. Qualora sia stato pompato un cuscino intasante dopo il backsurging, si

dovra esequire una pulizia degli spari con acido formico al 10% prima di esequire I'operazione di

ICGP-HRWP (0.5 m® di acido per ogni metro di spari). Recuperare gravel in eccesso nella string

circolando in inversa brine CaCl, 1.28 s.g.; test copertura screen; chiudere e testare sliding sleeve

gravel pack extension a 500 psi per 10 min.; estrarre X-over tool e wash-pipe dal packer bore; in

guesto modo lo shifting tool chiude la valvola di circolazione del double pin sub isolando il livello

appena trattato; testare chiusura valvola di circolazione a 500 psi per 10 min.
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Contingency: in caso di assorbimenti causati dal malfunzionamento della valvola di circolazione,

ripetere la procedura di chiusura della SSD.

53.7 COMPLETAMENTO IN ICGP- HRWP LIVELLO “PLQ1-C+C1”

5.3.7.1 DISCESA PACKER PLUG E SPARI TCP UNDERBALANCE LIVELLO “PLQ1-C+C1”
Assemblare packer plug + setting tool e discendere con drill pipe @ 3 1/2”. Fissare plug nel gravel
pack packer di spaziatura; eseguire test di tenuta all'intercapedine con 1000 psi; eseguire tappo di

sabbia di circa 0,5 m sopra il packer plug. Estrarre batteria di drill pipe con running/pulling tool.

Assemblare fuciliin TCP @ 4 1/2” - 12 SpF, Big Hole charges. Assemblare e discendere la BHA/DST
assembly costituita da mechanical set packer 7+ RTTS safety joint+big john jar+tester valve +RD
circulating valve+X-over+radioactive marker sub+DP. Assemblare flow head senza EZ-valve,
correlare con GR/CCL e posizionare in quota i fucili; set packer meccanico e test a 1500 psi

all'anulare. Chiudere I'Hydrill e pressurizzare I'anulare a 200 psi.
Set tester valve in blank position per testare la string.

Make up di kill e flow line al choke manifold ed eseguire test di pressione a 3000 psi; spiazzare brine
con azoto; misurare i volumi recuperati; Scaricare la pressione della string di DST per ottenere un
underbalance di 700 psi nei confronti della formazione; ciclare la tester valve nella posizione di well

test;

Lanciare la barra per l'attivazione dei fucili. Non appena la pressione della string in superficie
aumentera di 200/300 psi, sollevare la DST string in stripping attraverso I'Hydrill per svincolare il
packer e circolare in inversa con brine di completamento attraverso la kill line nell’anulare DP/casing;
il ritorno sara dal rig choke manifold alla fiaccola. Circolare un bottom up ed eseguire un controllo

statico.

Sollevare la DST string fino ad avere il bottom dei fucili al di sopra dell'intervallo perforato. Eseguire

controllo statico e POOH DST string eseguendo controlli statici intermedi. In caso di assorbimenti

superiori a 1 m®/h pompare un cuscino intasante (polimero + carbonato di calcio dimensionato sulla

permeabilita stimata della formazione).

5.3.7.2 RECUPERO DETRITI E PACKER PLUG
Discendere washover shoe + Venturi + n.2 S.J.Basket + n.2 magneti + 1 Std DP @ 3 1/2” + Fishing

Jar + DP @ 3 1/2” a top packer plug, lavare sabbia, eseguire pescaggi ed estrarre. Discendere
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retrieving head + n.2 S.J.Basket + n.2 magneti + n.3 DC @ 3 1/2” + Fishing Jar + 6 DC + DP sino a
top plug, circolare, eseguire pescaggi, agganciare plug ed estrarre.

Contingency: in caso di assorbimenti superiori a 1,0 m®/h pompare un cuscino intasante (polimero +

carbonato di calcio dimensionato sulla permeabilita stimata della formazione).

5.3.7.3 ESECUZIONE ICGP — HRWP LIVELLO “PLQ1-C+C1”

Assemblare gravel pack assembly per operazione di ICGP-HRWP equipaggiato di sistema
meccanico di controllo degli assorbimenti per la string lunga e discendere in pozzo con DP @ 3 1/2”
calibrando lunghezze. Arrivati in quota, inserire snap latch nel gravel pack packer di spaziatura ed
agganciare snap latch. Verifica aggancio snap-latch e profondita di aggancio. Rig up linee HP ed

esecuzione test a 5000 psi per 15 minuti.

Lancio biglia, settaggio e test gravel pack packer, rilasciare X-over tool ed eseguire prove di
circolazione in reverse e circulating position. Durante questa fase spiazzare il pozzo con brine KCI

1.05 s.g. Esecuzione HRWP. Qualora sia stato pompato un cuscino intasante dopo il backsurging, si

dovra esequire una pulizia degli spari con acido formico al 10% prima di esequire I'operazione di

ICGP-HRWP (0.5 m® di acido per ogni metro di spari). Recuperare gravel in eccesso nella string

circolando in inversa brine CaCl, 1.28 s.g.; test copertura screen; chiudere e testare sliding sleeve

gravel pack extension a 500 psi per 10 min.; estrarre X-over tool e wash-pipe dal packer bore; in

guesto modo lo shifting tool chiude la valvola di circolazione del double pin sub isolando il livello

appena trattato; testare chiusura valvola di circolazione a 500 psi per 10 min. Estrarre X-over tool

+ wash pipe dal packer bore. Eseguire controllo statico per verificare funzionalita sistema di controllo
assorbimenti per la string corta. Con le wash-pipe fuori dal packer bore, circolare aggiungendo

inibitore di corrosione al brine di completamento ed estrarre a giorno X-over tool.

Contingency: in _caso di assorbimenti causati dal malfunzionamento della valvola di circolazione,

ripetere la procedura di chiusura della SSD.

5.3.7.4 DISCESA DELLA SPAZIATURA
Assemblare batteria di spaziatura composta da snhap latch seal assembly, thg @ 2 3/8” 4.7 Ibs/ft

ADMS, gravel pack packer 7” con mill-out extension forata e discendere con DP @ 3 %%”.

Inserire snap latch seal assembly nel sel bore del gravel pack packer del livello inferiore. Lanciare la
biglia e fissare il packer, eseguire il test meccanico ed idraulico del packer secondo le indicazioni

fornite dalla Service Co. Estrarre quindi il service tool.
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5.3.8 COMPLETAMENTO IN ICGP-HRWP LIVELLO “PLQ2"

5.3.8.1 DISCESA PACKER PLUG E SPARI TCP UNDERBALANCE LIVELLO “PLQ2"
Assemblare packer plug + setting tool e discendere con drill pipe @ 3 1/2”. Fissare plug nel gravel
pack packer di spaziatura; eseguire test di tenuta all'intercapedine con 1000 psi; eseguire tappo di

sabbia di circa 0,5 m sopra il packer plug. Estrarre batteria di drill pipe con running/pulling tool.

Assemblare fuciliin TCP @ 4 1/2” - 12 SpF, Big Hole charges. Assemblare e discendere la BHA/DST
assembly costituita da mechanical set packer 7"+ RTTS safety joint+big john jar+tester valve +RD
circulating valve+X-over+radioactive marker sub+DP. Assemblare flow head senza EZ-valve,
correlare con GR/CCL e posizionare in quota i fucili; set packer meccanico e test a 1500 psi

all'anulare. Chiudere I'Hydrill e pressurizzare I'anulare a 200 psi.
Set tester valve in blank position per testare la string.

Make up di kill e flow line al choke manifold ed eseguire test di pressione a 3000 psi; spiazzare brine
con azoto; misurare i volumi recuperati; Scaricare la pressione della string di DST per ottenere un
underbalance di 400 psi nei confronti della formazione; ciclare la tester valve nella posizione di well

test;

Lanciare la barra per l'attivazione dei fucili. Non appena la pressione della string in superficie
aumentera di 200/300 psi, sollevare la DST string in stripping attraverso I'Hydrill per svincolare il
packer e circolare in inversa con brine di completamento attraverso la kill line nell’'anulare DP/casing;
il ritorno sara dal rig choke manifold alla fiaccola. Circolare un bottom up ed eseguire un controllo

statico.

Sollevare la DST string fino ad avere il bottom dei fucili al di sopra dell'intervallo perforato. Eseguire

controllo statico e POOH DST string eseguendo controlli statici intermedi. In_caso di assorbimenti

superiori a 1 m®/h pompare un cuscino intasante (polimero + carbonato di calcio dimensionato sulla

permeabilita stimata della formazione).

5.3.8.2 RECUPERO DETRITI E PACKER PLUG

Discendere washover shoe + Venturi + n.2 S.J.Basket + n.2 magneti + 1 Std DP @ 3 1/2” + Fishing
Jar + DP @ 3 1/2” a top packer plug, lavare sabbia, eseguire pescaggi ed estrarre. Discendere
retrieving head + n.2 S.J.Basket + n.2 magneti + n.3 DC @ 3 1/2” + Fishing Jar + 6 DC + DP sino a
top plug, circolare, eseguire pescaggi, agganciare plug ed estrarre.

Contingency: in caso di assorbimenti superiori a 1,0 m®/h pompare un cuscino intasante (polimero +

carbonato di calcio dimensionato sulla permeabilita stimata della formazione).
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5.3.8.3 ESECUZIONE ICGP-HRWP LIVELLO “PLQ2”

Assemblare gravel pack assembly per operazione di ICGP-HRWP equipaggiato di sistema
meccanico di controllo degli assorbimenti per la string corta e discendere in pozzo con DP @ 3 1/2”
calibrando lunghezze. Arrivati in quota, inserire snap latch nel gravel pack packer del livello inferiore
ed agganciare snap latch. Verifica aggancio snap-latch e profondita di aggancio. Rig up linee HP ed

esecuzione test a 5000 psi per 15 minuti.

Lancio biglia, settaggio e test gravel pack packer, rilasciare X-over tool ed eseguire prove di
circolazione in reverse e circulating position. Durante questa fase spiazzare il pozzo con brine KClI

1.05 s.g. Esecuzione HRWP. Qualora sia stato pompato un cuscino intasante dopo il backsurging, si

dovra esequire una pulizia degli spari con acido formico al 10% prima di esequire I'operazione di

ICGP-HRWP (0.5 m® di acido per ogni metro di spari). Recuperare gravel in eccesso nella string

circolando in inversa brine CaCl, 1.28 s.g.; test copertura screen; chiudere e testare sliding sleeve

gravel pack extension a 500 psi per 10 min.; estrarre X-over tool e wash-pipe dal packer bore; in

guesto modo lo shifting tool chiude la valvola di circolazione del double pin sub isolando il livello

appena trattato; testare chiusura valvola di circolazione a 500 psi per 10 min. Estrarre X-over tool

+ wash pipe dal packer bore. Eseguire controllo statico per verificare funzionalita sistema di controllo
assorbimenti per la string corta. Con le wash-pipe fuori dal packer bore, circolare aggiungendo

inibitore di corrosione al brine di completamento ed estrarre a giorno X-over tool.

Contingency: in _caso di_assorbimenti causati dal malfunzionamento della valvola di circolazione,

ripetere la procedura di chiusura della SSD.

5.3.9 DISCESA COMPLETAMENTO DEFINITIVO
Estrarre wear bushing, eseguire dummy run con tubing hanger doppio preassemblato + landing joint.
Eseguire test dual rams a 5000 psi per 15 min; estrarre tbg hanger per dummy run; discendere cup
tester ed eseguire test Hydril 500-1500 psi per 15 min, flex rams 2 3/8"-3 1/2” a 5000 psi per 15 min; Kill
line + Choke line e valvole a 5000 psi per 15 min. Estrarre cup tester. Eseguire test top drive + upper e
lower kelly + BOP. Discendere completamento doppio in dual spider come da schema allegato; inserire
su S/L e S/C L.N. “X” 1,875” a 600 m circa; inserire su S/L e S/C Tubing Retrievable Safety Valve 5 Kpsi
a 200 m circa inserendo control line @ 1/4” ed eseguire pressure test al valore indicato dalla Service Co
x 30 min; proseguire discesa completamento con control line in pressione a opening pressure+500 psi

di margine operativo e discendere inserendo clampe ad ogni giunto.
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Inserire locator seal assembly nel seal bore receptacle del sistema meccanico di controllo degli
assorbimenti (twin flow o SAF); spezzonare; montare preassemblato tubing hanger doppio, collegare
control line ed eseguire test control-line alla pressione indicata dalla Service Co. Discendere ed
alloggiare tubing hanger in sede, serrare i tie-down ed eseguire test seal assembly con 1000 psi per 15
min; eseguire test tubing hanger con 300 psi per 5’; eseguire calibratura wireline con gauge cutter @
47,5 mm su S/L fino a 1° locator e S/C fino a landing nipple “XN”. Scaricare pressione control line a

zero, sdoppiare landing joint, inserire BPV; smontare bell nipple e flow line + riser e BOP stack.

5.3.10 MONTAGGIO CROCE E FISSAGGIO PACKER
Montare croce di produzione; eseguire test inflangiatura e test control line; estrarre BPV da S/L e
S/C. Aprire entrambe SCSSV. Aprire valvola di circolazione S/L sotto il packer doppio. Montare
attrezzatura wire line su S/C, discendere e fissare plug nel L.N. “XN" e pressurizzare string come da
indicazioni fornite dalla service company per fissaggio packer doppio. Eseguire test di tenuta con

1000 psi all'annulus per 30 min. Recuperare plug e rig down wire line. Chiudere SSD

5.3.11 SPURGO
Con CT e batteria composta da Venturi eseguire il pickling della string lunga; RIH Shifting Tool e
aprire la SSD davanti al livello della SC; POOH Shifting Tool; attivare il controllo meccanico degli
assorbimenti (tipo Twin Flow valve o SAF) pressurizzando string corta come da indicazioni della
compagnia di servizio.
Monitorare la string lunga per verificare quando la valvola & aperta. Scaricare eventuale pressione

residua.

Una volta aperta il sistema meccanico di controllo degli assorbimenti della string corta, circolare
SL/SC spiazzando con azoto. Una volta ottenuto azoto a giorno dalla string corta, procedere con lo

spurgo della stessa. Se necessario utilizzare la string lunga per il lift con azoto.

Proseguire lo spurgo come da indicazioni GIAC-CS, terminato procedere con la chiusura della SSD

sulla string lunga.

Terminato lo spurgo sulla string corta, proseguire lo spurgo selettivo di tutti i livelli della string lunga

come da indicazioni GIAC-CS.
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5.4 BONACCIA NW 3 DIR
Il completamento previsto per il pozzo Bonaccia NW 3 DIR sara in doppio con tecnologia sand
control in casing di produzione 7”.

Le due string avranno la seguente configurazione:

Size 2 3/8"
Materiale P-110, 4.7 Ibs/ft
Filetto ADMS

Screen prepacked 4” gauge
PLQ1-Al 8” con resin coated 30-50 e

gravel 40-60 per 'THRWP

Size 2 3/8”
Materiale P-110, 4.7 Ibs/ft
Filetto ADMS
Screen prepacked 4” gauge 8”
PLQ1-C1 986.84 HRWP con resin coated 30-50 e gravel
40-60 per ’THRWP
Screen prepacked 4" gauge 8"
PLQ-D 1061.43 HRWP con resin coated 30-50 e gravel
40-60 per 'THRWP
Screen prepacked 4" gauge 8”
PLQ-J 1133.73 HRWP con resin coated 30-50 e gravel

40-60 ier I'HRWP

Csg 77, 23 Ibs/ft, @ 1180 mMD (scarpa prevista)

Sia il livello della string lunga che quello della string corta saranno muniti di un sistema meccanico di
controllo degli assorbimenti.
Il brine di completamento sara CaCl, 1.28 s.g.
Il fluido di trattamento per i lavori di gravel sara:
- brine KCI 1.05 s.g. per i trattamenti di HRWP tranne che per il livello PLQ-J in cui verra usato
il brine di completamento

La fase di perforating verra eseguita in brine filtrato CacCl, 1.28 s.g. e condizioni:
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- underbalance in TCP (DST string spiazzata ad azoto) con fucili 4 %" e cariche Big Hole 12

spf per i livelli da completare in HRWP nel csg 7"
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5.4.1 BONACCIA NW 3 DIR: GRADIENTI E TEMPI

mssl mPTR | Kglcm? | Kglem? | Kg/em?10 m | Kg/cm®10 m | Kg/cm? 10 m
PLQ1 Al 760.87 790.87 79.71 79.71 1.01 1.01 1.48
PLQ1C1 889.99 919.99 93.30 68.25 1.01 0.74 1.36
PLQ D 964.45 994.45 104.02 77.52 1.05 0.78 1.39
PLQJ 1036.64 1036'6 118.30 118.3 1.11 1.11 1.55

Fase 1° MONTAGGIO E TEST BOP - LAVAGGIO CASING E 26
REGISTRAZIONE LOG
Fase 2° | COMPLETAMENTO ICGP-HRWP LIVELLO PLQ-J 3.3
Fase 3° | COMPLETAMENTO ICGP-HRWP LIVELLO PLQ-D 3.5
Fase 4° | COMPLETAMENTO ICGP-HRWP LIVELLO PLQ1-C1 3.5
Fase 5° | DISCESA SPAZIATURA 0.6
Fase 6° | COMPLETAMENTO ICGP-HRWP LIVELLO PLQ1-Al 3.5
Fase 7° | DISCESA COMPLETAMENTO 3.3
Fase 8° |SPURGO 3.7

| tempi di completamento sono da intendersi stimati e considerano una contingency del 8%.
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54.2

SCHEMA DI COMPLETAMENTO POZZO BONACCIA NW 3 DIR

BONACCIA NW 3 DIR

Casing di produzione 7" fino a 1180 mMD

Doppia string di produzione 2 3/8" - 2 3/8" 4.7# P110 ADMS

LIVELLO PLQ1-A1 COMPLETAMENTO ICGP — HRWP

STRING CORTA

Top Livello 850.61 mMD

LIVELLO PLQ1-C1 COMPLETAMENTO ICGP — HRWP

SELETTIVO STRING LUNGA

Top Livello 986.84 mMD

LIVELLO PLQ-D COMPLETAMENTO ICGP — HRWP
PRINCIPALE STRING LUNGA

Top Livello 1061.43 mMD

LIVELLO PLQ-J COMPLETAMENTO ICGP — HRWP
SELETTIVO STRING LUNGA

Top Livello 1133.73 mMD

[ Scarpacsg 7" @ 1180 mMD ]

FLOW COUPLING 2 3/8" 4,7 Ib/ft ADMS
XO 2 3/8" 4,7 Ib/ft ADMS BOX x 2 3/8" 4,7 Ib/ft PJD PIN
TM-5 TRSV 2 3/8" 4,7 Ib/ft PJD PIN x BOX - w/ 1,875" X-
PROFILE
XO 2 3/8" 4,7 Ib/ft PJD BOX x 2 3/8" 4,7 Ib/ft ADMS PIN
FLOW COUPLING 2 3/8" 4,7 Ib/ft ADMS

FLOW COUPLING 2 3/8" 4,7 Ib/ft ADMS
L.N. “X” 1,875" - 2 3/8" 4,7 Ib/ft ADMS
FLOW COUPLING 2 3/8" 4,7 Ib/ft ADMS

( PACKER DOPPIO RETRIVABLE 7" )

[ L.N. “XN” - 2 3/8" 4.7# ADMS ]

GRAVEL PACK PACKER 7'

SCREEN PREPACKED 4" GAUGE 8 W/RESIN
COATED PROPPANT 30/50 US MESH
SISTEMA CONTROLLO MECCANICO DEGLI
ASSORBIMENTI STRING CORTA

GRAVEL PACK PACKER 7"

SPAZIATUTA TBG 2 3/8"

GRAVEL PACK PACKER 7"

SCREEN PREPACKED 4" GAUGE 8 W/RESIN
COATED PROPPANT 30/50 US MESH
CONTROLLO MECCANICO DEGLI
ASSORBIMENTI

GRAVEL PACK PACKER 7"

SCREEN PREPACKED 4" GAUGE 8 W/RESIN
COATED PROPPANT 30/50 US MESH
CONTROLLO MECCANICO DEGLI
ASSORBIMENTI

GRAVEL PACK PACKER 7"

'SCREEN PREPACKED 4" GAUGE 8 W/RESIN|
COATED PROPPANT 30/50 US MESH
CONTROLLO MECCANICO DEGLI
ASSORBIMENTI

SUMP PACKER 7"

Nota bene: le profondita degli spari saranno definite dopo la registrazione degli E-logs.
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5.4.3 LAVORI DI PREPARAZIONE

544

Montare Adapter Spool + Riser + BOP stack + Bell Nipple + Flow Line. Installare Rams.
Eseguire test shear rams con 300 + 1500 psi. Discendere cup tester ed eseguire test Hydril 300
+ 1500 psi. Upper, Middle, Lower rams, Choke e Kill lines a 5000 psi. Eseguire test Top Drive

System a 5000 psi. Tutti i test devono avere una durata di 15 min.

LOG E LAVAGGIO CASING
Assemblare e discendere a fondo pozzo taper mill + scraper rotovert + spazzole per casing @ 7”
23 Ibs/ft. Circolare per 10’ e sostituire fango di perforazione con brine Cloruro di Calcio 1.28 s.g.
pompando i seguenti cuscini di lavaggio casing ad una portata di 600 I/min:
1 m®di acqua industriale
4 m*di acqua di mare con Well Wash 100 (o similare)
1 m? di acqua industriale
4 m® di NaOH al 10%
2 m® di acqua industriale
4 m® di HCI al 10% addizionato di inibitore di corrosione
seguiti da 1 m? di acqua industriale e poi da brine filtrato CaCl, 1.28 s.g.. Il volume dei cuscini di
lavaggio deve garantire un tempo di contatto con il casing di almeno 5 min ed una velocita
minima del fluido di almeno 130 ft/min per assicurare il trasporto di eventuali particelle solide.
Fare in modo che il volume/concentrazione di soda sia in grado di neutralizzare I'acido cloridrico.

Non appena viene circolato a giorno il brine di completamento, avendo scartato i cuscini di

lavaggio in apposita vasca, circolare un bottom up ad una portata di 1100 I/min, pari ad una

velocita anulare di 300 ft/min, cosi da consentire la rimozione ottimale di eventuali particelle in

sospensione.
Eseguire pulizia vasche e linee di superficie.

Circolare e verificare una lettura di torbidita di 20 NTU del brine di completamento di ritorno dal
pozzo; fermare la circolazione.

Estrarre batteria con taper mill + scraper.

Rig-up della Electric Wire Line e registrare CBL-VDL CNL-CCL casing @ 7”.
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545

5451

COMPLETAMENTO IN ICGP- HRWP LIVELLO “PLQ-J"

SPARI TCP UNDERBALANCE LIVELLO “PLQ-J"
Assemblare fuciliin TCP @ 4 1/2” - 12 SpF, Big Hole charges. Assemblare e discendere la BHA/DST

assembly costituita da mechanical set packer 7"+ RTTS safety joint+big john jar+tester valve +RD

circulating valve+X-over+radioactive marker sub+DP. Assemblare flow head senza EZ-valve,

correlare con GR/CCL e posizionare in quota i fucili; set packer meccanico e test a 1500 psi

all’anulare. Chiudere I'Hydrill e pressurizzare I'anulare a 200 psi.

Set tester valve in blank position per testare la string.

Make up kill e flow line al choke manifold ed eseguire test di pressione a 3000 psi; spiazzare brine

con azoto; misurare i volumi recuperati; Scaricare la pressione della string di DST per ottenere un

underbalance di 500 psi nei confronti della formazione; ciclare la tester valve nella posizione di well

test;

Lanciare la barra per l'attivazione dei fucili. Non appena la pressione della string in superficie

aumentera di 200/300 psi, sollevare la DST string in stripping attraverso I'Hydrill per svincolare il

packer e circolare in inversa con brine di completamento attraverso la kill line nell’'anulare DP/casing;

il ritorno sara dal rig choke manifold alla fiaccola. Circolare un bottom up ed eseguire un controllo

statico.

Sollevare la DST string fino ad avere il bottom dei fucili al di sopra dell'intervallo perforato. Eseguire

controllo statico e POOH DST string eseguendo controlli statici intermedi. In_caso di assorbimenti

superiori a 1 m®/h pompare un cuscino intasante (polimero + carbonato di calcio dimensionato sulla

permeabilita stimata della formazione).

545.2

SCRAPERAGGIO CASING E FISSAGGIO SUMP PACKER

Discendere taper mill per casing @ 7” 23 Ibs/ft a fondo pozzo, circolare e filtrare brine, estrarre taper

mill. Con Electric Wire Line (o drill pipe @ 3 2" con setting tool meccanico qualora non sia possibile

utilizzare la E-wireline) discendere e fissare sump packer 4 m sotto il bottom spari del livello. Estrarre

setting tool.

Contingency: in caso di assorbimenti superiori a 1,0 m*/h pompare un cuscino intasante (polimero +

carbonato di calcio dimensionato sulla permeabilita stimata della formazione).
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5.4.5.3

ESECUZIONE ICGP — HRWP LIVELLO “PLQ-J”
Assemblare gravel pack assembly per operazione di ICGP-HRWP equipaggiato di sistema

meccanico di controllo degli assorbimenti e discendere in pozzo con drill pipe 3 1/2”. Arrivati in quota,

inserire seal assembly nel sump packer ed agganciare snap latch. Verifica aggancio snap-latch e

profondita di aggancio.

Lancio biglia, settaggio e test gravel pack packer, rilasciare X-over tool ed eseguire prove di

circolazione in reverse e circulating position. Esecuzione HRWP. Qualora sia stato pompato un

cuscino intasante dopo il backsurging, si dovra esequire una pulizia degli spari con acido formico al

10% prima di esequire I'operazione di ICGP-HRWP (0.5 m® di acido per ogni metro di spari).

Recuperare gravel in eccesso nella string circolando in inversa brine CaCl, 1.28 s.g.; test copertura

screen; chiudere e testare sliding sleeve gravel pack extension a 500 psi per 10 min.; estrarre

X-over tool e wash-pipe dal packer bore; in questo modo lo shifting tool chiude la valvola di

circolazione del double pin sub isolando il livello appena trattato; testare chiusura valvola di

circolazione a 500 psi per 10 min; estrarre X-over tool.

Contingency: in caso di assorbimenti causati dal malfunzionamento della valvola di circolazione,

ripetere la procedura di chiusura della SSD.

5.4.6

546.1

COMPLETAMENTO IN ICGP-HRWP LIVELLO “PLQ-D”

DISCESA PACKER PLUG E SPARI TCP UNDERBALANCE LIVELLO “PLQ-D”
Assemblare packer plug + setting tool e discendere con drill pipe @ 3 1/2”. Fissare plug nel gravel

pack packer; eseguire test di tenuta all’intercapedine con 1000 psi; eseguire tappo di sabbia di circa

0,5 m sopra il packer plug.

Assemblare fuciliin TCP @ 4 1/2” - 12 SpF, Big Hole charges. Assemblare e discendere la BHA/DST

assembly costituita da mechanical set packer 7"+ RTTS safety joint+big john jar+tester valve +RD

circulating valve+X-over+radioactive marker sub+DP. Assemblare flow head senza EZ-valve,

correlare con GR/CCL e posizionare in quota i fucili; set packer meccanico e test a 1500 psi

all'anulare. Chiudere I'Hydrill e pressurizzare I'anulare a 200 psi.

Set tester valve in blank position per testare la string.

Make up di kill e flow line al choke manifold ed eseguire test di pressione a 3000 psi; spiazzare brine

con azoto; misurare i volumi recuperati; per ottenere un underbalance di 200 psi nei confronti della

formazione; ciclare la tester valve nella posizione di well test.
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Lanciare la barra per I'attivazione dei fucili. Non appena la pressione della string in superficie aumentera
di 200/300 psi, sollevare la DST string in stripping attraverso I'Hydrill per svincolare il packer e circolare
in inversa con brine di completamento attraverso la kill line nell’anulare DP/casing; il ritorno sara dal rig

choke manifold alla fiaccola. Circolare un bottom up ed eseguire un controllo statico.

Sollevare la DST string fino ad avere il bottom dei fucili al di sopra dell'intervallo perforato. Eseguire

controllo statico e POOH DST string eseguendo controlli statici intermedi.

Contingency: in caso di assorbimenti superiori a 1 m®hr pompare un cuscino intasante (polimero +

carbonato di calcio dimensionato sulla permeabilita stimata della formazione).

5.4.6.2 RECUPERO DETRITI E PACKER PLUG

Discendere washover shoe + Venturi + n.2 S.J.Basket + n.2 magneti + 1 Std DP @ 3 1/2" + Fishing Jar +
DP @ 3 1/2” a top packer plug, lavare sabbia, eseguire pescaggi ed estrarre. Discendere retrieving head
+ n.2 S.J.Basket + n.2 magneti + n.3 DC @ 3 1/2” + Fishing Jar + 6 DC + DP sino a top plug, circolare,
eseguire pescaggi, agganciare plug ed estrarre.

Contingency: in caso di assorbimenti superiori a 1,0 m®/h pompare un cuscino intasante (polimero +

carbonato di calcio dimensionato sulla permeabilita stimata della formazione).

5.4.6.3 ESECUZIONE ICGP — HRWP LIVELLO “PLQ-D”

Assemblare gravel pack assembly per operazione di ICGP-HRWP equipaggiato di sistema meccanico di
controllo degli assorbimenti e discendere in pozzo con drill pipe 3 1/2”. Arrivati in quota, inserire seal
assembly nel gravel pack packer del livello inferiore ed agganciare snap latch. Verifica aggancio snap-

latch e profondita di aggancio.

Lancio biglia, settaggio e test gravel pack packer, rilasciare X-over tool ed eseguire prove di circolazione
in reverse e circulating position. Durante questa fase spiazzare il pozzo con brine KCI 1.05 s.g.

Esecuzione HRWP. Qualora sia stato pompato un cuscino intasante dopo il backsurging, si dovra

esequire una pulizia degli spari con acido formico al 10% prima di esequire I'operazione di ICGP-HRWP

(0.5 m® di acido per ogni metro di spari). Recuperare gravel in eccesso nella string circolando in inversa

brine CaCl; 1.28 s.g.; test copertura screen; chiudere e testare sliding sleeve gravel pack extension

a 500 psi per 10 min.; estrarre X-over tool e wash-pipe dal packer bore; in questo modo lo shifting tool

chiude la valvola di circolazione del double pin sub isolando il livello appena trattato; testare chiusura

valvola di circolazione a 500 psi per 10 min. Estrarre X-over tool.
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Contingency: in caso di assorbimenti causati dal malfunzionamento della valvola di circolazione,

ripetere la procedura di chiusura della SSD.

54.7 COMPLETAMENTO IN ICGP- HRWP LIVELLO “PLQ1-C1”

5.4.7.1 DISCESA PACKER PLUG E SPARI TCP UNDERBALANCE LIVELLO “PLQ1-C1”
Assemblare packer plug + setting tool e discendere con drill pipe @ 3 1/2”. Fissare plug nel gravel
pack packer; eseguire test di tenuta all’intercapedine con 1000 psi; eseguire tappo di sabbia di circa

0,5 m sopra il packer plug. Estrarre batteria di drill pipe con running/pulling tool.

Assemblare fuciliin TCP @ 4 1/2” - 12 SpF, Big Hole charges. Assemblare e discendere la BHA/DST
assembly costituita da mechanical set packer 7+ RTTS safety joint+big john jar+tester valve +RD
circulating valve+X-over+radioactive marker sub+DP. Assemblare flow head senza EZ-valve,
correlare con GR/CCL e posizionare in quota i fucili; set packer meccanico e test a 1500 psi

all'anulare. Chiudere I'Hydrill e pressurizzare I'anulare a 200 psi.
Set tester valve in blank position per testare la string.

Make up di kill e flow line al choke manifold ed eseguire test di pressione a 3000 psi; spiazzare brine
con azoto; misurare i volumi recuperati; Scaricare la pressione della string di DST per ottenere un
underbalance di 400 psi nei confronti della formazione; ciclare la tester valve nella posizione di well
test. Lanciare la barra per l'attivazione dei fucili. Non appena la pressione della string in superficie
aumentera di 200/300 psi, sollevare la DST string in stripping attraverso I'Hydrill per svincolare il
packer e circolare in inversa con brine di completamento attraverso la kill line nell’anulare DP/casing;
il ritorno sara dal rig choke manifold alla fiaccola. Circolare un bottom up ed eseguire un controllo

statico.

Sollevare la DST string fino ad avere il bottom dei fucili al di sopra dell'intervallo perforato. Eseguire

controllo statico e POOH DST string eseguendo controlli statici intermedi. In caso di assorbimenti

superiori a 1 m*/h pompare un cuscino intasante (polimero + carbonato di calcio dimensionato sulla

permeabilita stimata della formazione).
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5.4.7.2 RECUPERO DETRITI E PACKER PLUG

Discendere washover shoe + Venturi + n.2 S.J.Basket + n.2 magneti + 1 Std DP & 3 1/2” + Fishing Jar +
DP @ 3 1/2" a top packer plug, lavare sabbia, eseguire pescaggi ed estrarre. Discendere retrieving head
+ n.2 S.J.Basket + n.2 magneti + n.3 DC @ 3 1/2” + Fishing Jar + 6 DC + DP sino a top plug, circolare,
eseguire pescaggi, agganciare plug ed estrarre.

Contingency: in caso di assorbimenti superiori a 1,0 m®/h pompare un cuscino intasante (polimero +

carbonato di calcio dimensionato sulla permeabilita stimata della formazione).

5.4.7.3 ESECUZIONE ICGP — HRWP LIVELLO “PLQ1-C”

Assemblare gravel pack assembly per operazione di ICGP-HRWP equipaggiato di sistema meccanico di
controllo degli assorbimenti per la string lunga e discendere in pozzo con DP @ 3 1/2" calibrando
lunghezze. Arrivati in quota, inserire snap latch nel gravel pack packer del livello inferiore ed agganciare
snap latch. Verifica aggancio snap-latch e profondita di aggancio. Rig up linee HP ed esecuzione test a

5000 psi per 15 minuti.

Lancio biglia, settaggio e test gravel pack packer, rilasciare X-over tool ed eseguire prove di circolazione
in reverse e circulating position. Durante questa fase spiazzare il pozzo con brine KCI 1.05 s.g.

Esecuzione HRWP. Qualora sia stato pompato un cuscino intasante dopo il backsurging, si dovra

esequire una pulizia degli spari con acido formico al 10% prima di esequire I'operazione di ICGP-HRWP

(0.5 m® di acido per ogni metro di spari). Recuperare gravel in eccesso nella string circolando in inversa

brine CaCl; 1.28 s.g.; test copertura screen; chiudere e testare sliding sleeve gravel pack extension

a 500 psi per 10 min.; estrarre X-over tool e wash-pipe dal packer bore; in questo modo lo shifting tool

chiude la valvola di circolazione del double pin sub isolando il livello appena trattato; testare chiusura

valvola di _circolazione a 500 psi per 10 min. Estrarre X-over tool + wash pipe dal packer bore.

Eseguire controllo statico per verificare funzionalita sistema di controllo assorbimenti per la string corta.
Con le wash-pipe fuori dal packer bore, circolare aggiungendo inibitore di corrosione al brine di
completamento ed estrarre a giorno X-over tool. Contingency: in caso di assorbimenti causati dal

malfunzionamento della valvola di circolazione, ripetere la procedura di chiusura della SSD.
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5.4.8 DISCESA DELLA SPAZIATURA
Assemblare batteria di spaziatura composta da shap latch seal assembly, tbhg @ 2 3/8" 4.7 Ibs/ft

ADMS, gravel pack packer 7” con mill-out extension forata e discendere con DP @ 3 %2”.

Inserire snap latch seal assembly nel sel bore del gravel pack packer del livello inferiore. Lanciare la
biglia e fissare il packer, eseguire il test meccanico ed idraulico del packer secondo le indicazioni

fornite dalla Service Co. Estrarre quindi il service tool.

5.4.9 COMPLETAMENTO IN ICGP-HRWP LIVELLO “PLQ1-A1"

5.4.9.1 DISCESA PACKER PLUG E SPARI TCP UNDERBALANCE LIVELLO “PLQ1-A1"
Assemblare packer plug + setting tool e discendere con drill pipe @ 3 1/2”. Fissare plug nel gravel
pack packer; eseguire test di tenuta all'intercapedine con 1000 psi; eseguire tappo di sabbia di circa

0,5 m sopra il packer plug. Estrarre batteria di drill pipe con running/pulling tool.

Assemblare fuciliin TCP @ 4 1/2” - 12 SpF, Big Hole charges. Assemblare e discendere la BHA/DST
assembly costituita da mechanical set packer 7"+ RTTS safety joint+big john jar+tester valve +RD
circulating valve+X-over+radioactive marker sub+DP. Assemblare flow head senza EZ-valve,
correlare con GR/CCL e posizionare in quota i fucili; set packer meccanico e test a 1500 psi

all'anulare. Chiudere I'Hydrill e pressurizzare I'anulare a 200 psi.
Set tester valve in blank position per testare la string.

Make up di kill e flow line al choke manifold ed eseguire test di pressione a 3000 psi; spiazzare brine
con azoto; misurare i volumi recuperati; Scaricare la pressione della string di DST per ottenere un
underbalance di 400 psi nei confronti della formazione; ciclare la tester valve nella posizione di well

test;

Lanciare la barra per l'attivazione dei fucili. Non appena la pressione della string in superficie
aumentera di 200/300 psi, sollevare la DST string in stripping attraverso I'Hydrill per svincolare il
packer e circolare in inversa con brine di completamento attraverso la kill line nell’anulare DP/casing;
il ritorno sara dal rig choke manifold alla fiaccola. Circolare un bottom up ed eseguire un controllo

statico.

Sollevare la DST string fino ad avere il bottom dei fucili al di sopra dell'intervallo perforato. Eseguire

controllo statico e POOH DST string eseguendo controlli statici intermedi. In caso di assorbimenti

superiori a 1 m*/h pompare un cuscino intasante (polimero + carbonato di calcio dimensionato sulla

permeabilita stimata della formazione).
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5.49.2 RECUPERO DETRITI E PACKER PLUG

Discendere washover shoe + Venturi + n.2 S.J.Basket + n.2 magneti + 1 Std DP @ 3 1/2” + Fishing
Jar + DP @ 3 1/2” a top packer plug, lavare sabbia, eseguire pescaggi ed estrarre. Discendere
retrieving head + n.2 S.J.Basket + n.2 magneti + n.3 DC @ 3 1/2” + Fishing Jar + 6 DC + DP sino a
top plug, circolare, eseguire pescaggi, agganciare plug ed estrarre.

Contingency: in caso di assorbimenti superiori a 1,0 m®/h pompare un cuscino intasante (polimero +

carbonato di calcio dimensionato sulla permeabilita stimata della formazione).

5.4.9.3 ESECUZIONE ICGP-HRWP LIVELLO “PLQ1-A1"

Assemblare gravel pack assembly per operazione di ICGP-HRWP equipaggiato di sistema
meccanico di controllo degli assorbimenti per la string corta tipo Twin Flow Valve e discendere in
pozzo con DP @ 3 1/2” calibrando lunghezze. Arrivati in quota, inserire snap latch nel packer di
spaziatura ed agganciare snap latch. Verifica aggancio snap-latch e profondita di aggancio. Rig up

linee HP ed esecuzione test a 5000 psi per 15 minuti.

Lancio biglia, settaggio e test gravel pack packer, rilasciare X-over tool ed eseguire prove di
circolazione in reverse e circulating position. Durante questa fase spiazzare il pozzo con brine KCI

1.05 s.g. Esecuzione HRWP. Qualora sia stato pompato un cuscino intasante dopo il backsurging, si

dovra esequire una pulizia degli spari con acido formico al 10% prima di esequire |'operazione di

ICGP-HRWP (0.5 m® di acido per ogni metro di spari). Recuperare gravel in eccesso nella string

circolando in inversa brine CaCl, 1.28 s.g.; test copertura screen; chiudere e testare sliding sleeve

gravel pack extension a 500 psi per 10 min.; estrarre X-over tool e wash-pipe dal packer bore; in

guesto modo lo shifting tool chiude la valvola di circolazione del double pin sub isolando il livello

appena trattato; testare chiusura valvola di circolazione a 500 psi per 10 min. Estrarre X-over tool

+ wash pipe dal packer bore. Eseguire controllo statico per verificare funzionalita sistema di controllo
assorbimenti per la string corta. Con le wash-pipe fuori dal packer bore, circolare aggiungendo

inibitore di corrosione al brine di completamento ed estrarre a giorno X-over tool.

Contingency: in caso di assorbimenti causati dal malfunzionamento della valvola di circolazione,

ripetere la procedura di chiusura della SSD.

5.4.10 DISCESA COMPLETAMENTO DEFINITIVO
Estrarre wear bushing, eseguire dummy run con tubing hanger doppio preassemblato + landing joint.
Eseguire test dual rams a 5000 psi per 15 min; estrarre tbg hanger per dummy run; discendere cup
tester ed eseguire test Hydril 500-1500 psi per 15 min, flex rams 2 3/8"-3 1/2” a 5000 psi per 15 min; Kill

line + Choke line e valvole a 5000 psi per 15 min. Estrarre cup tester. Eseguire test top drive + upper e
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lower kelly + BOP. Discendere completamento doppio in dual spider come da schema allegato; inserire
su S/L e S/C L.N. “X” 1,875” a 600 m circa; inserire su S/L e S/C Tubing Retrievable Safety Valve 5 Kpsi
a 200 m circa inserendo control line @ 1/4” ed eseguire pressure test al valore indicato dalla Service Co
x 30 min; proseguire discesa completamento con control line in pressione a opening pressure+500 psi
di margine operativo e discendere inserendo clampe ad ogni giunto.

Inserire locator seal assembly nel seal bore receptacle del sistema meccanico di controllo degli
assorbimenti (twin flow o SAF); spezzonare; montare preassemblato tubing hanger doppio, collegare
control line ed eseguire test control-line alla pressione indicata dalla Service Co. Discendere ed
alloggiare tubing hanger in sede, serrare i tie-down ed eseguire test seal assembly con 1000 psi per 15
min; eseguire test tubing hanger con 300 psi per 5’; eseguire calibratura wireline con gauge cutter @
47,5 mm su S/L fino a 1° locator e S/C fino a landing nipple “XN”. Scaricare pressione control line a

zero, sdoppiare landing joint, inserire BPV; smontare bell nipple e flow line + riser e BOP stack.

5.4.11 MONTAGGIO CROCE E FISSAGGIO PACKER
Montare croce di produzione; eseguire test inflangiatura e test control line; estrarre BPV da S/L e
S/C. Aprire entrambe SCSSV. Aprire valvola di circolazione S/L sotto il packer doppio. Montare
attrezzatura wire line su S/C, discendere e fissare plug nel L.N. “XN” e pressurizzare string come da
indicazioni fornite dalla service company per fissaggio packer doppio. Eseguire test di tenuta con

1000 psi allannulus per 30 min. Recuperare plug e rig down wire line. Chiudere SSD

5.4.12 SPURGO
Con CT e batteria composta da Venturi eseguire il pickling della string lunga; RIH Shifting Tool e
aprire la SSD davanti al livello della SC; POOH Shifting Tool; attivare il controllo meccanico degli
assorbimenti (tipo Twin Flow valve o SAF) pressurizzando string corta come da indicazioni della
compagnia di servizio.
Monitorare la string lunga per verificare quando la valvola & aperta. Scaricare eventuale pressione

residua.

Una volta aperta il sistema meccanico di controllo degli assorbimenti della string corta, circolare
SL/SC spiazzando con azoto. Una volta ottenuto azoto a giorno dalla string corta, procedere con lo

spurgo della stessa. Se necessario utilizzare la string lunga per il lift con azoto.

Proseguire lo spurgo come da indicazioni GIAC-CS, terminato procedere con la chiusura della SSD

sulla string lunga.
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Terminato lo spurgo sulla string corta, proseguire lo spurgo selettivo di tutti i livelli della string lunga

come da indicazioni GIAC-CS.

SEZIONE 5 - PROGRAMMA DI COMPLETAMENTO BONACCIA NW




A

‘@Al eN) pivisione E&P

PIATTAFORMA BONACCIA NW
POZZI: 1 Dir — 2 Dir — 3 Dir — 4 Dir

PAG.49 DI 63

AGGIORNAMENTI

0

ARPO-CS

5.5 BONACCIA NW 4 DIR

Il completamento previsto per il pozzo Bonaccia NW 4 DIR sara in doppio con tecnologia sand
control in casing di produzione 7”.

Le due string avranno la seguente configurazione:

Size 2 3/8"
Materiale P-110, 4.7 Ibs/ft
Filetto ADMS

Screen prepacked 4” gauge
1114.86 8” con resin coated 30-50 e

gravel 40-60 per 'THRWP

Size 2 3/8”
Materiale P-110, 4.7 Ibs/ft
Filetto ADMS
Screen prepacked 4” gauge 8”
PLQ1-D 1201.22 HRWP con resin coated 30-50 e gravel
40-60 per ’THRWP
Screen prepacked 4" gauge 8"
PLQ-A 1245.2 HRWP con resin coated 30-50 e gravel
40-60 per 'THRWP
Screen prepacked 4” gauge 8”
PLQ-C 1259.21 HRWP con resin coated 30-50 e gravel
40-60 per ’THRWP
Screen prepacked 4" gauge 8"
PLQ-E 1280.7 HRWP con resin coated 30-50 e gravel

40-60 ier 'HRWP

Csg 77, 23 Ibs/ft, @ 1712 mMD (scarpa prevista)

Sia il livello della string lunga che quello della string corta saranno muniti di un sistema meccanico di
controllo degli assorbimenti.
Il brine di completamento sara CaCl, 1.30 s.g.
Il fluido di trattamento per i lavori di gravel sara:
- brine KCI 1.05 s.g. per i trattamenti HRWP
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La fase di perforating verra eseguita in brine filtrato CaCl, 1.30 s.qg. filtrato su tutti gli altri livelli e

condizioni:

spf per i livelli da completare in HRWP nel csg 77

underbalance in TCP (DST string spiazzata ad azoto) con fucili 4 2" e cariche Big Hole 12
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BONACCIA NW 4 DIR: GRADIENTI E TEMPI

mssl mPTR | Kglcm? | Kg/em® | Kg/cm?10 m | Kg/cm®10 m | Kg/cm? 10 m
PLOLB 862.53 | 89253 | 9170 | 917 1.03 1.03 151
PLQ1D 921.67 | 95167 | 99.45 | 77.45 1.05 0.81 1.40
PLO A 951.73 | 981.73 | 103.35 | 38.45 1.05 0.39 1.20
PLQC 961.3 | 9913 | 10338 | 74.74 1.04 0.75 1.38
PLQE o75.08 | 1009 | 11453 | 65.03 1.14 0.65 1.32

Fase 1° MONTAGGIO E TEST BOP - LAVAGGIO CASING E 26
REGISTRAZIONE LOG
Fase 2° | COMPLETAMENTO ICGP-HRWP LIVELLO PLQ-E 3.3
Fase 3° | COMPLETAMENTO ICGP-HRWP LIVELLO PLQ-C 3.5
Fase 4° | COMPLETAMENTO ICGP-HRWP LIVELLO PLQ-A 3.5
Fase 5° | COMPLETAMENTO ICGP-HRWP LIVELLO PLQ1-D 3.5
Fase 6° | COMPLETAMENTO ICGP-HRWP LIVELLO PLQ1-B 3.5
Fase 7° | DISCESA COMPLETAMENTO 3.3
Fase 8° | SPURGO 4.8

| tempi di completamento sono da intendersi stimati e considerano una contingency del 8%.
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SCHEMA DI COMPLETAMENTO POZZO BONACCIA NW 4 DIR

BONACCIA NW 4 DIR

Casing di produzione 7" fino a 1712 mMD
Doppia string di produzione 2 3/8" — 2 3/8" 4.7#

P110 ADMS

LIVELLO PLQ1-B COMPLETAMENTO ICGP — HRWP
STRING CORTA
Top Livello 1114.86 mMD

LIVELLO PLQ1-D COMPLETAMENTO ICGP — HRWP
SELETTIVO STRING LUNGA

Top Livello 1201.22 mMD

LIVELLO PLQ-A COMPLETAMENTO ICGP — HRWP
SELETTIVO STRING LUNGA
Top Livello 1245.2 mMD
LIVELLO PLQ-C COMPLETAMENTO ICGP — HRWP
SELETTIVO STRING LUNGA
Top Livello 1259.21 mMD
LIVELLO PLQ-E COMPLETAMENTO ICGP — HRWP
PRINCIPALE STRING LUNGA
Top Livello 1280.7 mMD

(Scarpa csg 7" @ 1712 mMD)

A

1

Vi

o

XO 2 3/8" 4,7 Ib/ft ADMS BOX x 2 3/8" 4,7 Ib/ft PJD
TM-5 TRSV 2 3/8" 4,7 Ib/ft PJD PIN x BOX - w/ 1,875"

XO 2 3/8" 4,7 Ib/ft PJD BOX x 2 3/8" 4,7 Ib/ft ADMS

FLOW COUPLING 2 3/8" 4,7 Ib/ft ADMS
PIN

X- PROFILE

FLOW COUPLING 2 3/8" 4,7 Ib/ft ADMS

FLOW COUPLING 2 3/8" 4,7 Ib/ft ADMS
L.N. “X” 1,875" - 2 3/8" 4,7 Ib/ft ADMS
FLOW COUPLING 2 3/8" 4,7 Ib/ft ADMS

(

PACKER DOPPIO RETRIVABLE 7" )

(

L.N. “XN” - 2 3/8" 4.7# ADMS ]

“@‘%W =

m "
I

SCREEN PREPACKED 4" GAUGE 8 W/
RESIN COATED PROPPANT 30/50 US
MESH
SISTEMA CONTROLLO MECCANICO
EGLI ASSORBIMENTI STRING CORT,

GRAVEL PACK PACKER 7"

SCREEN PREPACKED 4" GAUGE 8 W/
RESIN COATED PROPPANT 30/50 US
MESH
CONTROLLO MECCANICO DEGLI
ASSORBIMENTI

GRAVEL PACK PACKER 7"

SCREEN PREPACKED 4" GAUGE 8 W/
RESIN COATED PROPPANT 30/50 US
MESH
CONTROLLO MECCANICO DEGLI
ASSORBIMENTI

GRAVEL PACK PACKER 7"

SCREEN PREPACKED 4" GAUGE 8 W/
RESIN COATED PROPPANT 30/50 US
MESH
CONTROLLO MECCANICO DEGLI
ASSORBIMENTI

GRAVEL PACK PACKER 7"

SCREEN PREPACKED 4" GAUGE 8 W/
RESIN COATED PROPPANT 30/50 US
MESH
CONTROLLO MECCANICO DEGLI
ASSORBIMENTI

SUMP PACKER 7"

Nota bene: le profondita degli spari saranno definite dopo la registrazione degli E-logs.
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Montare Adapter Spool + Riser + BOP stack + Bell Nipple + Flow Line. Installare Rams.
Eseguire test shear rams con 300 + 1500 psi. Discendere cup tester ed eseguire test Hydril 300
+ 1500 psi. Upper, Middle, Lower rams, Choke e Kill lines a 5000 psi. Eseguire test Top Drive

System a 5000 psi. Tutti i test devono avere una durata di 15 min.

LOG E LAVAGGIO CASING
Assemblare e discendere a fondo pozzo taper mill + scraper rotovert + spazzole per casing @ 7”
23 Ibs/ft. Circolare per 10’ e sostituire fango di perforazione con brine Cloruro di Calcio 1.30 s.g.
pompando i seguenti cuscini di lavaggio casing ad una portata di 600 I/min:
1 m®di acqua industriale
4 m*di acqua di mare con Well Wash 100 (o similare)
1 m? di acqua industriale
4 m® di NaOH al 10%
2 m® di acqua industriale
4 m® di HCI al 10% addizionato di inibitore di corrosione
seguiti da 1 m? di acqua industriale e poi da brine filtrato CaCl, 1.30 s.g.. Il volume dei cuscini di
lavaggio deve garantire un tempo di contatto con il casing di almeno 5 min ed una velocita
minima del fluido di almeno 130 ft/min per assicurare il trasporto di eventuali particelle solide.
Fare in modo che il volume/concentrazione di soda sia in grado di neutralizzare I'acido cloridrico.

Non appena viene circolato a giorno il brine di completamento, avendo scartato i cuscini di

lavaggio in apposita vasca, circolare un bottom up ad una portata di 1100 I/min, pari ad una

velocita anulare di 300 ft/min, cosi da consentire la rimozione ottimale di eventuali particelle in

sospensione.
Eseguire pulizia vasche e linee di superficie.

Circolare e verificare una lettura di torbidita di 20 NTU del brine di completamento di ritorno dal
pozzo; fermare la circolazione.

Estrarre batteria con taper mill + scraper.

Rig-up della Electric Wire Line e registrare CBL-VDL CNL-CCL casing @ 7”.
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5.5.5.1

COMPLETAMENTO IN ICGP- HRWP LIVELLO “PLQ-E”

SPARI TCP UNDERBALANCE LIVELLO “PLQ-E”
Assemblare fuciliin TCP @ 4 1/2” - 12 SpF, Big Hole charges. Assemblare e discendere la BHA/DST

assembly costituita da mechanical set packer 7"+ RTTS safety joint+big john jar+tester valve +RD

circulating valve+X-over+radioactive marker sub+DP. Assemblare flow head senza EZ-valve,

correlare con GR/CCL e posizionare in quota i fucili; set packer meccanico e test a 1500 psi

all’anulare. Chiudere I'Hydrill e pressurizzare I'anulare a 200 psi.

Set tester valve in blank position per testare la string.

Make up kill e flow line al choke manifold ed eseguire test di pressione a 3000 psi; spiazzare brine

con azoto; misurare i volumi recuperati; Scaricare la pressione della string di DST per ottenere un

underbalance di 500 psi nei confronti della formazione; ciclare la tester valve nella posizione di well

test;

Lanciare la barra per l'attivazione dei fucili. Non appena la pressione della string in superficie

aumentera di 200/300 psi, sollevare la DST string in stripping attraverso I'Hydrill per svincolare il

packer e circolare in inversa con brine di completamento attraverso la kill line nell’'anulare DP/casing;

il ritorno sara dal rig choke manifold alla fiaccola. Circolare un bottom up ed eseguire un controllo

statico.

Sollevare la DST string fino ad avere il bottom dei fucili al di sopra dell'intervallo perforato. Eseguire

controllo statico e POOH DST string eseguendo controlli statici intermedi. In_caso di assorbimenti

superiori a 1 m®/h pompare un cuscino intasante (polimero + carbonato di calcio dimensionato sulla

permeabilita stimata della formazione).

5.5.5.2

SCRAPERAGGIO CASING E FISSAGGIO SUMP PACKER

Discendere taper mill per casing @ 7” 23 Ibs/ft a fondo pozzo, circolare e filtrare brine, estrarre taper

mill. Con Electric Wire Line (o drill pipe @ 3 2" con setting tool meccanico qualora non sia possibile

utilizzare la E-wireline) discendere e fissare sump packer 4 m sotto il bottom spari del livello. Estrarre

setting tool.

Contingency: in caso di assorbimenti superiori a 1,0 m*/h pompare un cuscino intasante (polimero +

carbonato di calcio dimensionato sulla permeabilita stimata della formazione).
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5.55.3 ESECUZIONE ICGP — HRWP LIVELLO “PLQ-E”

Assemblare gravel pack assembly per operazione di ICGP-HRWP equipaggiato di sistema
meccanico di controllo degli assorbimenti e discendere in pozzo con drill pipe 3 1/2”. Arrivati in quota,
inserire seal assembly nel sump packer ed agganciare snap latch. Verifica aggancio snap-latch e

profondita di aggancio.

Lancio biglia, settaggio e test gravel pack packer, rilasciare X-over tool ed eseguire prove di

circolazione in reverse e circulating position. In_questa fase spiazzare il pozzo con brine KCI 1.05

s.g..Esecuzione HRWP. Qualora sia stato pompato un cuscino intasante dopo il backsurging, si

dovra esequire una pulizia degli spari con acido formico al 10% prima di esequire I'operazione di

ICGP-HRWP (0.5 m® di acido per ogni metro di spari). Recuperare gravel in eccesso nella string

circolando in inversa brine CaCl, 1.30 s.g.; test copertura screen; chiudere e testare sliding sleeve

gravel pack extension a 500 psi per 10 min.; estrarre X-over tool e wash-pipe dal packer bore; in

guesto modo lo shifting tool chiude la valvola di circolazione del double pin sub isolando il livello

appena trattato; testare chiusura valvola di circolazione a 500 psi per 10 min; estrarre X-over

tool.

Contingency: in _caso di_assorbimenti causati dal malfunzionamento della valvola di circolazione,

ripetere la procedura di chiusura della SSD.

5.5.6 COMPLETAMENTO IN ICGP-HRWP LIVELLO “PLQ-C”

55.6.1 DISCESA PACKER PLUG E SPARI TCP UNDERBALANCE LIVELLO “PLQ-C”
Assemblare packer plug + setting tool e discendere con drill pipe @ 3 1/2”. Fissare plug nel gravel
pack packer; eseguire test di tenuta all'intercapedine con 1000 psi; eseguire tappo di sabbia di circa

0,5 m sopra il packer plug. Estrarre batteria di drill pipe con running/pulling tool.

Assemblare fuciliin TCP @ 4 1/2” - 12 SpF, Big Hole charges. Assemblare e discendere la BHA/DST
assembly costituita da mechanical set packer 7"+ RTTS safety joint+big john jar+tester valve +RD
circulating valve+X-over+radioactive marker sub+DP. Assemblare flow head senza EZ-valve,
correlare con GR/CCL e posizionare in quota i fucili; set packer meccanico e test a 1500 psi

all’anulare. Chiudere I'Hydrill e pressurizzare I'anulare a 200 psi.
Set tester valve in blank position per testare la string.

Make up di kill e flow line al choke manifold ed eseguire test di pressione a 3000 psi; spiazzare brine
con azoto; misurare i volumi recuperati; per ottenere un underbalance di 500 psi nei confronti della

formazione; ciclare la tester valve nella posizione di well test.
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Lanciare la barra per l'attivazione dei fucili. Non appena la pressione della string in superficie
aumentera di 200/300 psi, sollevare la DST string in stripping attraverso I'Hydrill per svincolare il
packer e circolare in inversa con brine di completamento attraverso la kill line nell’anulare DP/casing;
il ritorno sara dal rig choke manifold alla fiaccola. Circolare un bottom up ed eseguire un controllo

statico.

Sollevare la DST string fino ad avere il bottom dei fucili al di sopra dell'intervallo perforato. Eseguire

controllo statico e POOH DST string eseguendo controlli statici intermedi.

Contingency: in caso di assorbimenti superiori a 1 m*/hr pompare un cuscino intasante (polimero +

carbonato di calcio dimensionato sulla permeabilita stimata della formazione).

5.5.6.2 RECUPERO DETRITI E PACKER PLUG

Discendere washover shoe + Venturi + n.2 S.J.Basket + n.2 magneti + 1 Std DP @ 3 1/2” + Fishing
Jar + DP @ 3 1/2” a top packer plug, lavare sabbia, eseguire pescaggi ed estrarre. Discendere
retrieving head + n.2 S.J.Basket + n.2 magneti + n.3 DC @ 3 1/2” + Fishing Jar + 6 DC + DP sino a
top plug, circolare, eseguire pescaggi, agganciare plug ed estrarre.

Contingency: in caso di assorbimenti superiori a 1,0 m®/h pompare un cuscino intasante (polimero +

carbonato di calcio dimensionato sulla permeabilita stimata della formazione).

5.5.6.3 ESECUZIONE ICGP — HRWP LIVELLO “PLQ-C”

Assemblare gravel pack assembly per operazione di ICGP-HRWP equipaggiato di sistema
meccanico di controllo degli assorbimenti e discendere in pozzo con drill pipe 3 1/2”. Arrivati in quota,
inserire seal assembly nel gravel pack packer del livello inferiore ed agganciare snap latch. Verifica

aggancio snap-latch e profondita di aggancio.

Lancio biglia, settaggio e test gravel pack packer, rilasciare X-over tool ed eseguire prove di
circolazione in reverse e circulating position. Durante questa fase spiazzare il pozzo con brine 1.05

s.g. Esecuzione HRWP. Qualora sia stato pompato un cuscino intasante dopo il backsurging, si

dovra esequire una pulizia degli spari con acido formico al 10% prima di esequire I'operazione di

ICGP-HRWP (0.5 m® di acido per ogni metro di spari). Recuperare gravel in eccesso nella string

circolando in inversa brine CaCl, 1.30 s.g.; test copertura screen; chiudere e testare sliding sleeve

gravel pack extension a 500 psi per 10 min.; estrarre X-over tool e wash-pipe dal packer bore; in

guesto modo lo shifting tool chiude la valvola di circolazione del double pin sub isolando il livello
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appena trattato; testare chiusura valvola di circolazione a 500 psi per 10 min; estrarre X-over

tool.

Contingency: in _caso di assorbimenti causati dal malfunzionamento della valvola di circolazione,

ripetere la procedura di chiusura della SSD.

55.7 COMPLETAMENTO IN ICGP- HRWP LIVELLO “PLQ-A"

5571 DISCESA PACKER PLUG E SPARI TCP UNDERBALANCE LIVELLO “PLQ-A"
Assemblare packer plug + setting tool e discendere con drill pipe @ 3 1/2”. Fissare plug nel gravel
pack packer; eseguire test di tenuta all'intercapedine con 1000 psi; eseguire tappo di sabbia di circa

0,5 m sopra il packer plug. Estrarre batteria di drill pipe con running/pulling tool.

Assemblare fuciliin TCP @ 4 1/2” - 12 SpF, Big Hole charges. Assemblare e discendere la BHA/DST
assembly costituita da mechanical set packer 7"+ RTTS safety joint+big john jar+tester valve +RD
circulating valve+X-over+radioactive marker sub+DP. Assemblare flow head senza EZ-valve,
correlare con GR/CCL e posizionare in quota i fucili; set packer meccanico e test a 1500 psi

all'anulare. Chiudere I'Hydrill e pressurizzare I'anulare a 200 psi.
Set tester valve in blank position per testare la string.

Make up di kill e flow line al choke manifold ed eseguire test di pressione a 3000 psi; spiazzare brine
con azoto; misurare i volumi recuperati; Scaricare la pressione della string di DST per ottenere un
underbalance di 500 psi nei confronti della formazione; ciclare la tester valve nella posizione di well

test;

Lanciare la barra per l'attivazione dei fucili. Non appena la pressione della string in superficie
aumentera di 200/300 psi, sollevare la DST string in stripping attraverso I'Hydrill per svincolare il
packer e circolare in inversa con brine di completamento attraverso la kill line nell’anulare DP/casing;
il ritorno sara dal rig choke manifold alla fiaccola. Circolare un bottom up ed eseguire un controllo

statico.

Sollevare la DST string fino ad avere il bottom dei fucili al di sopra dell'intervallo perforato. Eseguire

controllo statico e POOH DST string eseguendo controlli statici intermedi. In caso di assorbimenti

superiori a 1 m*/h pompare un cuscino intasante (polimero + carbonato di calcio dimensionato sulla

permeabilita stimata della formazione).
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5.5.7.2

RECUPERO DETRITI E PACKER PLUG

Discendere washover shoe + Venturi + n.2 S.J.Basket + n.2 magneti + 1 Std DP @ 3 1/2” + Fishing

Jar + DP @ 3 1/2” a top packer plug, lavare sabbia, eseguire pescaggi ed estrarre. Discendere

retrieving head + n.2 S.J.Basket + n.2 magneti + n.3 DC @ 3 1/2” + Fishing Jar + 6 DC + DP sino a

top plug, circolare, eseguire pescaggi, agganciare plug ed estrarre.

In caso di assorbimenti superiori a 1,0 m%h pompare un cuscino intasante (polimero + carbonato di

calcio dimensionato sulla permeabilita stimata della formazione).

5.5.7.3

ESECUZIONE ICGP — HRWP LIVELLO “PLQ-A”"

Assemblare gravel pack assembly per operazione di ICGP-HRWP equipaggiato di sistema

meccanico di controllo degli assorbimenti per la string lunga e discendere in pozzo con DP @ 3 1/2”

calibrando lunghezze. Arrivati in quota, inserire snap latch nel gravel pack packer del livello inferiore

ed agganciare snap latch. Verifica aggancio snap-latch e profondita di aggancio. Rig up linee HP ed

esecuzione test a 5000 psi per 15 minuti.

Lancio biglia, settaggio e test gravel pack packer, rilasciare X-over tool ed eseguire prove di

circolazione in reverse e circulating position. Durante questa fase spiazzare il pozzo con brine 1.05

s.g. Esecuzione HRWP. Qualora sia stato pompato un cuscino intasante dopo il backsurging, Si

dovra esequire una pulizia degli spari con acido formico al 10% prima di esequire I'operazione di

ICGP-HRWP (0.5 m® di acido per ogni metro di spari). Recuperare gravel in eccesso nella string

circolando in inversa brine CaCl, 1.30 s.g.; test copertura screen; chiudere e testare sliding sleeve

gravel pack extension a 500 psi per 10 min.; estrarre X-over tool e wash-pipe dal packer bore; in

guesto modo lo shifting tool chiude la valvola di circolazione del double pin sub isolando il livello

appena trattato; testare chiusura valvola di circolazione a 500 psi per 10 min. Estrarre X-over tool

+ wash pipe dal packer bore. Eseguire controllo statico per verificare funzionalita sistema di controllo

assorbimenti per la string corta. Con le wash-pipe fuori dal packer bore, circolare aggiungendo

inibitore di corrosione al brine di completamento ed estrarre a giorno X-over tool.

Contingency: in _caso di_assorbimenti causati dal malfunzionamento della valvola di circolazione,

ripetere la procedura di chiusura della SSD.
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5.5.8 COMPLETAMENTO IN ICGP-HRWP LIVELLO “PLQ1-D”

55.8.1 DISCESA PACKER PLUG E SPARI TCP UNDERBALANCE LIVELLO “PLQ1-D”
Assemblare packer plug + setting tool e discendere con drill pipe @ 3 1/2”. Fissare plug nel gravel
pack packer; eseguire test di tenuta all'intercapedine con 1000 psi; eseguire tappo di sabbia di circa

0,5 m sopra il packer plug. Estrarre batteria di drill pipe con running/pulling tool.

Assemblare fuciliin TCP @ 4 1/2” - 12 SpF, Big Hole charges. Assemblare e discendere la BHA/DST
assembly costituita da mechanical set packer 7"+ RTTS safety joint+big john jar+tester valve +RD
circulating valve+X-over+radioactive marker sub+DP. Assemblare flow head senza EZ-valve,
correlare con GR/CCL e posizionare in quota i fucili; set packer meccanico e test a 1500 psi

all'anulare. Chiudere I'Hydrill e pressurizzare I'anulare a 200 psi.
Set tester valve in blank position per testare la string.

Make up di kill e flow line al choke manifold ed eseguire test di pressione a 3000 psi; spiazzare brine
con azoto; misurare i volumi recuperati; Scaricare la pressione della string di DST per ottenere un
underbalance di 200 psi nei confronti della formazione; ciclare la tester valve nella posizione di well

test;

Lanciare la barra per l'attivazione dei fucili. Non appena la pressione della string in superficie
aumentera di 200/300 psi, sollevare la DST string in stripping attraverso I'Hydrill per svincolare il
packer e circolare in inversa con brine di completamento attraverso la kill line nell’'anulare DP/casing;
il ritorno sara dal rig choke manifold alla fiaccola. Circolare un bottom up ed eseguire un controllo

statico.

Sollevare la DST string fino ad avere il bottom dei fucili al di sopra dell'intervallo perforato. Eseguire

controllo statico e POOH DST string eseguendo controlli statici intermedi. In_caso di assorbimenti

superiori a 1 m®/h pompare un cuscino intasante (polimero + carbonato di calcio dimensionato sulla

permeabilita stimata della formazione).

5.5.8.2 RECUPERO DETRITI E PACKER PLUG

Discendere washover shoe + Venturi + n.2 S.J.Basket + n.2 magneti + 1 Std DP @ 3 1/2” + Fishing
Jar + DP @ 3 1/2” a top packer plug, lavare sabbia, eseguire pescaggi ed estrarre. Discendere
retrieving head + n.2 S.J.Basket + n.2 magneti + n.3 DC @ 3 1/2” + Fishing Jar + 6 DC + DP sino a
top plug, circolare, eseguire pescaggi, agganciare plug ed estrarre.

Contingency: in caso di assorbimenti superiori a 1,0 m*h pompare un cuscino intasante (polimero +

carbonato di calcio dimensionato sulla permeabilita stimata della formazione).
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5.5.8.3

ESECUZIONE ICGP-HRWP LIVELLO “PLQ1-D”
Assemblare gravel pack assembly per operazione di ICGP-HRWP equipaggiato di sistema

meccanico di controllo degli assorbimenti e discendere in pozzo con DP @ 3 1/2" calibrando

lunghezze. Arrivati in quota, inserire snap latch nel gravel pack packer del livello inferiore ed

agganciare snap latch. Verifica aggancio snap-latch e profondita di aggancio. Rig up linee HP ed

esecuzione test a 5000 psi per 15 minuti.

Lancio biglia, settaggio e test gravel pack packer, rilasciare X-over tool ed eseguire prove di

circolazione in reverse e circulating position. In questa fase spiazzare il pozzo con brine KCI 1.05 s.g.

Esecuzione HRWP. Qualora sia stato pompato un cuscino intasante dopo il backsurging, si dovra

esequire una pulizia degli spari con acido formico al 10% prima di esequire I'operazione di ICGP-

HRWP (0.5 m® di acido per ogni metro di spari). Recuperare gravel in eccesso nella string circolando

in inversa brine 1.30 s.g.; test copertura screen; chiudere e testare sliding sleeve gravel pack

extension a 500 psi per 10 min.; estrarre X-over tool e wash-pipe dal packer bore; in questo modo

lo shifting tool chiude la valvola di circolazione del double pin sub isolando il livello appena trattato;

testare chiusura valvola di circolazione a 500 psi per 10 min; Spiazzare il pozzo con brine CacCl,

1.25 s.g. ed estrarre X-over tool.

Contingency: in _caso di assorbimenti causati dal malfunzionamento della valvola di circolazione,

ripetere la procedura di chiusura della SSD.

559

5.59.1

COMPLETAMENTO IN ICGP-HRWP LIVELLO “PLQ1-B”

DISCESA PACKER PLUG E SPARI TCP UNDERBALANCE LIVELLO “PLQ1-B”

Assemblare packer plug + setting tool e discendere con drill pipe @ 3 1/2”. Fissare plug nel gravel

pack packer del livello precedente; eseguire test di tenuta all'intercapedine con 1000 psi; eseguire

tappo di sabbia di circa 0,5 m sopra il packer plug. Estrarre batteria di drill pipe con running/pulling

tool.

Assemblare fuciliin TCP @ 4 1/2” - 12 SpF, Big Hole charges. Assemblare e discendere la BHA/DST

assembly costituita da mechanical set packer 7"+ RTTS safety joint+big john jar+tester valve +RD

circulating valve+X-over+radioactive marker sub+DP. Assemblare flow head senza EZ-valve,

correlare con GR/CCL e posizionare in quota i fucili; set packer meccanico e test a 1500 psi

all'anulare. Chiudere I'Hydrill e pressurizzare I'anulare a 200 psi.

Set tester valve in blank position per testare la string.
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Make up di kill e flow line al choke manifold ed eseguire test di pressione a 3000 psi; spiazzare brine
con azoto; misurare i volumi recuperati; Scaricare la pressione della string di DST per ottenere un
underbalance di 400 psi nei confronti della formazione; ciclare la tester valve nella posizione di well

test;

Lanciare la barra per l'attivazione dei fucili. Non appena la pressione della string in superficie
aumentera di 200/300 psi, sollevare la DST string in stripping attraverso I'Hydrill per svincolare il
packer e circolare in inversa con brine di completamento attraverso la kill line nell’anulare DP/casing;
il ritorno sara dal rig choke manifold alla fiaccola. Circolare un bottom up ed eseguire un controllo

statico.

Sollevare la DST string fino ad avere il bottom dei fucili al di sopra dell'intervallo perforato. Eseguire

controllo statico e POOH DST string eseguendo controlli statici intermedi. In caso di assorbimenti

superiori a 1 m®/h pompare un cuscino intasante (polimero + carbonato di calcio dimensionato sulla

permeabilita stimata della formazione).

5.5.9.2 RECUPERO DETRITI E PACKER PLUG

Discendere washover shoe + Venturi + n.2 S.J.Basket + n.2 magneti + 1 Std DP @ 3 1/2” + Fishing
Jar + DP @ 3 1/2” a top packer plug, lavare sabbia, eseguire pescaggi ed estrarre. Discendere
retrieving head + n.2 S.J.Basket + n.2 magneti + n.3 DC @ 3 1/2” + Fishing Jar + 6 DC + DP sino a
top plug, circolare, eseguire pescaggi, agganciare plug ed estrarre.

Contingency: in caso di assorbimenti superiori a 1,0 m*/h pompare un cuscino intasante (polimero +

carbonato di calcio dimensionato sulla permeabilita stimata della formazione).

5.5.9.3 ESECUZIONE ICGP-HRWP LIVELLO “PLQ1-B”

Assemblare gravel pack assembly per operazione di ICGP-HRWP equipaggiato di sistema
meccanico di controllo degli assorbimenti per la string corta tipo Twin Flow Valve e discendere in
pozzo con DP @ 3 1/2” calibrando lunghezze. Arrivati in quota, inserire snap latch nel gravel pack
packer del livello precedente ed agganciare snap latch. Verifica aggancio snap-latch e profondita di

aggancio. Rig up linee HP ed esecuzione test a 5000 psi per 15 minuti.

Lancio biglia, settaggio e test gravel pack packer, rilasciare X-over tool ed eseguire prove di
circolazione in reverse e circulating position. Durante questa fase spiazzare il pozzo con brine 1.05

s.g. Esecuzione HRWP. Qualora sia stato pompato un cuscino intasante dopo il backsurging, si

dovra esequire una pulizia degli spari con acido formico al 10% prima di esequire I'operazione di
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ICGP-HRWP (0.5 m® di acido per ogni metro di spari). Recuperare gravel in eccesso nella string

circolando in inversa brine CaCl, 1.30 s.g.; test copertura screen; chiudere e testare sliding sleeve

gravel pack extension a 500 psi per 10 min.; estrarre X-over tool e wash-pipe dal packer bore; in

guesto modo lo shifting tool chiude la valvola di circolazione del double pin sub isolando il livello

appena trattato; testare chiusura valvola di circolazione a 500 psi per 10 min. Estrarre X-over tool

+ wash pipe dal packer bore. Eseguire controllo statico per verificare funzionalita sistema di controllo
assorbimenti per la string corta. Con le wash-pipe fuori dal packer bore, circolare aggiungendo

inibitore di corrosione al brine di completamento ed estrarre a giorno X-over tool.

Contingency: in _caso di assorbimenti causati dal malfunzionamento della valvola di circolazione,

ripetere la procedura di chiusura della SSD.

5.5.10 DISCESA COMPLETAMENTO DEFINITIVO

Estrarre wear bushing, eseguire dummy run con tubing hanger doppio preassemblato + landing joint.
Eseguire test dual rams a 5000 psi per 15 min; estrarre tbg hanger per dummy run; discendere cup
tester ed eseguire test Hydril 500-1500 psi per 15 min, flex rams 2 3/8"-3 1/2” a 5000 psi per 15 min; Kill
line + Choke line e valvole a 5000 psi per 15 min. Estrarre cup tester. Eseguire test top drive + upper e
lower kelly + BOP. Discendere completamento doppio in dual spider come da schema allegato; inserire
su S/L e S/C L.N. “X” 1,875” a 600 m circa; inserire su S/L e S/C Tubing Retrievable Safety Valve 5 Kpsi
a 200 m circa inserendo control line @ 1/4” ed eseguire pressure test al valore indicato dalla Service Co
x 30 min; proseguire discesa completamento con control line in pressione a opening pressure+500 psi
di margine operativo e discendere inserendo clampe ad ogni giunto.

Inserire locator seal assembly nel seal bore receptacle del sistema meccanico di controllo degli
assorbimenti (twin flow o SAF); spezzonare; montare preassemblato tubing hanger doppio, collegare
control line ed eseguire test control-line alla pressione indicata dalla Service Co. Discendere ed
alloggiare tubing hanger in sede, serrare i tie-down ed eseguire test seal assembly con 1000 psi per 15
min; eseguire test tubing hanger con 300 psi per 5’; eseguire calibratura wireline con gauge cutter @
47,5 mm su S/L fino a 1° locator e S/C fino a landing nipple “XN”. Scaricare pressione control line a

zero, sdoppiare landing joint, inserire BPV; smontare bell nipple e flow line + riser e BOP stack.
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5.5.11

MONTAGGIO CROCE E FISSAGGIO PACKER

Montare croce di produzione; eseguire test inflangiatura e test control line; estrarre BPV da S/L e

S/C. Aprire entrambe SCSSV. Aprire valvola di circolazione S/L sotto il packer doppio. Montare

attrezzatura wire line su S/C, discendere e fissare plug nel L.N. “XN” e pressurizzare string come da

indicazioni fornite dalla service company per fissaggio packer doppio. Eseguire test di tenuta con

1000 psi allannulus per 30 min. Recuperare plug e rig down wire line. Chiudere SSD

5.5.12

SPURGO

Con CT e batteria composta da Venturi eseguire il pickling della string lunga; RIH Shifting Tool e

aprire la SSD davanti al livello della SC; POOH Shifting Tool; attivare il controllo meccanico degli

assorbimenti (tipo Twin Flow valve o SAF) pressurizzando string corta come da indicazioni della

compagnia di servizio.

Monitorare la string lunga per verificare quando la valvola & aperta. Scaricare eventuale pressione

residua.

Una volta aperta il sistema meccanico di controllo degli assorbimenti della string corta, circolare

SL/SC spiazzando con azoto. Una volta ottenuto azoto a giorno dalla string corta, procedere con lo

spurgo della stessa. Se necessario utilizzare la string lunga per il lift con azoto.

Proseguire lo spurgo come da indicazioni GIAC-CS, terminato procedere con la chiusura della SSD

sulla string lunga.

Terminato lo spurgo sulla string corta, proseguire lo spurgo selettivo di tutti i livelli della string lunga

come da indicazioni GIAC-CS.
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