LEGENDA TERMOFLUIDICO

TUBAZIONE MANDATA CALDO . .
Tubazione impianto termofluidico realizzata in acciaio al carbonio. + +

TUBAZIONE RITORNO CALDO ‘ ‘
Tubazione impianto termofluidico realizzata in acciaio al carbonio. # $

TUBAZIONE RITORNO CALDO-FREDDO + +
Tubazione impianto termofluidico realizzata in acciaio al carbonio. ~ !

TUBAZIONE MANDATA CALDO-FREDDO % +
Tubazione impianto termofluidico realizzata in acciaio al carbonio. ‘ !

TUBAZIONE MANDATA SORGENTE
Tubazione impianto termofluidico realizzata in acciaio al carbonio.

TUBAZIONE RITORNO SORGENTE + +
Tubazione impianto termofluidico realizzata in acciaio al carbonio.

NOTE:
1. Le tubazioni di distribuzione sono realizzate in acciaio nero senza saldatura, serie media, a norma
UNI 10255;

2. Le tubazioni di distribuzione devono essere coibentate con materiale isolante avente spessore
minimo fissato pari a quanto prescritto dal D.P.R. 26/08/1993 n.412;

L'altezza "H: xx m" riportata nelle etichette delle tubazioni si riferisce all'altezza dell'asse delle

3.
tubazioni rispetto al pavimento;
4 Per l'installazione delle valvole, dei filtri e dei by-pass l'impresa dovra riferirsi agli schemi tecnici
’ presenti nell'elaborato;
5. Tutte le tubazioni in centrale poste all'esterno saranno protette con gusci o lamine in PVC complete

di giunti a tenuta d'acqua;

6. Il piano di dettaglio costruttivo "as built" delle forometrie, le predisposizioni di passaggio di tuberie e
cavi, gli ancoraggi dei macchinari impiantistici, 'adeguatezza normativa e quant'altro necessario al
corretto funzionamento degli stessi sara prodotto dal/dai fornitore/i degli impianti e sottoposto ad

approvazione del progettista esecutivo e della direzione lavori.
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DETERMINAZIONE ALTEZZA DEL
BOCCHELLO DI DIAMETRO MAGGIORE
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DETERMINAZIONE ALTEZZA DEI
RESTANTI BOCCHELLI
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Dettaqglio collettori

SCALA 1:10

il
TUNNEL EURALPIN 'LYON TURIN

NOUVELLE LIGNE LYON TURIN - NUOVA LINEA TORINO LIONE

PARTIE COMMUNE FRANCO-ITALIENNE - PARTE COMUNE ITALO-FRANCESE
CUP C11J05000030001

Chantier Opérationnel 040 / Cantiere Operativo 040
CIG 2C32971235
NOM DE L'ETUDE/OUVRAGE - NOME STUDIO/OPERA
GENIE CIVIL - OPERE CIVILI
CONSTRUCTION - COSTRUZIONE

CHANTIERS MADDALENA - CANTIERE MADDALENA
ESPACE VISITEURS PROVISOIRE - SPAZIO VISITATORI TEMPORANEO

IMPIANTO MECCANICO - PLANIMETRIA GENERALE

Indice Date / Data Modifications / Modifiche Etabli par / Concepito da Vérifié par / Controllato da Autorisé par / Autorizzato da
0 02/11/2020 Prima emissione ATsrl ATsrl APOLLI
Premiére diffusion
A 13/11/2020 seconda emissione ATsrl ATsrl
Seconde diffusion A.POLLI
B 17/11/2020 Terza emissione ATstl ATstl
Troisieme diffusion A.POLLI
c 20/11/2020 Quarta emissione ATsrl ATstl
Quatriéme diffusion A.POLLI

L. Cost.

Cantiere Operativo
Chantier Opérationnel

Contratto
Contrat

Opera Tratto Parte Fase | Tipodocumento Oggetto
Ouvrage Trongon | partie Phase | Type de document Objet

Numero documento
Numéro de document Index

Indice

L. Const.

Come indicato

Al P

SCALA / ECHELLE

Stato / Statut

acC

ACC

OPINI

ITALIA

architecture
urban design

naturale architettura

Indirizzo / Adresse GED

IL PROGETTISTA/LE DESIGNER

L'APPALTATORE/L'ENTREPRENEUR

IL DIRETTORE DEI LAVORI/LE MATTRE D'CEUVRE

TELT sas - Savoie Technolac - Batiment “Homere” -

HVAC - Layout di centrale

SCALA 1:30

Proprieta TELT Tutti i diritti riservati

TELT_Cartiglio modello_rev 2.0.dwg

13 allée du Lac de Constance - 73370 LE BOURGET DU LAC (France)

Tél.: +33 (0)4.79.68.56.50 - Fax: +33 (0)4.79.68.56.75 Ce projet Questo progetto
RCS Chambéry 439 556 952 - TVA FR 03439556952 est “"fi"?”cé par eg:lf"ﬂan"“j':e“’
union
Propriété TELT Tous droits réservés curopéenne europea
(DG-TREN) (TEN-T)




