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M= Q: 1602.0 m3/h

350 mmg; H: 0.25 m; v:4.6 m/s

R=Q: 1602.0 m3/h

350 mmg; H: 0.25 m; v:4.6 m/s

600 mmg; H: 0.13 m; vi2.1 m/s | 1600 mme: H: 0.30 m'v:2.1 m/s

R=Q: 1602.0 m3/h
350 mmg; H: 0.25 m; v:4.6 m/s

M= Q: 1602.0 m3/h
350 mmg; H: 0.25 m; v:4.6 m/s

R= Q: 1068.0 m*/h

600 mmg; H: 0.13 m; v:1.0 m/s

/—\ R= Q: 2136.

600 mmg; H: 0.13

0 ms/h
m; v:2.1 m/s

600 mmg; H: 0.13 m; v:1.0 m/s /_\_

M= Q: 1068.0 m3h

M= Q: 3204.0 m3/h
650 mmg; H: 0.10 m; v:2.7 m/s

M= Q: 2136.0

600 mmg; H: 0.13 m; v:2.1 m/s

I
m3/h

R=Q: 3204.0 m3/h
650 mmg; H: 0.91 m; v:2.7 m/s
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- =ione A

R= Q: 2040.0 m3/h
350 mmg; H: 0.73 m; v:5.9 m/s

R=Q: 2040.0 m3/h
350 mmg; H: 2.39 m; v:5.9 m/s

M= Q: 1530.0 m3/h

300 mmg; H: 0.03 m; v:6.0 m/s

M= Q: 1530.0 m3/h
300 mmg; H: -2.92 m; v:6.0 m/s

M= Q: 510.0 m3/h
250 mmg; H: 2.39 m; v:2.9 m/s

R=Q: 2040.0 m3/h

500 mmg; H: 0.65 m; v:2.9 m/s

LEGENDA HVAC

Condotti di mandata aria realizzati in lamiera d'acciaio zincata forata ad alta

induzione a sezione circolare. + MANDATA +
Dimensioni (mm) ,portate d'aria (m3/h) e velocita dell'aria (m/s) indicate in ' !
tavola.

Condotti di ripresa aria realizzati in lamiera d'acciaio zincata forata ad alta

induzione a sezione circolare. % RIPRESA #

Dimensioni (mm) ,portate d'aria (m?®h) e velocita dell'aria (m/s) indicate in
tavola.

Condotti di estrazione aria bagni realizzati in lamiera d'acciaio zincata forata ad

alta induzione a sezione circolare.

Dimensioni (mm) ,portate d'aria (m?®h) e velocita dell'aria (m/s) indicate in
tavola.

1.‘ ESTRZIONE BAGNI +

Condotti verticali di mandata e ripresa realizzati in lamiera d'acciaio zincata a
sezione circolare.
Dimensioni (mm) ,portate d'aria (m3/h) e velocita dell'aria (m/s) indicate in
tavola.

Condotti verticali di estrazione aria bagni realizzati in lamiera d'acciaio zincata
a sezione circolare.
Dimensioni (mm) ,portate d'aria (m?®h) e velocita dell'aria (m/s) indicate in
tavola.

M= Q: 1020.0 m3/h
250 mmg; H: 2.39 m; v:5.8 m/s

Griglia transit

> o

M= Q: 3570.0 m¥h

500 mmg; H: -0.07 m; v:5.1 m/s

NOTE:

1.

2.

N

Tutte le canalizzazioni sono realizzate in lamiera d'acciaio zincata, a sezione circolare, e passano a

vista a ridosso della copertura/soffitto;

Tutte le curve a raggio interno minore dei 3/4 della dimensione minore del canale hanno tre deflettori

interni;

Sulle canalizzazioni di distribuzione aria andranno installate porticine di ispezione (necessarie per la

pulizia interna dei canali) in accordo con la norma UNI EN 12097;

L'altezza "H: xx m" riportata nelle etichette dei canali si riferisce all'altezza dell'intradosso dei canali

rispetto al pavimento;

Le dimensioni dei condotti e la loro posizione va verificata in cantiere prima della fornitura e
dell'installazione delle componenti impiantistiche.

| canali esterni sono rivestiti con lamierino di alluminio.

Il piano di dettaglio costruttivo "as built" delle forometrie, le predisposizioni di passaggio di tuberie e
cavi, gli ancoraggi dei macchinari impiantistici, 'adeguatezza normativa e quant'altro necessario al
corretto funzionamento degli stessi sara prodotto dal/dai fornitore/i degli impianti e sottoposto ad

approvazione del progettista esecutivo e della direzione lavori.

Per tutti i canali posti all'esterno dell'edificio & previsto un isolamento di spessore pari a 50 mm.
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Sezione C Sezione E
SCALA 1:50
M= Q: 2136.0 m3/h R=Q: 2136.0 m3/h
600 mmg; H: 0.30 m; v:2.1 m/s 600 mmg; H: 0.13 m; v:2.1 m/s
M= Q: 1602.0 m3/h M= Q: 534.0 m3/h
350 mmg; H: 0.25 m; v:4.6 m/s 350 mmg; H: -0.41 m; v:1.5 m/s
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R=Q: 6120.0 m3h R= Q: 6120.0 m3h T = T >
500 mmg; H: -2.24 m: v:8.7 m/s 500 mmg; H: 0.83 m: v:8.7 m/s E £ g £ R=Q: 6120.0 m3/h R=Q: 6120.0 m3/h R= Q: 4080.0 m3/h R= Q: 2040.0 m3/h
39 9 500 mmg; H: -2.24 m; v:8.7 m/s 500 mmg; H: 0.83 m; v:8.7 m/s 500 mmg; H: 0.83 m; v:5.8 m/s 500 mmg; H: 0.65 m; v:2.9 m/s
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M= Q: 6630.0 m3/h M= O: eesg.o mi/h

550 mmg; H: 0.09 m; v:i7.8 /s 554 mmg- H: 0.09 m; v:7.8 mis

M= Q: 1130.0 m3/h
250 mmg; H: 2.31 m; v:6.4 m/s

M= Q: 1130.0 m3/h
250 mmg; H: 1.73 m; v:6.4 m/s
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350 mmg; H: 2.39 m; v:5.9 m/s

Q: 2040.0m3/h
300 mmg; H: -2.92 m; v:8.0 m/s

M=
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R= Q: 2040.0 m3h

R=Q: 4080.0 m3/h
500 mmg; H: 0.65 m; v:2.9 m 500 mmg; H: 0.83 m; v:5.8 m/s 500 mmg; H: 0.83 m; v:8.7 m/s

R= Q: 6120.0 m*h
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Prospetto Sud

SCALA 1:50
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550 mmg; H: 0.09 m; v:7.8 m/s

R=Q: 6120.0 m3/h
500 mmg; H: 0.83 m; v:8.7 m/s

M= Q: 6630.0 mé/h
550 mmg; H: 0.09 m; v:7.8 m/s

2,70

L'elevato effetto induttivo generato dalle microturbolenze dell'aria

uscende dalle forature, innesca un forte richiamo d'aria

nellimmediata vicinanza della condotta (rapporto di induzione da 10 a
30), amplificando in maniera considerevole la quantita d'aria
ambiente in movimento con basso DeltaT e bassa velocita,
consentendo una forte miscelazione e quindi una sensibile
diminuzione dei fenomeni di stratificazione e I'eliminazione di

eventuale zone di ristagno.
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SCALA 1:50

TUNNEL EURALPIN 'LYON TURIN

NOUVELLE LIGNE LYON TURIN - NUOVA LINEA TORINO LIONE

PARTIE COMMUNE FRANCO-ITALIENNE - PARTE COMUNE ITALO-FRANCESE
CUP C11J05000030001

Chantier Opérationnel 040 / Cantiere Operativo 040
CIG 2C32971235

NOM DE L'ETUDE/OUVRAGE - NOME STUDIO/OPERA

GENIE CIVIL - OPERE CIVILI
CONSTRUCTION - COSTRUZIONE

CHANTIERS MADDALENA - CANTIERE MADDALENA

ESPACE VISITEURS PROVISOIRE - SPAZIO VISITATORI TEMPORANEO

IMPIANTO MECCANICO - COPERTURA

Indice Date / Data Modifications / Modifiche Etabli par / Concepito da Vérifié par / Controllato da Autorisé par / Autorizzato da
0 10/16/20 Prima emissione ATsrl ATsrl A. POLLI
Premiére diffusion
A 28/10/2020 seconda emissione ATsrl ATsrl A.POLLI
Seconde diffusion
B 02/11/2020 Terza emissione ATsrl ATsrl A.POLLI
Troisieme diffusion
c 13/11/2020 Quarta emissione ATsrl ATstl A.POLLI
Quatriéme diffusion
L. Cost. Cantiere Operativo Contratto Opera Tratto Parte Fase Tipo documento Oggetto Numero documento Indice
L. Const. Chantier Opérationnel Contrat Ouvrage Trongon Partie Phase | Type de document Objet Numéro de document Index
e PI N I ‘ Q C A‘ ‘ SCALA / ECHELLE Stato / Statut
ITALIA orchieciore  Daturale architettura - - - -
urban design
Indirizzo / Adresse GED
IL PROGETTISTA/LE DESIGNER L'APPALTATORE/L'ENTREPRENEUR IL DIRETTORE DEI LAVORI/LE MATTRE D'CEUVRE

TELT sas - Savoie Technolac - Batiment “Homere” -
13 allée du Lac de Constance - 73370 LE BOURGET DU LAC (France)

Tél.: +33 (0)4.79.68.56.50 - Fax: +33 (0)4.79.68.56.75 Ce projet

RCS Chambéry 439 556 952 - TVA FR 03439556952 est C‘if:’r']?g;e par
Propriété TELT Tous droits réservés curopéenne
Proprieta TELT Tutti i diritti riservati (DG-TREN)

TELT_Cartiglio modello_rev 2.0.dwg

Questo progetto
& cofinanziato
dall'Unione
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(TEN-T)




