45

pali @600 Lyag=11.00 +13.00m
SPIRALE @12,/20

PART'COLAF\)E SEZ'ONE STRUTTURE IN CALCESTRUZZO
CALCESTRUZZO (manufatto prefabbricato).......ccievieeeriiecenieieniieeernieireneeniecereenas R'ck = 45 MPa
Ropp‘ 1:20 CALCESTRUZZO (fo’ndazio’ne) ............................................................... R”ck = 35 MPa
’ CALCESTRUZZO (Micropali; Stradello eSterno)........cooeiiiiriieieiineiaianeeeeeeeieraeeeaeena R'ck = 25 MPa
S E Z . C — C CALCESTRUZZO (MAGrONE)..cveurerveererererarersreressensesnenseseesssnessessessessesnessesnessosseseensenmssss R'ck = 15 MPa
ARMATURA PER BASE |N CA THDO BM‘] ‘] O Copriferro for.mdazi?ne 6 cm, copriferro e!evozione 3.5 cr‘rj, sov»’*ap’posizioni >= 40¢
Prevedere spille di collegamento dei ferri soprattutto nei punti di curvatura
ACCIAIO S275JR (Ex Fe430 B) UNI EN 10025/95 per armatura pali
Legenda misure :
105 m Bl L, [°_._ D
A\ >
Posd #12/90 (\ *Staffe aggiuntive in il dBr dBrIH {53' IH
60 Pos.6 6820 N / g prossimitd dei tirafondi R se = dp/2 T e
. . Diametro piegature da: A-B-D o]
Pos.4 3214 1 T T T _W Pos.5 2614 28 :Br: :: dg,= 126
018 — 830 =
Pos.4 3o14*| || o .
Pos13 #12 W ) \ boets o1as STRUTTURE IN_ACCIAIO
_ 7 i AN oS- Pos. 13%- 1814 L=160 - ﬁggmg per Tgntanti metallici, piastre e irrigidenti saldati... TipoT527E§\J227(35C\'>JZLCJ;I§I|_‘ ElIJlNI10EC)N251 0210
- per tubi........ cereeniinns feneereree e rreereeenns e . ....... TipO
NV N\ Pos.3 6920 Pos, 1= 1912/20 L=154 TIPOLOGICO FONDAZIONE SU PALI; TIPO BM 95 (BARRIERE HO—H2) - HSCING B monta TR BRSSPl DN ooes
M 131 N 7
fos.2 #1 2/20 o %on filettatura metrica ISO a passo grosso, di caratteristiche meccaniche equivalenti o superiori al Tipo S275J2G3 UNI EN 10025
M % gin?gr?;iocnocﬂi %?{ftﬁ?f'“'ghg meccaniche equivalenti o superiori alla classe 8 secondo UNI EN 20898 parte Il conformi per le caratteristiche
T : : PROSPETTO LATO RICETTORE Lol g i S50 UM 10052 et SIS U S ey reene mnsions ol 50 7089
f////’ | 114 _ BULLONI P N . ST N . .
T[] _ U 1 Pos. 2 — 1‘“2@? =104 Seala 1:50 5va§ %éfig§;?e§t%'°§522§&°“§onm2§?§t“t'§2§u§'h°§sﬁqéc%§ni%‘?a%"“c?é’sé’e”'&%” socondo U BN 16 BEE PaRe 11® Santormi per T carationstiche “dimensionali alla
A ///: B A £ T — dadi con caratteristiche meccaniche classe 8 secondo UNI EN 20898 parte Il conformi per le caratteristiche dimensionali alla UNI 5713
A <1 A N — rosette in acciaio C50 (UNI EN 10083) temperato e rinvenuto HRC 32 40 conformi per le caratteristiche dimensionali alla UNI 5714
11 —T M '\ — gioco foro bullone per unioni di precisione: comprensivo delle rispettive tolleranze per unioni a taglio pari @ 0.3mm secondo D.M. 9/1/1996
T < 200 ¥ 300 i 300 ¥ 200 f 200 ¥ 300 i 300 d 200 £ 300 i 300 gy 735 i do CNR 10011/88 se non diversamente specificato
’////— + '{ 'I 'I '| '| 'I ‘I '| '{ — coppie di serraggio secondo
CORRENTI | T |- £ NOTE: it e 1 dadi ot indi
@ L S ARMATURA PALlI 9600 . . . - 'gu”%ﬂ; % 'P?é’fén%?Vg"é‘é’m%isfriséf?e°°r'ﬁ§'ngfg“?o'n”dﬁﬁ?%@i’uﬁz‘éiﬁfgﬂ Gade!® UNI EN 20898 parte I
1 B — bulloni e tirafondi dovranno essere montati con dado e controdado.
< | © fiiy Juy .
~N— Il R . \ \ -
- - app. 1:20 GUNZIONL erota "ad attrito" raiont sono "6 tadlio” . :
L essuna giunzione & considerata "ad attrito”; tutte le giunzioni sono “"a taglio”, calcolate considerando I'area lorda del bullone.
1 | SALDATURE ' ) ) S
@ SPIRALE T L @ SPIRALE 912 / 20 ‘ ‘ IS:I;sg%qgé?gg%:%%%x'?ts;%repl?esv?géil Itael %u‘r:\?(gtﬁll?tZeggLég plgt?er%iefll?azlisgrquﬁﬂle ENS #g —33!?%\/c'>s§or?g I ezsggr%gdgérgggtilzcsc% L{gggopggnes%z&ogni: qualita certificato secondo
. [ ] — tra i procedim'enti di saldatura applicabili di cui al punto 11.3.3 si pud utilizzare anche il filo continuo pieno, purche le saldature siano prive di difetti, quali
- - | incollature, e ben raccardate al piede, e comunque previo consenso_ dell'Ente preposto al controllo delle saldature =~ . h .
e SE Z| O N E A — A E ‘ ’ ‘ ’ — relativamente ai controlli, fermo restando che il costruttore dowra esequire e certificare i controlli visivi, dimensionali € magnetoscopici nelle percentuali previste al
~ I I punto 11.9.1 e 11.9.2, in sede di collaudo, trattandosi di produzione di serie, I'Ente preposto ai controlli (ad es. Jil.l.S.? potra definire nelle specifiche tecniche da
—_ R24 ™~ —— EE—— approvare per ciascun fornitore, delle percentuali variabili in funzione degli esiti degli accertamenti su Iotti simili, fatto salvo che la certificazione (nel rispetto della FS
/ @\ 44/S) dovra essere relativa a tutti i lotti di produzione da spedire in cantiere
] miSIl 8 ~~ — — Le saldature si intendono continue (salvo diversa indicazione).
@ ANELLO ’: 8 © % — Iﬁ ?igledac}iu?vitscilrg] tiﬁ%?ggiod? é:éiﬁ%c{ﬂ?ed;?Q?é’é%resﬂé’Snd&Vg{sgi iggip?grztﬁr?:)'dimensioni per far girare le saldature nello spessore.
| = o RIVESTIMENTI PROTETTIVI . . . ) o
[ — - (ML ARMATU RA 16¢20 S S P gcneicoe eoren rgrerigr:ac ?1 ciIrchrn;]aor}r;o 2ssere sc;ttgp?nsteea izmcaturc a caldo in accordo a quanto riportato nella norma UNI EN ISO 1461, nel rispetto del Disciplinare
; R\ _8 ﬁ I — :|:> Jlteriore trlcluttgmento S‘otettivo de?lc:I ;Sperﬁcie. con cicli omologati come da Istruzione FS 44/V.
1| (- .|
- | & S E e — Q %ST%{TM%QGH relativi_ai montanti e alle piastre dovranno essere certificati in accordo alla norma UNI EN 10204 punto 3.2 e forniti in modo che risultino,
~| N .61 -ac—nd e S inequivgcqbilmenlge, |;>rodc>§|1:i”qulizliq<c:)cgt<)j/07i1 sensi dell’allegato 8 delle norr{ne teggiche del vigente D.M. del Ministero delle Infrastrutture e Trasporti (D.M. 17 gennaio 2018)
P - — —— =S f’(;%:)agﬁ‘ﬁczogp%&?gglqt?r%foﬁdia, Bulloni 4d elernenti %ivé’rs‘i),\/\glirost%sg}a;%g(rg:1?1o essere forniti di un certificato di controllo secondo quanto previsto dalla norma UNI EN
F— o [ — - .
- I S -
/; - N I E %ﬁ%ﬁ%&%&eleTenﬁ <tzpstrutiti dovranno egsFrgogogtopipstli da ptxorte c?it ersonale FS, ciltlt"(e c‘;.contgolli prgvi?tli. sullet Sﬂ[dotlére, ai controlli tesi i
- </ ¢1 Z/SZPOIRALE ] _‘5 f&T;gilé)ngelll’zs;{tlilvgeinCc)rc'l)rc.'trOIﬁ, l}?neoIQTU1ola\fsdgﬁnefer:‘nenrgglsigzsi.e > degll elementl prodottl per ciascun [otto di produzione; tall controlll potranno essere estesl In
- cm ——
— SALDATA AL 100% L Ginterno 456 L ——— ngloTRlOerI;gnlﬁgogE?nAopera saranno effettuate da parte delle FS verifiche di posizionamento dei montanti e delle coppie di serraggio, in ragione del 30% degli elementi;
//// - DELLE BARRE # [t)%l\i/ec%r;tsrec;léi g&rgggnlcg] s/séls:gz%lﬁgtedseii ir:nglr‘\?uzLC)t?e dell’esito degli stessi, fino al 100% degli elementi stessi. Infine saranno effettuati controlli sulla finitura del rivestimento.
BA T~ - Y N B 8 LONGITUDINALI E ammessa una tolleranza massima sull'interasse tra i montanti di +—1,25cm (ad es. se i = 300cm, & ammesso i = 301,25 cm o 298,75 cm).
7 _///; l\I @ ANELLI o1 6/'] 50 ik I%%%é%%%onpassorgenﬁ topa<|:hi.tdi gltezgcésjngflﬁ arli ab50.cm, da posizionare sqp;a .Ia‘balsilisr? §b04, sarqn.n? realizzati in ac<(:jia|i|o iI“OX. di c;rc!iteristicrze/fci) g
- - O resistenza alla corrosioné adeguate al sito In cul installata |la barriera € comunque non Interiori ai verniciato con spessore delle lamiere di aimeno I
i - O mn%‘qso Idi ;peclﬁc?ef e giustificate richieste nﬁltla‘tfase di apprlorvcziong degflli é?tegyetntl di mlt[ggzione,ri pannelli qctlsﬁici qne'égf[licit posi?o?ut(ij tra it2.0g met'grl e'dtti'|3,50
L ¢ SEZIONE B—B 0.8 imacte e S e 1 8 v 3 s <l Asost ' W 3 SoeTuTHos col pessre B T T oGSt S S cot Tedetots o
~ < :
[~ ~ >
T - | | || || || || || | | || | LEGGENDA SALDATURE
T ] © 1616 /150 L=115 =T T = 1 MAGRONE — e T —T - n4 SALDATURA A PIENA PENETRAZIONE
~| — cm L= cm — CON SOLCATURA E RIPRESA A ROVESCIO NOTE:
| LT (sv=cm126+cm20 di sovrapposizione) H=10cm 4 SALDATURA A PIENA PENETRAZIONE IN CASO DI DISCORDANZE FRA DISEGNI D'INSIEME E DI DETTAGLIO SI INTENDE
4 - ARMATURA 12620 EOAII\II(?SGLIDII?\ILAIIIO 0% DELLE BARRE CON SINGOLO CIANFRINO PREVALENTE L'INDICAZIONE FORNITA DAL DISEGNO DI DETTAGLIO
~ — N SALDATURA A PIENA PENETRAZIONE Tutti | materiali e i prodotti devono essere conformi a quanto prescritto
1 — CON DOPPIO CIANFRINO nel disciplinare tecniZo per barriere antirumore per ImpI:ghl fen")oviarl
-+ @ ANELLO 1816 27 A SALDATURA A CORDONE D'ANGOLO (ED. 1998 e successivi aggiornament’).
N~ QUOTATURA DEL LATO
- ;> / -~ SALDATURA A CORDONE D’'ANGOLO
T a7 A QUOTATURA DELLA GOLA
~ [ R15
@ % ( / 300 300 300 300 300 300 300 300 300 300
1616 L=115 CM 2700
(sv=cm 95+cm20 di sovrapposizione)
Scala 1:50
&
I~
1 ON
BN ‘
' L )
S e
= o 2
i S -+ 4
- S
= 35
G SRR
© © © © © & © © © © © © © © © © © & & © © © © © © © NO .TA: . .
A, Incidenza pali 600 armati con 16920:
170 kg/mc
© © © & o -© © o o o © © © e © © o © © o o o © © o © Incidenza pali 600 armati con 20824:
‘ 280 kg/mc
| Incidenza basi BM110: 60 kg/mc
; ncidenza basi : mc
Incid b BM130: 45 kg
i
300 300 300 300 300 300 300 300 300 300
Composizione B.A. . Pali di Fondazione @600 |Cordolo Fondazione
: — . lunghezze lunghezze — PO Sezione @
codice BA lato pk inizio pkfine arziali totali Tipologia di B tinologice—| L BxH
£ & £ F| PR [~ | riferiment ~ m e Y
BAO1 Pari 16+771 16+531 1604 160,4 HO BT-95 R E 9 16@20 1,05m x 0,45m
17+206 17+381 174.6 H4 BM-110 R C 11 16@20 1,2mx 0,55m
174381 | 17+437 55,5 Ha Su opera d'arte 8 : : : CARPENTERIA ED ARMATURA CORDOLO IN CLS
17+437 17+564 126,8 H4 BM-110 R C 11 16@20 1,2mx 0,55m Rapp. 1:50
BAO3 Dispari 174564 17+582 18 499,4 H4 Su opera d'arte B - - -
17+582 17+631 49 H4 BM-110 R C 11 16@20 1,2mx 0,55m
17+631 17+660 29 H4 Su opera d'arte B - - -
17+660 17+706 46,5 H4 BM-110 R C 11 16@20 1,2mx 0,55m
BAO4A Pari 18+050 15+263 213 213 H3 BM-110 R C 11 16@20 1,2mx 0,55m
18407 18+640 2324 H4 Muro di sostegno R - - -
BAOS Dispari 18+6540 18+664 24,4 347,72 H4 Su opera d'arte B - - -
15+664 15+754 90,4 H4 BM-110 R C 11 16@20 1,2mx 0,55m
18+466 18+639 173,7 H4 BM-110 R C 1 16 @ 20 1,2mx 0,55m L = L = <L L L = = N L L
18+539 18+663 24,4 H4 Su opera d'arte B - - -
BAOGa Pari 18+663 18+717 55,3 524,6 H4 BM-110 R C 11 16@20 1,2mx 0,55m
18+717 15+5840 223 H4 ASa A - - -
18+840 15+591 48,2 H4 BM-110 R C 11 16@20 1,2mx 0,55m
BAOGhH Pari 19+005 19+164 1589 158,9 H4 BM-110 R C 11 16@20 1,2mx 0,55m
BAO7Y Pari 19%+289 19+386 96 96 HO BT-95 R E 9 16@20 1,05m x 0,45m
BAOS Pari 19+437 19+498 61 61 H4 BM-110 R E 9 16@20 1,2mx 0,55m
BAOS Pari 19%+498 19+624 126,2 126,2 HE6 BM-110 R E 9 16@20 1,2mx 0,55m
1%+624 19+736 113,3 H3 BM-110 R E 9 16@20 1,2mx 0,55m COMMITTENTE:
BA10D Pari 194736 19+782 46,1 208,4 H3 Su opera d'arte B - - - F=
1%+782 19+831 49 H3 BM-110 R C 9 16@20 1,2mx 0,55m ‘RF,
BA11 Pari 19+824 20+084 262 262 HO BT-95 R E 9 16 @ 20 1,05m x 0,45m _’I TS FERROVIARIA ITALIANA
20078 20+147 68,9 H3 BM-110 R C 11 16@20 1,2mx 0,55m GRUPPO FERROVIE DELLO STATO ITALIANE
BA12 Pari 20+147 20+155 8,8 181 H3 Su opera d'arte B - - -
20+155 204258 103,3 =3 BM-110 R C 1 16 @20 1,2mx 0,55m T% %ﬂ r% T% DIREZIONE LAVORI:
BA13 Pari 204258 20+370 112,7 112,7 H6 BM-110 R C 1 16 @ 20 1,2mx 0,55m LR e i — i e p— L st e
BA14 Pari 20+370 20+466 96 96 H8 BM-130 R C 12 20024 1,4m x 065m . g _’J—
BA15 Pari 20+466 20+663 198,1 198,1 H4 Su opera d'arte B - = = s o o ® l{ﬂﬁgﬁRR
BAl16 Dispari 21+370 21+796 427,6 427,6 H4 BM-110 R C 11 16@20 1,2mx 0,55m Pon 1H1mt4 Lmoe12000 Poss 141414 Lnoee12000 Poa 1H1ot4 Lmoem12000
BA17 Dispari 21+796 21+879 83,1 83,1 HE6 Muretto Hl - - -
= APPALTATORE:
21+879 21+891 11,9 H4 Muro di sostegno Ul - - -
BA13 Dispari 21+891 21+906 14,8 4,7 Ha Su opera d'arte BS . - - y 2 £ |SALCEF FRA
21+806 21+924 18 H4 Muro di sostegno ul - - - IHMQII! g QL‘C;!_IQ mmmm [TINERA |suceresove | construction *]EdS”\J STBJUHHBE
214886 22+080 96,1 H8 Muro di sostegno Ul - - -
BA19 Dispari 111,8 Y SR ©
22+080 22+097 15,7 H8 Muro di controripa R2 - - - DIRETTORE DELLA
_ : : s L5 5 PROGETTAZIONE: PROGETTISTA:
BAZOD Dispari 224098 22+138 40,8 40,8 HE Muro di controripa R1 - - - @ ﬁ PROGETTAZIONE:
. ] 22+138 22+172 34,3 H4 Su opera d'arte B - - - B -
BAZ21 Dispari 224172 724730 =73 91,6 Ha I"Eu - T ) ) ) RAGGRUPPAMENTO TEMPORANEO PROGETTISQ Ing.. Massimo PIETRANTONI Ing. PIERGIORGIO %RAsso
BA22 Pari 224098 22+138 40,4 40,4 H3 Muretto L1 - - - .Ei%(.agﬁ‘l’é I[INTEGRA R }H ol 1
BA23 Pari 21 s AT 63,5 i Bl pytera oo B _ . . 460 4,7@ 300 ¥ 300 ¥ 300 4,, 300 4 300 B 300 Ab 300 ¥ 300 4,, 300 B 300 , 60
22+172 224202 29,3 H4 Muretto L1 - B B PROGETTO ESECUT'VO
BA24 Pari 224200 22+295 92 92 HO Muretto L1 - - -
i . 25+155 25+200 45 H1 BT-95 R E - - -
BA25 Dis pari e o = 75 iy —m = - - - ITINERARIO NAPOLI-BARI
BA26 | Dispari/precedenza |  26+050 26+294 245 245 H10 BM-130 R C 10 20 @24 1,4m x 065m RADDOPPIO TRATTA CANCELLO - BENEVENTO
s | b = i | ke | e _ _ _ Il LOTTO FUNZIONALE FRASSO TELESINO - VITULANO
BA27 Dispari 337 ° -
p o S = D BM.130 R = 0 20024 1 4m x 065m 1° LOTTO FUNZIONALE FRASSO TELESINO - TELESE
BAZE Pari 26+068 26+947 880,3 880,3 H10 BM-130 R C/M 10 20024 1,4m x 065m o i i o i rum—- ryms roms rymry romrs roms
= i 11 | 11 i 11 i 110 | 11 i I - i 11— i 11 | 110 i I - | I -
BAZ29 Dispari 26+979 27+098 124,9 124,9 H3 BM-110 R E 9 16 @ 20 1,2mx 0,55m I I i I I I I i i i i i i H I i H H i H H H EAER!ERE ANJ:_RL{MQRE basi tioo BMO5
BA30 Dispari 27+098 27+335 238 238 H3 BM-110 R M 9 16@ 20 1,2mx 0,55m i ] ] ( ] ( ) ) ) ) ( ) ) ( ) ) ondazioni su pall- ipologico per basi tipo
BA31 Dispari 274335 27+628 2934 2934 H5 BM-110 R M 9 16@20 1,2mx 0,55m
BA32 Dispari 27+628 27+704 76,7 76,7 H6 BM-110 R C 9 16@20 1,2mx 0,55m T T i T T T T T S i i APPALTATORE SCALA:
] 2?+334 2?_'_554 229 HB EM_laD_R M 10 2{) g 24 l!dm % {ESm by — Pos.13 ¢12 b —~ Pos.13 #12 by —~ Pos.i3 #12 by - Pos.13 912 b ~ Pos.i3 #12 by —~ Pos.13 #12 by - PosA3 #12 ~ - Pos.i3 #12 b —~ Pos.A3 #12 by — Pos.13 912 b — Pos.13 #12 RT| H ‘ l ‘.‘P‘I .
BA33 Pari 368,5 ’ IL DIRETTORE TE@#fae bl
27+564 27+704 139,5 H8 BM-130 R C 10 20024 1,4m x 065m Ing. S. Del Bal DL LD varie
9
' oy By e - 2ai021202p i L
%—‘ 120 120 T% COMMESSA LOTTO FASE ENTE TIPO DOC. OPERA/DISCIPLINA PROGR. REV.
Poa.B 444620 Lmox= 12000 Pos.8 4+4620 Lmax= 12000
. ] [[Fl2]e| [1]2] [g] [z]z] [B]z] o|c|oo]o]o] [o]3]3] |A]
3 Pas.4 242614 Lmax= 12000 Pos.4 2+2914 Lmax= 12000 £
l PPTE— ] p—% PIT— J Rev. Descrizione Redatto Data Verificato Data Approvato Data Autorizzato Data
. L. Galligapa M. PietEaQtoni P. Grasso . .
A Emissione 24/02/2020 24/02/2020 ~ 24/02/2020 M. Pietranton
o % 54 anon
24/02/2020
[File: IF26.1.2.E.ZZ.BZ.0C.00.0.0.033.A.dwg [n. Elab.:
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- ACCIAIO per montanti metallici, piastre e irrigidenti saldati...........................Tipo S275J2G3 UNI EN 10025  - ACCIAIO per tubi.......................................................................................................Tipo S275J2G3H UNI EN 10210  - ACCIAIO per montanti metallici, piastre e irrigidenti non saldati...................Tipo S275J0 UNI EN 10025  - ACCIAIO per accessori metallici della barriera acustica........................................Tipo S275JR UNI EN 10025 TIRAFONDI - Barre con filettatura metrica ISO a passo grosso, di caratteristiche meccaniche equivalenti o superiori al Tipo S275J2G3 UNI EN 10025 - dadi con caratteristiche meccaniche equivalenti o superiori alla classe 8 secondo UNI EN 20898 parte II  conformi per le caratteristiche dimensionali alla UNI 5588 - rosette in acciaio C50 (UNI EN 10083) temperato e rinvenuto HRC 32  40 conformi per le caratteristiche dimensionali alla ISO 7089 - coppie di serraggio pari al 60% dei valori della CNR 10011/88 se non diversamente specificato BULLONI - Viti con caratteristiche meccaniche classe 10.9 secondo UNI EN ISO 898 parte I  conformi per le caratteristiche dimensionali alla UNI 5712 - Viti a testa svasata con caratteristiche meccaniche classe 8.8 secondo UNI EN ISO 898 parte I  conformi per le caratteristiche dimensionali alla UNI 5933 - dadi con caratteristiche meccaniche classe 8 secondo UNI EN 20898 parte II  conformi per le caratteristiche dimensionali alla UNI 5713 - rosette in acciaio C50 (UNI EN 10083) temperato e rinvenuto HRC 32 ¸40 conformi per le caratteristiche dimensionali alla UNI 5714 40 conformi per le caratteristiche dimensionali alla UNI 5714 - gioco foro bullone per unioni di precisione: comprensivo delle rispettive tolleranze per unioni a taglio pari a 0.3mm secondo  D.M. 9/1/1996 punto 7.3.2 - coppie di serraggio secondo CNR 10011/88 se non diversamente specificato NOTE: - le viti e i dadi devono essere associati come indicato nel Prospetto 2 della UNI EN 20898 parte II - bulloni e tirafondi dovranno essere montati con una rosetta sotto il dado - bulloni e tirafondi dovranno essere montati con dado e controdado.
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AutoCAD SHX Text
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GIUNZIONI Nessuna giunzione è considerata "ad attrito"; tutte le giunzioni sono "a taglio", calcolate considerando l'area lorda del bullone. SALDATURE Le saldature dovranno essere eseguite e controllate nel rispetto della Istruzione FS 44/S Rev. A del 20.10.99, con le seguenti precisazioni: - i requisiti del costruttore previsti al punto I.1.1 secondo la certificazione UNI EN 729-3, possono essere derogati accettando sistema di qualità certificato secondo UNI EN ISO 9001:2000 - tra i procedimenti di saldatura applicabili di cui al punto II.3.3 si può utilizzare anche il filo continuo pieno, purchè le saldature siano prive di difetti, quali incollature, e ben raccordate al piede, e comunque previo consenso dell'Ente preposto al controllo delle saldature - relativamente ai controlli, fermo restando che il costruttore dovrà eseguire e certificare i controlli visivi, dimensionali e magnetoscopici nelle percentuali previste al punto II.9.1 e II.9.2, in sede di collaudo, trattandosi di produzione di serie, l'Ente preposto ai controlli (ad es. l'I.I.S.) potrà definire nelle specifiche tecniche da approvare per ciascun fornitore, delle percentuali variabili in funzione degli esiti degli accertamenti su lotti simili, fatto salvo che la certificazione (nel rispetto della FS 44/S) dovrà essere relativa a tutti i lotti di produzione da spedire in cantiere Le saldature si intendono continue (salvo diversa indicazione). Le saldature si intendono a cordone d'angolo (salvo diversa indicazione). Al fine di evitare incroci di saldature prevedere degli slot di opportune dimensioni per far girare le saldature nello spessore. RIVESTIMENTI PROTETTIVI Tutte le parti metalliche dovranno essere sottoposte a zincatura a caldo in accordo a quanto riportato nella norma UNI EN ISO 1461, nel rispetto del Disciplinare Tecnico delle Barriere Antirumore del 1998 e s. m. ed i. Ulteriore trattamento protettivo della superficie con cicli omologati come da Istruzione FS 44/V. PROVE SUI MATERIALI Tutti i materiali impiegati relativi ai montanti e alle piastre dovranno essere certificati in accordo alla norma UNI EN 10204 punto 3.2 e forniti in modo che risultino, inequivocabilmente, prodotti qualificati ai sensi dell'allegato 8 delle norme tecniche del vigente D.M. del Ministero delle Infrastrutture e Trasporti (D.M. 17 gennaio 2018) emanato in applicazione della L. 1086/71 e s.m. ed i. ovvero a marcatura CE. Per quanto riguarda tirafondi, bulloni ed elementi diversi, gli stessi potranno essere forniti di un certificato di controllo secondo quanto previsto dalla norma UNI EN 10204 punto 3.1. CONTROLLO DEI MATERIALI LAVORATI Prima della spedizione in opera, gli elementi costruiti dovranno essere sottoposti da parte di personale FS, oltre ai controlli previsti sulle saldature, ai controlli dimensionali e visivi, nonchè a quelli sul rivestimento in ragione del 30% degli elementi prodotti per ciascun lotto di produzione; tali controlli potranno essere estesi in funzione dell'esito dei controlli, fino al 100% degli elementi stessi. CONTROLLO IN OPERA Dopo il montaggio in opera saranno effettuate da parte delle FS verifiche di posizionamento dei montanti e delle coppie di serraggio, in ragione del 30% degli elementi; tali controlli potranno essere estesi in funzione dell'esito degli stessi, fino al 100% degli elementi stessi. Infine saranno effettuati controlli sulla finitura del rivestimento. Deve essere curata la verticalità dei montanti.  E' ammessa una tolleranza massima sull'interasse tra i montanti di +-1,25cm (ad es. se i = 300cm, è ammesso i = 301,25 cm o 298,75 cm). PANNELLI ACUSTICI  I pannelli acustici fonoassorbenti opachi di altezza singola pari a 50 cm, da posizionare sopra la base in c.a., saranno realizzati in acciaio inox di caratteristiche di resistenza alla corrosione adeguate al sito in cui è installata la barriera e comunque non inferiori al AISI 304 verniciato con spessore delle lamiere di almeno 12/10 di mm. In caso di specifiche e giustificate richieste nella fase di approvazione degli interventi di mitigazione, i pannelli acustici metallici posizionati tra i 2.00 metri ed i 3,50 metri sul piano del ferro, possono essere sostituiti con pannelli acustici riflettenti trasparenti da realizzare in cristallo stratificato antisfondamento ed antiproiettile composto da almeno due lastre di 8 mm di spessore con interposto un film di polivinilbutirrale dello spessore di 1,5 mm. L'aggetto sarà in ogni caso realizzato con pannelli acustici metallici.
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NOTA:  Incidenza pali  600 armati con 16 20:170 kg/mc Incidenza pali  600 armati con 20 24:280 kg/mc Incidenza basi BM110: 60 kg/mc Incidenza basi BM130: 45 kg/mc
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