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TECNICO: CLIENTE:

MATRICOLA: IMPIANTO:

SISTEMA:

APPARTO:

CAUSALE:
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GIORNO VIAGGIO ORDIN. STRAORD. NOTTURNE ASSENZA
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TOTALE 6.0 10.0 0.0 0.0 0.0

DESCRIZIONE DELLE ATTIVITA'

FIRMA TECNICO FIRMA CLIENTE

Andrea Vaj Raffaele Dacà

Analizzatore LGR GLA231 H2SN
ABB

N° PROGETTO:

Andrea Vaj

19419

1200119066

251120_AV_IPLBUSRELAZIONE TECNICA
IPLOM S.p.A.

Raffineria di Busalla - Forno F1402

S.M.E. - E13A

GARANZIA

AVVIAMENTO

ORE ATTIVITA'
NOVEMBRE

PERSONA

RIFERIMENTO

DEL CLIENTE:
Raffaele Dacà

MANUTENZIONE

CORRETTIVA

RINGDOWN (µsec)

FACTORY 2.012 N/A 9.100

DETECTOR SIGNAL DETECTOR NOISE

9.107

4 mA:

20 mA:

H2S = 0 ppm (0 mg/m3)

H2S = 19.73 ppm (30 mg/m3)

RILEVATO 2.011 0.048

Analizzatore LGR GLA231 H2SN
s/n: 3K430000006953

Attività svolte:
- E' stato verificato lo stato funzionale del sistema di analisi.
- E' stata verificata la configurazione dell'analizzatore.
- E' stata effettuata la verifica di accuratezza (Zero e Span).

- E' stata configurata la scalatura del segnale 4...20 mA:

Note:
- E' stata rilevata l'assenza del modulo MOXA relativo alla
comunicazione Modbus/TCP.

- Sono stati rilevati sporadici riavvii del software di gestione
dell'analizzatore.

Azioni correttive da concordare:
- Sarà necassaria l'implementazione del modulo MOXA (attivà
effettuabile in campo) al fine di rendere disponibile la
comunicazione Modbus/TCP.

- Sarà necessario predisporre il sistema per la comunicazione remota
(Teamviewer) al fine di permettere ai tecnici LGR di configurare il
modulo MOXA e correggere la configurazione di sistema.

Il sistema viene lasciato in corretto funzionamento e perfetto stato.
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