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1 DEFINIZIONI

Autorita Il Ministero dell’ Ambiente e della Tutela del Territorio e del Mare (MATTM),
competente (AC) | Direzione C.R.E.S.S.

AUtoriItf‘ di L’Istituto Superiore per la Protezione e la Ricerca Ambientale (ISPRA), per
controllo

impianti di competenza statale, che puo avvalersi, ai sensi dell’articolo 29-
decies del Decreto Legislativo n. 152 del 2006 e s.m.i., dell’Agenzia per la
protezione dell’ambiente della Regione Toscana.

Autorizzazione
integrata
ambientale (AlA)

Il provvedimento che autorizza I’esercizio di un impianto o di parte di esso a
determinate condizioni che devono garantire che I’impianto sia conforme ai
requisiti di cui al Titolo I11-bis del decreto legislativo n. 152 del 2006 e s.m.i..
L’ autorizzazione integrata ambientale per gli impianti rientranti nelle attivita
di cui all’allegato V1II alla parte 1l del decreto legislativo n. 152 del 2006 e
s.m.i. e rilasciata tenendo conto delle considerazioni riportate nell’allegato XI
alla parte 1l del medesimo decreto e delle informazioni diffuse ai sensi
dell’articolo 29-terdecies, comma 4, e nel rispetto delle linee guida per
I’individuazione e I’utilizzo delle migliori tecniche disponibili, emanate con
uno o piu decreti dei Ministri dell’ambiente, della tutela del territorio e del
mare, delle attivita produttive e della salute, sentita la Conferenza Unificata
istituita ai sensi del decreto legislativo 25 agosto 1997, n. 281.

Commissione IPPC

La Commissione istruttoria di cui all’Art. 8-bis del D.Lgs 152/06 e s.m.i..

Gestore

OLT Offshore LNG Toscana S.p.A. installazione IPPC sita a circa 12 miglia
nautiche al largo della costa italiana in Mar Tirreno tra Livorno e la foce
dell’Arno indicato nel testo seguente con il termine Gestore ai sensi dell’ Art.5,
comma 1, lettera r-bis del D.Lgs n. 152/06 e s.m.i.

Gruppo Istruttore
(GI)

Il sottogruppo nominato dal Presidente della Commissione IPPC per
I’istruttoria di cui si tratta.

Installazione

Unita tecnica permanente, in cui sono svolte una o piu attivita elencate
all’allegato VIII alla Parte Seconda, D.Lgs n. 152/06 e s.m.i. e qualsiasi altra
attivita accessoria, che sia tecnicamente connessa con le attivita svolte nel
luogo suddetto e possa influire sulle emissioni e sull’inquinamento. E’
considerata accessoria I’attivita tecnicamente connessa anche quando condotta
da diverso Gestore (Art. 5, comma 1, lettera i-quater del D.Lgs n. 152/06 e
s.m.i. come modificato dal D.Lgs n. 46/2014).

Inquinamento

L’introduzione diretta o indiretta, a seguito di attivita umana, di sostanze,
vibrazioni, calore o rumore o piu in generale di agenti fisici o chimici nell’aria,
nell’acqua o nel suolo, che potrebbero nuocere alla salute umana o alla qualita
dell’ambiente, causare il deterioramento di beni materiali, oppure danni o
perturbazioni a valori ricreativi dell’ambiente o ad altri suoi legittimi usi (Art.
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5, comma 1, lettera i-ter del D.Lgs. n. 152/06 e s.m.i. come modificato dal
D.Lgs. n. 46/2014).

Relazione di
riferimento

Informazioni sullo stato di qualita del suolo e delle acque sotterranee, con
riferimento alla presenza di sostanze pericolose pertinenti, necessarie al fine
di effettuare un raffronto in termini quantitativi con lo stato al momento della
cessazione definitiva delle attivita. Tali informazioni riguardano almeno: I’uso
attuale e, se possibile, gli usi passati del sito, nonché, se disponibili, le
misurazioni effettuate sul suolo e sulle acque sotterranee che ne illustrino lo
stato al momento dell’elaborazione della relazione o, in alternativa, relative a
nuove misurazioni effettuate sul suolo e sulle acque sotterranee tenendo conto
della possibilita di una contaminazione del suolo e delle acque sotterranee da
parte delle sostanze pericolose usate, prodotte o rilasciate dall’installazione
interessata. Le informazioni definite in virtu di altra normativa che soddisfano
tali requisiti possono essere incluse o allegate alla relazione di riferimento.
Nella redazione della relazione di riferimento si tiene conto del Decreto del
MATTM n.0000272 del 13/11/2014 e delle linee guida emanate dalla
Commissione europea ai sensi dell’articolo 22, paragrafo 2, della direttiva
2010/75/UE (art. 5, c. 1, lett. v-bis, del D.Lgs. n. 152/2006 e s.m.i. come
introdotto dal D.Lgs. n.46/2014).

Sostanze
Pericolose

Sostanze o miscele pericolose come definite all’articolo 2, punti 7 e 8 del
regolamento (CE) n. 1272/2008, del Parlamento europeo e del Consiglio, del
16 dicembre 2008, relativo alla classificazione, all’etichettatura e
all’imballaggio delle sostanze e delle miscele, pericolose ai sensi dell’articolo
3 del medesimo regolamento.

Sostanze
Pericolose
Pertinenti

Sostanze Pericolose per le quali vi & I’effettiva possibilita di contaminazione
del suolo o delle acque sotterranee connessa a uso, produzione o rilascio (o
generazione di prodotto intermedio di degradazione) da parte
dell’Installazione IPPC (come definite nell’Allegato 1, punto 3 del DM
272/2014)

Acque sotterranee

Tutte le acque che si trovano al di sotto della superficie del suolo, nella zona
di saturazione e in diretto contatto con il suolo e il sottosuolo (acque
sotterranee quali definite all’articolo 2, paragrafo 2, della direttiva 2000/60/CE
del Parlamento europeo e del Consiglio, del 23 ottobre 2000, che istituisce un
quadro per I’azione comunitaria in materia di acque).

Suolo

Lo strato piu superficiale della crosta terrestre situato tra il substrato roccioso
e la superficie. Il suolo e costituito da componenti minerali, materia organica,
acqua, aria e organismi viventi.

Centri di pericolo

Zone in cui, sulla base della struttura dell’installazione, vi & una elevata
probabilita di contaminazione del suolo o delle acque sotterranee, ad esempio
per I’elevata quantita di sostanze pertinenti, o elevata probabilita di eventi
accidentali, o emissioni fuggitive di sostanze pericolose pertinenti (parco
serbatoi, aree stoccaggio rifiuti, aree attraversate da condotte interrate ecc.).
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Piano di
Monitoraggio e
Controllo (PMC)

| requisiti di monitoraggio e controllo degli impianti e delle emissioni
nell’ambiente, - conformemente a quanto disposto dalla vigente normativa in
materia ambientale e nel rispetto delle linee guida di cui all’articolo 29-bis,
comma 1, del D.Lgs. 152/06 e s.m.i. - la metodologia e la frequenza di
misurazione, la relativa procedura di valutazione, nonché I’obbligo di
comunicare all’autorita competente i dati necessari per verificarne la
conformita alle condizioni di autorizzazione ambientale integrata ed
all’autorita competente e ai comuni interessati i dati relativi ai controlli delle
emissioni richiesti dall’autorizzazione integrata ambientale, sono contenuti in
un documento definito “Piano di Monitoraggio ¢ Controllo”.

Tale documento & proposto, in accordo a quanto definito dall’Art. 29-quater
co. 6, da ISPRA in sede di Conferenza di servizi ed & parte integrante
dell’autorizzazione integrata ambientale.

Il PMC stabilisce, in particolare, nel rispetto delle linee guida di cui all’articolo
29-bis, comma 1 del D.Lgs.152/06 e s.m.i. e del decreto di cui all’articolo 33,
comma 1, del D.Lgs. 152/06 e s.m.i., le modalita e la frequenza dei controlli
programmati di cui all’articolo 29-decies, comma 3 del D.Lgs. n. 152/06 e
s.m.i.

Documento di
riferimento sulle
BAT (BRef)

Documento pubblicato dalla Commissione europea ai sensi dell’articolo 13,
par. 6, della direttiva 2010/75/UE (art. 5, c. 1, lett. I-ter.1 del D.Igs. n. 152/06
e s.m.i. come modificato dal D.lgs. n. 46/2014).

Conclusioni sulle
BAT

Un documento adottato secondo quanto specificato all’articolo 13, paragrafo
5, della direttiva 2010/75/UE, e pubblicato in italiano nella Gazzetta Ufficiale
dell’Unione europea, contenente le parti di un BREF riguardanti le conclusioni
sulle migliori tecniche disponibili, la loro descrizione, le informazioni per
valutarne I’applicabilita’, i livelli di emissione associati alle migliori tecniche
disponibili, il monitoraggio associato, i livelli di consumo associati e, se del
caso, le pertinenti misure di bonifica del sito (art. 5, c. 1, lett. I-ter.2 del D.lgs.
n. 152/06 e s.m.i. come modificato dal D.lgs. n. 46/2014).

Migliori tecniche
disponibili (MTD)

La piu efficiente e avanzata fase di sviluppo di attivita e relativi metodi di
esercizio indicanti I’idoneita pratica di determinate tecniche a costituire, in
linea di massima, la base dei valori limite di emissione intesi ad evitare oppure,
ove cio si riveli impossibile, a ridurre in modo generale le emissioni e I’impatto
sull’ambiente nel suo complesso.

Nel determinare le migliori tecniche disponibili, occorre tenere conto in
particolare degli elementi di cui all’allegato X1 alla parte Il del D.Lgs 152/06
e s.m.i..

Si intende per:

1) tecniche: sia le tecniche impiegate sia le modalita di progettazione,
costruzione, manutenzione, esercizio e chiusura dell’impianto;

2) disponibili: le tecniche sviluppate su una scala che ne consenta

I’applicazione in condizioni economicamente e tecnicamente idonee
nell’ambito del relativo comparto industriale, prendendo in considerazione i
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costi e i vantaggi, indipendentemente dal fatto che siano 0 meno applicate o
prodotte in ambito nazionale, purché il Gestore possa utilizzarle a condizioni
ragionevoli;

3) migliori: le tecniche piu efficaci per ottenere un elevato livello di protezione
dell’ambiente nel suo complesso.

Uffici presso i
quali sono
depositati i
documenti

| documenti e gli atti inerenti al procedimento e gli atti inerenti i controlli
sull’impianto sono depositati presso la Direzione Valutazioni Ambientali del
Ministero dell’ambiente e della tutela del territorio e del mare e sono
pubblicati sul sito https://va.minambiente.it/it-1T, al fine della consultazione
del pubblico.

Valori Limite di
Emissione (VLE)

La massa espressa in rapporto a determinati parametri specifici, la
concentrazione ovvero il livello di un’emissione che non possono essere
superati in uno o piu periodi di tempo. | valori limite di emissione possono
essere fissati anche per determinati gruppi, famiglie o categorie di sostanze,
indicate nell’allegato X alla parte Il del D.Lgs. 152/06 e s.m.i.. | valori limite
di emissione delle sostanze si applicano, tranne i casi diversamente previsti
dalla legge, nel punto di fuoriuscita delle emissioni dell’impianto; nella loro
determinazione non devono essere considerate eventuali diluizioni. Per
quanto concerne gli scarichi indiretti in acqua, I’effetto di una stazione di
depurazione pud essere preso in considerazione nella determinazione dei
valori limite di emissione dall’impianto, a condizione di garantire un livello
equivalente di protezione dell’ambiente nel suo insieme e di non portare a
carichi inquinanti maggiori nell’ambiente, fatto salvo il rispetto delle
disposizioni di cui alla parte 111 del D.Lgs. 152/06 e s.m.i.. (Art. 5, comma 1,
lettera i-octies del D.Lgs. 152/06 e s.m.i. come modificato dal D.Lgs.
46/2014).

2 INTRODUZIONE

2.1 Atti presupposti

Vista | L’Autorizzazione Integrata Ambientale (AlA), rilasciata con D.M. n. 93 del 15 marzo 2013
(Gazzetta Ufficiale della Repubblica Italiana n. 85 del 11/04/2013) a OLT Offshore LNG
Toscana S.p.A. per I’esercizio del terminale di rigassificazione denominato “FSRU
Toscana” ubicato a circa 12 miglia nautiche al largo della costa italiana in Mar Tirreno tra
Livorno e la foce dell’Arno (Marina di Pisa) e ss.mm.ii.;

visto | il Decreto del Ministro dell’ambiente e della tutela del territorio e del mare n.
GAB/DEC/033/2012 del 17/02/12, registrato alla Corte dei Conti il 20/03/2012 di nhomina
della Commissione istruttoria IPPC;

OLT OFFSHORE_ID 223/10427_14settembre2020



https://va.minambiente.it/it-IT

Commissione Istruttoria IPPC
OLT Offshore LNG Toscana
Terminale galleggiante di rigassificazione

vista

la Legge 27 febbraio 2015, n. 11 art. 9-bis che ha prorogato nelle sue funzioni la
Commissione Istruttoria IPPC in carica al 31 dicembre 2014 fino al subentro di nuovi
componenti nominati con successivo decreto ministeriale;

visto

il decreto del Ministro dell’Ambiente e della Tutela del Territorio e del Mare n. 0000335
del 12 dicembre 2017, Decreto di disciplina della articolazione, organizzazione e modalita
di funzionamento della Commissione Istruttoria per I’autorizzazione ambientale integrata
—IPPC, ex art.10, comma3 del DPR 90/2007;

vista

la lettera del Presidente della Commissione IPPC, prot. 1825 del 22/10/2019, che assegna
I’istruttoria per I’Autorizzazione Integrata Ambientale della Soc. OLT Offshore LNG
Toscana S.p.A. per il riesame complessivo dell’AlA n. 93/2013 al Gruppo Istruttore cosi
costituito:

e Dott. Chim. Marco Mazzoni — Referente Gruppo Istruttore
e Prof. Paolo Bevilacqua — Componente
e Dott. Chim. Paolo Ceci — Componente

visto

il Decreto del Ministro dell’ambiente e della tutela del territorio e del mare n. 430 del
22/11/2018;

2.2 Atti normativi

visto il D.Lgs n. 152/2006 “Norme in materia ambientale” Pubblicato nella G.U. 14 Aprile
2006, n. 88, S.O e s.m.i.,

visto I D.Lgs. n. 46 del 04/03/2014 (pubblicato in G.U. della Repubblica Italiana n. 72 del
27/03/2014 — Serie Generale) di recepimento della Direttiva comunitaria 2010/75/UE
(IED).

vista la Circolare Ministeriale 13 Luglio 2004 “Circolare interpretativa in materia di
prevenzione e riduzione integrate dell’inquinamento, di cui al decreto legislativo 4
Agosto 1999, n. 372, con particolare riferimento all’allegato 17;

visto il Decreto 19 Aprile 2006, recante il calendario delle scadenze per la presentazione
delle domande di autorizzazione integrata ambientale all’autorita competente statale
pubblicato sulla GU n. 98 del 28 Aprile 2006;

visto L’articolo 5, comma 1, lettere 1) e I-bis del D.Lgs. 152/06 e s.m.i. (come modificato
dal D.L. n. 46/2014) che riporta la definizione di modifica sostanziale dell’impianto;

visto I’articolo 6 comma 16 del D.Lgs. n. 152/2006 e s.m.i. (come modificato dal D.Lgs. n.

46/2014), che prevede che I’autorita competente rilasci I’autorizzazione integrata
ambientale tenendo conto dei seguenti principi:

- devono essere prese le opportune misure di prevenzione dell’inquinamento,
applicando in particolare le migliori tecniche disponibili;

- non si devono verificare fenomeni di inquinamento significativi;
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- deve essere evitata la produzione di rifiuti, a norma della Parte IV del Decreto
Legislativo 152/2006 e s.m.i.; in caso contrario i rifiuti sono recuperati o, ove cio sia
tecnicamente ed economicamente impossibile, sono eliminati evitandone e
riducendone I’impatto sull’ambiente, secondo le disposizioni della medesima Parte IV
del Decreto citato;

- I’energia deve essere utilizzata in modo efficace;

- devono essere prese le misure necessarie per prevenire gli incidenti e limitarne le
conseguenze;
- deve essere evitato qualsiasi rischio di inquinamento al momento della cessazione

definitiva delle attivita e il sito stesso deve essere ripristinato ai sensi della normativa
vigente in materia di bonifiche e ripristino ambientale.

visto

I’articolo 29- sexies, comma 3 del D.Lgs. n. 152/2006 (come modificato dal D.Lgs. n.
46/2014), a norma del quale “i valori limite di emissione fissati nelle autorizzazioni
integrate ambientali non possono comunque essere meno rigorosi di quelli fissati dalla
normativa vigente nel territorio in cui e ubicata I’installazione. Se del caso i valori
limite di emissione possono essere integrati o sostituiti con parametri o misure tecniche
equivalenti.”

visto

I’articolo 29- sexies, comma 3-bis del D.Lgs. n. 152/2006 (come modificato dal D.Lgs.
n. 46/2014), a norma del quale “L’autorizzazione integrata ambientale contiene le
ulteriori disposizioni che garantiscono la protezione del suolo e delle acque
sotterranee, le opportune disposizioni per la gestione dei rifiuti prodotti dall’impianto
e per la riduzione dell’impatto acustico, nonché disposizioni adeguate per la
manutenzione e la verifica periodiche delle misure adottate per prevenire le emissioni
nel suolo e nelle acque sotterranee e disposizioni adeguate relative al controllo
periodico del suolo e delle acque sotterranee in relazione alle sostanze pericolose che
possono essere presenti nel sito e tenuto conto della possibilita di contaminazione del
suolo e delle acque sotterranee presso il sito dell’installazione”

visto

I’articolo 29- sexies, comma 4 del D.Lgs. n. 152/2006 (come modificato dal D.Lgs. n.
46/2014), a norma del quale “Fatto salvo 1’articolo 29-septies, i valori limite di
emissione, i parametri e le misure tecniche equivalenti di cui ai commi precedenti
fanno riferimento all’applicazione delle migliori tecniche disponibili, senza I’obbligo
di utilizzare una tecnica o una tecnologia specifica, tenendo conto delle caratteristiche
tecniche dell’impianto in questione, della sua ubicazione geografica e delle condizioni
locali dell’ambiente. In tutti i casi, le condizioni di autorizzazione prevedono
disposizioni per ridurre al minimo I’inquinamento a grande distanza o attraverso le
frontiere e garantiscono un elevato livello di protezione dell’ambiente nel suo
complesso”

visto

I’articolo 29- sexies, comma 4-bis del D.Lgs. n. 152/2006 (come modificato dal D.Lgs.
n. 46/2014), a norma del quale “L’autorita competente fissa valori limite di emissione
che garantiscono che, in condizioni di esercizio normali, le emissioni non superino i
livelli di emissione associati alle migliori tecniche disponibili (BAT-AEL) di cui
all’articolo 5, comma 1, lettera I-ter.4), attraverso una delle due opzioni seguenti:
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a) fissando valori limite di emissione, in condizioni di esercizio normali, che non
superano i BAT-AEL, adottino le stesse condizioni di riferimento dei BAT-
AEL e tempi di riferimento non maggiori di quelli dei BAT-AEL,

b) fissando valori limite di emissione diversi da quelli di cui alla lettera a) in
termini di valori, tempi di riferimento e condizioni, a patto che I’autorita
competente stessa valuti almeno annualmente i risultati del controllo delle
emissioni al fine di verificare che le emissioni, in condizioni di esercizio
normali, non superino i livelli di emissione associati alle migliori tecniche
disponibili.

visto

I’articolo 29- sexies, comma 4-quater del D.Lgs. n. 152/2006 (come modificato dal
D.L. n. 46/2014), a norma del quale “I valori limite di emissione delle sostanze
inquinanti si applicano nel punto di fuoriuscita delle emissioni dall’installazione e la
determinazione di tali valori é effettuata al netto di ogni eventuale diluizione che
avvenga prima di quel punto, tenendo se del caso esplicitamente conto dell’eventuale
presenza di fondo della sostanza nell’ambiente per motivi non antropici. Per quanto
concerne gli scarichi indiretti di sostanze inquinanti nell’acqua, I’effetto di una
stazione di depurazione puo essere preso in considerazione nella determinazione dei
valori limite di emissione dell’installazione interessata, a condizione di garantire un
livello equivalente di protezione dell’ambiente nel suo insieme e di non portare a
carichi inquinanti maggiori nell’ambiente.

visto

I’articolo 29- sexies, comma 9- quinquies, lettera a) del D.Lgs. n. 152/2006 (come
modificato dal D.Lgs. n. 46/2014), a norma del quale “Fatto salvo quanto disposto alla
Parte Terza ed al Titolo V della Parte Quarta del presente decreto, I’autorita
competente stabilisce condizioni di autorizzazione volte a garantire che il Gestore:

a) quando I’attivita comporta I’utilizzo, la produzione o lo scarico di sostanze
pericolose, tenuto conto della possibilita di contaminazione del suolo e delle acque
sotterranee nel sito dell’installazione, elabori e trasmetta per validazione
all’autorita competente la relazione di riferimento di cui all’articolo 5, comma 1,
lettera v-bis), prima della messa in servizio della nuova installazione o prima
dell’aggiornamento dell’autorizzazione rilasciata per I’installazione esistente;

b) al momento della cessazione definitiva delle attivita, valuti lo stato di
contaminazione del suolo e delle acque sotterranee da parte di sostanze pericolose
pertinenti usate, prodotte o rilasciate dall’installazione;

¢) qualora dalla valutazione di cui alla lettera b) risulti che I’installazione ha
provocato un inquinamento significativo del suolo o delle acque sotterranee con
sostanze pericolose pertinenti, rispetto allo stato constatato nella relazione di
riferimento di cui alla lettera a), adotti le misure necessarie per rimediare a tale
inquinamento in modo da riportare il sito a tale stato, tenendo conto della fattibilita
tecnica di dette misure;

d) fatta salva la lettera c), se, tenendo conto dello stato del sito indicato nell’istanza,
al momento della cessazione definitiva delle attivita la contaminazione del suolo e
delle acque sotterranee nel sito comporta un rischio significativo per la salute
umana o per I’ambiente in conseguenza delle attivita autorizzate svolte dal Gestore
anteriormente al primo aggiornamento dell’autorizzazione per I’installazione
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esistente, esegua gli interventi necessari ad eliminare, controllare, contenere o
ridurre le sostanze pericolose pertinenti in modo che il sito, tenuto conto dell’uso
attuale o dell’uso futuro approvato, cessi di comportare detto rischio;

e) se non e tenuto ad elaborare la relazione di riferimento di cui alla lettera a), al
momento della cessazione definitiva delle attivita esegua gli interventi necessari
ad eliminare, controllare, contenere o ridurre le sostanze pericolose pertinenti in
modo che il sito, tenuto conto dell’uso attuale o dell’uso futuro approvato del
medesimo non comporti un rischio significativo per la salute umana o per
I’ambiente a causa della contaminazione del suolo o delle acque sotterranee in
conseguenza delle attivita autorizzate, tenendo conto dello stato del sito di
ubicazione dell’installazione indicato nell’istanza.”;

vista

la Comunicazione (2014/C 136/01) della Commissione europea recante, Linee guida
della Commissione europea sulle relazioni di riferimento di cui all’articolo 22,
paragrafo 2, della direttiva 2010/75/UE relativa alle emissioni industriali”;

visto

I’articolo 29-septies del D.Lgs n. 152/2006 e s.m.i. (come modificato dal D.lgs. n.
46/2014), ai sensi del quale “nel caso in cui uno strumento di programmazione o di
pianificazione ambientale, quali ad esempio il piano di tutela delle acque, o la
pianificazione in materia di emissioni in atmosfera, considerate tutte le sorgenti
emissive coinvolte, riconosca la necessita di applicare ad impianti, localizzati in una
determinata area, misure piu rigorose di quelle ottenibili con le migliori tecniche
disponibili, al fine di assicurare in tale area il rispetto delle norme di qualita ambientale,
I’amministrazione ambientale competente, per installazioni di competenza statale, o la
stessa autorita competente, per le altre installazioni, lo rappresenta in sede di
conferenza di servizi di cui all’articolo 29-quater, comma 5” con conseguente obbligo
per I’autorita competente di prescrivere “... nelle autorizzazioni integrate ambientali
degli impianti nell’area interessata, tutte le misure supplementari particolari piu
rigorose di cui al comma 1 fatte salve le altre misure che possono essere adottate per
rispettare le norme di qualita ambientale”;

vista

la Circolare Ministeriale 13 Luglio 2004 “Circolare interpretativa in materia di
prevenzione e riduzione integrate dell’inquinamento, di cui al decreto legislativo 4
agosto 1999, n. 372, con particolare riferimento all’allegato”;

visto

il Decreto ministeriale n. 274 del 16 dicembre 2015 “Direttiva per disciplinare la
conduzione dei provvedimenti di rilascio, riesame e aggiornamento dei provvedimenti
di autorizzazione integrata ambientale di competenza del Ministero dell’ambiente e
della tutela del territorio e del mare”;

esaminati

i contenuti dei BREF e delle Linee guida di riferimento in materia;

esaminata

la decisione di esecuzione (UE) 2017/1442 della Commissione del 31 luglio 2017 che
stabilisce le conclusioni sulle migliori tecniche disponibili (BAT), a norma della
direttiva 2010/75/UE del Parlamento Europeo e del Consiglio, per i Grandi impianti di
combustione.
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2.3 Atti e attivita istruttorie

Esaminata

I’istanza di riesame complessivo di AIA presentata dal Gestore il 26/09/2019 e
acquisita al prot. DVA-2019-0024410 del 26/09/2019;

esaminata

la nota di avvio del procedimento istruttorio da parte del Ministero dell’Ambiente e
della Tutela del Territorio e del Mare, N. prot. DVA-2019-0027151 del 16/10/2019;

esaminata

I’Autorizzazione Integrata Ambientale (AlA), rilasciata con D.M. n. 93 del 15 marzo
2013 (Gazzetta Ufficiale della Repubblica Italiana n. 85 del 11/04/2013) a OLT
Offshore LNG Toscana S.p.A. per I’esercizio del terminale di rigassificazione ubicato
a circa 12 miglia nautiche al largo della costa italiana in Mar Tirreno tra Livorno e la
foce dell’Arno e ss.mm.ii.;

esaminato

il provvedimento DVA-2012-0023515 del 1 Ottobre 2012 di esclusione
dall’assoggettabilita alla procedura di valutazione di impatto ambientale del progetto
di aggiornamento del numero e della tipologia di navi metaniere compatibili con il
terminale GNL;

esaminato

il provvedimento DVA-2012-0023531 del 2 Ottobre 2012 di esclusione
dall’assoggettabilita alla procedura di valutazione di impatto ambientale del progetto
di modifica del sistema di ancoraggio del terminale GNL;

esaminate

le dichiarazioni rese dal Gestore che costituiscono, ai sensi e per gli effetti
dell’articolo 3 della Legge 7 agosto 1990, n. 241 e successive modifiche ed
integrazioni, presupposto di fatto essenziale per il rilascio del presente Parere
Istruttorio Conclusivo, restando inteso che la non veridicita, falsa rappresentazione o
I’incompletezza delle informazioni fornite nelle dichiarazioni rese dal Gestore
possono comportare, a giudizio dell’Autorita Competente, un riesame
dell’autorizzazione rilasciata, fatta salva [|’adozione delle misure cautelari
ricorrendone i presupposti.

considerati

i contenuti della Relazione Istruttoria predisposta da ISPRA, prot. 13618 del
23/03/2020 acquisita agli atti istruttori con Prot. MATTM 23810 del 3/04/2020.

vista

la mail di trasmissione della bozza di Parere Istruttorio Conclusivo inviata dalla
segreteria IPPC in data 18/03/2020 per 1’approvazione del Gruppo Istruttore.

vista

la nota Prot. MATTM 59416 del 29/07/2020 con la quale sono state trasmesse le
osservazioni presentate dal Gestore al Parere Istruttorio Conclusivo reso nota Prot.
CIPPC 428 del 8/05/2020.

vista

la mail di trasmissione dell’aggiornamento del Parere Istruttorio Conclusivo inviato
dalla segreteria IPPC in data 3/09/2020 per 1’approvazione del Gruppo Istruttore.
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3 DATIDELL IMPIANTO

Denominazione impianto

FSRU TOSCANA

Indirizzo sede operativa

Via Gaetano D’Alesio, n. 2 - 57126 Livorno

Sede Legale

Via Passione, 8 - 20122 Milano

Rappresentanti Legali

Giovanni Giorgi e Maurizio Zangrandi

Indirizzo sede legale: Via Passione, 8 - 20122 Milano

Indirizzo sede operativa: Via Gaetano D’Alesio, n. 2 - 57126 Livorno
Recapito telefonico: +39 0586 5194.1

Tipo impianto

Terminale galleggiante esistente denominato “FSRU Toscana” ubicato
a circa 12 miglia nautiche al largo della costa italiana in Mar Tirreno
tra Livorno e la foce dell’Arno (Marina di Pisa) dedicato alla ricezione,
stoccaggio e rigassificazione di gas naturale liquefatto (GNL).

Codice e attivita IPPC

Codice IPPC 1.4 bis: Attivita svolte su terminali di rigassificazione e
altre installazioni localizzate in mare su piattaforme off-shore;
Classificazione NACE: 35.21;

Classificazione NOSE-P: 104.8

Codice IPPC 1.1: Impianti di combustione con potenza calorifica di
combustione > 50MW;

Classificazione NACE: 35.11 Sezione D - Produzione di energia
elettrica;

Classificazione NOSE-P: 101.02 - Impianto di combustione >50 e
<300MW

Gestori Impianti

OLT Offshore LNG Toscana S.p.A.
Giovanni Giorgi e Maurizio Zangrandi
Recapito telefonico: +39 0586 5194.1

Referente IPPC

Marika Venturi

Sede operativa: Via Bruno Buozzi, n. 82 - 00197 Roma
Recapito telefonico: +39 0586 519428

e-mail: marika.venturi@oltoffshore.it

Impianto a rischio di
incidente rilevante

Si.

Numero di addetti

123

Sistema di gestione
ambientale

Certificazione 1SO 14001:2015 aggiornata il 16.01.2018 con scadenza
28.02.2021.
Registrazione EMAS del 11.06.2018 con scadenza 15.03.2021.

4 PREMESSA

Con D.M. n. 93 del 15/03/2013 é stata rilasciata I’ Autorizzazione Integrata Ambientale alla S.p.A.
OLT Offshore LNG Toscana per I’esercizio del terminale di rigassificazione offshore denominato
“FSRU Toscana” ubicato a circa 12 miglia nautiche al largo della costa italiana in Mar Tirreno tra

Livorno e la foce dell’Arno.
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Con istanza acquisita dal MATTM con il prot. DVA-2019-0024410 del 26/09/2019 OLT Offshore
LNG Toscana S.p.A ha richiesto il riesame complessivo del Decreto di AIA n. 93 del 15/03/2013,
relativamente al terminale di rigassificazione offshore denominato “FSRU Toscana”.

Con la nota prot. DVA-2019-0027151 del 16/10/2019 e stato avviato il procedimento istruttorio da
parte del Ministero dell’Ambiente e della Tutela del Territorio e del Mare.

5 INQUADRAMENTO GENERALE DELL’AREA

Il Terminale di rigassificazione denominato “FRSU Toscana” ¢ ubicato a circa 12 miglia nautiche
(23 km) al largo delle coste toscane tra Livorno e Pisa, alle seguenti coordinate geografiche
43°38°40” N —09°59°20"’E. Esso é ancorato al fondale marino, ad una profondita di 120 m, a partire
da un unico punto di rotazione a prua, per consentirgli il movimento intorno alla torretta di
ancoraggio, adattandosi alle condizioni meteo marine.

e un Terminale galleggiante di tipo FSRU (Floating Storage and Regasification Unit), che e stato
realizzato modificando una nave convenzionale adibita al trasporto di GNL dotata di cisterne sferiche.

6 VINCOLI TERRITORIALI, URBANISTICI E AMBIENTALI

Non risultano presenti vincoli territoriali ed urbanistici in quanto il Terminale di rigassificazione off-
shore & ubicato in mare aperto, a circa 12 miglia nautiche dalla costa toscana.

Con riferimento ai vincoli riconducibili alla presenza di aree marine protette o aree naturali oggetto
di tutela il Gestore evidenzia che il Terminale e le aree circostanti entro un raggio di 500 m ricadono
all’interno del “Santuario per i mammiferi marini”, un’area marina protetta internazionale creata ai
sensi di un Accordo Internazionale tra Francia, Italia e Principato di Monaco e classificata come Area
Specialmente Protetta di Interesse Mediterraneo (Specially Protected Areas of Mediterranean
Importance — SPAMIS).

Il Ministero dell’ Ambiente ha prescritto, con Decreto VIA, un Piano di Monitoraggio dell’Ambiente
Marino attorno al Terminale “FSRU Toscana”.

Il Piano e stato definito da ISPRA e viene attuato dal CIBM (Centro Interuniversitario di Biologia
Marina ed Ecologia Applicata “G. Bacci”) del Comune di Livorno, attraverso il quale vengono
indagate dal punto di vista chimico, biologico ed eco-tossicologico la matrice ambientale acqua ed i
sedimenti dell’area interessata dal Terminale. | dati ottenuti durante il monitoraggio vengono inviati
al MATTM e ad ISPRA per le verifiche di competenza. Il CIBM ha realizzato una campagna “a
tempo zero”, ovvero prima dell’arrivo del Terminale (di seguito nominata fase di bianco). Dall’arrivo
del Terminale nel 2013, ogni anno vengono effettuate 4 quattro campagne di monitoraggio.

Nella figura seguente viene riportata la posizione del Terminale al largo della costa toscana e I’area
di indagine oggetto del Piano di Monitoraggio, da cui e esclusa la condotta sottomarina di
collegamento a terra, in quanto non di competenza di OLT.
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—— Area di Monitoraggio A = Area di Monitoraggio B
Analisi su pit punti degli assi riferite a: Area per:
- sedimenti per benthos, analisi - misura del rumaore
chimico-fisiche ed ecotossicologiche - awistamento di cetacei
- acqua per analisi e tartarughe marine
chimico-fisiche ed ecotossicologiche
- plancton == Condotta sottomarina
- profili CTD (non monitorata da OLT)

L’ impatto ambientale oggetto d’indagine nell’ambito del Piano di Monitoraggio, & monitorato tramite
lo studio del profilo idrologico dell’area intorno al Terminale, ossia dallo studio della colonna
d’acqua. Al fine di tenere sotto controllo un possibile inquinamento e/o alterazione delle
caratteristiche chimico-fisiche ed eco-tossicologiche della colonna d’acqua, vengono periodicamente
svolte misure di temperatura, salinita, pH e torbidita fino a 120 metri di profondita.

I risultati delle campagne effettuate negli anni 2017-2018 sono riportati in dettaglio nell’ Allegato
A24 della documentazione di riesame.

7 CONFIGURAZIONE ATTUALE DELL’IMPIANTO

7.1 Premessa

A bordo del Terminale il GNL - Gas Naturale Liquefatto, ricevuto tramite navi metaniere e stoccato
nelle cisterne, viene rigassificato e quindi inviato a terra attraverso un gasdotto sottomarino, che
giunge al punto di approdo situato sulla riva del Canale Scolmatore, per poi collegarsi presso la cabina
ASA di decompressione denominata “I Lupi e Suese” in territorio del Comune di Collesalvetti.

Il Terminale ha una capacita di rigassificazione autorizzata pari a 3,75 miliardi di Sm?3 annui (che
corrispondono a circa il 4% dell’intero fabbisogno nazionale) ed una capacita massima giornaliera di
rigassificazione pari a 15 milioni di Sm3.
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Il Gestore in data 8.11.2013 con nota prot. n. B/0768 ha comunicato all’Autorita di Controllo il
collaudo del Terminale e I’attivazione dei sistemi di monitoraggio in continuo prescritti.

In considerazione del fatto che lo svolgimento delle attivita di collaudo del Terminale ha consentito
di affinare alcune stime e valutazioni fornite nel corso dell’iter istruttorio, il Gestore, in data
19.12.2013 con nota prot. n. B/0871 ha presentato istanza di “modifica non sostanziale” relativamente
in particolare a:

- materie prime e combustibili,

- gestione dei rifiuti,

- emissioni convogliate in aria dovute a vent secondari,

che ha ricevuto parere favorevole dal MATTM.

Il Gestore in data 13.08.2015 con nota prot. n. B/319 ha presentato istanza di “modifica non
sostanziale” relativamente in particolare a:

- incremento del delta termico dell’acqua di mare necessaria alla rigassificazione;

- miglioramento impiantistico relativo all’utilizzo di azoto per inertizzazione delle cisterne

durante le manutenzioni;

- inserimento di una small HP pump come back up della pompa esistente;

- miglioramento impiantistico relativo all’impianto dei reflui domestici;

- aggiornamento delle materie prime e delle aree di stoccaggio rifiuti.

In data 9.11.2015 il MATTM ha emesso il provvedimento di esclusione dalla procedura di VIA prot.
n. 0398 con il quale ha autorizzato I’incremento del limite di capacita delle navi che possono accostare
il Terminale fino a 180.000 m3 circa, ferma restando la capacita annua di rigassificazione massima
autorizzata, pari a 3,75 miliardi di m3 di gas, nonché I’incremento del Delta Termico dell’acqua di
mare necessaria alla rigassificazione, ora pari ad un valore medio orario di -6,0 °C
(indipendentemente dal numero di vaporizzatori in funzione), mantenendo comunque un medesimo
quantitativo di frigorie annuali. 1l MATTM con lettera prot. n. DVA/0021833 del 20.09.2016 ne ha
rilasciato parere favorevole.

11 25.07.2016 il Ministero dello Sviluppo Economico ha autorizzato I’entrata in esercizio definitivo
dell’impianto e del relativo gasdotto sottomarino di collegamento a terra, a seguito della visita
effettuata il 27.05.2016 da parte della Commissione interministeriale di collaudo.

In data 01.08.2016, con lettera prot. n. 0275, il Gestore ha inviato al MATTM lo Studio realizzato
per verificare la fattibilita tecnica/operativa dell’implementazione di migliorie impiantistiche con
I’obiettivo di traguardare i limiti emissivi degli NOx pari a 100 mg/Nm3, come prescritto dal Decreto
AlA, prescrizione n. 94 del PIC.

Il Gestore ha recentemente intrapreso un percorso di verifiche per offrire, oltre al servizio di
rigassificazione, anche un servizio Small Scale LNG (SSLNG) attraverso I’introduzione di alcune
modifiche impiantistiche e funzionali al Terminale incrementandone la flessibilita e la capacita di
distribuzione.

In relazione a tale iniziativa il Gestore ha presentato le seguenti istanze al Ministero dell’Ambiente e
della Tutela del Territorio e del Mare (MATTM):

istanza di modifica non sostanziale AIA (presentazione istanza prot. DVA/2019/7558 del
25.03.2019);
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istanza di verifica di assoggettabilita alla procedura di Valutazione di Impatto Ambientale (VIA),
presentata in data 25.03.2019 e attualmente in fase di istruttoria tecnica.

Considerata la caratteristica navale del Terminale e data la presenza di un Armatore (outsourcer del
Gestore OLT) al quale ¢ affidata la gestione operativa del Terminale stesso, il Gestore dichiara che il
sistema integrato dell’ Armatore del Terminale (ECOS srl) risulta conforme alla UNI 10617/2012 e
al D. Lgs n. 105/15. 1l Gestore dichiara inoltre che con opportuna trasparenza e dedizione lo stesso
manterra un continuo e costante controllo sulle attivita del sistema di gestione applicato
dall’Armatore con I’obiettivo principale di prevenire gli incidenti rilevanti e di salvaguardare le
persone e I’ambiente.

I processi che OLT affida all’esterno sono i seguenti:

*Gestione tecnico operativa del Terminale di rigassificazione “FSRU Toscana”

Servizio navi di appoggio (crew boat, rimorchiatori, nave guardiana, ecc.);

* Servizio di Marine Base (Base Logistica di Terra) e guardiana;

* Servizio di Magazzino a terra;

* Servizio IT.

Il Gestore adotta un Sistema di Gestione Integrato secondo gli standard UNI EN 1SO 9001, UNI EN
ISO 14001, BS OHSAS 18001, SA 800, nonché il Regolamento EMAS, coinvolgendo tutto il
personale che opera sotto il controllo dell’organizzazione.

7.2 Descrizione generale del Terminale

Il Terminale ¢ stato realizzato tramite la conversione in FSRU della metaniera “Golar Frost” avvenuta
presso i cantieri navali “Drydocks World” di Dubai. I lavori si sono conclusi nel Giugno 2013, quando
il Terminale ha preso il largo per raggiungere le coste italiane, arrivando a Livorno il 30 Luglio 2013.

Nella seguente tabella sono riportati i principali dati dimensionali del Terminale.
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Unita di Misura Valore
Lunghezza
{fuori tutto) m 306,5
Lunghezz_a _ m 274
(tra le perpendicolar)
Larghezza m 48
Altezza di costruzione m 26,5

La capacita nominale di stoccaggio del Terminale é di circa 137.100 m? di GNL e la capacita annua
di rigassificazione massima autorizzata e pari a 3,75 miliardi di Sm3 di gas.

L’ ancoraggio ¢ di tipo “single mooring point” a torretta, ovvero il Terminale puo ruotare liberamente
attorno all’asse della torretta orientandosi in funzione delle condizioni meteorologiche prevalenti.
L ancoraggio e stato progettato per resistere alle condizioni locali di vento e di onda estreme con
ricorrenza di cento anni.

Il Terminale e dotato di N. 4 serbatoi di stoccaggio GNL di tipo Moss, disposti nella parte centrale.
L’impianto di rigassificazione ¢ ubicato a prua, mentre le sistemazioni per gli alloggi dell’equipaggio,
la sala di controllo centralizzata e i macchinari di servizio incluso il sistema di produzione di azoto
per la correzione dell’indice di Wobbe sono a poppa. Le metaniere in arrivo al Terminale attraccano
affiancandosi al lato di dritta (destro) per scaricare il GNL mediante No. 4 bracci di carico di cui fino
ad un massimo di No. 3 dedicati all’operazione di trasferimento del GNL e No. 1 per il ritorno del
Boil Off Gas (BOG) alla nave gasiera.

La seguente figura mostra il layout del Terminale.

Poiché il Boil off gas generato supera il quantitativo per I’autoconsumo necessario alla produzione di
energia elettrica, I’esubero di gas in parte ritorna alla nave gasiera (per I’equilibrio delle pressioni in
gioco) e in parte viene mandato al sistema di recupero dove viene ricondensato.
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Il GNL, una volta rigassificato, viene inviato a terra tramite un gasdotto di 36,5 km totali (gestito da
Snam Rete Gas), di cui 29,5 km in mare, 5 km nel Canale Scolmatore e i restanti 2 km sulla terraferma,
completamente interrati e direttamente connessi alla Rete Nazionale dei Gasdotti (stazione di
regolazione di Suese, nel Comune di Collesalvetti).

7.3 Modalita operative

Modalita Send Out — Holding

Tale modalita contempla la normale attivita di rigassificazione del Terminale in assenza di scarico di
GNL dalla nave metaniera. La rigassificazione puo essere effettuata con uno, due oppure tre
vaporizzatori, in funzione della richiesta a terra di gas naturale, nel rispetto della massima capacita
annua autorizzata.

Nello specifico, si possono identificare due diverse modalita:
e Normal Send Out, con un flusso di GNL maggiore di 100 t/h,
e Micro Send Out, con un flusso di GNL intorno a 10 t/h.

Le modalita si differenziano in base alla pompa usata per il rilancio del GNL verso i vaporizzatori: le
pompe booster (HP) nel caso del Normal Send Out, le pompe small HP nel caso del Micro Send Out
(questa ultima configurazione € fondamentale nella fase transitoria di raffreddamento e
pressurizzazione dei vaporizzatori e successivo incremento della portata di rigassificazione ai livelli
di normale operativita con le pompe HP).

Modalita Zero Send Out

Tale modalita considera i periodi in cui non si svolge I’attivita di rigassificazione all’interno del
Terminale. In questo assetto, onde consentire il mantenimento a temperatura criogenica del modulo
di rigassificazione, una quantita molto esigua di GNL viene fatta circolare all’interno delle pompe e
delle linee principali per una portata complessiva di circa 50 m3/h: all’interno dei vaporizzatori non
vi é passaggio di GNL e di conseguenza non vi & gas naturale immesso in rete.

In questa modalita tutto il Boil off gas formatosi nei serbatoi viene inviato al sistema di recupero
tramite i compressori LD e viene bruciato in caldaia per produrre il vapore necessario alla produzione
di energia elettrica per I’auto-sostentamento del Terminale. Tale assetto € anche propedeutico al
raffreddamento dei vaporizzatori nelle successive fasi di Micro Send Out e Send Out in tempi
relativamente brevi (4-5 ore), tramite I’utilizzo delle pompe SHPP.

Modalita Unloading

Tale modalita risulta caratterizzata dalla contemporanea presenza della nave metaniera che rifornisce
GNL al Terminale e dalla rigassificazione con invio a terra del gas naturale (modalita di Send out).
Durante questa fase vi € una produzione di Boil off gas maggiore dovuta alla movimentazione del
GNL che viene controllato e recuperato con un sistema dedicato costituito da un Boil off gas
compressor e da un recipiente di raccolta (ricondenser) dove viene appunto ricondensato. Questa
operazione di ricondensazione ¢é fattibile solo se esiste al momento anche una condizione di Send
Out: cio facendo e possibile recuperare e ricondensare una quantita massima di 24 t/h di gas che
altrimenti andrebbe bruciato alle caldaie.
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Modalita Warm (regasification plant warm and tank cold)

Il Terminale in questa modalita funziona puramente come stoccaggio e mantenimento in condizioni
criogeniche del GNL, che resta all’interno dei serbatoi e non viene inviato al modulo di
rigassificazione che risulta caldo.

In questa modalita tutto il Boil off gas formatosi nei serbatoi viene inviato al sistema di recupero
tramite i compressori LD, e viene bruciato in caldaia per produrre il vapore necessario alla
generazione di energia elettrica per I’autosostentamento del Terminale.

7.4  Ciclo produttivo

Le fasi di processo del ciclo produttivo del Terminale sono le seguenti:
sistema di ricevimento e stoccaggio del GNL (Fase F1);
rigassificazione e invio GN alla rete (Fase F2);

produzione di energia (Fase F3);

sistema acqua mare (Fase F4);

sistema trattamento acque reflue (Fase F5).

7.4.1 Sistema di ricevimento e stoccaggio GNL — Fase 1

Ricevimento e scarico del GNL

Il Terminale, tramite il sistema di carico, puo essere approvvigionato da navi metaniere di capacita
variabile. Allo stato attuale la capacita massima autorizzata per le navi metaniere € pari a 180.000 m3
(capacita associata alle metaniere della classe New Panamax).

Il trasferimento del GNL dalla nave metaniera al Terminale é possibile grazie ad un sistema composto
da:

*n. 2 bracci di carico per il GNL di 16” che comprendono un collettore, un sistema di rilascio in caso
di emergenza e un sistema idraulico di connessione/disconnessione rapido;

*n. 1 braccio di carico per il vapore Boil off gas di 16”, completato sempre con un collettore, un
sistema di rilascio in caso di emergenza e un sistema idraulico di connessione/disconnessione rapido;
*n. 1 braccio ibrido che puo0 essere utilizzato sia per il GNL che per il vapore in caso di indisponibilita
del braccio dedicato esclusivamente al vapore;

ssistema dedicato di controllo e monitoraggio.

I bracci di carico usati per il trasferimento del GNL sono costituiti da:

*un riser verticale;

*due sezioni estendibili a compasso, una interna ed una esterna, che € completata con un collettore a
flangia, libero di muoversi grazie a connessioni snodabili.

| bracci di carico sono dotati inoltre di un sistema di monitoraggio della posizione o Position
Monitoring System (PMS) che permette di monitorare la posizione delle flange di accoppiamento dei
bracci di carico con quelle dei collettori (manifold) della nave metaniera.

Stoccaggio del GNL

Il Terminale possiede n. 4 serbatoi di contenimento di GNL del tipo Moss, sferici, del diametro di
40,5 m ognuno, per una capacita di stoccaggio pari a circa 134.275 m3 di GNL e globale di 137.100
m3. | serbatoi sono resistenti al fenomeno dello sloshing del gas liquido causato dai movimenti dovuti
al galleggiamento del Terminale.
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I serbatoi Moss sono costruiti in alluminio criogenico ed isolati con polistirene espanso, inoltre sono
indipendenti dalle strutture portanti del Terminale.

Lo spazio tra il serbatoio e lo scafo & normalmente riempito di aria secca, mentre viene inertizzato
con azoto a seguito di un’eventuale perdita dalle cisterne, per prevenire la formazione di miscele
esplosive. Questa operazione permette di rimuovere i gas inflammabili con azoto per spiazzamento
(purging). Infatti, nella progettazione dei serbatoi € stato adottato il concetto “leak before failure”
(secondo quanto stabilito dal IGC Code): questo presume che se si dovesse formare una fessura, essa
si propagherebbe lentamente senza arrivare immediatamente ad una rottura critica. Nel caso
eccezionale in cui si abbia la rottura, si verificherebbe una fuoriuscita minima di GNL dato che la
parziale barriera secondaria presente € in grado di contenerla per un periodo di 15 giorni dal momento
in cui avvenga la perdita a quello in cui si dovesse arrivare alla rottura critica, tempo sufficiente per
provvedere allo svuotamento del serbatoio.

La superficie esterna del serbatoio & completamente ricoperta con pannelli isolanti, con lo scopo di
limitare lo scambio termico con I’esterno. Il sistema MOSS, per il fatto di essere un sistema di
contenimento “autoportante”, offre il vantaggio di avere il serbatoio (lato esterno) e 1’isolamento
facilmente ispezionabili.

Al fine di monitorare costantemente i parametri di processo, su ciascun serbatoio sono installati i
seguenti sistemi di controllo:

due sistemi indipendenti di misura del livello:

« strumento di tipo radar per monitorare il livello del GNL nel serbatoio e dare allarmi di alto e basso
livello,

« switch di livello indipendenti (HL e HHL) che intervengono e bloccano le operazioni di carico, nel
caso in cui gli altri sistemi di prevenzione falliscono e consentono di evitare il sovra-riempimento del
serbatoio;

strumentazione per la misura della temperatura, che consente di misurare il profilo di temperatura a
vari livelli;

strumentazione per la misura della densita sulla mandata delle pompe in tank.

Sono inoltre previsti molteplici sistemi di protezione dei serbatoi al fine di scongiurare 1’eccessivo
innalzamento e abbassamento della pressione al loro interno.

Sistema di ricircolo di GNL

Ciascun serbatoio € dotato, inoltre, di una pompa di carico (cargo pumps), di tipo verticale sommerso
il cui sistema di lubrificazione e raffreddamento ¢ ottenuto pompando GNL. Le pompe del carico
sono utilizzate per trasferire GNL da un serbatoio all’altro o per mescolare il GNL all’interno dello
stesso per uniformare la densita ed evitare la stratificazione. Queste pompe sono coinvolte nelle
operazioni di:

* miscelamento del contenuto del serbatoio per eliminare la possibilita di rollover

* svuotamento di un serbatoio per manutenzione o per emergenza;

La portata delle pompe € controllata manualmente dall’operatore tramite I’attuazione di una valvola
a globo.

In ogni serbatoio ¢ installata una pompa che fa parte del sistema spray (spray pumps). Questa pompa
e di tipo verticale sommerso ed il loro raffreddamento e la lubrificazione sono ottenuti pompando
GNL. Queste pompe permettono I’alimentazione del GNL.:

« al sistema spray a ugelli di ogni serbatoio per il raffreddamento dello stesso;

» al collettore di carico per assicurare che il sistema di carico rimanga ad una temperatura criogenica
guando non si eseguono operazioni di trasferimento;
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» ai vaporizzatori se il GNL deve essere vaporizzato per ottenere fuel gas o per altre operazioni per il
raffreddamento del sistema di rigassificazione (ad esclusione dei vaporizzatori e delle pompe booster
e small HP pump).

Le pompe sono monitorate da un circuito di controllo che regola una valvola posta allo scarico della
pompa stessa. Lo scarico e dotato inoltre di una linea di ricircolo verso il serbatoio, dove é installata
una ulteriore valvola di controllo, che ha il compito di regolare la pressione di ingresso al sistema
spray.

Sistema di recupero di Boil Off Gas

All’interno dei serbatoi in cui é stoccato il GNL si puo avere la formazione di vapori di Boil Off Gas
dovuti a:

» apporto di calore dall’ambiente esterno;

» vaporizzazione di GNL surriscaldato durante il trasferimento dovuto all’ingresso di calore nel
sistema del carico;

» vaporizzazione del GNL a contatto con le pareti del serbatoio all’inizio delle operazioni di carico;
* spostamenti dei vapori dovuti all’effetto pistone durante le operazioni di carico.

Il Boil off gas formatosi in ogni serbatoio & convogliato verso un collettore, comune a tutti i serbatoi
ed e poi mandato a:

* nave approvvigionatrice attraverso il braccio di carico per il vapore, durante la fase di carico GNL,
per differenza di pressione o, se necessario, attraverso i compressori HD (High Duty);

ssistema di fuel gas attraverso i compressori LD (Low Duty);

« ricondensatore dopo il passaggio attraverso il compressore Boil off gas durante la fase di send out
in concomitanza o non con le operazioni di trasferimento carico da metaniera a Terminale (Unloading
mode);

« atmosfera attraverso il sistema vent controllato solo in caso di emergenza o anomalia.

Nelle condizioni operative send out- Holding, Zero send out e warm mode tutto il Boil off gas
formatosi nei serbatoi viene inviato al sistema di fuel gas, per la produzione di energia elettrica,
tramite i compressori LD. Se la richiesta di fuel gas supera il Boil off gas prodotto nei serbatoi, la
quantita aggiuntiva viene prelevata con uno spillamento del gas di send out a valle degli evaporatori.
In modalita di Unloading, il Boil off gas prodotto nei serbatoi generalmente supera la richiesta di fuel
gas e I’eccedenza viene inviata tramite il compressore al ricondensatore per essere reimmessa nel
GNL. La pressione all’interno dei serbatoi viene mantenuta intorno a valori di 40 + 200 mbarg. Nella
configurazione operativa di Holding o Zero send out la pressione dei serbatoi é regolata dagli stessi
compressori LD. Il sistema di recupero di Boil off gas appartiene sia alla Fase 1 che alla Fase 2.

7.4.2 Rigassificazione e invio GN alla rete — Fase 2

Pompe Interne (In-Tank Pumps)

Il GNL ¢ inviato dai 4 serbatoi al ricondensatore, tramite I’utilizzo di quattro pompe sommerse di
tipo centrifugo in grado di lavorare ad una velocita costante ed il cui raffreddamento e lubrificazione
sono ottenuti dal pompaggio del GNL stesso. L’avvio e I’arresto delle pompe sono controllati
dall’operatore che assicura che le pompe in azione siano sufficienti a garantire la portata adeguata.
Ogni pompa presenta anche una linea di minimum flow che assicura un’alimentazione minima alle
stesse.

Ricondensatore Boil off gas

Il ricondensatore € un serbatoio verticale che svolge le seguenti funzioni:

polmone di aspirazione delle pompe di rilancio ad alta pressione (Booster) verso il vaporizzatore;
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ricondensare il Boil off gas proveniente dal compressore;

addizionare azoto nel flusso di GNL verso il vaporizzatore, quando non sono rispettati i requisiti
dell’indice di Wobbe nel flusso di gas naturale e ne é richiesta una correzione;

raccoglie inoltre i vent delle pompe booster ed i ritorni liquidi.

Il ricondensatore opera ad una pressione di 5 barg. A questa pressione il GNL in entrata é
sottoraffreddato e assorbe naturalmente Azoto e Boil off gas. Il flusso di GNL che alimenta il
ricondensatore e suddiviso in due parti tramite valvole di controllo, una parte e convogliata verso il
letto a riempimento e I’altra verso la parte inferiore del ricondensatore. L’azoto, utilizzato per la
correzione dell’indice di Wobbe, ¢ il Boil off gas sono immessi entrambi nel “letto a riempimento”
(zona ad alta efficienza di ricondensazione). Nella parte alta del ricondensatore, sopra il letto, €
installato un distributore di liquido per garantire una distribuzione efficiente di liquido/gas. Il GNL
in uscita dal ricondensatore viene inviato dalle pompe Booster verso i vaporizzatori.

Pompaggio del GNL

Tre pompe Booster (pompe di rilancio) aspirano il GNL dal ricondensatore e lo inviano ai
vaporizzatori. Le pompe Booster consentono di portare la pressione del gas liquefatto in uscita dal
ricondensatore al valore di pressione caratteristico del sistema di vaporizzazione. Le pompe installate
sono di tipo verticale sommerse, con il motore direttamente accoppiato alla pompa stessa, in cui il
GNL garantisce la lubrificazione e il raffreddamento della pompa e del motore. In condizioni
nominali sono sufficienti due pompe in attivita ed una di riserva. La portata di GNL é regolata dalle
valvole di controllo installate sulla linea che alimenta ogni vaporizzatore. Ogni pompa inoltre & dotata
di una linea di recupero verso il ricondensatore, per evitare che la pompa lavori al di sotto delle
condizioni operative minime. Le pompe Booster sono dotate di uno sfiato che permette di convogliare
i vapori formatisi verso il ricondensatore ed evitare il loro accumulo alla mandata della pompa stessa.
In caso di necessita, ogni pompa pud essere isolata individualmente tramite valvole di blocco
installate nella condotta di aspirazione e di scarico.

Vaporizzatori GNL

Tre vaporizzatori a fluido intermedio, del tipo Tri-Ex, sono installati per vaporizzare il GNL. Durante
il normale esercizio i tre vaporizzatori possono funzionare anche simultaneamente (senza riserva). |
vaporizzatori Tri-Ex sono scambiatori di calore in controcorrente, che usano I’acqua di mare come
fonte di calore e il propano come fluido riscaldante intermedio tra I’acqua di mare e il GNL. Il
vaporizzatore & formato da tre sezioni integrate in un singolo involucro, chiamate rispettivamente:
vaporizzatore del propano - Questa sezione é un ribollitore dove il propano, che circola nel mantello,
e vaporizzato grazie al calore ceduto dall’acqua di mare che scorre lato tubi;

vaporizzatore del GNL - In questa sezione i vapori di propano generati nella sezione precedente
cedono calore al GNL che scorre nei tubi ed esso si trasforma in GN surriscaldato. La condensazione
del propano fornisce quindi il calore necessario al primo stadio di rigassificazione del GNL. Questa
sezione é posizionata in posizione piu elevata del vaporizzatore del propano in modo che il propano
condensato fluisca direttamente per gravita nel vaporizzatore di propano;

surriscaldatore del gas naturale - Questa sezione e uno scambiatore tubi mantello, dove il gas naturale
in uscita dal vaporizzatore, circolando nel mantello € surriscaldato grazie al calore dell’acqua di mare,
che passa nei tubi. L’acqua di mare dal surriscaldatore é convogliata al vaporizzatore del propano
tramite una condotta.
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Al fine di migliorare I’efficienza termica globale del Terminale, I’acqua di mare del processo di
rigassificazione viene prima impiegata nel condensatore principale del vapore utilizzato per la
produzione di energia elettrica e successivamente inviata ai vaporizzatori. Questo permette di
innalzare la temperatura dell’acqua di mare all’ingresso del vaporizzatore e quindi diminuire la
differenza di temperatura tra la presa di acqua mare e lo scarico dai vaporizzatori.

Impianto dell’ Azoto per il controllo dell’indice di Wobbe

Nel caso in cui il GNL importato sia caratterizzato da una miscela con un potere calorifico superiore
alle specifiche ammesse per I’immissione in rete, all’interno del ricondensatore viene iniettato un
certo quantitativo di azoto a seconda delle esigenze. L’iniezione di azoto viene effettuata utilizzando
un sistema dedicato capace di produrre un flusso di azoto pari a 10.400 Sm3/h (nelle condizioni di
riferimento di 15° C e 1.013 mbar). L’ analizzatore dell’Indice di Wobbe per il gas in uscita controlla
in continuo la qualita del gas da esportare e, se necessario, controlla I’iniezione del giusto flusso di
azoto agendo automaticamente sul sistema di controllo della capacita dell’impianto di correzione
dell’Indice di Wobbe.

Il sistema azoto comprende inoltre tre serbatoi che hanno il compito di regolare le fluttuazioni di
pressione in modo da garantire un flusso di azoto con condizioni di purezza e pressione costante.
Sistema di invio del GN alla Rete

Il gas naturale in uscita dal vaporizzatore e convogliato alla stazione di misura e ad un sistema HIPPS
(High Integrity Pressure Protection System), che consente di proteggere la condotta, i riser e la torretta
esterna da eventuali sovrapressioni. La tubazione di “send out” ¢ collegata a riser flessibili tramite un
sistema di accoppiamento denominato “swivel”. In seguito, il gas naturale ¢ inviato attraverso i due
riser flessibili alla tubazione sottomarina, dopo il passaggio attraverso una stazione SSIV (SubSea
Isolation Valve) posta nella riser base. Tale valvola (Entry Point) rappresenta il limite di progetto tra
il Terminale “FSRU Toscana” e la condotta sottomarina realizzata da SRG che trasporta il gas alla
rete nazionale.

7.4.3 Produzione di energia — Fase 3

Il Terminale di rigassificazione risulta in grado di autosostenersi in quanto la produzione di energia
elettrica é assicurata dai seguenti generatori:

n. 2 turbogeneratori a vapore da 10 MW ciascuno;

n. 2 turbogeneratori a vapore da 3,35 MW ciascuno;
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n. 1 generatore diesel da 3,35 MW (in alcune condizioni di non normale operativita);

n. 1 generatore diesel da 850 kW (per emergenza).

Si segnala inoltre la presenza dei seguenti motori diesel secondari:

n. 1 motocompressore da 4,5 kW (utilizzato per il trascinamento di un compressore asservito
all’avviamento dei due generatori sopracitati);

n.1 motopompa incendio da 1.081 kW (utilizzata in situazioni di emergenza per il trascinamento di
una pompa incendio di emergenza in caso di avaria delle pompe antincendio).

I turbogeneratori sono alimentati con vapore surriscaldato prodotto da n. 2 caldaie da circa 40 MWt
ciascuna.

Durante le normali condizioni operative, le caldaie utilizzano come combustibile il Boil off gas dei
serbatoi di stoccaggio del GNL e, nel caso questo fosse insufficiente, la quantita mancante puo essere
prelevata dal gas prodotto dall’impianto di rigassificazione se in send out oppure attraverso i cargo
vaporizers.

Durante le normali operazioni, il Boil off gas prodotto nei serbatoi & inviato mediante un compressore
(LD Compressor) ad un riscaldatore (LD Heater) e quindi alle caldaie, mentre il combustibile
eventualmente prelevato dall’impianto di rigassificazione (send-out) e inviato direttamente al
suddetto riscaldatore.

In alcune condizioni di non normale operativita quali ad esempio malfunzionamenti, emergenze,
manutenzione, di attivita generiche che passano attraverso dei transitori di assestamento ed in caso di
assenza di GNL all’interno dei serbatoi del Terminale per mancato arrivo di navi metaniere di
approvvigionamento, per mantenere il Terminale in condizioni di sicurezza, I’energia elettrica
necessaria € prodotta attraverso I’utilizzo di Marine Gas Oil (MGO) per alimentare le caldaie
collegate ai turbo-generatori a vapore, o i generatori diesel, in base al carico elettrico e alla
configurazione di generatori richiesti.

In talune attivita, sia ordinarie che straordinarie, che prevedono un transitorio di assestamento, sia dal
punto di vista di processo che dal punto di vista impiantistico o dovuto alla specificita di alcuni
macchinari, I’MGO pu0 essere utilizzato come combustibile nelle caldaie insieme al gas naturale. Il
Gestore ritiene che nelle casistiche precedenti sia ricompresa la possibilita di poter utilizzare il Marine
Gas Oil (MGO) insieme al fuel gas (dual fuel) durante brevi condizioni transitorie di processo e di
impianto.

7.4.4 Sistema acqua mare — Fase 4

L’acqua di mare viene aspirata mediante pompe dedicate e diverse prese ubicate nello scafo del
Terminale. In particolare, gli utilizzi del sistema acqua mare sono riconducibili a:
processo di rigassificazione;

raffreddamento apparecchiature ausiliarie;

generatori di acqua dolce (lavanda e potabile);

impianto di zavorra;

condensatore principale;

condensatore ausiliario;

raffreddamento circuito principale acqua dolce;

impianto acqua spruzzata (impianto water spray);

impianto antincendio e servizi generali;

impianto antincendio di emergenza e schiuma ad alta espansione.
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In termini di portata, la funzione principale dell’acqua di mare & quella dell’utilizzo a servizio dei
vaporizzatori per la rigassificazione: I’acqua di mare viene approvvigionata mediante pompe
centrifughe attraverso il punto di presa denominato PA1 (scoop), ubicato nella zona poppiera nella
parte inferiore dello scafo che, per aumentare I’efficienza termica globale del Terminale, e
preliminarmente utilizzata come fluido di raffreddamento per il condensatore principale: questo
permette di elevare la temperatura dell’acqua (di circa +2,8°C) e pertanto diminuire il salto termico
dell’acqua di mare dal punto di prelievo al punto di scarico in uscita. Successivamente I’acqua di
mare fredda (portata pari a 10.800 m3/h), proveniente dai vaporizzatori viene raccolta in un collettore
comune e scaricata in mare a prua del Terminale, tramite lo scarico denominato SF15.

Solo in caso di malfunzionamenti o manutenzioni delle pompe acqua mare (coincidenti con un
periodo di Zero send out o Warm up) I’acqua di mare (prelevata dalla presa PAlb) a valle del
condensatore puo essere scaricata tramite lo scarico denominato SF3 (portata 9.000 m3/h). In questa
ultima configurazione non vengono utilizzate le pompe acqua mare principali ma una pompa, di
portata minore, denominata Main Circulating Pump.

Al fine di inibire la crescita e la proliferazione di microrganismi marini incrostanti, nel sistema di
circolazione dell’acqua di mare e prevista I’iniezione di Ipoclorito di Sodio (autoprodotto mediante
elettroclorazione) negli ingressi principali. In particolare, il sistema MGPS (Marine Growth
Prevention System) installato permette di ottenere Ipoclorito di Sodio (NaOCI) e Idrogeno (H2)
dall’elettrolisi dell’acqua di mare.

Il funzionamento del sistema di iniezione di Ipoclorito assicura un controllo costante della quantita
di Ipoclorito iniettato nella presa mare. La quantita di Ipoclorito iniettato nella presa mare PA1
(scoop) é regolata in automatico in funzione del contenuto di cloro attivo libero rilevato in continuo
allo scarico principale del sistema acqua mare necessaria alla rigassificazione (SF15/SF15b). In
corrispondenza dello scarico SF15b viene effettuata la misurazione in continuo del contenuto di Cloro
attivo libero presente nell’acqua di mare utilizzata per la rigassificazione e la registrazione dei valori
ottenuti. Tale sistema risulta inoltre provvisto di allarmi di soglia del Cloro attivo libero.

Il bilancio idrico del sistema acqua mare del Terminale é costituito da:

punti di approvvigionamento idrico:

*PA1 (scoop — presa per acqua necessaria alla rigassificazione, al sistema di generazione azoto per
I’indice di Wobbe e al thruster),

*PA4 (presa a servizio dell’impianto di distillazione, per il circuito principale dell’acqua dolce di
raffreddamento, per I’impianto gas inerte e per il sistema zavorra);

punti di scarico idrico:

*SF2 (sistema ausiliario di raffreddamento),

*SF4 (acque di zavorra),

*SF5 (eiettori sistema zavorra),

*SFO (sistema di raffreddamento Wobbe Index),

*SF10 (sistema di raffreddamento del thruster),

*SF15/SF15b (sistema acqua mare necessaria alla rigassificazione + cortina acqua per spillamenti
GNL)1,

*SF17 (sistema gas inerte),

*SF18 (unita di potabilizzazione acqua),

*SF19 (impianto di distillazione),

*SF29 (reflui domestici),

*SF 30 (cortina bracci di carico).
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Risultano, inoltre, presenti ulteriori punti di scarico (SF1, SF3, SF6, SF7, SF8, SF11, SF12, SF13,
SF14, SF16, SF20, SF21, SF22, SF23, SF24, SF25, SF26, SF27, SF28) con funzionamento raro
(connesso ad es. all’esecuzione di test periodici delle apparecchiature o al drenaggio di particolari
equipment), oppure impiegati in caso di emergenza, di guasti, in caso di evento meteorico o in fase
manutentiva.

Per poter effettuare manutenzioni sul sistema acqua mare necessaria alla rigassificazione e/o a
qualsiasi apparecchiatura presente nel sistema, il Terminale utilizza il sistema ausiliario e preleva e/o
scarica I’acqua attraverso i seguenti punti: prelievo PAlb-Palb* al posto della presa PAL e scarico
SFO03 al posto dello scarico SF15.

7.4.5 Sistema di trattamento acque reflue — Fase 5

Il sistema di trattamento di acque reflue inizialmente progettato per I’impianto e stato modificato a
seguito dell’istanza di “modifica non sostanziale” presentata con nota prot. n. 2015/B/319.

Le modifiche sul sistema di trattamento, hanno interessato esclusivamente I’unita di depurazione ad
esclusione del sistema di collettamento che e rimasto inalterato; in particolare sono stati utilizzati tutti
sedimentazione e disinfezione) per il solo processo denitro/nitro, integrandolo con un opportuno
sistema di filtrazione iniziale (filtro a coclea) ed un sistema di ultrafiltrazione finale (sistema a
membrane).

La filtrazione iniziale é finalizzata ad escludere i problemi di intasamento dei diffusori di aria, mentre
il sistema di ultrafiltrazione finale assolve alle funzioni di disinfezione e di sedimentazione, andando
a sostituire la parte attualmente esistente di disinfezione con Ipoclorito.

Tale modifica permette I’eliminazione dell’iniezione dell’Ipoclorito di sodio.

Al fine di ridurre il rifiuto CER 130403* (oli di sentina da un altro tipo di navigazione) é prevista la
deviazione delle condense degli impianti di condizionamento (prima di andare alla sentina)
all’impianto di trattamento dei reflui domestici: il Gestore sostiene che le caratteristiche di tali acque
sono tali da ritenerle assimilabili alle acque reflue domestiche.

7.4.6 Gestione acque meteoriche

L’analisi della struttura della FSRU evidenzia che la maggior parte della superficie esposta alle acque
meteoriche & costituita da coperture non interessate da attivita che possono determinare rischi di
trascinamento, di sostanze inquinanti.
Le aree della FSRU che potrebbero presentare rischio di trascinamento sono quelle relative a:
verricelli idraulici;
e compressore Boil Off Gas;
e compressori d’aria del modulo T20 del Wobbe Index;
e apparecchiature ed installazioni azionate da centraline idrauliche e/o che potrebbero
causare perdite di olio idraulico;
e zona stoccaggio rifiuti sul ponte di coperta durante la movimentazione per il
trasferimento degli stessi sulle navi di appoggio;
e zona compressori e loading arms;
e zona manifolds.
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Per queste zone, pur trattandosi di rischi relativamente contenuti, sono stati comunque previsti dei
dispositivi di contenimento di eventuali stillicidi e piccole perdite di olio e glicole, a seconda delle
apparecchiature in servizio.

Il Gestore precisa che il Terminale é dotato, nel locale macchine, di n. 2 casse dedicate alla raccolta
delle acque oleose di sentina, con caratteristiche tecniche definite dalla convenzione internazionale
MARPOL. Tutte le acque oleose raccolte in tali casse sono conferite a terra come rifiuto, per mezzo
delle navi appoggio a disposizione del Terminale e consegnate alla ditta portuale concessionaria,
autorizzata alla ricezione ed allo smaltimento delle stesse, secondo le modalita previste dalla
convenzione MARPOL e dal regolamento in vigore nel Porto di Livorno (Ordinanza dell’Autorita
Portuale di Livorno n. 25/2018).

Inoltre il Terminale, in analogia a quanto avviene sulle navi in ambito portuale, opera in condizioni
normali con gli scarichi a mare (ombrinali) sul ponte di coperta chiusi. In tale modo tutte le acque
meteoriche possono essere raccolte e controllate visivamente prima dell’eventuale scarico a mare.
Inoltre, a causa del leggero appoppamento del Terminale galleggiante tutte le acque meteoriche
defluiscono verso poppa sia a dritta che a sinistra, dove sono ubicate permanentemente due pompe
pneumatiche che possono inviare le acque eventualmente contaminate nelle casse delle acque oleose
ubicate nel locale macchine.

Il Gestore fa presente che il Terminale & dotato di adeguato materiale assorbente per gli eventuali
scoli di inquinanti sul ponte di coperta per una sua immediata pulizia. Infatti sono presenti varie oil
spill stations dotate di materiale assorbente, sabbia, pala, etc. Inoltre per consentire il contenimento
di eventuali perdite di glicole derivanti dai compressori d’aria del modulo T20 sono presenti apposite
ghiotte sotto i compressori e vengono effettuate ronde almeno ogni 4 ore e safety tour settimanali per
il controllo e la pulizia delle stesse durante il periodo di funzionamento del sistema Wobbe Index.
Oltre ai macchinari sopra citati, eventuali stillicidi di olio e/o diesel possono derivare dai seguenti
macchinari:

centralina dei bracci di carico;

motopompa dell’impianto “Deluge”.

Per quanto riguarda la centralina dei bracci di carico, posta vicino ai bracci stessi, si evidenzia che &
stata dotata di ghiotta di contenimento.

Relativamente alla motopompa dell’impianto “Deluge”, dove vi ¢ la possibilita di perdite di olio dalla
centralina olio lubrificante del motore, € presente un cabinet dedicato dotato all’interno di un apposito
sistema di contenimento.

7.4.7 Progetto relativo ad alcune modifiche impiantistiche

Con istanza prot. DVA/2019/7558 del 25.03.2019 il Gestore ha presentato al MATTM il Progetto
relativo a modifiche impiantistiche finalizzate al carico, allo stoccaggio e al successivo scarico su
navi metaniere di piccola taglia di GNL dedicato ad uso combustibile. Tale progetto é stato inoltre
sottoposto a verifica di assoggettabilita alla procedura di Valutazione di Impatto Ambientale (VIA)
ed e attualmente in fase di istruttoria tecnica.

Attualmente, a bordo del Terminale, il gas liquefatto, approvvigionato da navi metaniere, viene
stoccato nelle cisterne, rigassificato e quindi inviato a terra tramite una condotta sottomarina che
giunge al punto di approdo situato sulla riva del Canale Scolmatore, per poi collegarsi alla Rete
Nazionale Gasdotti nel territorio comunale di Collesalvetti, in Provincia di Livorno. A regime, il
Terminale si caratterizza per una capacita massima di rigassificazione di 3,75 miliardi di Sm3 annui,
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una capacita massima di rigassificazione di 15 milioni di Sm? al giorno ed una capacita nominale di
stoccaggio di 137.100 m2 di GNL.

Nel 2015 uno Studio di Fattibilita, co-finanziato dal Programma EU TEN-T denominato “Sea
Terminals Project”, svolto in cooperazione con la Fondazione Valenciaport e 1’ Autorita Portuale di
Livorno, sotto la supervisione del Ministero dei Trasporti (MIT), ha valutato e confermato I’idoneita
del Terminale “FSRU Toscana”, attraverso 1’introduzione di minime modifiche progettuali, alla
fornitura di servizi SSLNG, ossia alla distribuzione di GNL tramite metaniere di piccola taglia verso
i maggiori porti del Mar Tirreno.

Il Quadro Strategico Nazionale sull’uso dei combustibili alternativi, approvato con D. Lgs n.
257/2016 in recepimento della Direttiva DAFI, ha ulteriormente rafforzato le potenzialita del
Terminale nell’ambito della distribuzione di GNL, citandolo come una delle possibili fonti di
rifornimento per i maggiori porti del Tirreno Settentrionale, ossia Genova, Livorno e La Spezia.

In questo contesto ed a seguito dei risultati positivi dello Studio di Fattibilita gia realizzato, OLT ha
intrapreso un percorso di verifiche per offrire, oltre al servizio di rigassificazione, anche un servizio
Small Scale LNG (SSLNG) attraverso I’introduzione di alcune modifiche impiantistiche e funzionali
al Terminale incrementandone la flessibilita e la capacita di distribuzione.

Il progetto in esame prevede pertanto, in aggiunta alle attivitd svolte dal Terminale,
I’implementazione del servizio di SSLNG per la distribuzione del GNL come combustibile, tramite
la discarica di n. 41 metaniere di piccola-media taglia (SSLNGC) all’anno. Questo nuovo servizio
verrebbe alimentato da una capacita di GNL dedicata al servizio stesso pari ad un quantitativo di circa
310.000 m3 lig/anno, lasciando invariata la capacita di rigassificazione massima autorizzata pari a
3,75 Mld Sm?/anno.

Il progetto in esame prevede una serie di interventi funzionali ed impiantistici che riguarderanno nello
specifico:

«il sistema di ormeggio per 1’accosto in sicurezza delle Small Scale LNG Carrier sul fianco sinistro
(port side) della FSRU;

la modifica del sistema esistente di trasferimento (fianco sinistro) del GNL dalla FSRU alle
SSLNGC.

Nell’ambito del progetto & previsto inoltre che la modifica al sistema di trasferimento consenta anche
lo scarico di GNL dalle SSLNGC alla FSRU, al fine di garantire le attivita di mantenimento del
Terminale in funzione, nel caso lo stesso non abbia utenti per lunghi periodi.

I sistemi di sicurezza relativi alle operazioni di trasferimento GNL saranno integrati nel sistema di
Emergency Shutdown (ESD) installato a bordo del Terminale. Per la misura commerciale del GNL
trasferito alle SSLNGC verra installato un Custody Transfer System (CTS) dedicato.

Caratteristiche principali del progetto

Il sistema di ormeggio per I’accosto delle SSLNGC sara principalmente costituito da:

spunti di ormeggio della FSRU;

elinee di ormeggio passate dalla SSLNGC al Terminale (cavi);

sparabordi (fender).

Di seguito si riporta il layout del sistema di ormeggio previsto.
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Per le operazioni di loading delle SSLNG, il GNL stoccato nei serbatoi del Terminale sara inviato,
tramite il sistema di pompaggio esistente (cargo pumps), al collettore (manifold) ubicato sul fianco
sinistro (port side) della FSRU e successivamente ai serbatoi delle SSLNGC mediante tubazioni
criogeniche (cryogenic hoses). In particolare € prevista la predisposizione per il collegamento di n. 3
manichette (n. 2 per il Gas Naturale Liquefatto e n.1 per il vapore di ritorno).

Il Gas Naturale Liquefatto verra pompato dai “Cargo Tanks” mediante le “Cargo Pumps” della FSRU
verso la SSLNGC ricevendo, dallo spazio di testa dei serbatoi di quest’ultima nave, GN allo stato
gassoso (Boil Off Gas — BOG) che verra immesso nel sistema di fuel gas del Terminale.

Il Boil off gas generato durante le operazioni di trasferimento all’interno dei serbatoi della SSLNGC
sara inviato, tramite un sistema di controllo della pressione (pressure control), alla linea vapore
(vapour header) della FSRU e sara mandato al sistema fuel gas della FSRU.

Il sistema di trasferimento del GNL sara progettato per un flusso di 900 m3/h di GNL.

7.5 Consumi, movimentazione e stoccaggio di materie prime, prodotti e combustibili

La materia prima per il processo di rigassificazione € il Gas Naturale Liquefatto (GNL)
approvvigionato tramite navi metaniere.

Sono presenti inoltre altre sostanze ausiliarie al processo, utilizzate soprattutto per la manutenzione
delle apparecchiature e per le fasi transitorie, che vengono sempre approvvigionate via mare.

Le materie prime impiegate nel processo produttivo del Terminale nel 2018 sono riportate nella
scheda B.1.1 e le relative aree di stoccaggio sono indicate nella scheda B.13. Le materie prime
impiegate nel processo produttivo del Terminale alla capacita produttiva sono riportate nella scheda
B.1.2 consultabile nella documentazione trasmessa con I’istanza di riesame. | combustibili utilizzati
nell’anno 2018 e alla capacita produttiva sono riportati nelle schede B.5.1 e B.5.2.
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B.11 Consumo & muierie prime {pante storic) Anng df riferiments: 2015
Evenrusli sesisnze pericolose combemmne < Findkrze
.. Produtiore ¢ . Faciunits di Stace
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B.11 Conmnmy & materie prime {parte storics) Anno di riferimense: 2005
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B.l1 Conmumo & materie prime {parts storica)

Anng di riferimense: 2015

Produtore ¢
scheda decmics

Tipa

Faziunits di
ulirze

Frenruahi sortanze pericolose comtenmee

NUCAS

Denominarions

R

Frmea

Frui

Clazse

pericala

Conmmo

Fintlirze

N0 | (% rindlirze

i pes)

MCHIL EAL ARTIC
&3

Ol irvpiamti
reigamsions

Compresed

Mscala

101

MOBIL Glyoyuls 30

Dh.n.nnunal.n
Per mgrapm

Lubrificaicas
mgEags

&2411-46-1

17463342

115-86-6

131

MOBTL. FLUD 424

Ollio mrinarale
per ingramags

Gm svamcsll

Bolman

S17B0-E6-4

GH45-T

S4TH2-54T

20-30

S50

20-30

[T ]

2021

B.11 Consumo & materie prime {parts storica)

Anne di riferimense: 2015

Produttore ¢
scheda tecmica

Tipa

Fazi'units di
ulizze

NULAS

Clazzs

pericals

Conrumo

Fruokrre

O | (% rmdlioe

i pesa)

MOBLO RARLE 827

Cllio neinerale
compresar

S8315478

20-30

80-30-2

88411461

341

MOBILEARLS SHC
lo2s

Oio sintetice
compresar

Commruwsod
genarater
amodn

115-88-5

i

151

BMOSIL EARLS SHC
1025

O sintetice
= e

Comperosson
aria per
Eanarzio

oo

113886

i

31

MOBIL SEC 632 150
R

CiZo smbetico par

Vemsilaseri
inmpantc g5
inate

G803 7014

1020

115-86-56

0.1-0.25

£01

RMdptel Miskprarposs
ATF

Oio sinkotico

ad

0,1-1

$H742-3548

10-20

161
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B.11 Consumo & materie prime {parts storica)

Anno di riferimense: 2015

Evenrusli soctanze pericolose combemmes < Finokirze
.. Produtare ¢ . Fasimnits di Stare
Descriziome - . Tipa = - o Clazse E
heda tecmc olizre fizice
= : " g Demomimzione | 5 § | 2 =| #- & N0 | (% ringlizze
= i = pericale in pezs)
Dissllati del
— - [patrota -
BT | | T
EEE
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Pumar | SRR g g
[M00-35-T &
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g
E:!m_ni.ﬁsr_x-n
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mptgrg | iad o,
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320 pﬂgg.&-\z Exxon Mokbdl P | = macchiomi Licuido ]ma 011 M 021 X
=) B Copar2 "
B.11 Consumo & materis prime {parte storica) Amno di riferimente: 2018
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- Produtoore ¢ . Faziunia di Stace
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i)
wpa | ek | g
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B.11 Conmmo & materie prime {parte iorica) Aung di riferimenste: 2015
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B.11 Consumo & muierie prime {pante storic) Anng df riferiments: 2015
Evenrusli sesianze pericolose combenmute < Ringlirze
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B.1l1 Conmmo & maierie prime {parte siorica) Anng di riferimenss: 2015
Evenrnsh sostunze pericolose combemmne Conzums Fiukrro
.. Produttare ¢ . Faziunis i Stars
Descrizicas 3 Tipa o . o Clazze ST
scheda teomic lirre fizice
* * b 3 Demomimzione | 5 § | 32| #a & SO | (% rinslizn
Ed i = pericala in pesa
0002 L1+ P2ED
Rl [ v ¥ 210
T3S0a-1 ilans 0 | epag E"
- Acsamdi T- . - 24
B I pi Frvwscmant ; 000108656 ; ! 15 | Bl -
Irbernational paint " (Prrtramions) o w1 -propile P27 @
Interthang 560 pari A ™ protea P — Liguido DB o T E318 P30S + P40
awicomsione — — B33 +
0001 0E-67-8 Moartlene TT37 | pgn | FRE TR ﬁ
T +P353
£4742-62- Vaia 115 B403 + P33
P01

Legendsa:
‘o mon specificaty nella wcheds & somurs
M- clrificate core nom paricolous nella scheds & oo ai sensi della normatina viges

Kate:
Alcme tipologie & vemici some costiteie da wma hase (ss: Inserdons 000 parts B o da un'alin miscol (ss: Interthams 290 parts A} ds psovcolar. prizm dall’ applicamions. Lo oiscoly indicate con dicieas “Parke A” vaiano i
‘bass alls pigmanterions: nolls provenss schods sone riportats ke carateristicho dally miscela con 1y pigmenterioss bimnca.

Ol ai prodott sopmalancati sono stati ntikarati anche le segsanti tpologs & prodost & conposti di rlsvanm scondari:
+  Eirdi nboratorio comtenanti magent in piccols quanticy par wtilivn amalitc &i processo (2 teolo di ssemopic: amalisi dells acqoe Galls caldade, mivemy del pEl. oodisora dell chore, 2nalis dalle acque di rafreddamentc)
»  Coopost stoccatt in bombolks, dhvomi dai gas rofrigersd sopra cportat], fmpiegati par wtilien van (ad ou. atincoedie, calibramions) ¢ carattoreati da consmi ameeli gcignd. La tipologi 6 tall composti, i
quantitativi & Dobicariono dalls bombolks incui somo comtemsti wone mpera o dehyglic nalls Schoda B 13 2 o2 s rmenda;
*  Pmdott dotargonti {qmli ad esermio ammeshidenti. debarsee o candegpim)) mpett par i normali wi chili

L'utibreo dal Maring Gas 0 4 avvemmin coms provisie micaments dumnis Sl ransitoric quali ad swepdo ke S & soestenzions (T compress: Je provws: pariodicha), = malfim b Bl iz di
Processs o s & g a bordo par mancato amivo & e mstniare & spprovimonanete.
Note sumeraie:
(I 1 Gas Maturale ¢ la sozomm del gas nztunle commirsdio come: combestiis n caldia (32.718.930,02 5= o del Gas dzassficato (1 031.683.192 Sm"). Entrambs i valoei sono dportati allo staio Gessose e nom
Lireido come da appmos gicmemantn

Tra i combustibili fossili il gas naturale (GN) rappresenta la voce di consumo piu significativa per il
Terminale, in quanto utilizzato in particolare per la generazione di vapore necessario per produrre
energia elettrica di autosostentamento dell’impianto. In sostituzione del GN (mancanza di GN a
bordo, manutenzioni, anomalie ed emergenze) il Terminale € autorizzato all’utilizzo del gasolio
marino o Marine Gas Oil (MGO). Il GN viene utilizzato nelle due caldaie presenti sul Terminale,
mentre il MGO puo essere utilizzato sia nelle caldaie sia nei generatori diesel, oltre che in altre utenze
minori.
Come si evince dalla tabella seguente, in termini di consumo il gas naturale (misurato in 1.000 Sm3)
ha un impatto considerevolmente maggiore rispetto al MGO (misurato in ton).
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B.5.1 Combustibili utilizzati (parte storica) Anno di riferimento: 2018
Consumo
Combustibil Unita %% 5 PCI {(kIk Energia (M
ombustibile nita o annuo (£) { z) nergia (MJ)
(7as Naturale Caldaie 12 2 =150 mg"5m3 t 12512 49352 1.232.558.021
Gasolio marino® Caldate & 0,079 % & 1536 43.090 ¢ 6.616.469

generatore diesel

Note:

1) Valore previsto dai lints di accattzbilita di Snam Rete Gas.

2y 1 dato fiportsto & quello ottenuto dalle misaraziond in continno richisste dal PMC e non & risultaso di calcoli {consmmo totmla *PMC)

3) Consamo di MGD complessive, il cul wilizze avviens per alimentare § generator diesel e le caldaie in condiziond di non normale operstivit e
per evenmall emergenza.

4) Da certificato di analisi del tnnkeraggio di MGO effetieato ad Aprile 2018

B.5.2 Combustibili utilizzati (alla capacita produttiva)

Consumo
Combustibil Unit % S PCI (kJ/k Energia (M
ombus e nita L] anmuo (©) ( g) nergia (MT)
Gas Naturale Caldaie 1e2 | ~150mgSm® ™ | 38.7%10° 324000 1.880.000.000
Gasolio marino & Caldaie & 0.10 % 152 43.200 6.600.000

generatore diesel

Note:

1) Valore previste dzi linvit di accettzbilita di Snam Fete Gas.

2y 1 valose & variabile in base al GVL caricate, sll'invecchismenso del GMNL in cisterna & alla modalis & imvie in caldaia

3) Se ne prevede I'utilizeo per alimentare i genaratori dissal @ le caldaie in condizion di non normsle operativis e per eventuali emergenze

4) Valore previsto dalla Direttiva (UE) 20146/802 del Parlamento Furopeo & dal Consigho del 11 Magzio 2016 relatva alla riduzione del tenore
di zolfo di alomi cormimstibili hqoidi {che ha abrogato La Direstiva 2005/33/CE)
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B.13 Aree di stoccaggio di materie prime, prodotti ed intermedi

N area

Nome identificative
area

Ceareferenz
iazione (Hpo
&

coordinate

Capaciti di | Caratteristiche . . o
5t£c’t:1ggln Superficie | Pawmeniazions, Materiale | Capacita
(=) () Coperura, stoccato {mr')

FECTALZIGNE, SO0

Modalita di
stoCcagsio

Sh1

Serbatow 1

NA

34250 - Serbatolo m L 33.750
FCCIALD
speciale,

mdipendents &

sepregato

Contenimento

totale

Shi2

Serbatow 2

NA

34.250 - Serbatolo In 2L 33.750
aCClAD
speciale,
mdipendents e
segrezato

Contenimento
totale

Sh3

Serbatow 3

NA

34250 - Serbatoio 2L 33.750
FCClale
specials,

mdipendents e

sepresato

Conteniments
totale

Shi4

Serbatow 4

NA

34250 - Serbatolo In L 33.750
FCCLAT
speciale,

mdipendents &

segregato

Contenimento

totale

SM3a

Cassa MGO

NA

91,5 - Caszam MGOD 91.9
accialo,
mdipendents e
segregata

Cassa

Sh5b

Cassa MG per IGE

NA

982 - Caszam MGOD 98.2
accialo,
mdipendents &
segreEata

Cassa

SM3e

Cassa MGO per DG

NA

451 - Caszam MO 451
accialo,
mdipendents e
segTeFata

Cassa

SMba

Casza olis
lubnficants (STG)

NA

22 - Caszam COho 2
ace1ao, lubnificants
mdipendents e

sepmepata

Cassa

Shi6k

Casza olis
lubrificante (ST

NA

22 - Caszam COho 2

accialo, lubnificante

mdipendents e
segmesata

Cassa

SMbe

Cassa olis
lubnificante per D/G

NA

204 - Caszam Oho 204

accialo, lubnificants

indipendents &
segmegata

Cassa
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B.13 Aree di stoccaggio di materie prime, prodotti ed intermedi
CGeoreferenz Caratteristich
. - S ara e . .
N areg | Nomeidentificativo 'm“d‘;{“l"’ ?&ﬁg‘;ﬁ Superficie | (Poumentzzione, | Materiale | Capacith | Modalit di
- . copert it o m toC j
ares cm?nate ) () mﬁ:?:mrlzr.:“ ! stocca (o) stoccaggio
Shisd Casza cho MNA 16 - Cassam Oho 16 Cassa
lubnficante per DG accizlo, lubnficants
mmdipendente &
segTegata
SMhbe Casza cho MNA 163 - Cassam Oho 163 Cassa
lubnficante per accizlo, lubnficants
TT'GG mmdipendente &
segTeEata
SMef Casza oho MNA 16.5 - Cazszam Oho 18,5 Cassa
lubnficante per accialo, lubnficants
TT'GG mdipendants &
segeEata
SMTa Cazza MG (pp-dr) MA 12533 - Casszam MO 12464 Casza
ACCIAI0,
mdipendentes &
segregata
SMTb Casza MG0 (pp-so) A 12533 - Casszam MO 12464 Casza
accialo,
mdipendentes &
segregata
SMTe Casza MGO (pp-dr) HA 4791 - Caszam MGD 4791 Cazza
acciao,
mdipendants &
segregata
Shi7d Cassa MGO (pp-dn) HA 4791 - Caszam MGD 4791 Casza
acciao,
mdipendente e
segTepata
SMTe Cassa MGO (roppe HA 1227 - Caszam MGO 119 Cazsa
plenc) acciao,
mdipendantes e
segregata
SME Dreposito materales HNA 14336 - Locale Chiso | Prodoth 57 Locale
chinmes chirmer Deposito
van {conteniton e
fusti)
SM9 Deposito per oh e HNA 096,32 - Locale Chiuse | Oh e grassi 39 Locale
gra==l (il locale & lubnficant Deposito (fust)
dedicato al deposite
di oh e grassi con
possibalita di
stoccagpo o area
dedicata &
confrassegnata ded
rifiut oleosi)
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B.13 Aree di stoccaggio di materie prime, prodotti ed intermedi
Georeferenz Caratteristich
e - S ara 3 ) .
ey | Nome identificativo | FEOR (tipo "’;’m':’::g";;’ Superficie | (Povmentzmone, | Materiale | Capacith | Modalita di
- . cigpers t to iy oo j
area [WEE" ) () m;l:?:l;l:r.:“ _. stocca (m’) stoccaggio
SM10 Stoccaggzio du NA - 275 Areadi Ol - Areads
lubnificant stoccagzlo lubnficant stoccagEo
coperta con varn (Fust)
pavimentazion
e In acclao &
con ghiotte di
contemmento
SM11 Serbatolo propano MNA 30 - Serbatolo In Propano 12 Conterimento
935-VD-001 acciale totale
speciale,
mdipendente &
segregato
ShM12 Cassa spurghn HNA 12 - Cassam MGD 12 Cassa
gasolio acoialo,
indipendente e
segregata
SM13 Cassa gasolio per HNA 7 - Cassam MGD 7 Cassa
motopompa acoialo,
anfmecendio mplanto indipendente e
aplogsia segmepata
Shil4 Cassa gasolio per HNA 5 - Cassam MGD 5 Cassa
genaratore di acoialo,
emerEenTa indipendente e
segregata
SM15 | Cassa momaliera Mo HNA 02 - Cassam Oho 02 Cassa
1 di oo mbrificante acclalo, lubnficants
per ponipe mdipendente e
volumetriche segTegata
SM16 | Cassa momaliera Mo HNA 02 - Cassam Oho 02 Cassa
2 di olio nbrificante acclalo, lubnficante
PET COmMprassorl ara indipendente e
gen. azofo segregata
SM17 | Cassa momaliera Mo HNA 02 - Cassam Oho 02 Casza
3 d1 olio 1drauhico per accialo, lubnficants
gz e depuraton indipendente e
segregata
SM18 | Cassa momalera Mo HNA 0.6 - Cassam Oho 06 Casza
4 di “oho pulite™ per acoialo, lubnficants
TTGEGE e maechinan mndipendente & | mmermle
van seFTeFata
SM1G Deposito olio per HNA 1,25 - Cassam Oho 125 Casza
alica di manevra acclalo, idraulico
mdipendente e
segregata
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B.13 Aree di stoccaggio di materie prime, prodotti ed intermedi

Sul Temunale sono moltre present: 1 seguenti stoccagg di gas m bombola asseran a1 divers: whhizz:

Bombole per la prevenzione degh incendi. dislocate su nave & moduli, in particolare:

eferenz Caratteristich
T - o o ara e . S .
ey | Nome identificativo "”“’d‘z{“?" ?&E&;iﬂ; Superficie | (Povmentzmone, | Materiale | Capacith | Modalit di
- area " (m) copernirg, steccato (m) stoccagsio
{m?na" {m}j FECTMITONE, &0C )
SK20 Deposito di vermict MNA - 21 Locale Chinse | WVernie: - Locale deposito
{1l loczle & adibito
alla stoccagzio delle
vernicl e det
conteniton vuodl
delle verniey
opporimansente
separatl e
contrassegnati)
Note:

Descrizione Coutenuto No. bombole TUhicazione
451 4 Mave & moduli
Foam 91 64 Mave & moduli
1351 2 Mave & moduli
CO: & kg 39 HNave e moduli
. kg g Mave & moduli
Dry Chemical 12ks 29 Nave & moduli
H E. foam 65001 1 Locale COZ e schiuma
Dy powder 1800 kg 6 Comdoi sotto 1l ponte copertads e sn
coz 6351 36 Locah e armadio contenitore CO2
coz 2681 48 Nave e moduli
Azoto 501 49 Comdod sotto 1l ponte copertads e sn

Bombole necessarie al sisterna i momtoragzio in confinue dei fim (SME o CEMS), collocate outdoor vicine al camine, in

particelars:
MNo.
No.

No.

[ R R I ]

2 bombole COMO m Mz da 201
2 bombole €020y in N> da 20 1
Ho. 2 bombole Ox m Ma da 40 1
2 bombole CsHs in aria da 201
Ho. 2 bombole H; da 401

Bombole per I'analizzatore di processo del G2l per composh solforati, ubicato sul ponte coperta al di sotte della

plattaforma det bracer di canice:

[ T R ]

No. 1 bombola d muscela mercaptam e 1drogeno solforato m metano da 101 (calibm=zione)
No. 1 bombola i Argon da 50 1 (rack bombole)

No. 2 bombole di H? da 30 1 {rack bombaole)

No. 2 bombole di ana smitetica da 30 1 {rack bombole)

Bombole per 'analizzatore, ublcato sul topside, presso 1 medulo ngasaificarione, sulla pattaforma mfencre (vello 1110

o

= HMo. 2 bombole miscela gas metano al 92,67 % da 10 1 {cahbranone)
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B.13 Aree di stoccaggio di materie prime, prodotti ed intermedi

N area

Georeferenz

. . . L Caratteristiche ) . . .
Nome identificative mtz{upo c";““.‘h Superficie | (Pamenomime, | Materiale | Capacith | Afodalits di
area SRCCazE (o) coperaurg, steccato {m') stoccagsio

coordinate (o)

FECTRLITONIE, S0

No. 1 bombola miscela mercaptam e 1drogeno solforato i metano da 10 1 {cabbrazions)

Mo. 1 bombola 100 %% CH4 da 10 1 {calibrazone}

No. 1 bombola 100 % M2 da 101 (calibrazione)

Mo. 1 bombola 1.000 ppra O2 in CH4 da 101 (calibrazons)

HNo. 3 bombole He da 50 1 (rack bombole)

No. 3 bombole H2 da 50 1 (rack bombele)

HNe. & bombole di ana smtetica da 50 1 (rack bombaole)

Bombole per canmionamento del GNL e analizzatore, ubicate sul ponte coperta, al di sotto della piattaforma de1 bracel da

[ T o T T o I W R ]

o HNo. 2 bombole miscela gas metano al 92,67 % da 10 1 {calibrazione)
= Ho. 2 bombole He da 50 1 (rack bombele)
Bombole per sistems momitorasmio gzs combustibile alle caldale. ubicate sul ponte coperta sul lato destro:
o No.2 bombols He da 301 (rack bombole)
o No. | bombola miscela gas metano al 92,67 % da 10 1 {calibrazione)
Bombole di nserva gas per pplanti di condimonamento e faponfere, collocate entro locale apparato motore, 3° coperting
{locale gas merte) e 4° copertine (locale condimonamento):
o HNo. 13 bombole refiigerante B-404.4 da 45 kg
= Ho. 2 bombaole refngemante F-407C da 52 kg
No. 2 bombole refngerante B-407C da 11 kg
Bombole di azoto per pressunzzamone impiant wdraabe e tarsturs struments, stuate n locale apparato motore, 37 coperting:
= HNo. 2 bombole azoto W-30 da 501
Bombole di servizio pmpianto essiacetilenico. collocate m due locall separati, satuath sul ponte sunken di poppa:
= Ho. 6 bombole ossaigeno O-40 da 401
= HNo. 4 bombole acetilens A-40 d2 401

[x]

i

Note numerate:

1)

Mon applicabule al Termunale FSEU Toscana essendo una nave permanentemente ancorata con possibihita di metare di 360°
intormo 3 un punts

OLT OFFSHORE_ID 223/10427_14settembre2020

45




Commissione Istruttoria IPPC
OLT Offshore LNG Toscana

Terminale galleggiante di rigassificazione

B.13.1 Parco serbatoi stoccaggio idrocarburi liguidi o altre sostanze
Serbatod in esercizio
Tetto galleggiante Tetto fisso
N e o Sistema di tenuta c ] Impermeabilizzazio Doppic fondo
= - E ; i . Destinazions ad elevata ollepamento a su.tema ne badi Combemi o Tipologia i
g = EE messa in Capacita d'uso efficienza " o controllo / Frequenta
% E = g esercizio () (sostanza 5T WO 51 wO 51 ) 51 w0 ispezioni ImORITOT LD
= = contenmia) {sa  prowisto, (s -provisao, (58 pretdist, {58 previsoo,
= indicare data indicare data indicare data indicare data
nlticarions) nltmariozs) ultimarions) eltimxriona)
Liperione mbems Costante (controllo
. . Sarbatoio ) ) N . almeno 1-:_39}5 p\:ress:im:d.e_
- A 013 34250 L - 51 - HA NA A A anni come richiesto tempersiure sis
i dalls clasze interne che hold
space)
Liperione intems Cozmante (conmollo
Serbatoio almeno 1 ozmi 5 presziom &
2 - A 013 34.250 Py - 51 - HA MNA A A anni come richiesto tenTperstne sis
i dalla clagze imterns che hold
fpace)
Lpemione interms Costanie (controllo
. . L Serbatodo . ) almeno 1 ogm 5 prassiomie
3 - A 2013 34250 L - =1 ) - A WA A A anni come mchiesho temperstire sis
i dalla classa imterns che hold
space)
Isperione intermns Costante {controllo
N o Seshatodo . ) almeno 1 ogni 5 pressiomi e
4 - A 2013 34250 L - 1 ) - A WA B MA anni come mchiesto temperatars sia
) dalla classe inferne che hold
space])
Isperione intems Costante (controllo
_ . . Serhatoio ) ) almeno 1 ogni 5 prEssion 8
5 - A 013 30 Br - 51 - HA NA HNA HA anni come richissto TEnIperature sis
! dalls classe imterne che hold
space)
Liperione intems
. Serbatodo Sistemia . . almeno 1 5
& - A 2013 oL8 HA MA Ma MA OEL ity
ol MGO di sHate anmi come michissto Deily
dalla clazse
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7.6 Prelievi di risorse idriche

Nelle condizioni di normale funzionamento del Terminale le prese di acqua in funzione risultano

essere.

PAL (scoop) - utilizzata come acqua necessaria alla rigassificazione, al sistema di generazione
azoto per I’indice di Wobbe ed al thruster;

PA4-PA4*—a servizio dell’ impianto di distillazione, per il circuito principale dell’acqua dolce
di raffreddamento, per I’impianto gas inerte e per il sistema zavorra.

Sono inoltre presenti ulteriori prese per I’approvvigionamento idrico del Terminale utilizzate in
situazioni di emergenza, guasti o0 manutenzione.In particolare sono presenti:

PA1lb-PA1*- utilizzato in caso di manutenzione del condensatore principale o in caso di
guasto delle pompe principali di invio ai vaporizzatori;

PA2 — alimentante I’impianto a schiuma ad alta pressione e I’impianto antincendio di
emergenza le cui pompe sono ubicate nell’ex locale bow thruster;

PA3 — da questa presa viene approvvigionata I’acqua inviata all’impianto di raffreddamento
per il Topside e per la Torretta, la cui pompa € ubicata a poppa sul ponte di coperta;
PA4-PA4* — sempre attraverso tale presa viene approvvigionata anche I’acqua necessaria alla
cortina di protezione dello scafo durante gli allibi (SF30) e I’acqua per il sistema principale
antincendio ubicato sul ponte di coperta, in sentina e servizi generali oltre all’acqua che viene
spruzzata, in caso di incendio, per la protezione del frontale dei locali di alloggio, delle lance
salvataggio, dei duomi dei serbatoi e dei locali di servizio a centro nave.

Di seguito vengono riportate le schede B.2.1 e B.2.2 relative rispettivamente ai consumi idrici
dell’anno 2018 e alla capacita produttiva.
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B.2.1 Consumo di risorse idriche (parte storica)

Anno di riferimento: 2018 @

Approvvigionamento Consumo Portata 2E
o {sovgenti, acquedotto, Fasi'unita Ttilizzo Volume totale ) ].:e w? oraria i E S| Meadi Giorni di Oredi
mare, aliro corpo idrico di ntilizzo annue, m* glornaliers, punta, m*h £ E punta punia punia
superficiale, pozzi) . = =
m] 1genico samtario
£2 / processo 8561011200 23454825 10800 | No
Pal Mare F3 ¥  industriale
F4 v raffreddamento 2.500.107,78 6.849.61 827 Mo
a altre
(esplicitare) ..o
v 1menico sanitano 693.112,30 1.898.94 90 Mo
-/ processo 1585145 44 543877 6.533 Ho
PA4 Mare B3|V imdustriale
- ) F4 J raffreddamento | 8.292.430.75 1271899 950 Ho
a altro
fesplicitaral. ..o
Note:

dell’impianto).

PA4 - PA4* emerzenza con un consmme di 75001 m' (L wilizze della PA4 conprende, olie al sistema anfincendio, anche la corting d'acqua necessania alla protezione dello scafo durante le operazioni di discarica
dalla metaniers a] Terminals).

Sono presenti anche i punfi & pralievo PA? & PA3 che non sono st monitorad nel corso del 20018
2) Valor stimati, comprensivi degli wrilizz non conting, caloolat in maniera indiverts trantite 1'operativits delle ponpe:
3) La portata oraria di pumts & quella di progetto dalle pompe.

1} Olire alle prese sopraslencate, nel 2018 sono state utilizzate le prese mare per I approvvizionamento idnico i condizioni di non nommale opesativita:
PAlb con m consumeo & 7579643 m’ (wilizzato in caso di mamrenzione del condensators principale ed in caso di guasto dells pompe prindpal di invio ai vaporizzator o in caso di mamitenzione straordinaria

B.1.2 Consumo di risorse idriche (alla capacita produttiva)

Risultano, inoltre, presenti nlteriori punti di approvvizionamento idrico impiegati durante la non nonmeale operativita (s veda I"Allesato B.18).

Approvvigionamento . | 2
(sergenti. acquedetta, Fazi'unita Uil Volume totale | . (on;:mo 3 :’fl‘[‘.‘ll‘:l 0“?: E S| Mesidi Giornd di Ore di
o mars, altro corpo idrico di ntilizzo zo annuo, m* glornam Tom punl_\zl, w £ % punta punta punta
superficiale, pozzi) = ¢
a 1gtenico samtario
F2
i . 4 7 25 J nEELQt Mo
PAl Mare F3 . . + processo D46%10 2.59%10 1,08
+  industiale
F4 + raffreddamento 33710 L94410% 8.23#10° | Mo
m] altro (espleitars) ..o oeeeeeenes
v iglenico sanitanio 7.9 *105 2 16*10° 9.0%10¢ No
F3 . . + processo 4.0%108 6,8*10° 6,5*10° Mo
PA4 Mare ¥ mdusmale - - — " — -
F4 + raffreddamento 8,322*10°% 228¥10 9.5%10° Mo
m] altro
fesplicitara) ..o
Note:
1) Walori stimat, comprensivi degli utilizz non contim, vahist considerando i relatdvi periodi di fonzionamento ipotizzst
n Ipesiodi di pumta sono stat valutati ipotizzando anche il fimzionamento contemporaneo ded sistemi con fimmonamento discontinmo
3 1l valare & calcolato considersndo che I'impianto di raffreddamento & fimziensnte contimativamente nel corso dell’amo.

7.7 Produzione e consumo di energia

Il Terminale “FSRU Toscana” ¢ caratterizzato da un sistema di autosostentamento energetico che
consente di ottimizzare i consumi compensando interamente I’energia elettrica utilizzata con quella
prodotta. Il quantitativo energetico consumato su base annua € ottenuto dalla somma dell’energia
elettrica prodotta dai 4 turbogeneratori a vapore e dal generatore diesel presenti a bordo dell’impianto.

La produzione di energia elettrica € assicurata dai seguenti generatori:
n. 2 turbogeneratori a vapore acqueo della potenza di 10 MW ciascuno di nuova installazione;
n. 2 turbogeneratori a vapore acqueo della potenza di 3,35 MW ciascuno;
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- n.1generatore diesel da 3,35 MW (per emergenza, manutenzione e in assenza di GNL a bordo
per mancato arrivo di navi metaniere di approvvigionamento);
- n. 1 motore diesel da 850 kW (per emergenza).

Il consumo totale annuale di energia elettrica previsto alla massima capacita produttiva é pari a 117,4
GWh (per tutte le fasi).

L’impianto esistente di produzione di vapore che alimenta i turbogeneratori per la produzione di
energia elettrica, consta di due caldaie. Ciascuna caldaia ha una portata massima di vapore
surriscaldato, in uscita, di 55 t/h a 62 barg e 510°C. Tali caldaie vengono alimentate, durante le
normali condizioni operative, con il gas naturale presente all’interno del Terminale. In particolare il
gas inviato risulta essere costituito dai vapori di Boil Off Gas generati a causa dell’apporto di calore
ai serbatoi dall’ambiente esterno.

Il consumo totale annuale di energia termica previsto alla massima capacita produttiva risulta pari a
672,84 GWh, interamente a servizio della fase di produzione di energia (F3).

| quantitativi di energia prodotta e consumata nel 2018 e alla capacita produttiva sono illustrati nelle
schede B.3.1,B.3.2,B.4.1eB.4.2.
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B.3.1 Produzione di energia (parte storica) Anno di riferimento: 2018 @
Ave i ENERGIA TERMICA ENERGIAELETIRICA
Apparecchiatura o o - > >
Fase Unita parte di umita Cz‘;ﬁ:::zﬂe Potenza termica di pi‘;::i:nlh Quota ceduta a terzi PO'::L:::::“" pij:;l; Quota ceduta a terzi
(formo, caldmia ecc. ) l 3 * *
combustione (EW) (MR (MWL) (EWe) A[WE) (AMWh)
Caldma 1
I s 1 3 05 - -
F3 MNA (Starboard) Gas Naturale 40050 205.010 0
- Caldaia 2 y .
F3 NA -, (as Naturale 40.050 137.367 4] - -
(Portside)
- Twbma a vapore _ a ca
F3 MA TGl - - - - 3.350 2684 ]
. Twbma a vapore - .
F3 MNA TG - - - - 3.350 1.754 ]
Twbma a vapore
I ’ _ _ _ _ 74
F3 MA T3 10,000 24.886 0
- Turbina a vapore -
MA : - - - - 10,000 20,055 ]
Fi TG4 3
TOTALE 80.100 M1.377 0 - 49.419 0
Note:
(1) Incaso di non nommale operstivits o emersenrs, & presente 1m Genaratore Diesel alimentato a Gasolio marine della potenza neminale di 3,35 MW che ha prodotto nel 2018 una quanttd di energia pari a 21 MWh
(2) L'energia prodota @ stata vahmat considerando I'energia associst 3] gas natursle imvdato alle due caldaie

B.3.2 Produzione di energia (alla capacita produttiva)
spp hia ENERGIA TERMICA ENERGIAELETTIRICA
Apparecchiatura o o - > >
. A Combustibil E P, a el f Enersi:
Faze Uniti parte di wnita ‘:::]u_::m o Potenza termica di pr:::llt: Cuota ceduta a terzi 0‘:::;.::::1“ iji; Quota ceduta a terzi
(forne, caldmia eec.) * = * * :
combustione (K1) (MTWh (MWh) (EWe) WL (AMWh)
Caldaia 1
L s 1 3 3 - -
F3 NA (Starbozrd) Gas Naturale 40.050 336420 0
- Caldaia 2 y . .
F3 NA . Gas Naturale 40.050 336.420 0 - -
{Portside)
Turbma a vapore
I £ R _ _ _ 5 7
F3 NA TGl 3.350 28.140 0
- Turbina a vapore <
F3 NA - - - - - 3.350 28.140 0
TG2
- Twbma a vapore ]
F3 NA TG - - - - 10,000 84.000 0
- Twbma a vapore )
F3 NA TC4 - - - - 10.000 34.000 0
TOTALE 80.100 672540 L] 20.000@ 168.000 @ 0
Note:
1) La potenza necessaria al Tenminale & fornita da Mo, 2 nrbogenerstori da 10 MW e da 2 nubogeneratori da 3,35 MW, che, sulla base del carico richiesto, vengono opportnamente regolati. La potenza generale &
sempre inferiors 3 20 MW. 1 valore totale di energis eletrics indicato in tabells rappresents il teorico producibile a bordo del Temminale.
A bordo del Tenminale sono nolre presenti i saguenti generator diesel secondari:
» MNo. | penemtore diesel da 3,35 MW (il o ntilizzo & previsto in sitmzioni di emergenz manutenzione e in asenzs d GHL a bardo per mancato amive di navi metsniere di spprovvigionamento);
# Mo. 1 peneratore diesel da 350 KW (il oni wtlizo & previsto in condizioni & emerzenzs)
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B.4.1 Consumo di energia (parte storica) Anno di riferimento: 2018
Fase/ Unita/ . , . . . . . .
L i Energia termica consumata Energia elettrica Prodotto princinal Consume termico Consumo eletirico
g“‘fgf: g’:fﬂ: OMWh) consumata (MWH) O rodotto principate specifico (EWl/' Sm®) specifico (EWh' Sm?)
5
F1,F2, }:3: 342377 49 440 Gas naturale 03318 0,0479
F4,F5
TOTALE 49440

Note:
1) Enesgia prodota viene totalmente copsumsta dal Temminale per 'opesativita dello stesse, in particolare |energia tesmica viene successivamente irasformara in energia elesmica totalmente & servizio del Tenminale.

B.4.2 Consumo di energia (alla capacita produttiva)

Fase/ Unita/

eruppi & erunpi di Energia termica consumata Energia elettrica Prodotto principale Consumo termico Consumo elettrico
g fzfi g u:ﬁa QALVWh) ® consumata (MWh) ® PrInCIp: specifico (EW/Sm) specifico (KWh/Sm?)
=
F1, 2, 1_:)' 672.840 @ 117400 Gas naturale 0,179 0,0313
F4.F5
TOTALE 117.400

Note:
1 Valori stimati
2 Consune dovito alle due caldsie che fimrionane al 100% contemporanesmente.

7.8 Emissioni in atmosfera

7.8.1 Emissioni convogliate

Il Terminale presenta n. 2 punti di emissione convogliate in atmosfera (E1 e E2) costituite dalle due
linee di scarico fumi separate, una per ogni caldaia, convergenti in un unico camino dotato di setto
centrale.

Di seguito si riportano le caratteristiche emissive del Terminale.

Dato Unita di Misura Valore
Altezza camino s.|.m. m 50
Diametro camino m 1,6
Sezione singolo camino m? 1,0
Temperatura dei fumi K 476
Portata dei fumi Nm2/h 62916
Concentrazione limite di NOx mg/Nm? 100 ™
Concentrazione limite CO mg/Nm? 70

Note:

1) In accordo a quanto prescritto dal Decreto AIA n.93 del 15/03/2013 (Paragrafo 9.3) e in linea con
la Decisione della Commissione Europea n. 1442 del 31/07/2017 che ha stabilito le conclusioni sulle
migliori tecniche disponibili (BAT), a norma della Direttiva 2010/75/UE, per i grandi impianti di
combustione, con particolare riferimento alla combustione di gas naturale in caldaie e motori (Tabella
25), il limite di concentrazione di NOx allo scarico del camino del Terminale, a partire dal 59esimo
mese di operativita del Terminale (ossia da fine Giugno 2018), é stato ridotto da 150 a 100 mg/Nm3.
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Con Provvedimento DVA-2012-0023515 del 1 Ottobre 2012 e prescritto che I’esercizio del
Terminale, comprensivo degli accosti delle navi metaniere e dei mezzi navali ausiliari (rimorchiatori
e navi di sorveglianza) non superi un limite annuale massimo di emissioni di NOx di 100 t/anno.
L’impianto é dotato di un Sistema di Monitoraggio delle Emissioni (SME) in grado di rilevare in
continuo numerosi parametri emissivi su ciascun condotto delle due caldaie (E1, E2) presenti a bordo.
I parametri monitorati in continuo, oltre alle caratteristiche fisiche delle emissioni stesse, sono:
monossido di carbonio (CO), biossido di azoto (NO.), ossidi di azoto (NOx), Polveri (PM), composti
organici volatili (COV) e biossido di carbonio (CO2). I limiti prescritti dal Decreto AIA, in condizioni
di normale operativita (ovvero bruciando gas naturale), sono:

NOx (150 mg/Nm?; 100 mg/Nm3 dal 1° luglio 2018),

Polveri (5 mg/Nm?3),

CO (70 mg/Nm®).

Nel caso di utilizzo di MGO (condizioni di non normale operativita e/o emergenza) i limiti imposti
dei parametri misurati in continuo riguardano solo NOyx (400 mg/Nm?®) e Polveri (50 mg/Nm?). Ai
sensi del D. Lgs. n. 152/06 e s.m.i. gli ulteriori limiti imposti e controllati con cadenza annuale da un
laboratorio certificato sono relativi al parametro SO (5 mg/Nm?® con GN come combustibile e 850
mg/Nm? con MGO come combustibile) e Metalli in caso di utilizzo di MGO.

Emissioni dal Cold Vent System

Il sistema di “venting” dell’impianto di rigassificazione é finalizzato alle emissioni in atmosfera con
criteri di sicurezza dei gas che dovessero essere rilasciati in caso di guasti ed emergenze. In
particolare, il sistema prevede due distinti punti di rilascio in atmosfera, entrambi posti sulla sommita
di una torretta, realizzata mediante una struttura reticolare avente altezza di circa 70 m dal ponte di
coperta del Terminale.

Le due colonne sono deputate:

euna, dal diametro pari a 30 pollici, alle emissioni dei vapori di GNL (GNL/GN Cold Vent System);
*I’altra, dal diametro pari a 12 pollici, alle emissioni dei vapori di Propano (Propane Cold Vent
System).

In queste colonne vengono convogliati i gas dai serbatoi K.O. Drums (GNL/GN e Propano) che, a
loro volta, raccolgono gli scarichi delle valvole di sicurezza delle linee ad alta e bassa pressione, delle
valvole di sicurezza dei serbatoi, dei vaporizzatori, delle pompe booster, del ricondensatore, nonché
gli scarichi delle valvole di “Blow down” (BDV).

I condotti dei venting propano e metano hanno un continuo flusso di azoto e pertanto il flusso di
propano o GN derivante, per esempio, dall’apertura di una valvola di sicurezza viene convogliato
verso la parte alta del sistema in un ambiente inertizzato.

Al GNL/GN Cold Vent System e al Propane Vent System sono inviate le emissioni dei dispositivi di
sicurezza relativi alle parti dell’impianto che trattano, rispettivamente Gas Naturale o Propano.
Conseguentemente i rilasci in atmosfera che dovessero verificarsi nei casi piu avanti descritti, sono
rappresentati da Gas Naturale e Propano.

Tenuto conto che, al fine di inertizzare le condotte, viene introdotto un flusso continuo di azoto, le
concentrazioni di Gas Naturale e Propano allo sbocco dei rispettivi sistemi di venting sono funzione
delle portate rilasciate dai sistemi di sicurezza, in rapporto al suddetto flusso di azoto.

In generale la composizione degli effluenti allo scarico dei sistemi di venting varia da un rilascio
costituito da solo azoto, nelle condizioni di funzionamento ordinario del Terminale di
rigassificazione, fino a rilasci costituiti, sostanzialmente, da Gas Naturale (dal GNL/GN Cold Vent
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System) o Propano (dal Propane Vent System), nel caso di consistenti rilasci che dovessero verificarsi
in occasione di situazioni di emergenza.

Durante gli anni 2014-2018 non si sono verificati rilasci dalla torcia fredda a causa di situazioni di
emergenza (sovrapressione). La torcia fredda é stata utilizzata solo durante I’inertizzazione delle
cisterne o di parte dell’impianto (modulo di rigassificazione) per manutenzioni programmate e/o
modifiche non sostanziali dell’impianto nei mesi di Settembre-Ottobre 2016, Agosto 2017 ed Ottobre
2017.

Emissioni da Vent secondari

Oltre alle emissioni di tipo convogliato sopra descritte, sul Terminale sono presenti anche altre
emissioni convogliate denominabili, in ragione delle loro caratteristiche, secondarie.

Le suddette emissioni convogliate secondarie sono suddivise in:

emissioni associate allo scenario di normale operativita, distinte a loro volta in:

emissioni di tipo continuo, quali i vent legati al sistema Boil Off Gas, gli sfiati degli analizzatori ed i
vent associati alla torretta di ancoraggio del Terminale;

emissioni di tipo discontinuo, che avvengono solo in specifiche condizioni operative oppure legate
ad operazioni che avvengono raramente (ad esempio gli sfiati dei serbatoi atmosferici, in uso in
occasione del solo riempimento degli stessi, oppure lo sfiato del sistema di generazione di gas inerte,
che avviene durante I’attivita di manutenzione);

emissioni associate ad uno scenario emergenziale, di anomalia o0 guasto. A questa fattispecie sono
riconducibili gli sfiati delle valvole di sicurezza dei serbatoi di GNL e di MGO.

Il Gestore evidenzia che tali punti di emissione non derivano da processi di combustione, con la sola
eccezione del vent del sistema di generazione del gas inerte, che viene ad ogni modo utilizzato
unicamente in caso di manutenzione dei serbatoi se non funzionasse il sistema di inertizzazione con
Azoto.

Servizio SSLNG (Small Scale LNG Carriers)
L’ implementazione del servizio SSLNG in progetto per la distribuzione del GNL via mare tramite
navi metaniere di piccola taglia comporta una modifica dello scenario emissivo rispetto alla
configurazione attualmente autorizzata costituita da:
- emissioni dal sistema di produzione di energia del Terminale (costituito da due linee di scarico
fumi separate, una per ogni caldaia);
- navi metaniere per I’approvvigionamento del GNL per un massimo di n. 59 allibi annui;
- mezzi di supporto al Terminale (n. 3 rimorchiatori utilizzati in fase di manovra per ormeggio,
n. 2 rimorchiatori utilizzati in fase di disormeggio e n. 1 nave guardiana).

In relazione alla presenza di mezzi navali aggiuntivi, legati al servizio SSLNG, nella configurazione
futura di esercizio del Terminale “FSRU Toscana” saranno presenti le seguenti ulteriori sorgenti:
- navi metaniere di piccola taglia SSLNGC (Small Scale Liquefied Natural Gas Carriers), per
un massimo di n. 41 allibi annui;
- un rimorchiatore di supporto (stand by) per le attivita di manovra delle SSLNGC.

Le simulazioni della dispersione e della ricaduta degli inquinanti associati alle emissioni in atmosfera
del Terminale “FSRU Toscana” sono state condotte tramite il sistema modellistico eulero-
lagrangiano CALPUFF raccomandato dall’US-EPA.

Nell’ambito delle simulazioni sono stati considerati due scenari emissivi in considerazione della
configurazione attuale di esercizio che include le attivita di approvvigionamento, stoccaggio e
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rigassificazione del GNL approvvigionato e quella in progetto che prevede anche le operazioni di
distribuzione del GNL tramite navi metaniere di piccola taglia (servizio SSLNG).
Il Gestore precisa che il servizio SSLNG non avverra mai contemporaneamente alla fase di scarico
del GNL da metaniere.
Per entrambi gli scenari sono state simulate la dispersione e le ricadute di NOx emesso dalle sorgenti
individuate (cautelativamente si e ipotizzato che tutti gli NOx ricadano sotto forma di NO2).
Per lo scenario emissivo attuale, é stato stimato:
- il valore medio annuo delle ricadute di NOxconsiderando I’arrivo di n. 59 navi metaniere e le
diverse fasi operative necessarie allo scarico di GNL;
- il valore massimo orario (99.8 percentile) delle ricadute di NOx considerando la fase piu
gravosa in termini emissivi per le varie unita navali coinvolte e le condizioni meteorologiche
pit avverse per la dispersione degli inquinanti.

Per lo scenario emissivo futuro, é stato stimato:

- il valore medio annuo delle ricadute di NOxconsiderando I’arrivo di n. 59 navi metaniere con
le diverse fasi operative necessarie allo scarico di GNL, nonché Iarrivo di n. 41 navi SSLNGC
con le diverse fasi operative necessarie al carico di GNL;

- il valore massimo orario (99.8 percentile) delle ricadute di NOyx considerando la fase piu
gravosa in termini emissivi per le varie unita navali coinvolte e le condizioni meteorologiche
pit avverse per la dispersione degli inquinanti.

Alla luce di quanto sopra, le emissioni del Terminale considerate per le simulazioni dello Scenario
Futuro sono pari a 1.75 g/s.

Le simulazioni condotte hanno consentito di verificare come le ricadute degli NOx sulla costa tra la
configurazione di esercizio gia autorizzata e lo scenario futuro siano confrontabili, sia per quanto
riguarda i valori medi che i massimi orari.

Il Gestore sottolinea che i valori delle concentrazioni al suolo ottenuti nelle simulazioni per lo stato
futuro sono da attribuire alla contemporaneita di tutte le sorgenti emissive simulate, considerate
cautelativamente nel complesso seppur tale condizione non sia realizzabile dato che non é prevista la
contemporanea presenza delle SSLNGC in progetto e delle navi metaniere per lo scarico di GNL.
Anche considerando tale quadro emissivo il Gestore evidenzia che sia i valori medi che i massimi
orari risultano inferiori ai limiti normativi fissati dal D. Lgs. n. 155/2010, ed in particolare di due
ordini di grandezza per le medie annuali e di tre ordini di grandezza per i massimi orari (99.8°
percentile).

Con riferimento al valore limite annuale massimo di emissioni di NOx di 100 t/anno prescritto con
Provvedimento DVA-2012-0023515 del 1 Ottobre 2012, il Gestore evidenzia che tale valore potra
essere rispettato anche nell’assetto futuro, come dettagliato nella seguente tabella, che riporta il
confronto tra il totale delle emissioni di NOx per lo scenario autorizzato e per quello futuro.
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Emissioni di NOx

Emissioni di NOx [t/anno]

Mezzo Navale [tfanno]
Scenario autorizzato

Scenario futuro

Il valore relativo allo stato futuro &
calcolato considerando il nuovo
Terminale 79,2 h28 limite pari a 100 mg/Nm?® per un

funzionamento complessiva di
350 giorni/fanno

Valore inalterato rispetto a quanto

Metaniere 3,7 3.7 autorizzato

Valore inalterato nispetto a quanto

10,2 10,2 _
autorizzato

Rimorchiatori Valore calcolato per il
- 1.7 rimorchiatore aggiuntivo SSLNG
considerando No. 41 allibi annui

Valore calcolato considerando No.

SSLNGC - 4.6 41 allibi annui

Valore inalterato rispetto a quanto

Nave Sorveglianza 10 10 autorizzato

TOTALE 1031 83

Nella seguente scheda B.6 sono riportate le fonti di emissioni in atmosfera di tipo convogliato. Nelle
schede B.7.1 e B.7.2 sono indicate le emissioni in atmosfera di tipo convogliato parte storica (anno
di riferimento 2018) e alla capacita produttiva.
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BE.6 Fonti di emissione in atmosfera di tipo convogliato
Numero totale camini: 1™
Sigla Georeferen | Posizio | Altezza | Seziome | Unita di | Tecniche di abbattimento applicate all'unita Tlteriori tecniche a valle applicate a | Sistema in monitoraggio
camine ziazione ne dal caming | proveni eventunale camino comune in continus
(;P'“:]ﬁﬂg S m‘:'llfl’ (m?) enza Tecniche  elencate melle  BAT | Eventuali Tecniche elencate nelle | Eventuali &I (indicare NO
e I11I:m stratva (m)'* Concluzions o BRef: ulteriori BAT Conclusion: o | ulteriori parametri
coordinate) tecniche BRef: tecniche inguinant
o BAT Dezcrizione equivalenti o BAT | Descrizicne equivalenti mondtorati in
Rif, éref. {dezcrizione) le (dezerizione) | comtinuo)
Bref
El HNAS A 50 1 Caldaia *  brucistosi a bassa - - - - Temperatura,
1 produzions di N Pressione, Portata,
+  micircolo dei gas esanst O, madita, W0k,
BAT.C |+ imiegionedi ol N0, PM, COV
LCP AcquatEpor= TOC), C0,
No. 41 processo di combustions (come o, )
A per ridurre La -
Par 412 temperatara di
combustions
. sistema di conrolle
AvanzIto
E2 HAS) A 50 1 Caldaia *  bruciatosi a bassa - - - - Temperahwa,
2 produzions & NO= Pressione, Portata,
+  micircolo dei gas esanst O, madita, W0k,
BAT.C |+ iniezioned ol NO:, PM, COV
LCP AcquATEpOTE TOC), T,
No. 41 processo di combustions (come C0s )
e peer e I :
Par 412 o ——
combustiona
. sistema di conrolle
AvanzIto
Legenda:
A=gia antorizzate nell’ ATA in corso
Mote:
1) 1 sistems & costimito da due linee di scarice fumi separate, vma per ogni caldaia, convergent in m mico camine dotato 4 setto cenmzle
) D walore & riferito al livelly del mare
3) Mom applicabile 5] Tenminale FSRU Toscana essendo mma nave permanentemente ancorata con possibility di motare di 360° infome 2 wm pumto
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B.7.1 Emissioni in atmosfera di tipo convogliato (parte storica) Anno di riferimento: 2018

Limite di emizsione in concemtrazions Limite di emizsione in
Modalita {1m= N )i Concentrazione flusso di N Fluzzo di massa
Unith B d: ! - misurata in 1.1.1'.11{:::& {e’_m:s:ﬂg:nﬁe mizurate/caleolato
Camino o i Portata d in | Incui Aizura in continuo & . % Oz | rappresentativa™ s ‘:h. o ! rappresentative (t'a)
condotta | proven | (Nu/h) ete.rm.m gquinante seontinuna k='h)
i Azione hase pin pin
1enzra LCs) dato date Freque . . . e . iy
] misaraio temporal mizurate | mza (mz ™) | % 0| al camine | caminiTotera | al camine'™ | camim Tntera
em'z’h o ' installazione installazione
Co 70 h - - 3 13,85 3 - - 0,285
E1 c"lfm u1m | M 170 (e
NO.  |Moper | B - - 3 88,05 3 - - 13,12
H :I?\'. )
o 70 b - - 3 3841 3 - - 0,521
B2 |S9R) 00 | M 130 (fme
2 MO, ‘lm,d;_ﬁ b - - 3 9181 3 - - 18,99
il :I?l". By

Legenda:
M- Misurata; C: Calcolata; 5: Stimata

1) Intabells somo stad riportad i parsmetri soggett a bntte come da Decreto ATA in condizions di normale operativita (gas namumle — (24- come combustibiles e caldsis sopra al mindme tecnics). I conformits al
Diecreto ATA sono mondtorat in contim anche i parametni del seguenti inquinang MO, PA COV (come TOC), CO:

)  Intabells & stato rportate il valore di concentramione massime nell’anne 4i riferiments (in condizioni 41 normale operativits) coeente con la base temporale del limite, coa il relativo essigens di riferimento & con
le alive condizioni prescritie per la vesifics di conformita 51 imanda all” Allegato B 26 per le registrazioni di tutte le suddestte niisme

3) 1 finsso di masss & stato caloolsto considerando solo § periodi di mormale operativita (27 come cambustibile e caldaia sopra al minime tecnice). 51 veda Allagato B24.
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B.7.2 Emissioni in atmosfera di tipe convegliate (alla capacita produttiva)

Limite di emizsione in concentrazions

Limate di emdssione in

Note:

M Misurata; C: Calcolata; 5: Stimsts

1) In tabells sono stat riportst | parametri soggett a limite come da Decreto ATA in condizions di normale operativita (gas naturale — G3N- come combustibile & caldsiz sopra 2l minimo tamico)
Y| 11 finsso di massa & stato caloolato considerato la massims emissions autorizzata per un intero snno (valors cartelativo senza considersre evenmali manntenzion)

Units Modalita (ng '_\'msjln- Concentrazions fluzso di massa per Fluzzo di massa
Camino o E; ! Portata d di in | Tnomi Alizura in continng di}' II'SII..I':‘.I U O rappresentativa ' | ingquinante ':‘E:-h'- a, kg /mese, rappresentative (t'a)
condotta | proven | (Nm/h) ete.rm.m quinante scontinuna k='h) . _
fenza Anlone haze Freame pin Pl
(LCE) valore | temporal| valore ::1 (mg™Nw?) % O | al camine | caminiTntera al ecamine | camim Tntera
em'zh ' installazione installazione
cO 70 h - - 3 70 3 - -
"alda 300 300
El Caldaia 31458 C 150 (£mo 150 (fimo al
1 MO, al IV061E) h } } 3 I0AD6/1E) 3 _ 17 5513
100 gaa 1040 gdat
G1ATIE) G1071E)
co 70 B - - 3 70 3 - -
Caldaia - 150 {fno 150 {fimo al
3 u u
E 2 31438 ¢ NO 2l 30F06/1B) h ) ) 3 IN06/18) 3 ) 1755
* 100 gaa 100 qaar T
CLAOTIE) CLAT1E)
Lezenda:
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7.8.2 Emissioni non convogliate

La valutazione delle emissioni fuggitive del Terminale FSRU Toscana é effettuata adottando un
programma LDAR (Leak Detection And Repair) per il monitoraggio delle emissioni fuggitive di
composti organici volatili (COV/VOC) in conformita alla UNI EN 15446:2008. Le emissioni
fuggitive derivano dalle perdite delle tenute di valvole, flange, pompe, compressori, dreni, ecc.

Il monitoraggio delle emissioni fuggitive ed il rilevamento delle perdite sul Terminale verra eseguito
secondo tre differenti metodologie:

* Ispezioni quotidiane del personale;

« Sistemi di monitoraggio fissi;

* Verifica in campo con strumentazione portatile che soddisfi il metodo US EPA 21.

Le metodologie di ispezione quotidiana e di monitoraggio con sistemi fissi, presenti sull’impianto
permettono un monitoraggio delle perdite in modo continuo e quotidiano, ma senza la quantificazione
del valore di emissione. Mentre le campagne di monitoraggio attraverso la strumentazione portatile
che soddisfi gli standard tecnici e le linee guida di ISPRA (allegato H al protocollo di seconda
emanazione del 1/06/2011) permettono, attraverso I’esecuzione delle misure in campo sulle fonti di
emissione accessibili, oltre ad una chiara identificazione delle eventuali perdite da porre sotto il
programma di manutenzione, anche la misura dei valori di emissione dei VOC.

Il sistema integrato di gestione della societa operatore del Terminale prevede che siano identificate
tutte le apparecchiature critiche il cui guasto / malfunzionamento possa causare rischi nell’impianto.
Pertanto sia in termini di sicurezza, che per finalita ambientali ciascun componente critico é stato
inserito in un sistema programmato di manutenzione dove sono identificati chiaramente i componenti
pitl 0 meno critici e le relative informazioni di manutenzione.

Tale sistema, supportato da un software “Task assistant”, verra “step by step” aggiornato anche con
le manutenzioni programmate e non programmate relative all’eliminazione e riduzione delle perdite
e delle emissioni fuggitive.

Le registrazioni del censimento, del monitoraggio delle emissioni e delle eventuali manutenzioni,
secondo I’allegato H del protocollo ISPRA del 1/06/2011 e le norme tecniche di riferimento, sono
elaborate sottoforma di data base e mantenute aggiornate costantemente dal personale operativo del
Terminale.

In particolare saranno predisposti i seguenti data base:

« Data base “emissioni fuggitive” contenente le informazioni e registrazioni delle apparecchiature
(censimento), dei monitoraggi effettuati comprensivi del valore misurato (monitoraggio) e delle
manutenzioni (identificativo del link con il data base delle manutenzioni);

» Task assistant, programma di manutenzione contenente le informazioni di tutte le manutenzioni del
Terminale.

Il calcolo dell’emissione complessiva derivante dalle perdite o emissioni fuggitive del Terminale
viene effettuato con cadenza annuale provvedendo:

» alla quantificazione (VOC) delle emissioni derivate dalle misurazioni effettuate durante I’anno;

» alla stima dei VOC per le apparecchiature non monitorate durante 1’anno.
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Per la determinazione massica globale dei VOC si utilizzano correlazioni che convertono le misure
di concentrazione rilevate con I’analizzatore portatile in flussi di emissione corrispondenti, in
conformita a quanto previsto dalla normativa EN 15446.

Le sorgenti monitorate e gli interventi di riparazione effettuati sono riportati nella seguente scheda
E.2.4.

E.2.4 Monitoraggio e controllo delle emissioni non convogliate

Adozione di un sistema di calcolo per la stima di tutte le emissioni non convogliate (diffuse e fuggitive) 151
XNO
Applicazione Programma LDAR XSl
Se si, compilars la seguente parte di tabella INO
n. interventi . o Database elettronico
Tipolosi i Componenti monitorati almeno 1 riparazione/ manutenrione o intervent di disponibile
Fase n. sorgenti Sipalegia sorgentl . . P! o ) sostituzione dal rilascio
. - . . (Tinee, apparacchiarnre, volta (mumers/ % sul n. sorgenti dal rilaseio dell’ALA . .
fanita identificate/cenzite . R . | dell’ ATA (numers / %4 sul _
valvole, connessioni ecc.} identificate) (numere / % sul n. sorgenti s - s1 NO
. . n. sorgenti identificate)
identificate)
Valvele, flange termita
. tenuta . - . . -
Tutte 2170 pompe 100% sorgenh monitorate o gestite 35 0 X
compresson, valvols
di sicurezza
Valvole, flange,
tenuta pompe, tenuta
Tot. e pe, 100% sorgenti mondtorate o gestite 3s 0
compressor, valvole
di sicurezza.

Nelle seguenti schede B.8.1 e B.8.2 sono indicate le emissioni in atmosfera di tipo non convogliato
parte storica (anno di riferimento 2018) e alla capacita produttiva.

E.3.1 Fonti di emissioni in atmosfera di tipo non convoegliato Anno di riferimento: 2018

(parte storica)

Inguinanti presenti
Emissioni N _
Fase | TUnita fuggitive o Descrizione Quantita Quantita di inguinante per
diffuse Inguinante totale (¢! ) unita di prodotte @
otale (t'anno ; )
(1001000 Sm)
Fl - DIF Emussiom da
F2 Inypiants ' raccord:, cov 443 @ 4.3 = 10
F3 v FUG | giunzioni ecc.
. . ) ) . 151
Adozione di un sistema di calcolo per la stima delle _
‘4 NO
emissioni diffuse
Applicazione Programma LDAR & Mri'l{}

Mote:

1) L 'unita ¢ prodotto considerata sono gl Standand metri cobi di Gas Maturale rigassificato, espresso come 1000 Sm’

| Mal 2018 sono state wovate doe perdite | 2 sensl dells nommeativa di legze rifents alle perdite foggitve) prontamente mnsols
3)  Oprogamma della campagna [DAF. & visualizzabile nell’ Allegato E.8.2
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E.8.21 Fonti di emissioni in atmosfera di tipo non convogliate (alla capacita produttiva)

Inguinanti presenti
Emissioni
Fase Unita fuggitive 0 | Descrizione Cuantita Quantita di inquinante
diffuse Inguinante totale per uniti di prodotto
(t/anmo} (t/Sm3)
Ermssion da
FlLE2 - DIF raccordi,
C Impiamto FiunTion . TOC 0,61 1,63E-10
£ v FUG valvole,
151
Adozione di un sistema di caleolo per la stima delle -
P VN0
emissioni diffuse
Applicazione Programma LDAR W51
INO

Note:
1) I walori delle emissioni fuggitive sono stail simaf con mferimente alla metodologia dportats pel “Protocol for Equipment Lesk, Emdssion
Estimate”™ pubblicato da EPA nel Movembre 1995 e considerano i valon emissivi di opni pumto di emdssions con vabor inferior ai linng che
definiccono Iz perdita. A tali valon devono essere sonmmsats le eventuali perdite dell Inapianto

7.8.3 Torcia Fredda

Il Terminale é dotato di una Torcia Fredda (sistema di venting) utilizzata in caso di guasti/emergenza.
Durante gli anni 2014-2018 non si sono verificati rilasci dalla torcia fredda a causa di situazioni di
emergenza (sovrapressione). La torcia fredda e stata utilizzata solo durante I’inertizzazione delle
cisterne o di parte dell’impianto (modulo di rigassificazione) per manutenzioni programmate e/o
modifiche non sostanziali dell’impianto nei mesi di Settembre-Ottobre 2016, Agosto 2017 ed Ottobre
2017. Nelle predette operazioni il sistema di venting € stato utilizzato in maniera controllata
emettendo le seguenti quantita:

2016: 0,12 t propano e 28 t GN (stima) - comunicazione del Gestore prot. 287 del 9/08/2016;
Agosto 2017: 28 t GN (stima) - comunicazione del Gestore prot. 327 del 31/07/2017;

Ottobre 2017: 28 t GN (stima) - comunicazione del Gestore prot. 379 del 26/09/2017.

Il gas emesso in atmosfera durante le operazioni di cui sopra, trattandosi di operazioni di
inertizzazione e Azoto arricchito di gas naturale ed Azoto e propano. Il Gestore evidenzia che le
quantita dichiarate sono state stimate e non misurate (non essendo presente un misuratore di portata
sul sistema di venting).
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7.9 Scarichi idrici ed emissioni in acqua

All’interno del Terminale risultano presenti differenti punti di scarico idrico, relativi ai differenti
utilizzi presenti dell’acqua approvvigionata.
In condizioni di normale funzionamento sono attivi i seguenti scarichi:

*SF2 (sistema ausiliario di raffreddamento),
*SF4 (acque di zavorra),

*SF5 (eiettori sistema zavorra),

*SF9 (sistema di raffreddamento Wobbe Index),
*SF10 (sistema di raffreddamento del thruster),
*SF15/SF15b (sistema acqua mare necessaria alla rigassificazione + cortina acqua per spillamenti
GNL)1,

*SF17 (sistema gas inerte),

*SF18 (unita di potabilizzazione acqua),

*SF19 (impianto di distillazione),

*SF29 (reflui domestici),

*SF 30 (cortina bracci di carico).

Gli ulteriori punti di scarico presenti presso il Terminale che risultano a servizio di sistemi di

emergenza/manutenzione, oppure presentano un funzionamento raro, o sono attivati in caso di guasti
o di evento meteorico, sono elencati nella tabella seguente:
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Condensatore ausiliario

Da condensatore principale — con esclusione
SF3 - S . X
di tutti i vaporizzatori
SF6 Eietton per sala motori
SF7 Eietton per spazi vuoti sala macchine
SF8 Bypass vaporizzatori
SF11 Eiettori per sentina spazi vuoti thruster
SF12 Eietton per sentina spazi vuoti serbatoi LNG
SF13 Eietton per sentina spazi vuoti serbatoi LNG
SFE14 Eietton per sentina spazi vuoti serbatoi LNG
SF16 Sala pompe antincendio di prua (bow thruster)
Drenaggi di raffreddamento Inert Gas
SF20 Generator
Acque meteoriche — ponte di coperta di poppa
SF21 - ! - -
e ponti sovrastanti tramite ombnnale
Acque meteoriche — ponte di coperta tramite
SF22 X
ombrinale
SF23 Acque meteoriche — ponte di coperta a poppa
SF24 Svuotamento piscina
SF25 By-pass pompa deluge
SF26 Drenaggi Wobbe Index package
SF27 By-pass pompa deluge
Acque meteoriche ed eventuali spillamenti di
SF28 )
GNL — zona top side

Portata di scarico acqua mare necessaria alla rigassificazione

La media annua della portata di scarico dei vaporizzatori utilizzati nel processo di rigassificazione
per il 2016, 2017 e 2018 e sempre risultata inferiore al limite stabilito dal decreto di AIA, pari a
10.800 m3/h. | valori fortemente diminuiti negli ultimi due mesi del 2016 e per i primi 15 giorni del
2017 sono dovuti alla chiusura di uno dei tre vaporizzatori utilizzati per il processo di rigassificazione;
cio ha comportato I’apertura di uno scarico di by-pass utilizzato in questi casi, in quanto la portata
alla presa dell’acqua di mare e sempre pressoché costante.

Delta Termico

Un parametro costantemente monitorato é quello relativo alla differenza di temperatura tra I’acqua in
ingresso al Terminale e quella in uscita, dopo I’utilizzo nei vaporizzatori. Durante la fase di
rigassificazione, infatti, si registra un Delta Termico negativo, traducibile nel fatto che il processo
dirigassificazione raffredda I’acqua di mare che in uscita ha quindi una temperatura piu bassa.

63
OLT OFFSHORE_ID 223/10427_14settembre2020




Commissione Istruttoria IPPC
OLT Offshore LNG Toscana
Terminale galleggiante di rigassificazione

Cloro attivo libero

Tutti gli altri scarichi clorati del Terminale, diversi da quelli riferiti al processo di rigassificazione,
vengono monitorati, con cadenza trimestrale dagli operatori del Terminale e con cadenza annuale da
un laboratorio accreditato, al fine di verificare che non venga superato il valore limite pari a 0,2 mg/l
stabilito dal D. Lgs. n. 152/06 per il cloro libero attivo presente nell’acqua.

Scarico reflui civili

Gli scarichi provenienti dalla cucina, dalla lavanderia e dagli alloggi a bordo del Terminale vengono
raccolti nella fognatura interna e quindi collettati nella rete delle acque reflue, per poi raggiungere
I’impianto di depurazione di tipo biologico (a fanghi attivi) presente in loco. L’ effluente dell’impianto
viene poi scaricato in mare, previe analisi semestrali di conformita. | parametri monitorati sono quelli
imposti dal D. Lgs. n. 152/06 e s.m.i. e dal Decreto AlA per lo scarico di acque reflue in acque
superficiali (pH, BOD, COD, coliformi totali e solidi sospesi totali).

A seguito di un’anomalia d’impianto, lo scarico e rimasto chiuso da marzo 2014 fino a settembre
2017. Durante tale periodo, i reflui sono stati portati a terra tramite idoneo mezzo e caratterizzati
come rifiuti non speciali, ovvero liquami, con codice CER 200304.

In seguito a quanto accaduto, il Gestore ha realizzato nel 2015 uno studio progettuale mirato non solo
alla corretta messa in funzione dell’impianto, ma anche all’apporto di migliorie impiantistiche che
prevedono un trattamento primario di filtrazione mediante coclea, al fine di ottimizzare il processo
stesso, e una disinfezione finale attraverso un sistema a membrane, senza I’utilizzo di cloro e
I’immissione dello stesso nel corpo ricettore. Tale studio € stato autorizzato dall’ Autorita competente
nel 2016 ed implementato tra il 2016 e il 2017. Dal 12 settembre 2017 lo scarico € stato quindi
riaperto, a seguito del collaudo positivo dell’impianto.

Progetto Servizio SSLNG

Il progetto di implementazione di un servizio SSLNG per la distribuzione via mare di GNL prevede
la riattivazione dell’impianto esistente dell’acqua di cortina sul fianco sinistro (port side) del
Terminale per la protezione dello scafo in caso di rilascio di gas durante la fase di scarico di GNL.
Le acque di cortina confluiranno in mare tramite lo scarico discontinuo “SF31 — Manichette lato
sinistro” per una portata massima pari a circa 54 m*/h.

Poiche il servizio SSLNG prevede un numero massimo di allibi annui pari a n. 41 e lo scarico sara
attivo durante il solo periodo di connessione dei bracci di scarico (circa 15 h/allibo) si stima che
complessivamente la quantita di acqua scaricata sara di circa 33.210 m3/anno.

Si riportano di seguito le schede B.9.1 e B.9.2 predisposte dal Gestore degli scarichi idrici e delle
relative emissioni per la parte storica (anno di riferimento 2018) e alla capacita produttiva.

Nelle successive schede B.10.1 e B.10.2 sono indicate le emissioni in acqua per la parte storica (anno
di riferimento 2018) e alla capacita produttiva.
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B.9.1 Scarichi idrici (parte storica)

Anng di riferimento: 2013

Scarico Georeferenziazione  (fipe  di | Tipologia acque convogliate:  indusmiali di processo (AT); + industmiali di raffreddsmento (AR): | di dilvamento (DI); & prima pioggis (s separate) (1P, | di
Fimale 5F1 coordinate) ' lavagzio aree esteme (LV); || assinilate alle domestiche (art. 101 Digs. 13206) (AD).
Recettore || corpo idrice superficisle inteme -+ muare (Mar Ligwze) || pubblica fopnanea | acque di tansizions Portata media Portata massima Misuratore portata
rete fognaria non urbana || impisnto 4 rattamento conmme || alTo (specificare) amnma: § 299858 | mensile: T06.832 m' (SIMNO): 51
m'/a (M) (Oretolore)
- Fase/ b im Mpdalita | Per acque | Tecmiche di abbatimento applicate | Trattamente in impianto | Temperatura | Sistema di mondtoraggio in
& El 8 _% umiti o vol | = di meteoriche | all'umita comune pH~ contimme
EEZ | LE| EEE | superficie = scarito | Superficie | BAT Conclusions o BRefs | Tecmiche | Demominazionsl | In SINO | Inquinand e
2 E ] = ; - | Eq di & relativa (Rif. n. BAT / Rif Bref) equivalenti | Gestore impianto | possesso parametri monitorati
: £ &7 £ | provenien = {m% (descrizion di AIA in continoo
- a & sintetica) (SLNDY)

- - KA Sistams 1040 AR | Contim - BREF ICS - - - 21,56 °C 51 Portata
ausiliane di Par_4.5.2 (Redaction of pH=82 Temperanmrs
raffreddames enfrainment of orEanismE)

nio
BAT-CWT
Mo 19 Par. 1.5
(Emissioni nell’ Acqus)
Totale
searichi 1
parziali
Scarico Georeferenziazione  (tipe  di | Tipologia acque convogliate: . industriali di processo (AT);  mdustrisli di raffreddamento (AR); | di dilsvamenso (DI); | 4 prima pioggia (se separate) (AF); | di
Finale SF4 coordinate) ' lavagsio ares esteme (LV): || assimilate alle domestiche (art. 101 Dilgs. 15206) (ATY).
Recettore || compo idrice superficizle infemo  mare (Mar Timeno) | pubblica formara || scque di ransizione FPortata media Fortata massima Misuratore portata
rete fognaria non urbana || impisnto 4 rattamento conmme || alTo (specificare) amnua: 1.979.095 | mensile: 456 224 m’ (SIND): Ho
ma ()& (Mionvernbne

Scarico ol v = Fase/ b im Modaliti | Per acque | Tecmiche di abbattimento applicate | Trattamente in impianto | Temperatura | Sistema di moniteragzio in
parziale 2| B z umiti o vol 1 di meteoriche | all'umita comuns pH™ Contimoe

(zigla) o B 2 ;E superficie = scarice | Superfiie | BAT Comclusions o BRefs Termiche | Denominazions’ | Im SINO | Inguinamti e

§ Es E.;. di & relativa (Rif. n. BAT / Rif. Bref) equivalenti | Gestoreimpianto | possesso parametri monitorati
= é -} provenienz =] (m*) (descrizion di  ATA in continoo
- a & sintetica) (SLNDY)
- - KA Acgue & 1040 AT Dhscontn - BEREF ICS - - - T=ng HNo -
ZEVOmE e Bar_4.5.2 (Redaction of pH=83
enfrainment of orEanismE)
BAT-CWT
Mo 19 Par. 1.5
(Emission nell’ Acgus)

Totale 1
scarichi
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parziali | |
Scarico Ceoreferenziazione (tipe di | Tipologia acque convegliate: | industrali di processo (AL);  industriali & mffreddamento (AR); | & dilsvamento (DI); | di prima pioggia (5o separate) (1P); [ &
Finale SF® | coordinate) ™ lavazgio ares esterne (LV); || assimilate alls domestiche (art 101 Dizs. 152406) (AD)
Recettore: || corpo idrico superficiale intemo  mare (Mar Ligure) || pabblica fognanea || acque di tansizions Fortata media Fortata maszima Misuratore portata
rete fogmaria non urbans | | impisnto & rattamento connme || aloo (specificard) ammua: 2450022 mensile: 548007 m' (SINO): Mo
mHa (5) @ (Movermbne
Scarico R Fase/ S in Modalita | Per acque | Tecmiche di abbatimento applicate | Trattamente in impianto | Temperatura | Sistema di mwnitoraggic in
parziale E i z nmiti o vol 2 di meteoriche | all'umita Comung pH ™ continne
Gigha) | . F| 2 EZ | superficie E scarico | Superficie | BAT Condusions o BRefs | Tecmiche | Demomimazions’ | In SINO | Inquimant p
@ | E EE di - relativa (Rif n BAT / Rif Bref) equivalenti | Gestore impianto | possesso parameiri monitorati
El & £ | provenienz E {m?) {descrizion di ALY in continoo
- a & simtetica) (SLNID)
- MA Faffreddam 100 AR | Discoatn - BEEF ICS - - - 20°C 51 Temperaturs
ento Wobbe w PBar. 4.5.2 (Redoction of pH=%82
Index entrainment of oTEamisTE])
BAT-CWT
Ko 19 Par. 1.5
(Emission nell’ Acquz)
Totale
scarichi 1
parziali
Scarico Ceoreferenziazions  (gipo di | Tipologia acque convogliate: + industrisli di processo (AT); industrisli di raffreddamento (AR); (| di dilsvamento (DI); || di prima pioggia (se sepamate) (1P); | &
Finale coordinate) lavaggio aree esteme (LY | assimilate alle domestiche (ar 101 Dlzs. 152/046) (AD)
SF15+5F15b
Recettore: || corpo idrico superficiale interno - mare (Mar Ligure) || pobblica fognatera || scque di tansizions Fortata media Portata massima Misuratore portata
rete fogmaria non urbans | impisnto & watamento connme [ alro (specificare) ABTA mensile: 7.702.672 m* (SINO): 51
74184259 mva | (Ottohre)
_ 09
Scarico - T Fase/ Y in Mlpdalita | Per acque | Tecmiche i abbatfimento applicate | Trattamenfo in  impianto | Temperatora | Sistema di monitoraggio in
parziale z| g 2 umita o vol & di meteoriche | all'umita Comune pH™ continoo
Giga) | L F| S EZ | superfice i scarico | Superficie | BAT Condusions o BRefs | Tecmiche | Demomimazionsl | In SINO | Inquimant A
H c BE di & relativa (Rif. . BAT / Rif. Bref) equivalenti | Gestore impianto | possesso parametri monitorat
& E % | provenienz = (m?) {descrizion di  ALA in contimmo
- a & simfetica) (SLND)
- HA Acqua & 100 AT Confimme - BEEF ICS - 20=C 51 Partata
mare PBar 4 5.2 (Bedoction of =83 Temperanra ™'
OECessAria enfrainment of orEanisms) Cloro attive libero
alla
rgassificas BAT-CWT
oma Ko 19 Par. 1.5
Corting (Emissioni nell” Acgas)
acqus
Totale 1
scarichi
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pmal | |
Scarico Ceoreferenziazione  (Hpoe  di | Tipolozia acque convosliate: . indusmiali & processo (AT) | indusmisli & raffreddamento (ARY | di dilsvamenso (DI | & prima piogsis (se sepamte) (1P): | di
Finale SF17 | coordinate) ™ lavagzic aree esteme (LV); || assimilaze alle domestiche (art. 101 Digs. 15206) (AT
Recettore: || corpe idhco superficiale interno " mare (Mar Ligure) | pubblics fognatra | acque di transizions Portata media Portata massima Misuratore portata
rete fognaria non urbans || impisnto & matamento connme || alio (specificars) ANNEA: 1Lg. mensile: n.g (SINO): Mo
Scarico - T Fase/ U4 in Medalita | Peracque | Tecmiche di abbattimento applicate | Trattamente in impianto Temperatura | Sistema di monitoraggio in
parziale 2| B 2 umiti o vol i di meteoriche | all'umita comuns pH™ contings
(sigla) 2b| 22 2 superficie = scarice | Superficie | BAT Conclusions o BRefs Tecmiche | Denominazions! | In SINO | Inguinanti e
5 Z B E., di E relativa (Rif. n. BAT / Rif. Bref) equivalenti | Gestore impiante | possesso parametri monitorati
B 3 Z | provenienz B (m*) (descrizion di ATA in continoo
- a & simtetica) (SLND)
- KA Sistams gas 1040 AT Dhscontin - HEEF ICS - - 213°C ] Temperanms
ImeTte e Par 4.5.2 (Fedoction of =83
enfrainment of oTEaniss)
BAT-CWT
Mo 19 Par. 1.5
(Emissioni pall’ Acqua)
Totale
searichi 1
parziali
Scarico Georeferenziazione  (fipp  di | Tipelogia acque convogliate: . industriali & processo (AL mdustrisli 4i raffreddamento (ARY), | di dilavamenso (DI); | & prima pioggia (se separste) (1P); | di
Finale SF19 | coordinate) ™ lavagzic ares esteme (LV); || assimilae alle domestiche (art. 101 Digs. 15206) (AD).
Recettore: || corpo idrico superficisle intemo  muare (Mar Ligure) | pubblica fognanea | acque di transizions Portata media Portata massima Misuratore portata
rete fi ia non urans || inpisnto d metamento connme || alimo (specificare) AmDmA 1. mensile: n.q. (SLNO): No
Scarico R Fase/ B4 in Modalita | Per acque | Tecmiche di abbatimente applicate | Trattamente in  impianto | Temperatura | Sistema di momiteragzic in
parziale 2| §_ & umiti o vol | = di meteoriche | all'umith Comuns pH = contings
Giga) | . §| ZEZ | superfice E scarico | Superfiie | BAT Comcusions o BRels | Tecmiche | Denominazions | In SINO | Ingunant s
=) ; j-| E di & relativa (Rif. n. BAT / Rif. Bref) equivalenti | Gestore impianto | possesso parametri monitorati
E| &7 £ | proveniem E (m?) {descrizrion di ALA in continng
- a & sintetica) (SLNO)
- NA Inpianto di 1040 AT Confim - EREF - - - 28C 51 Tempemanms
distillazion ICS (12 - 2001} pH=83
2 Par. 452 Reduction of
eniramment of organisms
BAT-CWT
Mo 10515
(Emissioni nell’ Acqus)
Totale
scarichi 1
parziali
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Scarico Georeferenzsiazione  (ipe di | Tipologia acque convosliate:  indusmizli di processe (AT);  indusmiali di raffreddsmento (AR); | di dilsvamento (DI); | & prima pioggia (32 separate) (1F); | &
Fimale SFX¥ | coordinate) ™ lavagzio amee esteme (LV); + assimilate alle domestiche (art 101 Dlzs. 13204) (A
Recettore: || corpo idrico superficiale intemeo - mare (Mar Ligurs) | pubblica fognanesa || sogue di mansizions Volume annuoo Massimo volume Misuratore portata
rete fognaria non wrbans || inpisnto 4 rattamento connme | aloo (specificare) effluemte: 3. 450 effluente scaricato: 374 (SINO): 51
' anme ' (Zeanaio)
Scarico - Fase/ U im Mpdalita | Per acque | Tecmiche di abbattimento applicate | Trattamente in impianto | Temperatura | Sistema 4 mondtoraggio in
parziale 2| 8 -] uniti o vol L] di meteoriche | all'umita Comune pH™ continoo
(zigla) a g 2 E 8 superficie 2 SCArICD Superficie BAT Conclusions o BRefs Tecmiche | Denominaziome Im S5IND | Inguinamti 3
@ = E E_; di - relativa (Rif. n. BAT / Rif Bref) equivalenti | Gestoreimpianto | possesso parametri monitorati
E j = £ | provenienz E {m*) (Aescrizion di ATA in continno
- a & simfetica) (SLNDY)
- KA Inmpisntodi | 100 AD | Discomtn - BAT-CLCP - - T=ng 51 Portata
depurazion e Ho. 14 Par. 1.5 (Consuma pH=T
e hiologico d’acqua ed emissiond
nell"acqua)
BAT-C CWW
Ho. 8 Par. 3.2 (Emissioni in
acqua — Faccoln e
separzzione delle acque
refhie)
BAT-C CWW
Foo 10 Par. 3.3 (Emissioni in
acqua — Tratamento dells
acque raflue)
BAT-C CWW
Hoo 12 Par. 3.3 (Emissioni in
acqua — Tratamento dells
acque raflue)
BAT-CWT
Ho. 20, Par. 1.5 (Emissioni in
acquaa)
Totale
searichi 1
parziali
Legenda:
M Misurats; C: Calcolata; 5: Stimats
Note:
1y Mon applicabile 2] Tenminale FSRU Toscana essendo una nave pemmanentemente ancorata con possibilits & motare di 360° intomo 3 m punto
£ 1 dato & stato ricavato da snalisi armusli di laboratorio certificate su tarti gli scarichi
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3) Per gli scarichi 5F4 e SF9, la portata non viens misurata in continwo ma calcolata sulla base dell operativita dells pompe come da Pisno di Monitoraggio
4 La temperanmra viens monitoras ai find del calcolo del Delta Temmice dell’acgua di mare oa ingresso @ uscita, soggetto & limite di -6°C come da Provvedimento di modifica del Decreto ATA DIWVA-2015-0031121 del 14
Dicembre 2015

B.9.2 Scarichi idrici (alla capaciti produttiva)
Scarico Georeferenziazione  (fipe  di | Tipelogia acque convogliate: || indusmisli di processo (AD); + industrisli di mffreddamento (AR); | di dlavamento (DI); || di prims pioggia (se separats) (1P); || &
Finale 5F1 coordinate) lavaggio ares esteme (LV); || assimilate alle domestiche (art. 101 Digs. 152/06) (AD).
Recettore || compo idrico superficiale intemo  mare (Mer Ligwe) || pubblica fognanra (| acque di transizions Portata media Fortata mensile: 565.000 | Misuratore portata
rete fognaria non urbana | impisnto & rattamento conmme | alo (specificare) ;n:u::_j?_ggn_mu s (STNO): 5
m/a ()
- Fase/ L] Mupdalita di Per acque | Tecmiche i abbatfimente applicate | Trattamento in  impiante | Temperatora | Sistema i monitoragsio in
P E| EE uniti o im | = sCarico meteoriche | all'umiti Comume pH continug
25 | LE| S22 | cwefic | val | 2 Superficie | BAT Concusions o BRef: | Tecmiche | Demomimazione | In SINO | Inquinanti .
3 E':._ = g - edi E relativa (Rif m. BAT / Rif. Bref) equivalenti | Gestore impiante | possesse parametri monitorati
E| 37 EF | provenie E () {descrizion di AT in continmo
- T nza @ simfetica) (SINO)
NA Sisterms 10 | AR Contimo - EREFICS - - - AT=+61°C 5i Portatz
ausiliario Par. 4.5.2 (Feduction of T3 Ingresso Tenmpseranira
i enirainment of organisms) ed wscis
raffredds pH=(2-85)
menty BAT-CWT
Mo. 19 Par. 1.5
(Emussiond nell” Acgua)
Totale
searichi 1
parziali
Scarico Georeferenziazione  (tipe  di | Tipologia acgue convogliate:  industriali di processo (Al);  industrisli & raffreddamento (AR); | & dilavamento (DI); | di prima pioggia (s separate) (1F); | di
Finale SF4 | coordinate) ™ Iavagzio aree esteme (LVY; || assimilate alle domestiche (art. 101 Diigs. 152/06) (AD).
Recettore || corpo idrico superficizle interno - mare (Mar Timreno) | | pubblica fognstura | acgue di Tansizione Portata media Portata mensile: 330.000 | Misuratore pertata
rete fopnaria non urbans || inpisnto & rattamento conmme || altro (specificare) ’Wfé;?ﬁam m' (SINO): Mo
m'a (C) &
Scarice _ P Fase' L] Modalita di Peracque | Tecmiche i abbattimente applicate | Trattamente in impiante | Temperatora | Sistema di monitoragzio in
parziale _5 = z umiti o in 5 sCArico meteoriche | all'oniti Comune pH continue
(sigla) 5| 2E E superfid | vl ] Soperficie | BAT Condusions o BRefs Tecmiche | Denominazione! | Im SINO | Inquinanti e
@| ERE e di H relativa (Rif. o BAT / Rif Bref) | equivalenti | Gestore impiante | possesso parametri monitorati
Z| 27 & | provenie = o) (descrizion di AIA in continmo
T nza & sintetica) (SLNO)
- NA Acquedi | 100 | AI DhisConsinmg - BREF ICS - - - AT=+1°C Ko -
ZIVOmE Par. 4.5.2 (Reductoen of T3 InFTesso
enirainment of organisms) ed uscita.
PH=(E-E3)
BAT-CWT
Mo 19 Par. 1.5
(Emizsioni nell” Acgua)
Totale 1
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scarichi | |
parziali
Scarico Georeferenziazione  (tipe  di | Tipologia acque convegliate: . industriali di processo (AT); [ industriali di raffreddamento (AR); [ di dilavamento (DI); [ di prima pioggia (se separate) (1F); [ di
Fimale SF5 coordinate) lavagzio aree esterne (LV); [ assimilate alle domestiche (art. 101 Dizs. 152106) (AD).
Recettore || corpo idrico superficiale interno " mare (Mar Timend) || pubblica fognatura || acque di tansizione Portata media Portata mensle: 17.567 Afisuratore portata
rete fognaria non nrbans || impisnto & rattamento conmme || altmo (specificare) ’nlf“f&] 12.000 ' (SLNO): Mo
m'i |
Scarice _ - Fase/ L Modalita Per acque Tecmiche i abbattimente applicate | Trafttamente in  impianto | Temperatora | Sistema di monitoragzie in
parzale - umiti o in a di meteoriche all'unita Ccomune rH continue
(igh) | . F| ZE5 | cuperfic | vl | £ | scarico Superfide | BAT Conclusions o ERef: | Tecmiche | Denominazione | In possesso SINO | Inquinant e
= ‘g ) edi E relativa {m?) (Rif m BAT / Rif Bref) equivalenti | / Gestore | di ATA parametri monitorati
£ &7 E | provenie = (descrizion | impianto (SINO) in continmo
- T nza @ sinfetica)
- MA Eisttori 100 ATl | Déscontin - EREF ICS - - - AT=+1%C Mo -
per no Par 4.5.2 (Feduction of T3 ngTesso
ZAVOITE enrainment of orzanismes) ed nscita.
pH=(E-2.5)
BAT-CWT
Mo, 19 Par. 1.5
(Emissioni nell’ Acqua)
Totale
scarichi
parziali
Scarico Georeferenziazione  (tipe  di | Tipologia acque convogliate: | induswiali di processo (ATl - industriali di raffreddsmento (ARY | di dilovamento (DI); | & prima pioggia (se separste) (IP); | d&i
Finale SF9 coordinate) lavagzio ares esteme (LV); | assimilate alle domestiche (art. 101 Digs. 152/06) (ATD).
Recettore: || corpo idrico superficiale intemo + mare (Mar Ligure) || pubblica fopnatura | acque di ransizions Portata media FPortata mencile: 250000 | Misuratore pertata
rete fognaria non urbans || impisnto & mattamento connme || alito (specificare) ’111‘?6]3I;%5C'm ' (STNO): Mo
m'a () ®
Scarico R I Fase/ L] Modalita Per acque Tecniche i abbattimento applicate | Trattamento in  impianto | Temperatura | Sistema di monitoraggio in
parziale _; = 2 umiti o in E di meteoriche all'unita Comune PH continue
(sizla) 6| = E E superfici | wol g SCATICN Superficie BAT Conclwsions o BRefs Tecmiche | Denominazione | Inm possesso SINO | Inguinanti e
B E&E edi B relativa (m’) (Rif n. BAT / Rif. Bref) equivalenti | / Gestore | di ATA parametri monitorati
£ 2=z provenie = (descrizion | impianto (SLND) in continme
-7 nza & sintetica)
- HA Rafffedd | 100 | AR | Discomtin - BREF ICS - - - AT=+5°C 5 Tenmperahira
amento no Par. 452 (Peduction of pH=(5-835)
Wobbe entrainment of orzanisms)
Index
BAT-CWT
Mo, 19 Par. 1.5
(Emussiond nell” Acqua)
Totale
searichi 1
parziali
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Scarico Georeferenziazione  (tipe  di | Tipologia acque convogliate: || indusmiali di processo (AT); + industriali di raffreddemento (ARY, || di dilsvamento (DI); | i prima pioggia (se separate) (1P) | di
Finale SF10 | coordinate) ™ lavagzio ares esteme (LV); | | assinilate alle domestiche (art. 101 Digs. 15206) (AD).
Recettore: || corpo idrico superficiale inteme  mare (Mar Ligure) || pubblica fognatura || scque di transizions Portata media Portata mencile: 675 m” Misuratore portata
rete fognaria pon wbans || inpisnto & mattamento connme | oo (specificare) annma: 8100 m'a (SLINO): Mo
)
Scarice _ - Fase' [ Alodalita Per acque Tecmiche i abbatfimento applicate | Trafftamente in iDmpianto | Temperamora | Sistema di monitoraggio i
parzale z E & uniti o n | = di meteariche all'uniti comune rH continue
(sigla) o E ..E E E superfic | wol 2 sCarice Superficie BAT Conclusions o ERef: Tecniche Denominazione | In possesso SIMNO | Inguinanti e
@ cBE edi E relativa (m’) (Rif. . BAT / Rif. Bref) equivalenti | / Gestore | di ATA parametri monitorati
s - E Provenis = (dewcrizion | impianto (SLND) in continmo
- T nza & sintetica)
- HA Raffredd | 100 | AR | Discontin - BREFICS - - - AT=+35°C No -
aments no Par. 4.5.2 (Feduction of = inmmesso e
thmster enirainment of organisms) nscit
PH=(E-8.3)
BAT-CWT
Mo, 19 Par. 1.5
(Emizsiond nell” Acqua)
Totale
searichi 1
parziali
Scarico Georeferenziazione  (tipe i | Tipologia acque convogliate: - industriali & processo (AI); indnstriali di raffreddamento (AR), | di dilsvamento (DI); | di prims pioggia (se separste) (1F); | i
Finale coordinate) ™ lavagzio ares esteme (LV); || assinilate alle domestiche (art. 101 Dhgs. 15206) (AD).
SF15+5F15b
Recettore: | | corpo idrico superficisle intemo - mare (Mar Ligure) || pubblica fognatmra || sogue di ransizions Portata media Portata menzle: 7883 m' | Msuratere portata
rete fognaria pon wbans || inpisnto & mattamento connme | zloo (specificare) annoa: (SLNO): 5
04.600.000 m*a
(]
Scarico _ - Faze/ L] Muadalita Per acque Tecniche di abbatfimente applicate | Traftamente in impianto | Temperatora | Sistema di monitoraggio in
parziale z E z umniti o in = di meteoriche all'oniti comume PH continuo
(igla) | . G| 5 ZE |-uperfii | vol | ¥ | scarico | Superfide |  BAT Conclusions o BRef: | Tecmiche | Demominaziome | In possesso SUNO | Inquinanti e
=] ; BEE edi I§ relativa (m®) (Rif. . BAT / Rif. Bref) equivalenti | / Gestore | di ATA parametri monitorati
s 8 E Provenis = (dewcrizion | impianto (SLND) in continmo
- T nza ¢ sintetica)
- MNA Aoguadi | 100 AT Continno - BREF ICS - AT=-6°C & Portata
mare Par. 4.5.2 (Reduction of 173 ngresso Temperatura ™
DECES 58T enirainment of organisms) ed uscim Cloro attivo libero
a alla pH=(8-8.5)
rigassific BAT-CWT
aFione Mo. 19 Par. 1.5
Cortina (Emuissioni nell’ Acqua)
ATquR
Totale
searichi 1
parziali
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Searico Georeferenziazione  (fipe  di | Tipelogia acque convogliate:  industriali & processo (AL industrisli & raffreddsmento (AR): | & dilavamento (DI); | 4i prima pioggia (se separate) (1F); [ di
Finale SF17 | coordinate) lavagzio aree esteme (LV); || assimilate alle domestiche (art. 101 Digs. 132/06) (AD).
Recettore: || corpo idrico superficiale intemo  mare (Mar Ligure) || pabblica fognatea || acque di ransizions Portata media Portata mencsile: Alisuratore portata
rete fognaria non wrbana || impisnto & trattamento conmme | aloo (specificare) illlnl:::j?i 300 1.042 m' (SLNO): Mo
m'/a |
Scarico - Fase/ L] Muodalita Per acque Tecmiche i abbatfimente applicate | Traftamente in  impianto | Temperatuora | Sistema & monitoragsio in
parziale £ E £ nmiti o in = di meteoriche all'onita Comume s continwe
(sizla) a E ] 5 B superfici | wol z SCATION Superfice BAT Concusions o BERefs Tecmiche | Denominazione | In possesso SI'NO | Inguinanti 3
wm| &B e edi E relativa (m®) (Rif. m. BAT / Rif. Bref) equivalenti | / Gestore | di ATA parametri monitorati
s g E Provenie = (descrizion | impianto (LMY in continmo
- T nza & sinfetica)
- NA Sistams 10 | AI | Ddscontin - EBREF ICS - AT=+13°C Ei Temmpseranira
EA5 Imerie no Par. 4.5.2 (Peduction of T3 Ingresso
enirainment of organisms) ed uscim
PH=(E-E3)
BAT-CWT
Mo 19 Par. 1.5
(Emussion nell” Acgua)
Totale
searichi 1
parziali
Scarico Georeferenziazione  (fipe di | Tipologia acque convogliate: - industriali & processo (ALY, | industriali & raffreddamento (AR), | & dilavamento (DI);  di prims pioggia (s2 seperate) (1F); | di
Finale SF18 | coordinate)™ lavagzio aree esteme (LV); | assinilate alle domestiche (art. 101 Dhgs. 152/06) (AD).
Recettore: || corpo idrico saperficisle intermno  mare (Mar Ligume) | pubblica fognanea || acque di transiziona Portata media Portata mencle: Misuratore portata
rete fognaria non urbans || impisnto 4 trattamento connme | alio (specificare) i'?;ﬂu 120 mYa | 100’ (S5LNO): Ho
Scarico _ - Fase' L] Modalita Per acque Tecniche i abbatfimente applicate | Traftamente inm impianto | Temperatora | Sisterma i monitoragzie in
parziale = E z uniti o in a di meteoriche all'unita Comune pH continue
Gigl) | L E| 2 £Z2 | superfic | vel | £ | scarico Superficie BAT Condusions o BRef: | Tecmiche | Demominazione | In possesso SINO | Inquinanti e
=] E g edi E relativa {m®) (Rif. m. BAT / Rif. Bref) equivalenti | / Gestore | di ATA parametri monitorati
E| 7 EF | provenie = (descrizion | impiants (SLNO) in continmo
v = nza e sinfefica)
- HA Botabiliz | 100 AT Continng - BREFICS - - - AT =073C No -
ZATOnS Par. 4.5.2 (Peduction of T3 Ingresso
acqus enfrainment of orzanizme) ed uscis
PH=(E-E3)
BAT-CWT
Mo 19 Par. 1.5
(Emizsioni nell” Acgua)
Tatale
searichi 1
parziali
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Scarico Georeferenziazione  (fipe  di | Tipologia acque convogliste: o industrisli & processo (AD); [ industriali di raffreddamento (AR); O di dilavamento (DIy;, [ di prima pioggia (se separate) (1P); O di
Finale SF1# | coordinate) (1) Lavagzio aree esterne (LV); [ assimilate alle domestiche (art. 101 Dizs. 152/06) (AD).
Recettore: | corpo idhco superficiale intemo " mare (Mar Ligure) | pubblics fognatera | acque di transizione Fortata media Fortata mexncsile: Misuratore portata
rete fognaria non urbans || impisnto & rattamento connme | altro (specificare) illlnlum_?:':'c':ﬂ 658333 m’ (SI'NO): No
m'a |
Scarico - Fase/ L] Muodalita Per acque Tecmiche i abbatfimente applicate | Traftamento in impiante | Temperatuora Sistema i monmitoraggio in
parziale £ E & umita o in = di meteoriche all'nnita Comume PH continog
(=izla) a E ] E E superfici | wol z SCATION Superficie BAT Condusions o ERefs Tecmiche | Denominaz | In possesso SIND | Inquinanti e parametri
al 28 E edi E relativa {m®) (Rif o BAT / Rif. Bref) equivalenti | iome/ di ATA monitorati in continoo
E| 87 % | provenie E {descrizion | Gestore (SLND)
- T nza e sintefica) | impianto
- NA Impisnto | 100 | AL | Contimno - BFEF - - - AT =+13°C 5i Temperatura
& ICS (12 - 2001) T3 mEresso ed
distillazi Par. 4.5.2 Raduction of uscita
one enfrainment of organisms pH=(8-8.5)
BAT-CWT
No. 19§15
(Emuzsiond nell’ Acgua)
Totale
searichi 1
parziali
Scarico Georeferenziazione  (fipe di | Tipologia acque convogliate: | mdustrizli & processo (AL ndnstoiali di raffreddamento (AR); | d dilsvamesto (DI | d prims piogea (se separate) (1F); - &
Finale SF2® | coordinate)™ lavagzio ares esterne (LV); « assimilate slle domestiche (art. 101 Digs. 152/06) (AD)
Recettore: || corpo idrico siperficisle interno  mare (Mar Ligume) | pubblica fognanea || acque di transizions Fortata media Portata mencale: 291 Misuratore portata
rete fogmaria non urbans | impisnto & trattamento conmme | aliro (specificars) amaua: 3;;__‘? m (SI/NOY: 51
mr/amm |
Scarice _ - Fase' L] Modalita Per acque Tecmiche di abbattimente applicate | Trattamente in impiante | Temperatora Sistema di monitoraggio in
parziale = E £ umiti o in a di meteoriche all'unita Comune pH confinoe
Gigh) | . F| S22 |uperfic | val | £ | scarico Superfide | BAT Conciusions o BReE: | Tecmiche | Demominaz | In possesso SINO | Inquinanti ¢ parametri
= E g edi E relativa {m®) (Rif m. BAT / Rif. Bref) equivalenti | ione/ di AlA moniterati in continno
E| 87 E | provene E {descrizion | Gestore (SLNO)
urs] e sintefica) | impianto
- HA Impisnto | 100 | AD | Ddisconfin - BAT-CLICP - T=ngq 51 Portam
di no Ho. 14 Par. 1.5 (Consmo pH=(§-8.5)
depumrazd d’acqua ed ennissiond
ome nell’acgua)
hiologico
BAT-C CWW
Mo 8 Par. 3.2 (Emissiond in
acqua — Faccolta e
separazione delle acque
reflue)
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BAT-C CWW
HMo. 10 Par. 33 (Emdssion m
acqua — Tratmmento dalle
acque reflue)
BAT-C CWW
HMo. 12 Par. 33 (Emdssiom im
acqua — Tratmmento dalle
acque reflue)
BAT-CWT
Mo, 20, Par. 1.5 (Enuissioni in
acqua)
Totale
scarichi 1
parzial
Scarico Ceoreferenziazione  (fpo di | Tipelogia acque convogliate: - mdustriali di processo (Al);  indostriali & mfffeddamento (AR); | di dilasvamento (DI); | di prims pioggia (se separate) (1P | di
Finale SF20 coordinate) lavagzio aree esteme (LV); | assimilate alle domestiche (art. 101 Digs. 152/08) (AD).
Recettore: || corpo idrico superficiale inferno - mare (Mar Ligure) || pubblica fognanma | acque di ransizions Portata media Fortata mensile: AMisurators portata
rate fogmaria non urbans | | impisnto & watamente connme | aloo (specificard) —— -1:;__;{.‘0 3850 m' (SI'NO): Ho
A
Scarico _ . - Faze/ % in Alodalita Per acque Tecmiche di abbattimente applicate | Trattamento in impiante | Temperafura Sistema di mondforaggio o
parziale z ; z nnita o wol = i meteariche all'onita Comume pH contimme
(sigla) a s = E B superfic z SCATICO Superficie BAT Conclusions o BRefs Tecmiche | Demominaz | In possesso SINO | Inguinanti ¢ parametri
@ | EEE edi E relativa (m®) (Rif m. BAT / Rif. Bref) equivalenti | iome’ di Ala monitorati in contingo
E|l 87 & | provenie = (descrizion | Gestore (SING)
- T nza e sinfetica) | impianto
- HA Cortina 104 AT | Ddsconfin - BREF ICS - T=ng Ho
bracd di we Par. 4.5.2 (Peduction of pH=ng.
canco entrainment of organisms)
BAT-CWT
Mo. 19 Par. 1.5
(Emissioni nell” Acqua)
Totale
scarichi 1
parziali
Legzenda:
W Misurata; C: Caloplata; 5: Sdimat
Mote:
Fimltmno, inolire, present ulienon pumd di scarico (SF1, 5F3, SFS, 5F7, 5F8, SF11, 5F12, SF13, 5F14. 5F14, SF20, SF21, 3F22, 5F23, SF24, 5F25, 5F26, SF27, SF18) con funmonamento rane (comnesso ad es. all'eseonzione di test
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periodici delle apparecchismre o al drenaggio di pardoslan macchinan) oppure inpiegad in caso di emergenzs @ guast, i caso di evento meteorico o n fse mamentdva.

Mote numerate:

n Mon applicabile al Tenminale FSELU Toscana essendo mma nave permanentemente ancorst con possibilitd di motare di 360° intomo 2 un pumts

| Per gli scarichi 5F4 e SF9, La portats non viens nuisurata in continwe ma calcolata sulla base dell operativita dells pompe come da PM

3 La temperanmoa viens monitorsta i Snd del caloobe del Delta Termico dell’acgua di mare e ingresso @ uscit, soggetto al limite di -6°C come da Provwvedimento di modifica del Decreto ATA DVA-2015-0031121 del 14

Dicembre 2015
€02 Scarichi idrici (alla capacita produttiva)
Scarice Georeferenziazione  (fipe  di | Tipologia acque comvegliate: + industriali di processo (Al); | mdustriali di raffreddamento (AR); | di dilsvamenso (DI); & prima pioggia (= sepamts) (1P, | &
Finale SF31 | coordinate) lavaggio area esterne (LV); [ assimilase alle domestiche (art. 101 Digs. 152/06) (AD).
Recettore || corpo idrico superficiale interno + mare (Mar Ligure) [ pubblica fognatars [ acque di transizione Portata media anooa: | Portata mensile: 2 763 Asoratore portata
rete foFnaria non urbans || jmpisneo di trattamento connme | aliro (specificare) 33210m"a (C) m' (SINO): Mo
- i T Fase/ L] Modalita di Per acque | Termiche di abbattimento applicate | Trattamente inm impianto | Temperatura Sistema i momnitoraggio in
e . g & omiti o in |, scarico meteoriche | all'unita Comune PH continog
€84 gz .;1_5.! superfici | wol _% Soperficie | BAT Conclusions o Tecniche Denominarion | Im possesso SINO | Inguinanmti e parametri
3 ii %ﬂ EB E edi & relativa BRefs (Rif. n. BAT equivalent & Gestore | di  ATA moniterat in confinme
“ = E - i provenie = (m®) { Rif Bref) (descriziome impiante (SLNO)
aza intetica)
- - HNA Contina 100 | AT Discontinmo - BEREF ICS - - - T=nq HNo -
mesmichet Par.4.52 pH=ng
te lato (Feduction of
simistr entrainment of
organizms)
BAT-CWT
HMo. 19 Par. 1.5
Emissioni
mell’ Acqua)
Totale
scarichi 1
parziali
Legenda:
M- Misurata; C: Calcolata; 5: Stimata
Note:
1y Moo applicabile al Tenminale FSRL Toscana essendo uns nave permsnentenents sncorata con possibilita i muotare di 3607 intomo 3 1m pnto
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B.10.1 Emizzioni in acqua (parte storica) Anne di riferimento: 2013
Sostanza pericolosa
Seard ai sens1 della Parte 1T del D-Lgs. Concentra Limite attuale (mg/T1) o
Scarice | JOMICO | g vin 152/06 zione Fluszo di
parziale Fmﬂlﬁ.dJ ani Tab . Tab /A misurata . . . massa
recapito xo| 34 Tnh._: al1-A26.| (megl)" Continne | Discontinus k=
JLE all.® ®PP) (m'zg'o) {frequenza)
- 5F2 Cloro
attivo o 0,03 g2m -
Lilbvero
- 5F4 Cloro
attivo o 0,03 g2m -
Lilbvero
- S5F5 Cloro
attivo o 0,03 g2m -
Lilbvero
- SF9 Clomo
StV o 0,03 g2m -
Libvero
- SF10 Cloro
StV o 0,03 g2m -
Libvero
- 5F15- Cloro
SFISh stive | o 0,03 0,05 (g) = - THE W
Lilvero
Dalta
Termico | 5,71 5C™ -6 - -
Frigorie e - .
- 4 2,952 < 1(°F 312 = 10 () -
- 5F17 Cloro
attivo o 0,03 g2m -
Libvero
- SF18 Clomo
StV o 0,03 g2m -
Libvero
- 5F19 Cloro
StV o 0,03 g2m -
Lilvero
- SFI ™
= 7 683 -
BOD, + 12 25 -
CoD ..f 20 125 -
Celiformi g = 1 MPN < 100 MFH )
facali 100 ml 10:0ml
Solidi
sospesi | 1 is -
totali
Azpin . -
Totale . 23 i -
Fosforo -
Totle + 0.5 1 -
- SF30 Cloro
SV o 0,03 g2m -
libvero
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Lezenda:

Monitoraggio in contimne: limite mensile (m), giornaliero (g), orario (o)

Monitoraggio discontime: fequenzs di misura snmaale (a), bisnmmale (b-a), mensile (m), bimesirale (b-m), semestrale (s-m), quadrimestrale {g-m),
giornaliers (g), seffimanale (s)

Note:

1) Le remistrazioni delle miswre per |"anme di riferimente (2018) sono nportate nell” Allegato B.27

7} Olere al limite orario previste da Decrste ATA lo scarico SF15/5F15b & soggetto ai seguenti limiti imposti dal provvedimento di esclusione alla
VIA DWVA-201 500003839 del D Movembre 2015:
o 10 ke/zomo
» 3,6 ton'znno

1} 11 dato & misarabo con cadenzs annuale da un lsboratorio accreditato e con cadensa mimestrale Mtemarmense

4} Dato nferite al valore massimo giomaliere avvemrtoe nel mese di Oitobre 2018 (come confrondo con il imite sutorizzative —nota )

5) Come da provvedimento di esclusione alla VIA TVA-201 500003839 del 0 Novembre 2015 e Provvedimento di modifica non sostanriale dal
Decreto ATA TWA-2015- (031121 del 14 Dicembre 2015. 11 valore inserito del Dielta Termico comisponde al valore oranio minimo misurato.

) I limit qui riportati sono quell previst in seguito 8 Provvedimento di modifica non sostanziale del Demeto ALA, DVA-2015- 0031121 del 14
Dicembre 2015, La frequenzs del monitoragzio della vesifica & semesale
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B.10.2 Emizsioni in acqua (alla capacita produttiva)
Sostanza pericolosa
Cearico al sens1 della Plarl_ae III del D-Lgs. Concentra Limite attuale {mz/1) Flusso &
hm?lm finmale di In-:.u..in 15206 #Dnﬁ masa
parzdiale . ant Tab . Tab 1/A mizurata , , .
recapito Nol| 34 Tnh._: alll1-426.| (m=y Continue | Dizcontinus ke
A3 all.s ®PP) (m's o) (frecuenza)
- 5F2 Cloro
StV 4 02 g2m -
Libero
- 5F4 Cloro
StV o 02 g2™ -
Libeno
- 5F5 Cloro
St s 02 g2™ -
libvero
- 5F9 Clomo
ativo < 02 02® -
libvero
- S5F10 Clomo
st o 02 2™ -
libero
- 5F15- Clomo
SFISh amive | o 0.2 0,05 (g) - 10 (g @
Libero
Delta
Termico | -G 5 -G°C - -
Frgome |, 312 %10 312 = 10°(a) -
- 5F17 Clomo
attivo o 02 g2m -
libero
- SF18 Clomo
attivo o 02 g2™ -
Libvero
- S5F1% Clomo
attivo o 02 ga2™ -
Libvero
- SFI0 ™
pH 7 683 6-25 -
BOD, o 25 25 -
CoD o 25 125 -
Celiformi J 100 MPEN < 100 MPHN j
facali 100ml 10:0ml
Solidi
sospasi | 35 35 -
totali
Azoto
Totale o 20 20 -
Fosforo
Totals o 1 -
- SF30 Clomo
St o 02 g2™ -
libvero
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Legenda:
Monitoraggio in continno: limite mensile (m), gomaliero (2), oramio (o)
Mondtoraggio disconting: Tequenzs d misars = {a), bianmzale (b-a), mensile (m]), bimestrale {(b-m), semestrale (5-m), quadnimesirale {g-m).

giomaliers (g), seftimanale (5)

Ivalon mportati sono quelli massim anmissibili, rifert 2 imit emissivi atah

Olire al limite arare previste da Decreto ALA. lo scarico SF15/53F150 & soggetto ai seguend limit impost dal provvediments di esclusione

alla VIA DVA-2015-00003830 del & Novembre 2015:

¢ 10kg'momo

» 36 tom/anmo

3) 1 dato & misurato con cadenzs anmmale da wm laboratorie accreditato & con cadenza trimestrale nternamente

4) Come da provvedimento di eschisione alla VIA DVA-2015-00003839 del 9 MNovembre 2015 e Provvedimento di modifica mon sostanziale del
Decreto ATA DWVA-2015- 0031121 del 14 Dicembre 2015

5) Ilimin qui nportst sone quelli previst in seguito & Provvedimento di modifics non sostanzale dal Decreto ALA DVA-2015- 0031121 dal 14

Dicernbre 2015, La frequenzs del monitoragmio dells verifics & semestmale.

Note:
1)
2

7.10 Produzione Rifiuti

Le tipologie di rifiuto generate presso il Terminale durante il suo normale funzionamento sono
riconducibili alla presenza di personalea bordo, al funzionamento dei macchinari necessari alla
produzione di energia ed alle possibili attivita manutentive.

La gestione dei rifiuti viene effettuata in accordo alla Convenzione Internazionale MARPOL
(Annessi | e V), interamente recepita dalla normativa italiana ed al D. Lgs. n. 152/2006.

In particolare, la gestione dei rifiuti deve uniformarsi alle disposizioni contenute nei seguenti annessi
alla suddetta Convenzione:

*Annesso I: prevenzione dell’inquinamento da idrocarburi;

*Annesso V: prevenzione dell’inquinamento da rifiuti solidi.

Considerata la posizione dell’Unita galleggiante e della base logistica, i rifiuti prodotti sul Terminale
sono conferiti, in ottemperanza alla normativa vigente (Ordinanza dell’ Autorita Portuale di Livorno
n. 25/2018) al Concessionario per la gestione dei rifiuti in area portuale identificato in detta
Ordinanza.

Il Gestore evidenzia che, al fine di ridurre il rifiuto CER 130403* (oli di sentina da un altro tipo di
navigazione) e prevista la deviazione delle condense degli impianti di condizionamento (prima di
andare alla sentina) all’impianto di trattamento dei reflui domestici. Si assume infatti che le
caratteristiche di tali acque siano tali da consentirne I’immissione all’interno dell’impianto di
trattamento biologico esistente, nei limiti di dimensionamento dello stesso.

La produzione di rifiuti pericolosi e aumentata negli anni (tale aumento e dovuto principalmente alle
acque di sentina) al contrario di quanto accaduto alla produzione dei rifiuti non pericolosi, diminuita
drasticamente tra il 2017 ed il 2018 (tale decremento & dovuto dalla diminuzione dei reflui civili come
rifiuti grazie alla riapertura dello scarico reflui civili a valle dell’ impianto biologico).

Il Gestore si avvale dell’attivita di deposito temporaneo dei rifiuti. 1l conferimento dei rifiuti avverra,
condizioni meteo permettendo, con cadenza almeno trimestrale.

I rifiuti prodotti dalle attivita svolte sul Terminale nel 2018 sono riportati nelle schede B.11.1 e
B.11.2; le relative aree di deposito temporaneo sono indicate nella scheda B.12.1.
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E.11.1 Produzione di rifiud (parte storica)

Anno di riferimento: 2018

Codice
CER

Descrimone

Stato fizico

Fasiunita di
Provenienza

Quantita annua prodotta

Produzione specifica

{t'anno)

{m anno)

(kg/Sm*
prodotio)

1]

U'ke

prodotto)

Eventuale deposito
temporanes (0N, area)

Area di deposito temporanes

N7 area

Modalita

Deztinazione

080318

Toner per stanpa
esauri, drversi
da quelh di o
alla voce 05 03
17%

Solide

Module
alloggi

0,02

0.1

1.97E-08

SE2

Conteniton
a tenuta

150203

Strace,
assorbents &
materiali filtranh
diversa da quelh
di o alla voce
15 0202#* (Rafiub
di macching non
contarmmat da
1drocarbu)

Solide

Tutte

0.21

08

20TEAQT

SEXSRT

Contenitor
a tenuta

D9E13

160214

Apparecchiature
elettroniche
{unita centrah-
stampanti-
tastiere-fax e

eletrodomestict)

Solide

Modulo
Alloggi

035

3.85E-07

SE10

Sfum ma
mieg, In
contenitor:

open top

160304

Fafiuh incrganict
non contenent
sostanze
pencolose (cavy
da ormegzeio,
muaterassl efe

Solide

Tutte

008

0.38

8.88E-08

SE2

Shum

160306

Fafut orgamic:,
divers1 da quell
di cw alla voce

160305%

Solide

Tutte

217

135E-06

SE2

Contenitor
a tenuta

D15E13
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B.11.1 Produzione di rifiut (parte storica) Anno di riferimento: 2018
Quantita annua prodotta | Produzione specifica Area di deposito temporanes
Codice " . Fasi'umita di (ke S’ Eventuale depozito
- De Stato fis . k d
CER serimons ARHEEY | provenienza {t'anne) (m*'anne) | prodotto) o temporanes (V. areal | N grea Modalita | Destinazione
e prodotto)
Conteniton
160604 |Batteriealcaline |Solide | Tatte 0.25 013 |247E-07 spp | mEVEm RI2
venfilata
Contemiton
160605 |Altebatteniee | | Tope 0,06 003 |ss2E-08 SR2- | mPVC RI12
acoummulator SR10 arez
venflata
Mattomelle & . Manutenzione - Fush open -
T 5 07 =
170103 ceramiche Solide zona allozsi 0,15 0.15 1.48E-07 SRl top o sfirsi D15F13
Fafmti samitan
180109 | (medicinali pon | Solide Infermeria 0,21 1.05 2,07E-07 SE11 Secatole D15R13
pencolost)
Stoccatim
sacehs in
200101 | Carta e cartone | Solide Tutte 10,50 4540 1 4E-05 SRl confenitor i
dedicats
(cassoneti)
Stoceati o
sacchs in
200102 | Vetro Solido | Apedue 093 075 |9.18E-07 SRl | comtenitoi D9
atlogsl dedicann
(cassoneti)
Oho vegetale
S esasto dacucne [, . Modulo - i . Fustim "
200125 e grassi Liguido Allogsi 0,14 0,15 1,38E-07 SR2 chinsi Rl?
commestibili
Impalato su
200138 | Legno Solido | Tutte 1,95 780 | 1.97E-06 gp1 | Falletom Do
apposito
contentore
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B.11.1 Produzione di rifiut (parte storica) Anno di riferimento: 2018
Ouantita annua prodetta | Produzione specifica Area di depozito temporaneo
Codice - . Fasiumita di (ke Sim® Eventuale depozito
y Dezcrizions Stato fisico - 'k -
CER Provenienza (t/anno) (m'/anne) | prodotio) prlldtjm} temporanes (N. area) | N grea Modalita | Destinazione
(111
Stoceafl In
. . ] SRl | s|echim
200139 | Plastica Solide Tutto 1337 Q7.50 1.32E-05 SR3 contenitor Dy
dedicatt
{cassoneti)
Stoccati o
SR2 sacchs 1n
200140 | Metalli Solido Tutte 2020 17,75 1.99E-035 SE3 contenitor D
SRT dedicat
(cassoneti)
Stoccati
e saccha in
j0p301 | Ffmfmbam oo, ﬂr"‘? 5,93 20,80 5,85E-06 SR2 | contenitori D9
non differenmat Allog=i dedicati
(cassometi)
. . Modulo - Serbatoio
. T T 07 1 (7 5 X
200304 | Ligquam Liguido Alloesi 202985 207300 2 00E-03 SEE dedicato D
Vernicl, pitture
di scarto .. , Conteniton
0B0111* comtensmt Liguide Manutenzione 0,18 0,14 1,78E-07 SE4 a temita D13
solventi orzanicl
Residui di Contenitor
080121% | vemnict o di Liguide Manutenzrione 0,32 0,27 3.16E-07 SR4 P D13
sverniciatorn & e
Matenale
abrasrvo di
120116 | =0 Solido | Manutenzione | 100 086 | 9.87E07 ggy | Comemiton D14
contenente a tenuta
sostanze
pencolose
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E.11.1 Produzione di rifiut (parte storica)

Anno di riferimento: 2018

Cuantita anoua prodotta | Produzione specifica Area di deposito temporanes
Codice - . Fasiunita i - Eventuale deposito
! Descrizione | Stato fizsice . (kg S 'k d
CER Provenienta (t/anno) (m'/anno) | prodotts) prllr.itfm} temporanes (N, area) | N7 grea Modakita | Destinazione
1]

Al ol per In fusti o

130208* E‘;‘:'ﬂg . Liquids | Manutenzione 1.87 1,60 1,85E-06 SRS sfuso in R13
lubrificazione pLstema

130403* | Acque di sentina | Liguido Tutte 1.506.,00 1.519.07 1 45E-03 SRS ’if;f;l: R3
Imballage
confenenty SE2
residm di {oln e . .
sostanze ETassL) Lm?ﬁa-]ll;gg

150110% | pencolose o Solide Tutte 6,15 144 6,07E-06 T R12
contammat da SR4 Luf} &
tah sostanze (vermei & i
{fusti ex ohio e salventi)
zazolio)
imballazz
metalhiel
contenenty
mairicl sohide

150111% |BOIOSS PERCRios® | o lide Tutte 0.20 0.10 1.97E-07 gpy | Couteniton D15
{ad esempio open top
anuanto},
compresl 1
contenrton a
pressione Vot
Stracco,
assorbent: &

crnqe | materiall filtranh , 57 - : | a Contenttore :

150202 contaminati da Solide Tutte 3,70 213 5,63E-06 SE2 - temts D15D13
sostanze
pencolose
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B.11.1 Produzione di rifiuti (parte storica) Anno di riferimento: 2018
Cuantita annua prodotta | Produzione specifica Area di deposito temporanes
Codice L. » Fasi'umita i {fe=/5m’ o Eventuale deposite
CER Descrizione Stato fisico provenienza (t/anno) (m¥/anne) | prodotto) (Ve temporanes (N, area) | N7 qpea Modakita | Destinazione
ity prodotta)

160107* |Filtridell'olic  |Solide | Manutenziome | 040 012 | 3.95E07 Sng | Comemten R12
Apparecchuature firsi ma
aletironiche =

160213*% | (momators, tubi | Solide Tuite 0,10 0,10 9.87E-03 SEL0 cﬁi& R12
catodicl m
Zenele) open top
Gasm
confenifon a . .
recsinme C ontenttorl
{ e als a presslone

160504+ |(ommresiglh g | Tute 0.20 007 | 197E07 SRl | posizionati D13
halon), in fsti
confenenfi open ton
sostanze §
penicolose
Sostanze
chimiche di
laboratono
confenent o
costihnte da
soslanTe

160506+ |Pencolose Solido | Tutte 0,03 0,01 2 96E-08 srig | Scawled DIS
Compress le cartone
miscele di
sostanze
chiniche di
laboratono
{chermucal e fiale
colonmetiche)
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B.11.1 Produzione di rifiuti (parte storica) Anno di riferimento: 2018
CQuantita anoua prodetta | Produzione specifica Area di deposito temporaneo
Codice . . Fasiumits di {ke/Sm® Eventuale depaszite
g Descrizione Stato fizsico . k -
CER Provenienza (t/anno) (m¥/anno) | prodotio) (Vke temporanes (N. area) | N2 gpen | Alodaliti | Destinazione
i prodotta)
Al materiali
1solanty
170603* | contenenti Solido | Tutte 2,58 033 | 2.55E-06 SRl | Contenitors D13
- SR2 a tenuta
sostanze
pencolose
Fafuti sanitan (1
nfiuti devone
essere raccolt
180103* | con una Solido Infermeria 0,01 0,00 9. 8TE-09 SR11 Scatole D15
particolare
attenzione per
evitare inferiom)
200121#% | Tubi al neon Solido Tutte 1.40 0,33 1.38E-06 SR12 Sz:::ﬁjl 4
Note:
1) Laprodurione specifica & stata czlcelata considerando il gas prodotio nel 2018 pari 2 1.031x10° Sar'
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B.121.1 Aree di deposito temporanes di rifint
Presenti aree di deposito temporanec  no =
Se 51 mdicare la eapacita di stoccaggio complessiva (md): 336 m®
e compilare la seguente tabella
) o ) N Agdalita di avvio a
Georeferenzia | Capacita di 3 Tipologia rifinti . .
Nome : . ; ) Superficie - » smaltimento/Tecupers
NT area identificative area non;?:o dl. stm‘;;ggm () Caratteriztiche st&:;u (criterio Temporale T/
Coar e (o) ( ) Quantitative ) =
0ED318
150203
160304
160306
160604
160605
170103
200101
200102
Ponte coperta, Zona semcoperta 200125
starboard side. su ponte principale, 200138
. | Poppa. Posta fia - 20,55 20,55 dedicata al 200139 .
L4 - i
SR ostenzmo NA (17,55+3) | (17,55+3) | posizmonamento di 200140 TQ
miacching & confenitor 200301
module allogz standard per nfiub. 130101
150102
150103
150105
150109
160103
160509
170904
190114
200111
150110*
{oh e gras=1)
150111#
Ponte coperta, 150202*
starboard side. D ﬁ?i’;“ ponte | 160107
g2 @ | Poppa Posta fra NA 7 7 | al posizionamento | 160304 TQ
osteriggio b 080317%
macchins e di contenutor 160114+
modulo alloggi standardpermfiufl. | ehhyys
160305#
161105#
170603 %
, . Spazio di 2 mf
PEZ; r]::.fpuah Loc:§g | Posiaionsto dentro 200139
SB3 | Deposito rifmti. NA I Stoce: 2 Ulocale 200140 TQ
(garbags store) compatiatore per
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cadenza del conferimento riffuti a temra in linea con quanto stabilite dal DL gs Mo, 1522004 e s.mi. peri deposit temporanei | ossia con cadenza
almeno trimesrale, sempre nel rispetto del quantitadvoe massimo & ofivd sebilito dall’Are. 183 lemtera bb) pumso 2) del DVLegs Mo, 152706 e

Sml.

Deposito di fush
vuot con vermci e
alin solvent {11 0B0111*
P“;‘;:f’ﬁ”“- locale 2adibito allo | 080121%
—— . - Loc: 21 stoccagzio delle 150110* ;
SE4 | Poppa. Deposito Ha 2, Stoee: 1.2 | vermies SN0 2 dei | (vernicie ERe:
‘Eﬂiﬁmr contenitorn vuott solventi)
= ’ opportinaments 140603%
separat &
conftassesnan)
Cisterne metalliche
Doppio fondo stutturali per
SE5 | quota 04100, aft HA 2039 HA raccolta e 130403# TG
side. stoccaggio acque
oleose di sentina.
Terzo ponte, port Cassa strutfurale
SR6 side, NA 92 NA per la raccolta dei 200304 Q
poDpa. higquarm.
Terzo ponte, Officing meccanica },gg%igl
starboard ) Loc-90 con pns:_»ibur'a d1 1_"'1311 16
SRT side, poppa. HNA 0.2 Stu—c.v::' 1 stoccaggmo precole 1',_.[:1 13 TQ
(mvechamical : quantitd di rifiuto lgﬂ" 18
workshop) metallico -
Deposito dedicato
allo stoccagmo dea
prodoth lubnficant
Terz ponte, port Loc:15 pfgfi:?; 130208*
P | - J{ il S = - Y
SEE | side. iy foal Ha 0.2 Stoce-1 stoccaggio dei 160107 ERe:
e nifiuti oleosi
opperunamentes
separatl &
contrassegnat
Chaarto ponte, Crsterma dedicata
5RO starboard HNA 4.4 NA allo stoccaggio 050106* T'Q
side, poppa. fanshi oleost
Loecale chmso
dedicato alla
Terzo ponte, . . .
ctarhoard side. R nparazone di 160214
SRI0 — A 0. Loc:27 atfrezzature 160605 TIQ
poppa - / 113=
(Electrical Stoce:]1 ) -=_ett|._1c]:e 160213
Workshop) elettroniche con 160506%
orkshop). ; ; .
relatrvo deposito
ncamba
Spazio dedicato 180109
Ponte B, modulo alla raccolta dex 180103*
allogzi, - = Loc:6.8 nfivh samtari 180101 y
SE11 pOpDa, HA 0.5 Stoce:0,3 posizionato 150104 TQ
dispensary all'mterne del 180108%
locale ospedals
Ponte mpena Zona su ponte
- starboard side. principale, dedicata
SR12 | Poppa. Posta fra NA 3 3 al posizionamento 200121% TIQ
E osterizgio &
= conternfore
n:fz{:d:unz 2 dedicato
modulo alloggi
Note:
1}  Mon applicsbile al Tenminale FSRL Toscana sssendo una nave permanentemente ancorst con possibilits di motsre di 360° intorno = 1m punso
2 Aree di deposito modificate dspetto alla vigeate ATA per uns migliore gestone. La planimetria aggiomata & ripora nell’ Allegate B 22 2
3) In relazone al deposito temporanec, il Gestore, come da leftera mviata 4 1 Luglio 2019 Prot 201980219, ha previsto la varazione della
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B.12.1 Aree di deposito temporaneo di rifinti b
Presenti arse di deposite temporanes | o Bai
Se si indicare 1a capacita di stoccaggio complessiva -:1:11]. 284 m’ & cui:
xe | Nome |Georeferenziazi | Capacith di Swperficie Caratteristiche Tipologia rifiuti ;ﬂm&m;u
idenfificat one (tpo di stoCcagsio > stnccati E— .
A | jvoarea | coordimate) ¥ (') (m) (CER) irﬁ:&:ﬁg‘f T
06 13 02+
0B 01 11° Recupero (1)
13 02 05* Recupero (T)
1501 10* Reacupero/Smaltimento (T}
1502 02+
1602 11*
1 W1 TEZI1Z E 51 70 Area coperta delimitata 1602 13+ Becapero (T)
; 4000328 N da recinzion mobili 1602 15*
16 046 01
16 07 08+
16 10 01+ .
17 06 05+ Smaltimento (T}
18 01 03+
2001 21* Recupera (1)
1| MEW-3 782 ;is,i 13 18 Serbatoio metallico 2003 04 Smaltimento (T}
4000327 N
0803 18 Fecupero (1)
150101
1501 02 Recupera (T)
150103
150203 Pecupero/ Smaltimento (T)
1602 14 Recupera (T)
1605 0D Fecupere (T)
16 06 04 Fecupero (T)
S are delim 16 10 02 Smaltimento (T}
. — TEZ112 E - - a coperta delimitara - -
3| NEWS | 4000328 N 3 3 5 rec nzion: mobili 17 E‘; {1”
180109 Recupero (T)
1908 02
2001 02 .
00108 Smaltimento (T)
200125
001 32 Recupers (T)
200139
2003 017 Smaltimento (T}
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. o N . IS, Modalita di avvio a
N -
e | Nome Georeferenziazi Capacns_m Smperficie Caratteristiche Tipologia 1'!ﬂ111:| smalfimento/recupero
identificat | ome (Hpo di stoccaggio L stoccati aliimen \
e | “ivoarea | coordimate) - ) (CER) (criterio Temporale T
Qrantitative ) '
HNo. & serhatol fuor terma,
10 m cadaumo, su
78117 E struttura scarrabile
4009307 N &0 (ﬂ?;ﬁqﬁ?
4 NHW-3 ] pericolosi inf il 2003 04 Smaltimento (T)
fossicl, cormosin
78137 E 48 cistarpatte da 1 m”
e 43 cadanna, in ares
00300 I
9903 adiacente zi serbatol
3 NHW-6 TE2083 = 16 12 Cassone scamabile 150103 Fecupero (T)
- B 4000305 B - . : T HeEe L
L'area & pavimentata, D'? E: .;4 Smal to (1)
fransennata e provvista di f —
Copermra 1501 02
I contenitori sone dotati 150203
di bacini & contenimento ——
- 150214
per attenere eventuali — )
& HIEW-T TEXOS E 13 2 perdite e proteggerhi dal 161002 Smaltimenta {T)
B ' 4000322 W B - contatto diretio con la 170411 B.ecupero (T)
| pavimentazione. 1700 04
E stato predisposto un - —
corredo di materiali 1908 02
assorbent, (sabbia e 200125
panni) per controllare 001 32
evenmali sveTsamenti. — -
16 10 02 Smaltimento (T)

Note:

1) 1l Gestore si avvale delle disposizioni relative al deposito temporaneo di rifiuti (Art. 183, comma
1, lettera bb) del D.Lgs. n. 152/06). I rifiuti sono trasportati, in media due o tre volte alla settimana,
dal Terminale alla Base Operativa di Terra ubicata nei pressi di Porto Viro, mediante imbarcazioni di
rifornimento.

2) Sistema di Riferimento delle Coordinate: WGS84 UTM32.

3) I rifiuti urbani vengono differenziati e raccolti in appositi cassonetti, collocati nelle specifiche aree
UW-1 e UW-2. Periodicamente detti rifiuti vengono portati a terra mediante battello e smaltiti tramite
il servizio locale municipalizzato di raccolta di rifiuti urbani. Qualora per condizioni marine avverse
I’invio a terra non fosse materialmente possibile, detti rifiuti vengono raccolti in una sezione dedicata
dell’area NHW4 come “Rifiuti Urbani non differenziati”, in attesa del trasporto a terra.
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8 EMISSIONI ACUSTICHE

Dalle analisi di impatto acustico effettuate nell’ambito dell’iter autorizzativo del Terminale non sono
emersi particolari problemi di rumore ambientale. Il Terminale, data la sua natura navale, applica il
D. Lgs n. 271/99 “Adeguamento della normativa sulla sicurezza e salute dei lavoratori marittimi a
bordo di navi mercantili, da pesca e nazionali”, valutando i rischi dei lavoratori ivi incluso quello del
rumore che svolge in conformita a quanto stabilito dal D. Lgs n. 81/2008 “Testo unico sulla salute e
sicurezza sul lavoro”. La campagna condotta nel 2017 ha evidenziato che il rispetto di tutte le
indicazioni presenti nelle norme a cui si riferisce la valutazione e I’adeguato utilizzo dei dispositivi
di protezione individuale, fanno si che sia rispettata e tutelata la salute dei lavoratori.

Nella seguente scheda B.14 viene riportata la pressione sonora (diurna e notturna) delle principali
apparecchiature presenti sul Terminale.
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B.14 Rumore
. Classe acustica identificativa della zona mteressata dall’installazone: nessuna
= Limmt &1 emmssione stabuliii dalla classificazione acustica per la zona interessata dall’ mstallanone:
nessuno (Fiome) ‘nessunc (notte)
= Installazione a ciclo produttive contime: X 51 [ mo
Sorgenti di rumore Localizzazione "' Preszione zonora massims Sistemi di Capacita di
{(dBA) ad 1 m dalla sorgente conteniments abbattimento
FIoTno notte nella sorgente (dBA)
Sea water process _ Vessel-floor deck, 95 - -
[384-PA-001 A/B/C/D] slevaren globale
Sea water cooling punaps ’ve::,dl;l";l.c;:; ’ 93 -
[384-PA-002A/E] = ‘;ﬂnﬂ globale
Hypochlonte dosmg system E E:":dl; Ek::: ; S0 _ )
[723-3Q-001] TS0 slobale
New TG system Vessel- 3rd dack, elevation 90
[714-CS-001AB] - 14750 slobale - -
[661-DC-001AB] ' =
Samitary discharge pumps Vessel- 3rd deck, elevaton 85 _
[582-PX-00LAB] - 14750 slobale
M2 generator Vessel-2nd deck, elevation a3 _
[37-3%-001] 22850 -
N2 compressor Vessel-2nd deck, elevation g5 -
[377-EC-001] 22850 -
Promane Modulo di
£ pump - C— 5 - -
[935-PA-001] ngasafeazions 116 8
Modulo di
Booster pumps nigassificazione-T16- 95 )
[915-PS-001ABIC] e date e l
elevation -5
Modulo d1
Bo'g% Fgﬁ‘giﬂ rigassificazione-T16- 75 - -
(503 ] lower level -1100
PSA mtrogen slkad .
CoCAr | Rt
S00-3C-101A2, 200-XC- L el indice di
10181, e e T 87 -
200-XC-101B/2, $00-XC- lower Taval
01C/1, T agan
S00-XC-01C72]
Compressor , ) A _
GIOEC-00]1-2-34-5 T20 upper level, -11130 77
Coolin, per it  S00-HE-
oo g(;“ﬁ_l_ﬂ;} T20 upper level, -11130 77 . -
Fead awr dryer skad { 900-VZ-
p - T20 level -11130 76 - -
001-2-3-4-5 a'%) e

Note:

Ubicandosi a 12 miglia dalla costa non é prevista la classificazione acustica nella zona interessata dal
Terminale.

I valori di pressione sonora riportati sono stati estrapolati a partire dai dati di potenza sonora delle
principali sorgenti fornite dal progettista.
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9 EMISSIONI ODORIGENE

L’impianto e ubicato offshore ad una distanza dalla costa di circa 12 miglia nautiche e non presenta
particolari sorgenti di emissioni odorigene.

10 ALTRE FORME DI INQUINAMENTO

Le sorgenti luminose presenti sul Terminale sono concentrate nelle zone di lavorazione e forniscono
nel periodo notturno livello di illuminazione adeguato per poter svolgere in sicurezza le attivita
previste.

Il Terminale é inoltre dotato delle segnalazioni luminose necessarie per rilevare la presenza e la
posizione del Terminale sia nei confronti del traffico marittimo sia rispetto a quello aereo.

Non sono prevedibili disturbi significativi sulle aree limitrofe, sulle aree costiere e sulle specie
animali dell’area, considerato il fatto che il Terminale & posto a 12 miglia della costa.

Non é previsto I’impiego di PCB o Amianto per lo svolgimento delle attivita sul Terminale.

Gli effetti sull’ambiente circostante il Terminale dovuti all’inquinamento elettromagnetico ed alle
vibrazioni vengono ritenute trascurabili.

11 RICHIESTA DEL GESTORE

Il Terminale “FSRU Toscana” ¢ attualmente autorizzato all’utilizzo delle seguenti tipologie di
combustile (come riportato nel Decreto AIA n. 93 del 15 Marzo 2013, Par. 9.2 “Approvvigionamento
e gestione dei combustibili e di altre materie prime”, pag. 93):
*Gas naturale: per 1’alimentazione delle caldaie dei turbogeneratori a vapore;
*Gasolio marino (MGO):
- per alimentare i generatori diesel e le caldaie in condizioni di non normale operativita tra cui:
malfunzionamento, emergenza, manutenzione e in assenza di GNL a bordo per mancato arrivo
di navi metaniere di approvvigionamento;
- motopompa di emergenza con motore diesel demandata all’azionamento dell’impianto
antincendio.

Considerato che per fasi di non normale operativita devono intendersi i periodi transitori di
assestamento dell’intero impianto, sia dal punto di vista di processo che dal punto di vista
impiantistico e tenuto conto dell’esperienza operativa accumulata negli anni di esercizio
dell’impianto dal 2013 ad oggi, il Gestore ritiene di poter utilizzare nelle condizioni di non normale
operativita il combustibile MGO sia da solo che in modalita “Dual Fuel” (utilizzando quindi
contemporaneamente MGO e Gas Naturale).

La modalita Dual Fuel permette di ridurre significativamente le emissioni essendo la condizione di
Dual Fuel costituita per la maggior parte da Gas Naturale e solo in piccola parte da MGO.

Il Gestore pertanto richiede la modifica della suddetta prescrizione AIA (Par. 9.2, pag. 93 del PIC
allegato al Decreto AIA n. 93 del 15 Marzo 2013) come segue:

“A partire dalla data di rilascio dell’AlA, il Gestore ¢ autorizzato all’utilizzo delle seguenti tipologie
di combustibili (“materie prime grezze”):

*Gas naturale: per 1’alimentazione delle caldaie dei turbogeneratori a vapore;
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*Gasolio marino (MGO) (singolarmente o in condizione di dual fuel):

- per alimentare i generatori diesel e le caldaie in condizioni di non normale operativita tra cui:
malfunzionamento, emergenza, manutenzione, fasi transitorie di processo e di impianto e in
assenza di GNL a bordo per mancato arrivo di navi metaniere di approvvigionamento;

- motopompa di emergenza con motore diesel demandata all’azionamento dell’impianto
antincendio.

12 BAT CONCLUSION

12.1 BATC LCP - D.E. (UE) 2017/1442 della Commissione del 31 luglio 2017

Di seguito si riporta una valutazione circa I’allineamento del Terminale “FSRU Toscana” della Soc.
OLT Offshore LNG Toscana alle Conclusioni sulle BAT per i grandi impianti di combustione
installati su piattaforme off-shore.

N.BAT

Descrizione

Status

Commenti

BATC - Generali e per la combustione di combustibili gassosi e/o liquidi su piattaforme off-shore

Sistemi di gestione ambientale

1

Per migliorare la prestazione ambientale
complessiva, la BAT consiste nell’istituire e
applicare un sistema di gestione ambientale
avente tutte le caratteristiche indicate

Applicata

La Societa OLT Offshore
LNG Toscana adotta un
Sistema di Gestione
Integrato secondo gli
standard UNI EN ISO 9001
(Qualita), UNI EN I1SO
14001 (Ambiente), BS
OHSAS 18001 (Salute e
Sicurezza) ed entro il 2020
ISO 45001 e SA 8000
(Responsabilita Sociale).
Nel corso del 2018 ha
inoltre ottenuto la
Registrazione EMAS per il
suo Sistema di Gestione
Ambientale.

Per una completa gestione
ai sensi degli Standard di
Qualita, Sicurezza ed
Ambiente, la Societa OLT
ha richiesto al principale
outsourcer ECOS,
responsabile delle attivita di
gestione operativa e di
armamento del Terminale,
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I’implementazione di un
opportuno sistema di
Gestione. ECOS ha ottenuto
le certificazioni 1SO 9001,
ISO 14001 e OHSAS 18001
(entro il 2020 1SO 45001).
All’interno del Sistema di
Gestione Ambientale sono
definite tutte le attivita del
Terminale (di processo e di
gestione), le relative
responsabilita, la struttura
organizzativa e la
formazione specifica.

Monitoraggio

La BAT consiste nel determinare il rendimento
elettrico netto e/o il consumo totale netto di
combustibile e/o I’efficienza meccanica netta
delle unita di combustione mediante
I’esecuzione di una prova di prestazione a pieno
carico, secondo le norme EN, dopo la messa in
servizio dell’unita.

Applicata

Durante il commissioning,
tramite il produttore delle
caldaie e stata effettuata una
prova di prestazione al fine
di valutarne I’efficienza,
variando il carico e la
tipologia di combustibile.

La BAT consiste nel monitorare i principali
parametri di processo relativi alle emissioni in
atmosfera e nell’acqua, tra cui quelli indicati di
seguito:

Applicata per
le emissioni
in atmosfera

Il camino del Terminale &
dotato di uno SME (Sistema
Monitoraggio Emissioni) o
CEMS (Continuous
Emission Monitoring

Flusso Parametro/i | Monitoraggio System) che misura in
continuo, oltre alle emissioni
Portata Determinazione in atmosfera degli inquinanti
periodica o in (CO, NO2, NOx, PM, COV
Effluente continuo come TOC e CO2), anche i
0ass0so -Tenore di Misurazione seguenti parametri di
0ssigeno, periodica o in processo: Portata, O2,
temperatura | continuo Temperatura, Pressione,
e pressione Umidita.
-Tenore di
vapore
acqueot
Acque Portata, pH | Misurazione in
reflue da e continuo
trattamento | temperatura
effluenti
gassosi
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1La misura in continuo del tenore di
vapore acqueo degli effluenti gassosi non
e necessaria se gli effluenti gassosi
campionati sono essiccati prima
dell’analisi.

La BAT consiste nel monitorare le emissioni in
atmosfera almeno alla frequenza indicata di
seguito e in conformita con le norme EN. Se
non sono disponibili norme EN, la BAT

4 consiste nell’applicare le norme ISO, le norme
nazionali o altre norme internazionali che
assicurino di ottenere dati di qualita scientifica
equivalente.

Per NOx e CO il monitoraggio periodico &
effettuato quando il carico dell’impianto di
combustione & > 70 %.

Applicata

Come previsto dal PMC
tali inquinanti sono
misurati in continuo
attraverso lo SME
(Sistema Monitoraggio
Emissioni) o CEMS
(Continuous Emission
Monitoring System).

La BAT consiste nel monitorare le emissioni in
acqua derivanti dal trattamento degli effluenti
gassosi almeno alla frequenza indicata di

5 seguito e in conformita con le norme EN. Se
non sono disponibili norme EN, la BAT
consiste nell’applicare le norme ISO, le norme
nazionali o altre norme internazionali che
assicurino di ottenere dati di qualita scientifica
equivalente.

Non
Applicabile

Non sono presenti acque
derivanti dal trattamento di
effluenti gassosi.

Prestazioni ambientali generali e di combustione

6 Per migliorare le prestazioni
ambientali generali degli impianti di
combustione e per ridurre le emissioni
in atmosfera di CO e delle sostanze
incombuste, la BAT consiste
nell’ottimizzare la combustione e nel
fare uso di un’adeguata combinazione
delle tecniche elencate.

Applicata

Il Gestore evidenzia che le
caldaie sono alimentate a gas
naturale (GN) e MGO a basso
tenore di zolfo (< 0.1%),
quest’ultimo utilizzato in
condizioni di non normale
operativita e per eventuali
emergenze.

A bordo del Terminale la
manutenzione dei sistemi di
combustione presenti e
eseguita secondo le
raccomandazioni dei fornitori
ed é gestita secondo le
procedure contenute nel
Sistema di Gestione
Ambientale.
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Per ridurre le emissioni di
inquinanti sono applicate le
seguenti tecniche:

- corretto dosaggio e

miscela dei
combustibili;

- sistema di controllo
avanzato per

ottimizzare I’efficienza
della combustione;

- scelta in fase di
progettazione di
apparecchiature di

combustione con buone
prestazioni ambientali
generali;

- ricircolo dei fumi per
ottimizzazione  della
combustione.

Al fine di ridurre le emissioni di
ammoniaca in atmosfera dovute alla
riduzione catalitica selettiva (SCR) e/o
alla riduzione non catalitica selettiva
(SNCR) utilizzata per abbattere le
emissioni di NOx, la BAT consiste
nell’ottimizzare la configurazione e/o
il funzionamento dell’SCR e/o SNCR.

Non
applicabile

E’ assente sistema SCR/SNCR

Al fine di prevenire o ridurre le
emissioni in atmosfera durante le
normali condizioni di esercizio, la
BAT consiste nell’assicurare,
mediante adeguata progettazione,
esercizio e manutenzione, che il
funzionamento e la disponibilita dei
sistemi di abbattimento delle emissioni
siano ottimizzati.

Il Gestore non dichiara nulla a
proposito dell’applicazione
della BAT.

Al fine di migliorare le prestazioni
ambientali generali degli impianti di
combustione e ridurre le emissioni in
atmosfera, la BAT consiste
nell’includere gli elementi indicati nei
programmi di garanzia della
qualita/controllo della qualita per tutti i
combustibili utilizzati, nell’ambito del
sistema di gestione ambientale.

Applicata
parzialmente

In conformita a quanto
indicato nel Piano di
Monitoraggio e Controllo
allegato al Decreto AIA n. 93
del 15 Marzo 2013, per ogni
combustibile utilizzato sul
Terminale il Gestore registra
annualmente le seguenti
specifiche principali:

=>» gas naturale:
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La caratterizzazione iniziale e le prove
periodiche del combustibile possono
essere eseguite dal Gestore e/o dal
fornitore del combustibile. Se eseguite
dal fornitore, i risultati completi sono
forniti al Gestore sotto forma di
specifica di prodotto (combustibile)
e/o di garanzia del fornitore.

Per il gas naturale le
sostanze/parametri sottoposti a
caratterizzazione sono: PCI, CH4,
C2H6, C3, C4+, CO2, N2, indice di
Wobbe.

Per il gasolio le sostanze/parametri
sottoposti a caratterizzazione sono:
Ceneri, N, C, S.

scomposizione GN,
edensita media,

*potere calorifico inferiore
medio;

= MGO:
*densita,
econtenuto di zolfo.

10

Al fine di ridurre le emissioni in
atmosfera e/o nell’acqua durante le
condizioni di esercizio diverse da
quelle normali, la BAT consiste
nell’elaborare e attuare, nell’ambito
del sistema di gestione ambientale, un
piano di gestione commisurato alla
rilevanza dei potenziali rilasci di
inquinanti che comprenda i gli
elementi indicati.

Applicata
parzialmente

In ottemperanza a quanto
riportato a pag.10 del PMC
allegato al Decreto AIA n. 93
del 15 Marzo 2013, il Gestore
ha predisposto un piano di
monitoraggio dei transitori nel
quale si indicano per ciascun
evento:

- valori di
concentrazione media
degli inquinanti emessi
in atmosfera misurati
direttamente dal
sistema SME (o
CEMS);

- i volumi dei fumi
misurati dal sistema
SME (o CEMYS);

- le rispettive emissioni
in massa calcolati dai
dati di cui sopra;

- il numero ed il tipo di

avviamenti e
spegnimenti  registrati
dal sistema SME (o
CEMYS);

- 1 relativi tempi di
durata;

- il tipo ed il consumo
dei combustibili
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utilizzati misurati dal
sistema DCS.

11 La BAT consiste nel monitorare Applicata Il camino del Terminale e
adeguatamente le emissioni in per le dotato di uno SME (Sistema
atmosfera e/o nell’acqua durante le emissioni in | Monitoraggio Emissioni) o
condizioni di esercizio diverse da atmosfera CEMS (Continuous Emission
quelle normali. Monitoring System) che
Il monitoraggio puo essere eseguito misura in continuo le
misurando direttamente le emissioni o emissioni in atmosfera dei
monitorando parametri sostitutivi, se seguenti inquinanti: CO, NO2,
di comprovata qualita scientifica NOx, PM, COV (come TOC)
equivalente o migliore rispetto alla e CO2.
misurazione diretta delle emissioni. Le
emissioni nei periodi di avvio e arresto
(SU/SD) possono essere valutate in
base alla misurazione dettagliata delle
emissioni eseguita per una procedura
tipica di avvio/arresto almeno una
volta I’anno e utilizzando i risultati
della misurazione per stimare le
emissioni di ogni periodo di avvio e
arresto durante I’anno.

52 Al fine di migliorare le prestazioni Il Gestore non dichiara nulla a
ambientali generali della combustione proposito dell’applicazione
di combustibili gassosi e/o liquidi su della BAT.
piattaforme off-shore, la BAT consiste
nell’utilizzare una o piu tecniche tra
quelle indicate.

Emissioni in atmosfera di NOX e CO
41 Al fine di prevenire o ridurre le Applicata | A servizio delle caldaie

emissioni di NOx in atmosfera
risultanti dalla combustione di gas
naturale nelle caldaie, la BAT consiste
nell’utilizzare una o piu tecniche tra
quelle indicate di seguito:

presenti sul Terminale di
rigassificazione vengono
impiegati bruciatori a bassa
produzione di NOx.

Il sistema di generazione di
energia del Terminale e
dotato di sistema di ricircolo
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eimmissione di aria e/o di
combustibile in fasi successive (air
e/o fuel staging);

ericircolo degli effluenti gassosi;
*bruciatori a bassa emissione di NOx
(LNB);

esistema di controllo avanzato;
eriduzione della temperatura dell’aria
di combustione;

riduzione non catalitica selettiva
(SNCR);

eriduzione catalitica selettiva (SCR).

dei gas esausti, che consiste
nel ricircolo dei gas freddi di
scarico prodotti dal processo
di combustione all’ingresso
della caldaia.

Tale operazione consente di
ridurre la concentrazione di
ossigeno nel vapore di
combustione, riducendo in tal
modo la percentuale di
ossidazione e quindi la
temperatura di combustione.
Inoltre, il gas di scarico
freddo assorbe parte del
calore di combustione che
riduce la temperatura di
combustione e
conseguentemente la
formazione di NOX.

Inoltre, I’iniezione di
acqua/vapore nel processo di
combustione riduce la
temperatura di combustione
stessa e quindi la formazione
di NOx in quanto parte del
calore di combustione viene
assorbita dalla
vaporizzazione e ulteriore
calore é assorbito dal vapore.
Il vapore serve aridurre la
concentrazione di 0ssigeno
nella miscela di combustione,
riducendo il rate di
combustione e quindi la
temperatura di combustione.
Riducendo sia la
concentrazione di ossigeno
che la temperatura di
combustione vi e un’effettiva
diminuzione della
produzione di NOx.

Il Terminale utilizza un
sistema di controllo avanzato
per controllare I’efficienza di
combustione al fine di ridurre
le emissioni.
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Tab. 25 pag.
56
Livelli di emissioni associati alle
migliori tecniche disponibili (BAT-
AEL) per le emissioni in atmosfera di
NOX risultanti dalla combustione di
combustibili gassosi in caldaie e
motori (caldaia esistente):
50-100 mg/Nm? (media annua) (1)
85-110 mg/Nm3 (media giornaliera o
media del periodo di campionamento)

Nota:

Ottimizzare il funzionamento di una
tecnica esistente per ridurre
ulteriormente le emissioni di NOx puo
portare a livelli di emissioni di CO al
limite superiore dell’intervallo
indicativo per le emissioni di CO.

In accordo a quanto
prescritto dal Decreto AIA n.
93 del 15 Marzo 2013 e in
linea con la BAT, il limite di
concentrazione di NOx allo
scarico del camino della
FSRU, a partire dal 59esimo
mese di operativita del
Terminale (ossia da fine
Giugno 2018), é stato ridotto
da 150 a 100 mg/Nma3.

44

Al fine di prevenire o ridurre le
emissioni di CO in atmosfera
risultanti dalla combustione di gas
naturale, la BAT consiste
nell’ottimizzare la combustione e/o
utilizzare catalizzatori ossidanti.

Tab. 25 pag. 56
A titolo indicativo, i livelli medi annui
delle emissioni di CO sono in genere:
< 5-40 mg/Nm? per le caldaie esistenti
in funzione > 1.500 ore/anno.

Applicata

Per ridurre le emissioni di
CO il sistema di combustione
e ottimizzato in maniera da
ottenere una miscelazione
efficace del combustibile e
dell’aria di combustione.
Tale sistema garantisce CO
molto inferiori ai limiti di

legge.

L’attuale limite autorizzativo
prescritto dal Decreto AIA n.
93 del 15 Marzo 2013 per il
CO allo scarico del camino
della FSRU, riferito alla
media oraria, € paria 70
mg/Nm3.

Il Gestore evidenzia che i
valori di concentrazione del
CO sono inferiori al 96%
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rispetto al limite di legge
autorizzato.

53

Al fine di prevenire o ridurre le
emissioni di NOx in atmosfera
risultanti dalla combustione di
combustibili gassosi e/o liquidi su
piattaforme off-shore, la BAT
consiste nell’utilizzare una o piu
tecniche tra quelle indicate di seguito:
a. Sistema di controllo avanzato; b.
Bruciatori a bassa emissione di NOx a
secco (DLN); c. Modalita di
combustione magra; e. Bruciatori a
basse emissioni di NOx (LNB).

Il Gestore non dichiara nulla
a proposito dell’applicazione
della BAT.

Efficienza energetica

12

Al fine di aumentare I’efficienza
energetica delle unita di combustione
in funzione > 1.500 ore/anno, la BAT
consiste nell’utilizzare una
combinazione adeguata delle tecniche
indicate.

Applicata

Al fine di aumentare
I’efficienza energetica delle
unita di combustione viene
effettuato il preriscaldamento
del combustibile gassoso
prima dell’invio in caldaia.
Al fine di garantire
I’efficienza energetica del
Terminale si evidenzia inoltre
che:

*il processo € interamente
controllato tramite DCS;

«il controllo continuo del
rapporto aria/combustibile
consente di monitorare le
performance delle caldaie e di
ridurre le emissioni di
inquinanti;

*I’utilizzo di materiale
adeguato (coibentazioni)
permette di raggiungere alte
temperature operative con
conseguente aumento
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dell’efficienza delle turbine a
vapore;

scondensatore a pressione
leggermente sotto la pressione
atmosferica.

40 I livelli di efficienza energetica In seguito alla conversione e
associati alla BAT (BAT-AEEL) per Applicata le modifiche sulle caldaie,
la combustione di gas naturale, con I’efficienza di queste ultime e
riferimento alle caldaie a gas, sono i superiore all’80% in funzione
seguenti: della qualita del gas usato
Rendimento elettrico netto: 38-40% come combustibile.
Consumo d’acqua ed emissioni nell’acqua
13 Al fine di ridurre il consumo d’acqua e A bordo del Terminale sono
il volume delle acque reflue Applicata presenti sistemi di ricircolo
contaminate emesse, la BAT consiste dell’acqua al fine di
nell’effettuare il riciclo dell’acqua. ridurre/minimizzare i
quantitativi di acqua
necessari.
La tecnica relativa alla
movimentazione a secco e
applicabile unicamente agli
impianti. che bruciano
combustibili solidi.
14 Al fine di prevenire la contaminazione Applicata | All’interno del Terminale &

delle acque reflue non contaminate e
ridurre le emissioni nell’acqua, la BAT
consiste nel tenere distinti i seguenti
flussi di acque reflue:

*acque meteoriche di dilavamento
superficiale;

*acqua di raffreddamento;

acque reflue da trattamento degli
effluenti gassosi e trattarli
separatamente, in funzione
dell’inquinante.

presente un sistema di
raccolta differenziato delle
acque. Il Terminale é dotato
di un sistema di trattamento
dei reflui civili. Gli altri
effluenti liquidi o non
necessitano di specifico
trattamento o sono raccolti e
conferiti a terra al
concessionario del servizio di
gestione rifiuti in area
portuale autorizzato
dall’Ordinanza dell’ Autorita
Portuale di Livorno n.
25/2018 per il tramite di navi
appoggio dedicate.
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15 Al fine di ridurre I’emissione
nell’acqua di acque reflue da
trattamento degli effluenti gassosi, la
BAT consiste nell’utilizzare una
combinazione adeguata delle tecniche
indicate e utilizzare tecniche
secondarie il piu vicino possibile alla
sorgente per evitare la diluizione.

Non

Applicabile

Non sono presenti acque
derivanti dal trattamento di
effluenti gassosi.

Gestione dei Rifiuti

16 Al fine di ridurre la quantita da
smaltire dei rifiuti risultanti dalla
combustione e dalle tecniche di
abbattimento, la BAT consiste
nell’organizzare le operazioni in modo
da ottimizzare, in ordine di priorita e
secondo la logica del ciclo di vita: « la
prevenzione dei rifiuti, ad esempio
massimizzare la quota di residui che
escono come sottoprodotti; « la
preparazione dei rifiuti per il loro
riutilizzo, ad esempio in base ai criteri
di qualita richiesti; « il riciclaggio dei
rifiuti; « altri modi di recupero dei
rifiuti (ad esempio, recupero di
energia), attuando le tecniche indicate
opportunamente combinate.

Applicata

Sul Terminale si impiegano
strategie per identificare ed
acquistare prodotti
ecologicamente compatibili e
identificare opportunita per
evitare o minimizzare la
generazione di rifiuti.

Inoltre, il recupero dei rifiuti,
ove possibile, e sempre
preferito al conferimento in
discarica.

Viene tenuto e compilato un
registro di tutti i rifiuti
generati sul Terminale. Nel
registro sono riportate le
seguenti informazioni:

- nome del rifiuto;

-codice del catalogo europeo
dei rifiuti (CER);
descrizione;

fontefi;

quantita generate.

Inoltre le aree dedicate alla
gestione dei rifiuti pericolosi
sono coperte in modo da
essere protette dalle
condizioni metereologiche
avverse e, laddove presenti
rifiuti pericolosi liquidi, sono
dotate di un sistema di
contenimento secondario che
raccoglie e convoglia le
eventuali acque di
dilavamento e gli sversamenti
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accidentali, poi inviati allo
smaltimento.

| depositi temporanei dei
rifiuti sono oggetto di

regolari ispezioni per la
verifica del rispetto dei
volumi, durata di permanenza
e conformita del
contenimento.

Emissioni sonore

17

Al fine di ridurre le emissioni sonore,
la BAT consiste nell’utilizzare una o
piu tecniche indicate di seguito: ¢
Misure operative; * Apparecchiature a
bassa rumorosita; ¢ Attenuazione del
rumore; * Dispositivi anti rumore; *
Localizzazione adeguata delle
apparecchiature e degli edifici.

Applicata

Il Gestore evidenzia che,
come previsto dal PMC,
periodicamente viene svolta
una campagna sulle
emissioni sonore prodotte dal
Terminale ai fini della
valutazione dell’esposizione
dei lavoratori al rumore. La
campagna condotta nel 2017
ha evidenziato che il rispetto
di tutte le indicazioni presenti
nelle norme a cui si riferisce
la valutazione e I’adeguato
utilizzo dei dispositivi di
protezione individuale, fanno
si che sia rispettata e tutelata
la salute dell’operatore.

12.2 BATC CWW - D.E. (UE) 2016/902 della Commissione del 30 maggio 2016

N. Descrizione Status Commenti
BAT
10 Al fine di ridurre le A bordo del Terminale & presente un
(Emissioni emissioni nell’acqua, la Applicata | sistema di trattamento dei reflui civili. Il
in acqua — BAT consiste trattamento effettuato € di tipo biologico
Trattamento | nell’utilizzare una strategia a fanghi attivi.
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delle acque | integrata di gestione e Come da Decreto AIA vigente, allo

reflue) trattamento delle acque scarico SF29 associato all’impianto di
reflue che comprenda trattamento biologico vengono rispettati i
un’adeguata combinazione seguenti valori:
delle tecniche riportate qui *Solidi Sospesi Totali (TSS): 35 mg/l;
di sequito, nell’ordine *Azoto Totale (TN): 20 mg/1 o almeno un
indicato. abbattimento del 70%;
*Tecniche integrate con il *Fosforo Totale (TN): 1.0 mg/l o almeno
processo; un abbattimento dell’80%.
*Recupero di inquinanti Sono presenti inoltre un sistema di
alla sorgente; pretrattamento iniziale a filtro a coclea ed
*Pretrattamento delle un sistema di ultrafiltrazione finale
acque reflue; (sistema a membrane) per la disinfezione
*Trattamento finale delle dell’effluente, al posto dell’ipoclorito.
acque reflue. Gli altri effluenti liquidi o0 non

necessitano di specifico trattamento o

I livelli di emissione sono raccolti e conferiti a terra al
associati alle BAT (BAT- concessionario del servizio di gestione
AEL) sono i seguenti rifiuti in area portuale autorizzato
(Tabella 1 e Tabella dall’Ordinanza dell’ Autorita Portuale di
2 Par. 3.4): Livorno N.25/2018 per il tramite di navi
*Solidi Sospesi Totali appoggio dedicate.
(TSS) 5,0-35 mg/l (per
emissioni > 3,5 t/anno)
*Azoto totale (TN): 5,0-25
mg/l (per emissioni >2,5
t/anno) (Nota: Il limite
superiore dell’intervallo
puo essere piu elevato,
fino a 40 mg/l per TN 0 35
mg/l per Ninorg, come
medie annue, se
I’efficienza di
abbattimento ¢ > 70 %
come media annua
(pretrattamento e
trattamento finale
compresi)
*Fosforo totale (TP): 0,50-
3,0 mg/l (per emissioni
>300 kg/anno).

12 Al fine di ridurre le Applicata | A bordo del Terminale e presente un
(Emissioni emissioni nell’acqua, la sistema di trattamento dei reflui civili. Il
in acqua — BAT consiste trattamento effettuato é di tipo biologico
Trattamento | nell’utilizzare un’adeguata a fanghi attivi e prevede i seguenti step:

combinazione delle
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delle acque
reflue)

tecniche di trattamento
finale delle acque reflue.
Adeguate tecniche di
trattamento finale delle
acque reflue
comprendono:
Trattamento preliminare e
primario:

[...]

c) Separazione fisica, in
particolare mediante,
schermi, setacci, separatori
di sabbia, separatori di
grassi o decantatori
primari.

Trattamento biologico
(trattamento secondario, ad
esempio

d) Trattamento con fanghi
attivi

[...]

Eliminazione dei solidi
[...]

j) Filtrazione (ad es.
filtrazione a sabbia,
microfiltrazione,
ultrafiltrazione)

[...]

*Arrivo a portata costante in pressione
(esistente);

*Filtrazione iniziale con compattazione
del grigliato e raccolta in un apposito
contenitore (comparto aggiuntivo);
*Trattamento biologico nitro/denitro
(utilizzo dei volumi chiusi della struttura
esistente);
*Separazione finale con ultrafiltrazione a
membrane (comparto aggiuntivo).

12.3 BATC WT - D.E. (UE) 2018/1147 della Commissione del 10 Agosto 2018

Riferimento

paragrafo, pagina e

titolo

Descrizione

Commenti

6
(Monitoraggio)

nell’acqua identificate come

delle acque reflue) nei punti

Per quanto riguarda le emissioni

rilevanti nell’inventario dei flussi di
acque reflue, la BAT consiste nel
monitorare i principali parametri di
processo (ad esempio flusso, pH,
temperatura, conduttivita, BOD

Il PMC adottato prevede il

di processo, in particolare:
eportata e temperatura dell’acqua di
mare in ingresso e uscita per gli
scarichi termici;

«cloro attivo libero in uscita per gli
scarichi clorati;
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fondamentali (ad esempio
all’ingresso e/o all’uscita del
pretrattamento, all’ingresso del
trattamento finale, nel punto in cui
le emissioni fuoriescono
dall’installazione).

sportata in uscita e principali
parametri (pH, BOD5, COD,
Coliformi totali, SST, Azoto totale e
Fosforo totale) per lo scarico dei
reflui civili dall’impianto di
trattamento biologico.

4
(Prestazione

ambientale

complessiva)

Al fine di ridurre il rischio
ambientale associato al deposito dei
rifiuti, la BAT consiste
nell’utilizzare tutte le tecniche
indicate di seguito:

eubicazione ottimale del deposito;
eadeguatezza della capacita del
deposito;

funzionamento sicuro del deposito;
*spazio separato per il deposito e la
movimentazione di rifiuti pericolosi
imballati.

La raccolta e separazione dei rifiuti a
bordo del Terminale é effettuata a
partire dalla loro tipologia, in
conformita alle vigenti normative
nazionali e internazionali ed
all’Ordinanza dell’ Autorita Portuale
di Livorno n. 25/2018. In particolare,
i rifiuti prodotti sono raccolti e
suddivisi per tipologia (pericolosi e
non) in idonei contenitori
chiaramente identificabili e posti in
aree del Terminale dedicate e
successivamente trasportati a terra
per mezzo delle navi appoggio a
disposizione del Terminale e
consegnate alla ditta portuale
concessionaria.

Le aree di deposito dei rifiuti sono
oggetto di regolari ispezioni per
verificare il rispetto dei limiti di
volume, durata di permanenza e la
conformita del contenimento.

5
(Prestazione
ambientale
complessiva)

Al fine di ridurre il rischio
ambientale associato alla
movimentazione e al trasferimento
dei rifiuti, la BAT consiste
nell’elaborare e attuare procedure
per la movimentazione e il
trasferimento.

I rifiuti sono trasportati dal Terminale
a terra per mezzo delle navi appoggio
a disposizione dello stesso e
consegnate alla ditta portuale
concessionaria, in linea con le
procedure di gestione dei rifiuti ed in
conformita alla normativa vigente.

19
(Emissioni
nell’acqua)

Al fine di ottimizzare il consumo di
acqua, ridurre il volume di acque
reflue prodotte e prevenire le
emissioni nel suolo e nell’acqua, o
se cio non é possibile per ridurle, la
BAT consiste nell’utilizzare una
combinazione adeguata delle
tecniche indicate di seguito:
*gestione dell’acqua;

ericircolo dell’acqua;

ssuperficie impermeabile;

Il Gestore evidenzia che:

*a bordo del Terminale sono presenti
sistemi di ricircolo dell’acqua al fine
di ridurre/minimizzare i quantitativi
di acqua necessari;

+il Terminale risulta interamente
impermeabilizzato;

*le superfici su cui insistono le
apparecchiature sono provviste di
ghiotte di contenimento per la
raccolta di stillicidi. Anche i depositi
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tecniche per ridurre la probabilita e
I’impatto di tracimazioni e
malfunzionamenti di vasche e
serbatoi;

scopertura delle zone di deposito e
di trattamento dei rifiuti;

*la segregazione dei flussi di acque;
eadeguate infrastrutture di
drenaggio;

edisposizioni in merito alla
progettazione e manutenzione per
consentire il rilevamento e la
riparazione delle perdite;

eadeguata capacita di deposito
temporaneo (acque reflue).

contenenti combustibili liquidi e
lubrificanti e le zone di imbarco sono
dotati di ghiotte.

| serbatoi distoccaggio di GNL sono
di tipo Moss a doppio contenimento,
progettati adottando il concetto “leak
before failure”, sistema che consente,
in caso di formazione di fessura, che
la stessa si propaghi lentamente senza
arrivare immediatamente ad una
rottura critica. Nella zona sottostante
ogni serbatoio é presente una vasca di
acciaio inossidabile idonea a
contenere le eventuali perdite. Gas
detector posizionati nella zona
dell’equatore del serbatoio e nella
vasca indicano eventuali perdite;
edata la natura del Terminale, i rifiuti
stoccati in cassonetti sono disposti in
aree semicoperte, mentre i rifiuti
liquidi e/o pericolosi sono stoccati in
appositi contenitori sigillati, rizzati e
disposti su apposite ghiotte (se rifiuti
con possibilita di percolamento o
rifiuti liquidi) di contenimento per la
raccolta di eventuale percolato;

*1 vari flussi delle acque sono
mantenuti separati ed in particolare i
reflui civili vengono trattati in un
impianto di trattamento dedicato,
dotato di cassa idonea alla raccolta
dei fanghi derivanti dal processo. Gli
altri effluenti liquidi o non
necessitano di specifico trattamento o
sono raccolti e conferiti a terra al
concessionario del servizio di
gestione rifiuti in area portuale
autorizzato dall’Ordinanza

dell’ Autorita Portuale di Livorno n.
25/2018 per il tramite di navi
appoggio dedicate;

]la maggior parte della superficie
esposta alle acque meteoriche &
costituita da coperture non interessate
da attivita che possono determinare
rischi di trascinamento di sostanze
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inquinanti. Per le aree di impianto
che potrebbero presentare rischio di
trascinamento (zona verricelli
idraulici, compressore BOG,
compressori d’aria del modulo T20
del Wobbe Index, apparecchiature ed
installazioni azionate da centraline
idrauliche e/o che potrebbero causare
perdite di olio idraulico), pur
trattandosi di rischi relativamente
contenuti, sono stati comunque
previsti dei dispositivi di
contenimento di eventuali stillicidi e
piccole perdite di olio e glicole, a
seconda delle apparecchiature in
Servizio;

eviene effettuato il regolare
monitoraggio/ispezione delle
apparecchiature/serbatoi al fine di
consentire il rilevamento di eventuali
perdite.

12.4 BRef EFS - Emissions from storage (July 2006)

Riferimento
paragrafo, pagina e
titolo

Descrizione

Commenti

§5.1.1.1 Pag. 259
(Principi generali
per prevenire e
ridurre le emissioni)

Forma del serbatoio — occorre
considerare le caratteristiche
chimico-fisiche delle sostanze
presenti, come viene effettuato lo
stoccaggio, di che strumentazioni
necessita, come devono rispondere
gli operatori ad eventuali allarmi,
gli strumenti di sicurezza
introdotti, le strumentazioni
installate, la manutenzione
richiesta, il comportamento in caso
di emergenza (distanza dagli altri
serbatoi, sistemi di protezione
antincendio).

| serbatoi di stoccaggio di GNL
sono sferici (forma ottimale per
il mantenimento delle
temperature criogeniche in
quanto & la forma che
massimizza il volume a parita di
superficie esterne minimizzando
la dispersione) e presentano tutti
gli accorgimenti necessari a
garantirne I’utilizzo in sicurezza
(intercapedine tra I’isolante e la
parete del serbatoio flussata con
azoto, valvole di sicurezza,
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controlli a DCS, idoneo sistema
antincendio).

Oltre ai serbatoi di stoccaggio di
GNL, sul Terminale sono
presenti anche serbatoi
contenenti MGO e Propano,
anch’essi progettati considerando
le caratteristiche chimico fisiche
delle sostanze contenute, dotati
di opportuni sistemi di controllo
e sottoposti a regolare ispezione.

Par.5.1.1.1 Pag.
259

(Stoccaggio di
liquidi e gas
liquefatti — Principi
generali per
prevenire e ridurre le
emissioni)

Ispezione e manutenzione —
Implementare un programma di
manutenzione periodica basato

sulla criticita delle apparecchiature.

All’interno del Terminale viene
effettuata la manutenzione
periodica delle apparecchiature
presenti (serbatoi inclusi)
secondo un apposito piano di
manutenzione interno che tiene
conto anche del livello di
criticita delle apparecchiature
stesse. Inoltre e applicato un
sistema di monitoraggio e
manutenzione LDAR annuale,
inviato alle autorita di controllo
COSi come prescritto.

Par.5.1.1.1 Pag.
259

(Stoccaggio di
liquidi e gas
liquefatti — Principi
generali per
prevenire e ridurre le
emissioni)

Minimizzazione delle emissioni —
Abbattere le emissioni dai serbatoi
di stoccaggio che hanno impatti
significativi sull’ambiente.

L approvvigionamento di GNL
viene effettuato a ciclo chiuso
per prevenire I’emissione in
atmosfera; solo in caso di
emergenza 0 manutenzioni si
puo avere emissione dal sistema
denominato torcia fredda.
Emissioni di gas in atmosfera si
possono avere durante il primo
raffreddamento dei serbatoi, la
prima caricazione dei serbatoi e
in caso di decommissioning di
uno o piu serbatoi e/o in caso di
manutenzioni ed ispezione visiva
degli stessi. In caso di tali attivita
il Gestore comunica all’autorita
di controllo la stima della
quantita inviata in atmosfera
minimizzando quanto possibile
I’invio di GN in atmosfera
Inoltre il Terminale, a seguito di
una modifica impiantistica,
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utilizza azoto invece che CO2
per I’inertizzazione delle sfere
diminuendo la quantita di gas

effetto serra (CO equivalente).

Par. 5.1.1.2 Pag.
263

(Specifiche
considerazioni suli
serbatoi - Serbatoi a
tetto fisso)

Per i serbatoi a tetto fisso la BAT
consiste nell’applicare un sistema
di trattamento dei vapori.

L approvvigionamento di GNL
viene effettuato a ciclo chiuso
per prevenire I’emissione in
atmosfera; solo in caso di
emergenza si puo avere
I’emissione dal sistema
denominato “torcia fredda”.

Par. 5.2.1 Pag. 270
(Trasferimento e
movimentazione di
liquidi e gas
liquefatti -

Principi generali per
prevenire e ridurre le
emissioni)

La BAT consiste
nell’implementazione di un
programma di manutenzione
periodica che tenga conto delle
criticita delle apparecchiature.

La manutenzione periodica e
attualmente svolta su tutto il
Terminale secondo un apposito
piano di manutenzione interno,
che tiene conto anche del livello
di criticita delle apparecchiature
stesse. Inoltre € applicato un
sistema di monitoraggio e
manutenzione LDAR annuale,
inviato alle autorita di controllo.

Par.5.2.1 - Pag. 270
(Trasferimento e
movimentazione di
liquidi e gas
liquefatti -
Rilevamento perdite
e programma di
riparazione)

La BAT consiste nell’applicare un
sistema di rilevamento delle
perdite e un programma di
riparazione.

Sul Terminale & operativo un
programma L.D.A.R. (Leak
Detection and Repair).

Al fine di prevenire rilasci di
combustibile gassoso in fase di
trasferimento, sono presenti
quattro gas detectors lineari in
prossimita dei bracci di carico.
Esiste un sistema di rilevamento
perdite e allarme sul modulo di
rigassificazione, nel locale
compressori e nel locale motori.
Esistono gas detectors nella zona
alloggi. Il Terminale dispone
inoltre di diversi sistemi di
rilevamento perdite (nuovo e
vecchio gas detector systems,
gas sampling system, vecchi cold
detectors sulle sfere, nuovi cold
detectors sui drip trays). Esistono
gas detector anche sugli scarichi
dei venting dell’impianto di
rigassificazione e sugli scarichi
delle valvole di sicurezza dei
serbatoi di stoccaggio.
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Par. 5.2.1 Pag. 270
(Trasferimento e
movimentazione di
liquidi e gas
liquefatti -
Rilevamento perdite
e programma di
riparazione)

E BAT il costante riferimento ad
uno specifico Sistema di Gestione
della Sicurezza e del Rischio.

La prevenzione degli incidenti
sul Terminale é principalmente
basata sull’attuazione del
Sistema di Gestione e Sicurezza,
messo a punto integrando tutti
gli aspetti navali, operativi e
normativi.

Tale sistema prevede anche
I’attivazione di percorsi di
formazione e informazione del
personale, volti a garantire il
mantenimento e il miglioramento
continuo dei sistemi adottati,
nonché la formazione e
I’addestramento del personale in
termini di sicurezza.

Par. 5.2.2.1 Pag. 271
(Trasferimento e
Movimentazione di
liquidi e gas
liquefatti -
Considerazioni
specifiche sulle
tecniche di
trasferimento e
stoccaggio - Piping)

E BAT la minimizzazione del
numero di flange nelle tubazioni di
trasporto utilizzando per quanto
possibile connessioni saldate.

E BAT la prevenzione della
corrosione delle tubazioni sia in
fase di costruzione (garantendo la
corretta selezione dei materiali e
seguendo opportune tecniche e
metodologie di costruzione) che
effettuando manutenzioni
periodiche preventive durante
I’esercizio dell’impianto.

E BAT ‘inserimento dei
rivestimenti interni protettivi o di
inibitori di corrosione esterni.

Le misure di prevenzione
adottate a bordo del Terminale al
fine di ridurre le perdite e le
fuoriuscite di idrocarburi
includono un uso preferenziale di
elementi saldati piuttosto che di
connessioni flangiate.

L’IGC Code prescrive la
tipologia di materiale per le
tubazioni progettate per operare
a temperature criogeniche.
Inoltre suggerisce le metodologie
per I’esecuzione di test non
distruttivi sulle tubazioni. Le
tubazioni sono conformi agli
standard richiesti. Il Gestore sta
inoltre implementando campagne
di controlli delle tubazioni e
recipienti in pressione in
aggiunta ai controlli per la
classe.

Le tubazioni sono isolate con
materiali privi di cloro in
accordo agli standard e alla
normativa vigente.

Par. 5.2.2.2 Pag.
271
(Trasferimento e

E’ BAT la gestione ed il
trattamento del vapore prodotto
durante le operazioni di carico e

In condizioni di normale
funzionamento il vapore
prodotto (BOG — Boil Off Gas)
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Movimentazione di
liquidi e gas
liquefatti -
Considerazioni
specifiche sulle
tecniche di
trasferimento e
stoccaggio —
Trattamento vapore)

scarico di sostanze volatili da e
verso trucks, chiatte e navi.

durante le operazioni di
caricazione viene in parte
ricondensato ed inviato al
modulo di rigassificazione, in
parte bruciato in caldaia ed in
parte inviato alla nave attraverso
il braccio di carico.

Par.5.2.3 Pag. 272
(Trasferimento e
Movimentazione di
liquidi e gas
liquefatti -
Considerazioni
specifiche sulle
tecniche di
trasferimento e
stoccaggio —
Valvole)

E’ BAT la minimizzazione di
emissioni fuggitive da valvole e
giunzioni tramite:

*una selezione accurata delle
guarnizioni delle valvole
d’impianto;

nell’ambito delle attivita di
monitoraggio, un’attenzione
particolare rivolta alle valvole a
maggior rischio di perdite come le
valvole di controllo a stelo
ascendente (RSCV) poste sulle
linee di processo a esercizio
continuo;

*I’installazione di Valvole di
Controllo Rotative o Pompe a
velocita variabile piuttosto che di
valvole di controllo a stelo
ascendente;

*Uso di valvole di non ritorno nei
sistemi di trasferimento e
stoccaggio o nei sistemi di
trattamento dei vapori.

| dispositivi e le linee di processo
sono state progettate in modo da
ridurre il piu possibile eventuali
emissioni di idrocarburi in
ambiente durante le attivita di
trasferimento del GNL.

Par. 5.2.4 Pag. 272
(Trasferimento e
Movimentazione di
liquidi e gas
liquefatti -
Considerazioni
specifiche sulle
tecniche di
trasferimento e
stoccaggio — Pompe
e compressori

E’ BAT:

eseguire le corrette procedure di
installazione delle pompe e
compressori selezionati in fase
progettuale;

*I’avvalersi di un piano-
programma di sostituzione
dell’equipment.

Pompe e compressori sono stati
installati seguendo le corrette
procedure definite in fase di
progettazione.

Tutti componenti/equipment
sono inseriti nel programma di
manutenzione adottato a bordo
del Terminale.

Par. 5.1.1.3 Pag. 264
(Prevenzione degli
incidenti)

Gestione della sicurezza:
implementare un sistema di
gestione della sicurezza.

Nell’ambito del Sistema di
Gestione Integrato viene
implementato un sistema di
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Procedure e formazione:
implementare adeguate misure
organizzative e formazione
specifica per responsabilizzare gli
operatori circa la sicurezza.

Perdite per corrosione: prevenire la

corrosione dei serbatoi (attraverso
I’uso di particolari metalli o tipi di
protezione).

Procedure e strumenti per la
prevenzione dello sversamento:
implementare apposite procedure

per prevenire il sovra riempimento.

Strumentazione per la rilevazione
delle perdite: applicare appositi
metodi e strumentazioni per
rilevare eventuali perdite dai
serbatoi.

Approccio basato sul rischio:
raggiungere ‘rischio trascurabile’
per il caso di sversamento dal
serbatoio.

Contenimento degli sversamenti:
provvedere ad introdurre un
contenimento secondario per

prevenire gli sversamenti sul suolo.

gestione della Sicurezza che
include la valutazione di questi
aspetti. All’interno di tale
sistema sono presenti apposite
procedure (operative e
gestionali) che permettono di
gestire in sicurezza il Terminale,
nonché I’attivazione di percorsi
di formazione ed informazione
del personale, volti a garantire il
mantenimento ed il
miglioramento continuo dei
sistemi adottati.

Perdite per corrosione

| serbatoi di stoccaggio sono di
Alluminio. Nella parte interna la
presenza di GNL o vapori di esso
e la totale mancanza di ossigeno,
evitano che si manifestino
fenomeni di corrosione. Nella
parte esterna i serbatoi sono
coibentati con 250 mm di
polistirene ed un flusso continuo
di azoto lambisce la superficie
esterna.

Nell’ambito del piano di
manutenzione dei serbatoi sono
previsti specifici controlli per
prevenirne la corrosione, sulla
base delle loro criticita.

Il sistema di zavorra, cosi come
lo scafo, prevede la protezione
da corrosione mediante
pitturazione e sistema di anodi di
zinco. Allo stesso modo si
evidenzia che anche le prese
acgua mare sono protette con
pittura e sistema a correnti
impresse.

Procedure e strumenti per la
prevenzione dello sversamento -
L’ approvvigionamento del GNL
e effettuato tramite apposite
procedure e controlli sul DCS
che permettono di garantire sia la
sicurezza del Terminale che gli
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aspetti ambientali associati a tale
fase.

Per quanto riguarda i dispositivi
per evitare il sovrariempimento,
in ogni serbatoio sono previsti
due livellostati, completamente
indipendenti tra loro. Quando il
livello del GNL raggiunge il
primo livellostato, viene attivato
un allarme acustico e visivo sia
nella centrale operativa, sia sul
ponte. Tale allarme inoltre
chiude automaticamente le
valvole di riempimento del
serbatoio interessato. Nel caso in
cui con il suddetto allarme le
valvole di riempimento non
fossero completamente chiuse,
interviene il secondo livellostato,
posto leggermente piu in alto del
primo. Tale secondo livellostato
attiva un altro allarme ottico ed
acustico e provoca la fermata
totale dell’imbarco di GNL (ESD
1), chiudendo le valvole sui
manifolds ed inviando un
segnale alla nave rifornitrice con
conseguente fermata delle
pompe di trasferimento del
carico e la chiusura delle valvole.
E’ possibile provare il corretto
funzionamento di ambedue i
livellostati intervenendo
manualmente su un sistema che
ne provoca il movimento fino al
punto di renderli attivi.
Generalmente prima della
caricazione si eseguono prove di
funzionamento.

Strumentazione per la
rilevazione delle perdite — | Gas
detector posizionati nella zona
dell’equatore del serbatoio e
nella vasca indicano eventuali
perdite.
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Contenimento degli sversamenti
— | serbatoi di stoccaggio di GNL
sono di tipo Moss a doppio
contenimento. Nella
progettazione dei serbatoi é stato
adottato il concetto “leak before
failure”. Il sistema “leak before
failure” consente, in caso di
formazione di fessura, che la
stessa si propaghi lentamente
senza arrivare immediatamente
ad una rottura critica. Nella zona
sottostante ogni serbatoio &
presente una vasca di acciaio
inossidabile idonea a contenere
le eventuali perdite. Gas detector
posizionati nella zona
dell’equatore del serbatoio e
nella vasca indicano eventuali
perdite.

Nella vasca sono inoltre previsti
i seguenti strumenti con invio di
segnalazione nella Centrale
operativa:

*1 livellostato,

*Sensori per rilievo bassa
temperatura.

Nel caso di colaggio di carico
ambedue i suddetti sensori
attivano I’allarme.

Nel caso in cui, invece, nella
vasca si sia riversata dell’acqua
di zavorra a seguito di una
perdita da un compartimento
zavorra adiacente, solamente il
livellostato provoca allarme.
Sempre nella vasca € previsto un
eiettore per I’esaurimento
dell’acqua, mentre per i colaggi
di GNL vengono esauriti
mediante evaporazione del GNL.
Le sistemazioni sono idonee a
contenere i colaggi per un
periodo di almeno 15 giorni.
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12,5 BRef ENE - Energy Efficiency (February 2009)

N. BAT -
Riferimento
paragrafo, pagina e
titolo

Descrizione

Commenti

1-Par. 421
pag. 273
(Gestione
dell’efficienza
energetica)

La BAT consiste nell’attuare e
aderire a un sistema di gestione
dell’efficienza energetica.

All’interno del Sistema di Gestione
Ambientale adottato si procede alla
corretta analisi e gestione
dell’efficienza energetica,
perseguendo, nell’ottica del
miglioramento continuo. Inoltre il
Gestore dichiara di effettuare, ai sensi
del D. Lgs 102/2014, la diagnosi
energetica individuando possibili
miglioramenti impiantistici ed ha
nominato un Energy Manager per il
controllo degli stessi.

11 - Par. 4.2.4 pag.
279

(Incrementare
I’interazione tra i
processi)

La BAT consiste nell’ottimizzare
I’uso di energia tra pit di un
processo o sistema
dell’installazione o con una terza
parte.

A bordo del Terminale viene
effettuato il recupero termico dei
fluidi; in particolare la corrente
“calda” del processo utilizzata per la
vaporizzazione del GNL, viene
ulteriormente scaldata, attraverso il
recupero delle frigorie presenti al suo
ingresso nel ciclo produttivo,
mediante scambi termici intermedi
che permettono un piu efficiente
rendimento energetico.

14 - Par. 4.2.7 pag.
280

(Controllo effettivo
del processo)

La BAT consiste nell’assicurare un
controllo effettivo del processo.

Il processo € interamente controllato
tramite DCS in modo da garantire
I’efficienza energetica del Terminale.

15 Par. 4.2.8 pag.
281
(Manutenzione)

La BAT consiste nel fare
manutenzioni all’ impianto in modo
da ottimizzare I’efficienza
energetica.

A bordo del Terminale viene
implementato un piano di
manutenzione di tutti i sistemi
presenti in modo da assicurare
I’efficienza energetica del sistema.

16 Par. 4.2.9 pag.
281
(Monitoraggio e
misure)

La BAT consiste nello stabilire e
mantenere documentate procedure
di monitoraggio e misura delle
operazioni e attivita chiave che
pOSSONOo avere un impatto
significativo sull’efficienza
energetica.

All’interno del sistema di gestione
sono presenti procedure di gestione
del Terminale, anche in termini di
monitoraggio e misura, in grado di
garantire I’efficienza energetica del
Terminale. In particolare, vengono
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monitorati tutti i flussi energetici sia
in termini di calore che di energia.

12.6 BRef ICS — Industrial Cooling Systems (December 2001)

Riferimento
paragrafo, pagina e
titolo

Descrizione

Commenti

Par. 4.3.2

(Reduction of energy
consumption -
Identified reduction
Techniques within
the

BAT approach)

La BAT consiste nella riduzione del
consumo di energia tramite sistemi
di raffreddamento a passaggio
singolo.

A bordo del Terminale il
condensatore principale ed il
condensatore ausiliario dispongono
di sistemi di raffreddamento a
passaggio singolo.

Par. 4.4.2 pag. 124
(Reduction of water
requirements -
Identified reduction
Techniques within
the

BAT approach)

La BAT consiste nella riduzione
dell’utilizzo dell’acqua tramite
sistemi di ricircolo, adozione di
sistemi di raffreddamento ibridi.

A bordo del Terminale sono presenti
sistemi di ricircolo dell’acqua al fine
di ridurre/minimizzare i quantitativi
di acqua necessari.

Par. 4.5.2 pag. 128
(Reduction of
entrainment of
organisms-
Identified
Reduction
techniques

within the BAT
approach)

La BAT consiste nella riduzione del
trasporto di organismi:

*posizione e progetto delle prese
d’acqua mare adeguati e selezione
della tecnica di protezione;
eottimizzare la velocita nei canali
d’ingresso per limitare la
sedimentazione e verifica
dell’occorrenza di fenomeni
stagionali di macroincrostazione.

L’ acqua di mare per il condensatore
principale é introdotta nel sistema
attraverso una presa, indicata come
“SCOOQOP”, posizionata nella carena
della nave. Esistono ulteriori prese di
acqua mare:

*1 a prua per pompa incendio di
emergenza;

2 in App. Motore (alta e bassa) per
le esistenti pompe acqua mare ai
condensatori principale ed ausiliario;
*2 in App. motore (alta e bassa) per il
sistema raffreddamento ausiliario,
pompe zavorra, pompe acqua
spruzzata, pompe antincendio, pompe
evaporatori ed altri servizi secondari;
*1 nel compartimento poppiero del
thruster per la motopompa acqua
spruzzata.

Tutte le prese a mare, con esclusione
della prodiera e di quella del
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compartimento thruster poppiero,
sono interessate dall’iniezione di
ipoclorito di sodio con finalita di
antifouling.

Par.4.6.3.1 pag. 131
(Identified reduction
Techniques within
the

BAT approach -
Prevention by design
and

maintenance)

Riduzione delle emissioni in acqua
e tecniche di manutenzione:
Sistemi di raffreddamento: utilizzo
di materiali poco corrosivi e
riduzione della corrosione.
*Scambiatori di calore:
progettazione di scambiatori
facilmente pulibili.

*Condensatori: riduzione della
sensibilita alla corrosione e pulizia
meccanica.

*Condensatori e scambiatori di
calore: riduzione dello sporco.
*Sistemi a singolo passaggio:
riduzione della sensibilita alla
corrosione.

I materiali sono stati selezionati
tenendo conto della corrosione
esterna; tutti i materiali sono stati
scelti con lo scopo di resistere alla
corrosione, e sono inoltre presenti
trattamenti sia attivi che passivi.
Le apparecchiature sono state
progettate per garantire una semplice
pulizia dei componenti.
Condensatore principale e
condensatore ausiliario dispongono
di sistemi a passaggio singolo.

Par.4.6.3.2 pag. 133
(Control by
optimized

cooling water
treatment)

Monitoraggio e controllo chimico
delle acque di raffreddamento.

Il PMC adottato prevede:

+il monitoraggio in continuo di
portata, temperatura e cloro attivo
libero per lo scarico delle acque
utilizzate per il raffreddamento del
condensatore e successivo utilizzo
nei vaporizzatori (SF15+SF15b);
+il monitoraggio in continuo della
portata e della temperatura per lo
scarico (SF2) del sistema ausiliario di
raffreddamento.

Par. 4.8.2 pag. 136
(Identified reduction
Techniques within
the

BAT approach

— BAT for the
reduction of

noise emissions)

Riduzione delle emissioni sonore
dei ventilatori, applicando:
sventilatori con diametro elevato o a
ridotta velocita periferica (<40m/s);
eottimizzazione della progettazione
del diffusore;

einstallazione di sistemi di
attenuazione sia in ingresso che in
uscita.

| ventilatori applicati, che presentano
elevato diametro, sono a bassa
rumorosita. Sono inoltre presenti
“anti noise wall” sui fan dei boiler.

OLT OFFSHORE_ID 223/10427_14settembre2020

Pag. 119




Commissione Istruttoria IPPC
OLT Offshore LNG Toscana
Terminale galleggiante di rigassificazione

13 PRESCRIZIONI

Il Gruppo Istruttore della Commissione IPPC, nella sua composizione descritta in premessa, sulla
base dei seguenti elementi, che assumono valore autoprescrittivo:

v’ dichiarazioni fatte e degli impegni assunti dal Gestore con la compilazione e la sottoscrizione
della domanda, della modulistica e relativi allegati;

v' ulteriori informazioni a integrazione di quelle gia ricevute per mezzo della domanda, della
modulistica e degli allegati, nonché dei chiarimenti e delle ulteriori informazioni fornite dal
medesimo Gestore in occasione dell’incontro con il G.1.;

v' delle risultanze emerse nella fase istruttoria del procedimento;

motiva le proprie scelte prescrittive basandosi sull’opportunita di correlare [I’esercizio
dell’installazione all’evoluzione del progresso tecnologico in modo tale da garantire, anche
successivamente, i piu elevati livelli di protezione dell’ambiente che le migliori tecnologie, in
un’ottica di continuo miglioramento. Le prescrizioni riportate tengono altresi di quanto raccomandato
dall’articolo 4, comma 1 del D.M. Ambiente n. 39 del 19/02/2019, anche alla luce delle
Caratteristiche degli scarichi in acqua e delle attivita del Terminale galleggiante.

13.1 Sistema di gestione

(1) 1l Gestore dovra mantenere il sistema di gestione ambientale con una struttura organizzativa
adeguatamente regolata, composta dal personale addetto alla direzione, conduzione e alla
manutenzione dell’impianto; dovra conseguentemente dotarsi e/o mantenere I’insieme delle
disposizioni e procedure di riferimento atte alla gestione dell’impianto. Cio a valere sia per le
condizioni di normale esercizio che per le condizioni eccezionali.

(2) In particolare, il Gestore dovra predisporre ed adottare un “Registro degli adempimenti di
legge” concernenti 1’ottemperanza delle prescrizioni in materia ambientale e, quindi in
particolare, derivanti dall’Autorizzazione Integrata Ambientale, in cui dovranno trovare
trascrizione, unitamente all’elenco degli adempimenti in parola, gli esiti delle prove e/o delle
verifiche opportunamente certificate per la relativa ottemperanza.

(3) La registrazione degli esiti dei controlli di cui sopra dovra risultare anche su supporto
informatico. L’analisi e valutazione dei dati risultanti dai controlli eseguiti, espletata dal
Gestore ed eventualmente integrata con I’indicazione di azioni correttive adottate e/o proposte,
dovra risultare in apposito rapporto informativo che, con cadenza annuale, dovra essere
inoltrato all’Ente di Controllo.

(4) 1l Gestore, nell’ambito del Sistema di Gestione Ambientale, deve porre tra I’altro adeguata
attenzione agli aspetti di “efficienza energetica”, anche mediante specifici “audit energetici”,
condotti secondo le modalita previste nel PMC, con frequenza almeno quadriennale.

(5) 1l Gestore é tenuto al rispetto delle pertinenti disposizioni di cui alla sezione 1 della decisione
di esecuzione 2017/1442/UE del 31/07/2017.
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13.2
(6)

13.3
(7)

(8)

(9)

(10)

(11)

Capacita produttiva

Il Gestore dovra attenersi alla capacita produttiva dichiarata in sede di domanda di AIA
(Produzione massima di gas annua autorizzata: 3.750.000.000 Sm3/anno) ed alla capacita
massima giornaliera di rigassificazione pari a 15 milioni di Sm3. Tutti gli impegni assunti dal
Gestore nella redazione della domanda sono vincolati ai sensi della presente autorizzazione e
tutte le procedure proposte in domanda di AIA si intendono qui esplicitamente prescritte al
Gestore che e tenuto a metterle in pratica. Ogni modifica sostanziale dovra essere
preventivamente autorizzata dall’AC, ogni altra modifica dovra anch’essa essere comunicata
all’AC.

Approvvigionamento e gestione dei combustibili e di altre materie prime

A partire dalla data di rilascio dell’AIA, il Gestore ¢ autorizzato all’utilizzo delle seguenti
tipologie di combustibili (“materie prime grezze”):

Gas naturale: per I’alimentazione delle caldaie dei turbogeneratori a vapore (38,7*10%t/a) alla
MCP;

Gasolio marino (MGO) (singolarmente o in condizione di dual fuel) (15,2 t/a) alla MCP:

per alimentare i generatori diesel e le caldaie in condizioni di non normale operativita tra cui:
malfunzionamento, emergenza, manutenzione, fasi transitorie di processo e di impianto e in
assenza di GNL a bordo per mancato arrivo di navi metaniere di approvvigionamento,
motopompa di emergenza con motore diesel demandata all’azionamento dell’impianto
antincendio e sistema di gas inerte. Tali condizioni transitorie di processo sono da considerarsi
fasi transitorie dell’impianto (grandi impianti di combustione) e per questo non soggette a
limiti”. Il numero di eventi e la loro durata é indicato nel Report annuale.

Il Gestore € inoltre autorizzato a utilizzare, oltre ai combustibili di cui sopra, le materie prime
(“ausiliarie”) riportate in sede di domanda di AIA e necessarie per la gestione e 1’esercizio
dell’impianto. L’utilizzo di materie differenti da quelle riportate nella domanda di AIA ¢
possibile previa comunicazione scritta all’ AC nella quale siano definite le motivazioni alla base
della decisione e siano trasmesse le caratteristiche chimico - fisiche delle nuove materie prime
utilizzate.

Tutte le forniture di materie prime devono essere opportunamente caratterizzate e quantificate,
archiviando le autorizzazioni Multimodal for Dangerous Goods per le materie prime pericolose
e i documenti di sicurezza, compilando inoltre i registri con i materiali di ingresso, che
consentono la tracciabilita dei volumi e/o dei quantitativi totali di materiale usato.

Devono essere adottate tutte le precauzioni adatte a evitare sversamenti accidentali e
conseguenti contaminazioni delle acque marine; a tal fine le aree interessate dalle operazioni di
movimentazione interna e/o di manutenzione devono essere opportunamente segregate per
assicurare il contenimento di eventuali perdite di prodotto, e la loro successiva
raccolta/convogliamento..

Deve essere garantita I’integrita strutturale dei serbatoi e dei contenitori di stoccaggio e prevista
un’ispezione periodica per tutte quelle sostanze che possono provocare un impatto
sull’ambiente.
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(12)

13.4
(13)

Per i serbatoi destinati allo stoccaggio di sostanze/rifiuti liquidi dovra essere previsto, ove
possibile, un adeguato contenimento dei potenziali sversamenti, ivi compresa |’adozione, ove
possibile di dispositivi di allarme segnalatori del “troppo pieno”, e relative procedure per
prevenire eventuali sversamenti a mare.

Emissioni in aria convogliate

Per i Camini E1 ed E2 il Gestore, in considerazione di quanto previsto dalle pertinenti
BATConclusions, delle indicazioni fornite dal Gestore in merito alle emissioni dell’impianto
con particolare riferimento alla possibilita di esclusione e di deroga ai limiti emissivi in forza
di quanto previsto dall’art 273 comma 15 del DLgs 152/2006, deve rispettare i valori limite
emissivi di seguito indicati.

| VLE, riferiti a medie orarie, sono riferiti a fumi secchi in condizioni normali (273,15 K e
101,3 kPa), con il tenore di ossigeno di cui in tabella.

| valori limite in concentrazione imposti si applicano durante i periodi di normale
funzionamento, intesi come periodi in cui le unita di produzione vengono esercite bruciando
GN come combustibile e al di sopra nel minimo tecnico indicato dal Gestore (pari a 8,8 G
Cal/h), con esclusione dei periodi di avviamento e di arresto ed i periodi in cui si verificano
guasti tali da non permettere il rispetto dei valori limite.

VLE VLE BATC Prestazione | VLE AIA o
Camino | Parametro | DM 93/2013 | DLgs 152/2006 Max 2018 orari 2

[mg/Nm?] [mg/Nm?] [mg/Nm?] [mg/Nm®] | [mg/Nm?] | [%]

50 — 100annuale
NOx 100 200 85 — 110 giornaliera 88,05 100 3
70

(6{0) 70 -- 5 — 40 annuale 13,86
40 annuale
Polveri(1) - 5 - - 5 3
50 — 100 annuale

El

NOx 100 200 85 — 110 giornaliera 91,81 100 3

E2 co 70 . 5 40 annuale 38.41 70 3
40 annuale

Polveri (1) -- 5 -- 5 3

(14)

(15)

(16)

(1) Paragrafo 1.3 della parte 111 dell’Allegato I alla Parte Quinta del D.Lgs. 152/2006 e smi

In caso di attivazione di nuove attivita, e/o nuovi punti di emissione il Gestore dovra inoltrare
una comunicazione all’autorita competente ai sensi dell’art.269 comma 15 DLgs.152/06.

Il Gestore deve predisporre un piano di monitoraggio dei transitori, nel quale indicare i valori
di concentrazione medi orari degli inquinanti, i volumi dei fumi calcolati stechiometricamente,
le rispettive emissioni massiche nonché il numero e tipo degli avviamenti, i relativi tempi di
durata, il tipo e consumo dei combustibili utilizzati, gli eventuali apporti di calore ausiliario;
tali informazioni dovranno essere inserite nelle informazioni di reporting.

| Camini E1 ed E2 debbono essere dotati di sistemi di monitoraggio in continuo di Temperatura,
Pressione, Portata, Oz, umidita, NOx, NO2, PM, COV (come TOC), CO, CO..
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(18)

(19)

(20)

135

(21)

Il monitoraggio deve essere condotto nel rispetto della BAT 4 di cui alla D.E. 2017/1442/UE
del 31/07/2017 e secondo le indicazioni di cui al PMC.

Le emissioni provenienti dagli ulteriori camini dichiarati dal Gestore, di seguito riportati, sono
autorizzate in qualita di emissioni non significative (associate ad impianti di combustione con
potenza termica < 1 MWHt), ovvero associate a motori o gruppi elettrogeni d’emergenza.
Qualsiasi altra emissione significativa non dichiarata in fase di presentazione della domanda di
AlA é ritenuta non autorizzata.

Le suddette emissioni convogliate secondarie sono suddivise in:
e Emissioni associate allo scenario di normale operativita, distinte a loro volta in:

- emissioni di tipo continuo, quali i vent legati al sistema Boil Off Gas, gli sfiati degli
analizzatori ed i vent associati alla torretta di ancoraggio del Terminale;

- emissioni di tipo discontinuo, che avvengono solo in specifiche condizioni
operative oppure legate ad operazioni che avvengono raramente (ad esempio gli
sfiati dei serbatoi atmosferici, in uso in occasione del solo riempimento degli stessi,
oppure lo sfiato del sistema di generazione di gas inerte, che avviene durante
I'attivita di manutenzione);

e Emissioni associate ad uno scenario emergenziale, di anomalia o guasto. A questa

fattispecie sono riconducibili gli sfiati delle valvole di sicurezza dei serbatoi di GNL e

di MGO.

La torcia fredda dovra essere messa in esercizio solo per motivate situazioni di emergenza.
L’utilizzo della stessa per manutenzioni programmate ¢ autorizzato previa comunicazione
all’AC.

L’esercizio del Terminale, comprensivo degli accosti delle navi metaniere e dei mezzi navali
ausiliari (rimorchiatori e navi di sorveglianza),e soggetto ad un limite massimo annuale di
emissioni di NOxpari a 100 t/anno (rif. Provvedimento DVA-2012-0023515 del 01/10/2012).

Emissioni in aria non convogliate

Al fine di prevenire le emissioni fuggitive che eventualmente potrebbero verificarsi a
stabilimento completamente implementato ed a regime e/o quindi durante tutta la fase di
esercizio dello stesso, il Gestore dovra mantenere un opportuno programma di manutenzione
periodica finalizzata all’individuazione delle eventuali perdite ed alla loro conseguente
riparazione (L.D.A.R - Leak Detection and Repair). Tale programma, compreso nelle attivita
previste nel PMC, ed i suoi risultati dovranno essere resi disponibili all’ Autorita di Controllo.

13.6 Emissioni in acqua

(22)

In condizioni di normale funzionamento sono autorizzati i seguenti scarichi:

SF2 (sistema ausiliario di raffreddamento);
SF4 (acque di zavorra);

SF5 (eiettori sistema zavorra);

SF9 (sistema di raffreddamento Wobbe Index);
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(23)

(24)

(25)

(26)

SF10 (sistema di raffreddamento del thruster);

SF15/SF15b (sistema acqua mare necessaria alla rigassificazione + cortina acqua per
spillamenti GNL);

SF17 (sistema gas inerte);

SF18 (unita di potabilizzazione acqua);

SF19 (impianto di distillazione);

SF29 (reflui domestici);

SF30 (cortina bracci di carico).

Gli scarichi SF2, SF9 e SF10 in quanto destinati allo scarico di sole acque di raffreddamento
dovranno essere soggetti al monitoraggio di temperatura (< 35°C) in continuo (SF02 — SF 09)
e discontinuo — semestrale (SF10) e discontinuo (semestrale) per tutti gli scarichi del contenuto
di olii (< 20 mg/l) e della temperatura incrementale (nota 1 alla tabella 3 dell'allegato 5 alla
Parte 111 del Dlgs 152/2006 e smi).

Gli scarichi SF4, SF5, SF15-15b, SF17, 18 e SF19 debbano avere caratteristiche tali da non
risultare peggiorative rispetto a quelle di prelievo, pertanto semestralmente dovra essere
condotta una caratterizzazione e relativo raffronto della qualita delle acque prelevate e di quelle
scaricate.

Lo scarico SF30 ¢ autorizzato in quanto relativo alle acque, prelevate dalla presa acqua mare
PA4-PA4*, destinate alla cortina di protezione dello scafo durante gli allibi.

Gli ulteriori punti di scarico presenti presso il Terminale che risultano a servizio di sistemi di
emergenza/manutenzione, oppure presentano un funzionamento raro, possono essere attivati
solo in caso di guasti o di evento meteorico, e sono elencati nella tabella seguente:

Scarico Origine
SF1 Condensatore ausiliario
SF3 Da condensatore principale — con esclusione di tutti i vaporizzatori
SF6 Eiettori per sala motori
SF7 Eiettori per spazi vuoti sala macchine
SF8 Bypass vaporizzatori
SF11 Eiettori per sentina spazi vuoti thruster
SF12 Eiettori per sentina spazi vuoti serbatoi LNG
SF13 Eiettori per sentina spazi vuoti serbatoi LNG
SF14 Eiettori per sentina spazi vuoti serbatoi LNG
SF16 Sala pompe antincendio di prua (bow thruster)
SF20 Drenaggi di raffreddamento Inert Gas Generator
SF21 Acque meteoriche — ponte di coperta di poppa e ponti sovrastanti tramite ombrinale
SF22 Acque meteoriche — ponte di coperta tramite ombrinale
SF23 Acque meteoriche — ponte di coperta a poppa
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(27)

(28)

(29)

13.7
(30)

13.8
(31)

Scarico Origine
SF24 Svuotamento piscina
SF25 By-pass pompa deluge
SF26 Drenaggi Wobbe Index package
SF27 By-pass pompa deluge
SF28 Acque meteoriche ed eventuali spillamenti di GNL — zona top side
SF31 scarico utilizzato per il blow down periodico delle due caldaie
SF 32 scarico utilizzato per il blow down periodico delle due caldaie

Portata di scarico acqua mare necessaria alla rigassificazione

La media annua della portata di scarico dei vaporizzatori utilizzati nel processo di
rigassificazione non puo superare il limite di 10.800 m3/h.

Cloro attivo libero

Tutti gli altri scarichi clorati del Terminale, diversi da quelli riferiti al processo di
rigassificazione, devono essere monitorati, con cadenza trimestrale dagli operatori del
Terminale e con cadenza annuale da un laboratorio accreditato, al fine di verificare che non
venga superato il valore limite pari a 0,2 mg/l stabilito dal D. Lgs. n. 152/06 per il cloro libero
attivo presente nell’acqua.

Scarico reflui civili

Gli scarichi provenienti dalla cucina, dalla lavanderia e dagli alloggi a bordo del Terminale
(SF29) vengono raccolti nella fognatura interna e quindi collettati nella rete delle acque reflue,
per poi raggiungere I’ impianto di depurazione di tipo biologico (a fanghi attivi) presente in loco.
L effluente dell’impianto viene poi scaricato in mare, previe analisi semestrali di conformita. |
parametri che devono essere monitorati sono quelli imposti dal D. Lgs. n. 152/06 e s.m.i. per lo
scarico di acque reflue in acque superficiali (pH, BOD, COD, coliformi totali e solidi sospesi
totali).

Emissioni sonore e vibrazioni

Il Gestore ha I’obbligo di mettere in essere ogni provvedimento utile ad evitare di trasferire
qualsiasi forma di inquinamento alla terra ferma ed ai ricettori ivi presenti

Rifiuti

Considerata I’equiparabilita del Terminale ad una “nave” cosi come definita dall’art 2 comma
1 lett d) del D. Lgs 202 del 2007, in materia di “rifiuti” si ritiene applicabile il D.Lgs. No.
152/06 e s.m.i. al suddetto galleggiante compatibilmente con la natura marittima dell’impianto,
che impone I’applicazione della normativa Marpol [MARPOL 73/78 ratificata in Italia dalle
leggi No. 662/80 (Marpol 73) e No. 438/82 (TSPP 78)] per la gestione dei rifiuti prodotti a
bordo delle navi e delle unita galleggianti minori, che ne impone la raccolta e consegna al
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(32)

(33)

(34)

(35)

(36)

(37)

(38)

(39)

(40)

(41)

Concessionario del Porto di Livorno secondo le prescrizioni dell’Ordinanza dell’ Autorita
Portuale di Livorno No. 25/2018. Oltre a cio la gestione dei rifiuti deve comunque essere basata
sui principi di riduzione, riutilizzo e riciclaggio, in modo da minimizzare la quantita di rifiuti
prodotti e da ridurre I’impatto sull’ambiente.

Tutti i1 rifiuti prodotti devono essere preventivamente caratterizzati analiticamente ed
identificati con i codici dell’Elenco Europeo dei rifiuti, al fine di individuare la forma di
gestione piu adeguata alle loro caratteristiche chimico fisiche. Il Gestore deve eseguire la
caratterizzazione in occasione del primo conferimento al Concessionario del servizio e
successivamente ogni dodici mesi e, comunque, ogni volta che intervengano modifiche nel
processo di produzione che possano determinare modifiche della composizione dei rifiuti.

Il campionamento dei rifiuti, ai fini della loro caratterizzazione chimico-fisica, deve essere
effettuato in modo tale da ottenere un campione rappresentativo secondo le norme UNI 10802,
Campionamento, Analisi, Metodiche standard - Rifiuti liquidi, granulari, pastosi e fanghi -
Campionamento manuale e preparazione ad analisi degli eluati.

Le analisi dei campioni dei rifiuti devono essere eseguite secondo metodiche standardizzate o
riconosciute valide a livello nazionale, comunitario o internazionale. La gestione dei rifiuti deve
rispettare la normativa di settore, in particolare il Gestore € in ogni caso tenuto a verificare che
il Soggetto cui vengono consegnati i rifiuti sia effettivamente in possesso delle necessarie
autorizzazioni.

| rifiuti prodotti durante il loro trasporto devono essere accompagnati dal Buono di Consegna
anche elettronico ai sensi dell’ordinanza n. 25/2018. 1l trasporto deve avvenire nel rispetto della
normativa di settore. Inoltre il Gestore dovra comunicare all'Autorita Competente, nell'ambito
delle relazioni periodiche richieste dal Piano di Monitoraggio e Controllo, la qualita di rifiuti
prodotti e le percentuali di recupero degli stessi, relativi all'anno precedente

Le aree di stoccaggio (locali chiusi, serbatoi e/o aree esterne semicoperte) e la modalita di
stoccaggio degli stessi devono offrire garanzie di idoneita analoghe ad un sistema di copertura.

Deve essere assicurato che le infrastrutture di drenaggio delle aree di stoccaggio siano
dimensionate in modo tale da poter contenere ogni possibile spandimento di materiale
contaminato e che rifiuti con caratteristiche fra loro incompatibili non possano venire in
contatto gli uni con gli altri, anche in caso di sversamento accidentale.

Lo stoccaggio preliminare deve avvenire, per tipologie distinte di rifiuti con modalita tali da
non compromettere il successivo trattamento ed evitare pericoli per gli addetti oltre che evitare
ulteriori deterioramenti che compromettano situazioni igienico-sanitarie ed ambientali
preesistenti.

| contenitori ed i serbatoi devono essere provvisti di sistema di chiusura, accessori e dispositivi
per effettuare in condizioni di sicurezza le operazioni di riempimento, travaso e svuotamento.

La movimentazione e lo stoccaggio dei rifiuti deve avvenire in modo da evitare ogni
contaminazione dei corpi idrici ricettori, nonché la formazione di polveri nell’ambiente
circostante.

Presso I’impianto dovra essere tenuto apposito quaderno di manutenzione sul quale devono
essere annotati gli interventi di manutenzione ordinaria, straordinaria e programmata.
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(43)

13.9
(44)

(45)

(46)

(47)

(48)

(49)

Il Gestore dovra comunicare all’ Autorita Competente per il controllo entro il mese di maggio
di ogni anno la quantita di rifiuti prodotti e le percentuali di recupero degli stessi, relativi
all’anno precedente (reporting annuale).

Come verra dettagliato successivamente, nel Piano di Monitoraggio e Controllo, il Gestore ha
I’obbligo di archiviare e conservare, per essere resi disponibili all’Autorita Competente, tutti i
certificati analitici per la caratterizzazione dei rifiuti prodotti, firmati dal Responsabile del
laboratorio incaricato e con la specifica delle metodiche utilizzate. 1l Gestore deve comunicare
tempestivamente all’autorita competente e all’autorita di controllo nell’ambito del reporting
annuale, eventuali variazioni rispetto all’elenco di rifiuti contenuto nell’autorizzazione e
rispetto alla gestione delle aree di stoccaggio.

Manutenzione, disfunzionamenti, guasti ed eventi incidentali

Il Gestore deve operare per poter tener conto delle normali esigenze di manutenzione e di
eventuali malfunzionamenti, operando scelte che consentano, compatibilmentecon le regole di
buona pratica e di economia, la disponibilita di macchinario di riserva finalizzato
all’effettuazione degli interventi di manutenzione, ovvero a fronteggiare eventi di
malfunzionamento, senza determinare effetti ambientali di rilievo.

A tal fine, il Gestore registra e comunica all’Autorita Competente e all’Ente di Controllo,
secondo le regole stabilite nel Piano di Monitoraggio e Controllo, gli eventi di fermata per
manutenzione o per malfunzionamenti e una valutazione della loro rilevanza dal punto di vista
degli effetti ambientali.

Allo stesso modo il Gestore deve operare preventivamente per minimizzare gli effetti di
eventuali eventi incidentali. A tal fine il Gestore deve dotarsi di apposite procedure per la
gestione degli eventi incidentali, anche sulla base della serie storica degli episodi gia avvenuti.

A tal proposito si considera, in particolare, una violazione di prescrizione autorizzativa il
ripetersi di rilasci incontrollati di sostanze inquinanti nell’ambiente secondo sequenze di eventi
incidentali, e di conseguenti malfunzionamenti, gia sperimentati in passato e ai quali non si &
posta la necessaria attenzione, in forma preventiva, con interventi strutturali e gestionali.

Tutti gli eventi incidentali devono essere oggetto di annotazione su registro, secondo le
eventuali modalita stabilite nel Piano di Monitoraggio e Controllo, messo a disposizione per
eventuali verifiche da parte dell’ Autorita Competente e dell’Ente di Controllo.

In caso di eventi incidentali di particolare rilievo e impatto sull’ambiente, e comunqgue per
eventi che determinano potenzialmente il rilascio di sostanze pericolose nell’ambiente, il
Gestore ha I’obbligo di comunicazione immediata scritta (per fax e nel minor tempo
tecnicamente possibile) all’ Autorita Competente e all’Ente di controllo. Inoltre, fermi restando
gli obblighi in materia di protezione dei lavoratori e della popolazione derivanti da altre norme,
il Gestore ha I’obbligo di mettere in atto tutte le misure tecnicamente perseguibili per arrestare
gli eventi di rilascio in atmosfera, e per ripristinare il contenimento delle sostanze inquinanti. Il
Gestore inoltre deve accertare le cause dell’evento e mettere immediatamente in atto tutte le
misure tecnicamente possibili per misurare, ovvero stimare, la tipologia e la quantita degli
inquinanti che sono stati rilasciati nell’ambiente e la loro destinazione.
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(50) Sono fatte salve tutte le prescrizioni, oneri e obblighi derivanti dalla normativa in vigore.

13.10 PRESCRIZIONI DERIVANTI DA ALTRI PROCEDIMENTI AUTORIZZATIVI

(51) Restano a carico del Gestore, che si intende tenuto a rispettarle, tutte le prescrizioni derivanti
da altri procedimenti autorizzativi che hanno dato origine ad autorizzazioni non sostituite
dall’autorizzazione integrata ambientale.

13.11SALVAGUARDIE FINANZIARIE E SANZIONI

(52) 1l Gestore € tenuto ad assolvere ogni eventuale obbligo di natura finanziaria derivate dal rilascio
dell’AIA.

13.12 AUTORIZZAZIONI SOSTITUITE

L’ autorizzazione integrata ambientale in oggetto sostituisce I’ Autorizzazione Integrata Ambientale
rilasciata con D.M. n. 93 del 15/03/2013 - pubblicato sulla G.U. Serie Generale n. 85 del 11/04/2013
e ss.mm.ii

14 OSSERVAZIONI DEL PUBBLICO

Come risulta dalla consultazione del sito www.va.minambiente.it (effettuata da ultimo il 20/03/2020)
non risultano pervenute osservazioni da parte del pubblico.

15 DURATA, RINNOVO E RIESAME

L’articolo 29-octies del D.Lgs 152/06 e s.m.i. stabilisce la durata dell’Autorizzazione Integrata
Ambientale secondo il seguente schema:

DURATA RIFERIMENTO al D.Lgs
AIA CASO DI RIFERIMENTO 59/05
10 anni Casi comuni Comma 3, Iett_era b), art.
29-octies
12 anni Impianto certificato seiaré%cila norma UNI EN I1SO Comma 9, art. 29-octies
. Impianto registrato ai sensi del regolamento (CE) n. o
16 anni 1291/2009 Comma 8, art. 29-octies

Rilevato che il Gestore ha certificato il proprio impianto secondo la norma UNI EN ISO 14001 e
possiede la Registrazione EMAS, I’ Autorizzazione Integrata Ambientale avra validita 16 anni.

La validita della presente AIA si riduce automaticamente alla durata indicata in tabella in caso di
mancato rinnovo o decadenza delle certificazioni suddette. In ogni caso il Gestore € obbligato a
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comunicare eventuali variazioni delle certificazioni di cui sopra tempestivamente all’Autorita
Competente.

In virtu dell’art. 29-octies del D.Lgs 152/06 e s.m.i. il Gestore prende atto che I’ Autorita Competente
puo effettuare il riesame anche su proposta delle amministrazioni competenti in materia ambientale
nei casi previsti dallo stesso articolo 29-octies, comma 4.

OLT OFFSHORE ID 223/10427 14settembre2020
- - Pag. 129





