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Sezione B-B
( 1 : 10 )

ELENCO PARTI
MaterialeMassa GrezzoQ.TÀL3NR MagazzinoDescrizionePOS

S 355 J2G343,44 kg1600 x 600 x 20Piastra1
S 355 J2G38,08 kg1450 x 320 x 15Piastra2
S 355 J2G3163,99 kg13000 mm300 x 300 x 6Tubolare3
S 355 J2G31,71 kg8200 x 150 x 10Fazzoletto4

ELENCO PARTI
MaterialeMassa GrezzoQ.TÀL3NR MagazzinoDescrizionePOS

S 355 J2G3117,54 kg12900 mm300 x 150 x 6Tubolare1
S 355 J2G31,98 kg2295 x 145 x 6Piastra2

ELENCO PARTI
MaterialeMassa GrezzoQ.TÀL3NR MagazzinoDescrizionePOS

S 355 J2G353,08 kg1600 x 600 x 20 Zincato a caldoPiastra1
S 355 JR3,45 kg81364 mmM24 H= 800 - Zincato a caldoVite Tirafondo2

Acciaio dolce0,11 kg16M24 - Zincato a caldoDado esagonale3

MONOPALO B
( 1 : 30 )

DISTINTA DI CARICO
QTÀKg/cad.COMMENTIDESCRIZIONENUMERO PARTEPOS

1121,5 kgZincato a caldoBraccio 300x150MONBT1014BRA1
1229,2 kgZincato a caldoMontante 300x300MONBT1014MON2
4163,4 kgZincato a caldoPastorale Ø90MONBT1014PAS3
110,8 kgZincato a caldoSemicollare BraccioLMFG32006-300x1504
4 8,5 kgZincato a caldoSemicollare PastoraleLMFG806-300x1505
182,5 kgZincato a caldo - S355JR (C.S. 407 Nm)Tirafondo 8V M24MONBT1014TIR6
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MATERIALEMASSA GREZZOL3NUMERO DI MAGAZZINODESCRIZIONE
S 355 J2G310,80 kg320 x 722 x 6Semicollare Braccio

Ø20 (M16)

6x6
5x5

7x7

5x5

7x7

a 4

TOLLERANZE DI FABBRICAZIONE

- ACCIAI PER CARPENTERIE METALLICHE LAMINATI DEL TIPO

S275JR RISPONDENTI ALLE NORME UNI EN 10025

- ACCIAI PER CARPENTERIE METALLICHE LAMINATI IN FORMA DI

PROFILATI CAVI DEL TIPO S275JR RISPONDENTI ALLE NORME UNI

EN 10025

- ACCIAI PER ACCESSORI METALLICI E LAMIERA BUGNATA DEL

TIPO S275JR RISPONDENTI ALLE NORME UNI EN 10025-1/6

- TIRAFONDI COSTITUITI DA BARRE IN ACCIAIO DI

CARATTERISTICHE DI RESISTENZA TIPO S355JR

- BULLONI AD ALTA RESISTENZA PER LE UNIONI ACCIAIO - ACCIAIO

CONFORMI PER LE CARATTERISTICHE DIMENSIONALI DELLE VITI

ALLE UNI 5739 E PER QUELLE DEI DADI ALLE UNI 7473 E 5588

APPARTENENTI ALLA CLASSE 8.8 E 6G DELLA UNI EN 20898

- ROSETTE IN ACCIAIO UNI 6592

- ZINCATURA A CALDO RISPONDENTE ALLE INDICAZIONI DELLE

NORME UNI EN 1461

- SIMBOLI DI SALDATURA CORRISPONDENTI UNI EN 22553

3001  < L < 6000                   +/- 4

1001  < L < 3000                   +/- 3

LUNGHEZZA (mm)    TOLLERANZA (mm)

 GIUNZIONI SALDATE :

- SALDATURA D'ANGOLO IN CLASSE II

- LE SALDATURE REALIZZATE SONO A CORDONE

D'ANGOLO SECONDO I PUNTI 2.5.3.3 E9.2 DELLE

ISTRUZIONI CNR 10011-85

- DOVE LE SALDATURE NON SONO INDICATE

D'ANGOLO

  (CON T2< T1)

  (0.7xT2<B<T1)

- TUTTE LE DIMENSIONI SONO ESPRESSE IN MILLIMETRI

- TUTTE LE QUOTE ALTIMETRICHE SONO ESPRESSE IN METRI

- CONTROLLI E VERIFICHE : SECONDO PIANO DI FABBRICAZIONE

NORMATIVE DI RIFERIMENTO COSTRUTTIVE

TB 2

TOLLERANZE PER ELEMENTI SINGOLI

 TABELLA A

     +/- 1.5°

LUNGHEZZA (IN MM)   TOLLERANZA (IN MM)

TOLLERANZE PER GLI ELEMENTI ASSEMBLATI

L<2000                      +/- 1.5

TOLLERANZE ANGOLARI

10001 < L < 15000                +/- 6

L<1000                                  +/- 2

L>2000                       VEDI TABELLA A

15001 < L < 25000                +/- 8

6001  < L < 10000                 +/- 5

L > 25000                              +/- 10
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MATRICE DI REVISIONE
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PARTICOLARE TIRAFONDO
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ELENCO PARTI
MaterialeMassa GrezzoQ.TÀL3NR MagazzinoDescrizionePOS

S 355 J2G353,08 kg1600 x 600 x 20 Zincato a caldoPiastra1
S 355 JR3,45 kg81364 mmM24 H= 800 - Zincato a caldoVite Tirafondo2

Acciaio dolce0,11 kg16M24 - Zincato a caldoDado esagonale3


