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TABELLA MATERIALI

IMPERMEABILIZZAZIONE

STRATO DI COMPENSAZIONE - STRATO DI PROTEZIONE

Geotessile, tessuto non tessuto in filo continuo di polipropilene agugliato meccanicamente

Peso unitario: >= 500 g/m? (UNI EN ISO 9864:2005)

Resistenza a trazione su striscia di 20 cm: >= 25 kN/m (UNI EN ISO 13934-1)

Allungamento a rottura: >= 50% (UNI EN ISO 13934-1)

Punzonamento statico: > 5 kN (UNI EN ISO 12236:1999)

Punzonamento dinamico: < 6 mm (UNI EN ISO 918:1999)

Permeabilita radiale all'acqua a presione di 2 kN/m2 > 0.003 m/sec (UNI EN ISO 12958)
Comportamento al fuoco: classe E (UNI EN ISO 11925-2)

MEMBRANA IMPERMEABILE

Membrana in PVC-P atossico, composta da due strati coestrusi avente colore contrastante ma costituenti un corpo
omogeneo.

Spessore: 2 mm0.5% (UNI EN 1849-2)

Resistenza a rottura trasv. e longit.: >= 15.00 MN/m? (UNI EN 12311-2 - UNI EN ISO 527-3)
Allungamento a rottura trasv. e longit.: >= 250% (UNI EN 12311-2 - UNI EN ISO 527-3)
Resistenza alla lacerazione: >= 100 MN/m? (UNI EN 12310-1)

Impermeabilita all'acqua per 24 ore sotto pressione di 0.50 MN/m?: impermeabile (UNI EN 1928)
Stabilita a caldo per 2 ore a 70°: stabile ( UNI 8202/18)

Piegatura a freddo a temperatura < 30°: stabile (UNI EN 495/5 - UNI EN 1109)

Resistenza alle soluzioni acide e alcaline per 28 giorni a 23°: < £20% di variazione di allungamento (DIN 16726)
Comportamento al fuoco: classe E (EN 11925-2)

Idoneita al contatto con acqua potabile: conforme (D.M. 21 Marzo 1973 e s.m. e i.)

Resistenza della giunzione: >= 10.50 MN/m? (UNI EN 12316-2)

CALCESTRUZZO PER STRATI DI REGOLARIZZAZIONE E DI BASE (UNI 206—1:2006 UNI
11104:2004):
Classe di resistenza: C12/15

CALCESTRUZZO PER RIVESTIMENTO DEFINITIVO (UNI 206-1:2006 UNI 11104:2004):
Classe di esposizione: XD3

Classe di resistenza: Rck 55

Rapporto massimo acqua/cemento: 0.45

Classe di cemento: CEM IIl - CEM IV

Contenuto minimo di cemento: 400 kg/m3

Classe di consistenza: S4

Diametro massimo inerte: 25 mm

ARMATURA PER RIVESTIMENTO DEFINITIVO:
Barre in acciaio B450C

COPRIFERRO
minimo 3 cm
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