ISTRUZIONI PER IL MONTAGGIO

PIANTA SOLAIO 1) Pannelli senza ganci.
ALVEOLARE H43+10
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(nojoqog %D 1 H H 1 H TRASPORTO:
H g o 2000 32 Il trasporto viene generalmente esequito con motrici, autotreni o bilici, pertanto & necessario garantire un’adequato accesso al cantiere e prevedere gli spazi di manovra M
B = o§ ,E:l necessari. | manufatti sono organizzati in cataste disposte direttamente sul pianale del mezzo di trasporto in posizione orizzontale, appoggiati su appositi distanziali.
~ — <3 — Generalmente la sequenza di accatastamento degli elementi rispetta I'ordine di posa di elementi successivi.
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498 o — MOVIMENTAZIONE PANNELLI ALVEOLARI CON LARGHEZZA STANDARD (pinze e bilancini): T ;/
:H 1. L'attrezzatura di sollevamento & costituita da: bilancino, pinze e catene di sicurezza. La / 72
2. Utilizzare catene o funi adequate alla massima sollecitazione prevista, peso del manufatto e del dispositivo di sollevamento (vedi tabella dllegata) maggiorato degli
INIZIO CONSEGNE F:l M~ effetti dinamici e dotate di ganci con dispositivi di sicurezza di chiusura all'imbocco, in modo da impedirne lo sganciamento.
Ogni componente (funi o catene, grilli, ecc.) dovrd essere conforme alle normative vigenti. Lo scarico, la movimentazione e la posa devono avvenire con mezzi idonei
in funzione della lunghezza e del peso dell’elemento prefabbricato;
3. Agganciare il bilancino tramite catene di lunghezza opportuna, vedasi fig.1, all’apparecchio di sollevamento;
4. Collegare le pinze di sollevamento al bilancino mediante gli appositi spinotti dotati di blocco sfilo; ‘ JL JL ‘
5. Posizionare le pinze di sollevamento come indicato nelle fig.2 e 3, assicurandosi che i “denti” si trovino nelle scanalature longitudinali dei pannelli; max. 1.50 . max. 150
6. Agganciare le catene di sicurezza (fig. 2); gancio
7. Sollevare e mettere in opera I'elemento agganciato ad una distanza di 20 c¢m dal filo posa finale; FIG. 5
8. Sganciare la catena di sicurezza solo ed esclusivamente ad appoggio avvenuto; E— © o
9. Traslare orizzontalmente I'elemento mediante le pinze fino ad accostarlo al pannello che lo precede;
SEZIONE B-B SEZIONE A-A 10. Sqganciare le pinze di sollevamento; o o

11. Scaricare sempre e solo un manufatto per volta. Le operazioni di posa e regolazione degli elementi prefabbricati devono essere esequite a velocitd adequate ai mezzi
utilizzati, senza imprimere strappi /o0 accelerazioni adottando ogni accorgimento necessario a ridurre le sollecitazioni di natura dinamica conseguenti al movimento cost
da evitare eccessive concentrazioni di sforzo;

Dettaglio appoggio solaio su MURO NERVATO Sezione tipo solaio H43+5

3) Movimentazione con graffe

12. Effettuare il sollevamento verificando che il bilancino sia disposto simmetricamente rispetto all’elemento da movimentare; (eSC\USO HZQ)
13. Determinare la lunghezza delle funi o delle catene imponendo un'inclinazione di almeno 45" rispetto all'orizzontale. FIG. 9
@ 2610 /pannello Sup. L150 MOVIMENTAZIONE PANNELLI ALVEOLARI CON LARGHEZZA STANDARD (graffe): . I
o pannefio Sup. 1. L'attrezzatura di sollevamento & costituita una coppia di graffe corredate di catene di sicurezza; E— WI!IV///W///%I!IV//////////
N 2. Utilizzare catene o funi adequate dlla massima sollecitazione prevista, peso del manufatto e del dispositivo di sollevamento (vedi tabella allegata) maggiorato degli % /'/./'/ ?
effetti dinamici e dotate di ganci con dispositivi di sicurezza di chiusura all'imbocco, in modo da impedire lo sganciamento. %///////////////////////////////////////////%A
Ogni componente (funi o catene, grilli, ecc.) dovra essere conforme alle normative vigenti. Lo scarico, la movimentazione e la posa devono avvenire con mezzi idonei
@ 4¢20/p0nne||o Inf. L=160 in funzione della lunghezza e del peso dell’elemento prefabbricato;
3. Agganciare le graffe tramite catene di lunghezza opportuna, vedasi fig.7, all’apparecchio di sollevamento;
122 4. Inserire le graffe nelle estremitd delle fresature come in Fig. 8;
5. Assicurarsi le catene di sicurezza siano agganciate alle graffe e siano posizionate come in Fig. 9; . . .
6. Sollevare e mettere in opera I'elemento agganciato ad una distanza di 20 cm dal filo posa finale; msef?re le” u?ghlet delle
7. Sganciare la catena di sicurezza solo ed esclusivamente ad appoggio awvenuto; grarie nelle Tresature
@ Cordolo @ DOPPIA rete elettrosaldata ¢6/20X20 @ 9. Traslare orizzontalmente I'elemento fino ad accostarlo al pannello che lo precede;
10. Estrarre le forche dalle fresature;
50 11. Scaricare sempre e solo un manufatto per volta. Le operazioni di posa e regolazione degli elementi prefabbricati devono essere esequite a velocitd adequate ai mezzi — —
‘ — S - = — - S — utilizzati, senza imprimere strappi e/o0 accelerazioni adottando ogni accorgimento necessario a ridurre le sollecitazioni di natura dinamica conseguenti al movimento cosi mox.. 150 mox.. 1.50
T " L . 4 b ¥ o i o e e i A e T o da evitare eccessive concentrazioni di sforzo; t fresature c
I ' S 4 i ' o * v T e e 4 % T T O S T R G WP R N A T T P i N S T L T i TS Sk A0 A 12. Effettuare il sollevamento verificando che le forche siano disposte simmetricamente rispetto all’elemento da movimentare;
W‘“@V 1 s * V 13. Determinare la lunghezza delle funi o delle catene imponendo un'inclinazione di almeno 45 rispetto all'orizzontale. I—  —
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MOVIMENTAZIONE PANNELLI ALVEOLARI CON LARGHEZZA STANDARD E SOTTOMISURE:
K’? B 1. Utilizzare catene o funi adeguate alla massima sollecitazione prevista (peso del manufatto maggiorato degli effetti dinamici) e dotate di ganci con dispositivi di
M Yo sicurezza di chiusura all'imbocco, in modo da impedime lo sganciamento. Ogni componente (funi o catene, grilli, ecc.) dovra essere conforme alle normative vigenti. Lo
i I hd scarico, la movimentazione e la posa devono avvenire con mezzi idonei in funzione della lunghezza e del peso dell’elemento prefabbricato;
{ 2. | dispositivi di aggancio vanno fissati in corrispondenza dei ganci anneqati negli elementi prefabbricati (fig.6). Scaricare sempre e solo un manufatto per volta.
Le operazioni di posa e regolazione degli elementi prefabbricati devono essere esequite a velocitd adequate ai mezzi utilizzati, senza imprimere strappi e/o accelerazion|
) adottando ogni accorgimento necessario a ridurre le sollecitazioni di natura dinamica consequenti al movimento cosi da evitare eccessive concentrazioni di sforzo. MATR'CE DI REV'S'ONE
) % / /L % // Se nella fase iniziale del sollevamento si manifestasse I'innesco di lesioni fessurative o 'eventuale sfilamento dei ganci, interrompere immediatamente lo scarico,
< ; depositare subito il manufatto;
3. Effettuare il sollevamento utilizzando contemporaneamente tutti i punti di aggancio. Determinare la lunghezza delle funi o delle catene imponendo un'inclinazione di REV DATA DESCRIZIONE MODIFICA
Correnti 12 sovr. 60cm almeno 45 rispetto all'orizzontale.
’ ’ 120
Striscia d’appoggio in neoprene @
spessore 0,5cm. L=10cm. @ Solgio - fermagetto Striscia d'appoggio in neoprene Solaio Lunghezza Bilancino
spessore 0,5¢cm. L=10cm. (ggg [m_) (ggg [m.) (igg ;m;) (ggg [m.) (1:(%’ [[”i]) (1:(%’ [[m]]) 12.00 [m]
. . . . .00 [m] .00 [m] .00 [m] .00 [m] . m . m
Ferri fuoriuscenti dal muro prefabbricato T pinze applicate 5 5 5 5 5 . J
Lmin [m] 2.60 3.60 4.60 6.60 8.60 8.60 6.60
Lmax [m] 5.00 6.00 8.00 10.00 12.00 12.00 14.00
32 Portata max [t] 5.00 6.00 6.00 6.00 6.00 12.00 12.00
/ =
N.B.:
1. Rimangono a cura della direzione lavori la verifica della congruenza del dispositivo di sollevamento fornito a corredo con le prestazioni tecniche indicate nella tabella
soprastante ed il controllo della loro data di scadenza. Il fornitore dei prefabbricati non & responsabile di eventuali consequenze dell'utilizzo di attrezzatura in periodi [] X
_ CHIUSURA IN OPERA successivi alla data di scadenza indicata sul documento di trasporto; )
@ Staffe ¢8/20 L_132 A CURA ED ONERE DELL’IMPRESA 2. Si ricorda che la movimentazione dei pannelli con pinze e bilancini deve essere necessariamente esequita con catene di sicurezza agganciate alle pinze come indicato N.B.: LA TAVOLA SOSTITUISCE QUELLA RELATIVA AL CODICE| E | | | | | | | | |DEL PROGETTO ESECUTIVO
sulla tavola di montaggio;
— ESECUTRICE DEI LAVORI 3. Prima di procedere alla movimentazione dei pannelli consultare la presente tavola di montaggio: & vietato procedere all'inizio della posa senza esseme in possesso;
q 19 4. Qualora sui pannelli siano presenti i ganci di sollevamento procedere alla movimentazione utilizzando questi ultimi (vedasi fig. 4 e fig. 5) senza l'ausilio del dispositivo RCK] (SCASSERO) >35 MPa JEp—
di sollevamento. : —~— LIRS
RCKj (TRASPORTO) >35 MPa CLASSE DI RAPP. A/C MAX 0.50+0.02 BARRA AD ADERENZA MIGLIORATA B450c AUTOSTRADALI Pedemontana
PESO MASSIMO PANNELLO: 68.48 KN LOMBARDE Lombarda
: : RCK (28 GIORNI) MPa RESISTENZA SLUMP S3-S4 fyk >= 450 MPa ftk >= 540 MPaq
el e G NERTE DIAM. HAX <=16 ram COLLEGAMENTO AUTOSTRADALE
Colore Graffe Portata [1] Tipologia_solaio Es= 200000 MPa MPa fyk >= 450 MPa ftk >= 540 MPa DALMINE - COMO - VARESE - VALICO DEL GAGGIOLO E OPERE AD ESSO CONNESSE
BN Ggllo 288 H26.5 — H30 YXC4 — XD2 CODICE C.U.P. E81B09000510004
u , H36 — H40 — H43 — H50
N.B.: TRATTE B1, B2, C, D, TRVA13+14, GREENWAY
1. Rimangono a cura della direzione lavori la verifica della congruenza del dispositivo di sollevamento fornito a corredo con le prestazioni tecniche indicate nella tabella AS BUILT
soprastante;
2. Si ricorda che la movimentazione dei pannelli con graffe deve essere necessariamente esequita con catene di sicurezza agganciate come indicato sulla tavola di
montaggio;
3. Prima di procedere alla movimentazione dei pannelli consultare la presente tavola di montaggio: & vietato procedere all'inizio della posa senza esserne in possesso; TRA|TTA B1
4. Qualora sui pannelli siano presenti i ganci di sollevamento procedere alla movimentazione utilizzando questi ultimi (vedasi fig. 4 e fig. 5) senza I'ausilio del dispositivo OPERE D'ARTE MINORI
di sollevamento. SOTTOVIA
SCHEMI DI STOCCAGCIO: SOTTOVIA SCATOLARE TRCO11 - VIABILITA' LOCALE 1
PRECOVELA H43 VGOg Lo stoccaggio delle lastre (nel cantiere di utilizzo) deve essere fatto in maniera tale da i i ARMATURA COPERTURA VASCA
conservare il pill possibile lo schema statico previsto (cioé disponendo I'appoggio il piti vicino = I
” possibile alle estremita delle lastre <100 cm.). Tra le lastre deve essere interposto un materiale 1 1T 1T 1 IDENTIFICAZIONE ELABORATO IMPRESA
2 1 2 che assicuri la complanaritd delle superfici a contatto: sottomisure in legno, ecc. [ J
| i i i CODICE PROGETTO: F00107B RAGGRUPPAMENTO TEMPORANEO IMPRESE:
N~B~3 di ?St.remq importqm;e e ‘kace‘tq d“' un'idonge base di‘ Gppoggip per : I I | w o Mandataria Mandante Mandante Mandante cooptata
I TAPPI POSIZIONATI SUI FORI IN CORRISPONDENZA DEGLI ALVEOLI SU CUI SONO STATE ESEGUITE LE % 7 s A s 7 ¥ 5 =| |e STRABAG GLF Jom STRABAG
FRESATURE PER CONSENTIRE IL RIEMPIMENTO IN CLS, DEVONO ESSERE RIMOSSI IN CANTIERE A CURA sard a cura della Committenza. Evitare sbalzi in appoggio, se questo non fosse possibile limitarli ad un max. di 100 cm. g g g g A.G. GrT:ndl La.\tlorl R S.p.A.
s < S|l @ | w incosi
ED ONERE DELL'IMPRESA ESECUTRICE DEI LAVORI PRIMA DI INSERIRE IL FERRO AGLI APPOGGI. TOLLERANZE GEOMETRICHE DI PRODUZIONE E DI MONTAGGIO (EN. 1168 / DM. 03/12/87) 2| AR Son
"NORME TECNICHE PER LA PROGETTAZIONE, ESECUZIONE E COLLAUDO DELLE COSTRUZIONI PREFABBRICATE™: dig] > ] Elg|ol8 2
219181 & |EIIEE|8 GyRA U . RA
w| o N o F|l<|F|a|x
1. lunghezza: +/= 25 [mm}; Al 1 [Ho2| s0003 | o [oN|AR[ot0| E STRABAG GRANDI LAVORI FINCOSIT ) ICM.. STRABAG
IN CASO DI ESPOSIZIONE DEI MANUFATTI AD EVENTI ATMOSFERICI DOPO LA MESSA IN OPERA, SI 2. lorghezza: —per lastra standard /- 5 [rn] Scala: -
CONSIGLIA DI FORARE LA SUPERFICIE INFERIORE DEI MANUFATTI IN CORRISPONDENZA DEGLI ALVEOLI, / / / / —per lastra sottomodulo +/-25 [mm] DATA DESCRIZIONE REV PROGETTISTA - PROGETTO ESECUTIVO DI DETTAGLIO
AL FINE DI FARE FUORIUSCIRE EVENTUALI ACQUE FILTRATE ALL’INTERNO. J l Gennaio 2017 Emissione E RAGGRUPPAMENTO TEMPORANEO PROGETTISTI:
3. spessore: +/7 10 [mm]; Mandataria Mandante Mandante Mandante
‘ ’ ’ ” 4. sviamento del taglio esequito con segatrice a disco: 10 [mm]; B[ EROGEM TALIA gfr.l':.i".?;‘::;‘;’.".,..,m..m Arch.
10 1/2 , PRESCRIZIONI PARTICOLAR: | | [ | [ ————————————————— —— R gr1goalvatore
5. controfreccia: '?'\‘6 = Ve‘g‘(nlgllo
b . .
L'ARMATURA A TAGLIO INDICATA NELLE SEZIONI TIPO DEVE ESSERE GARANTITA IN OGNI TESTATA DEI —scostamento dal vg\ore mefjwo di CG‘COFOI +/- ‘/WQOO? 1 Particolar; d)" appogai CONSIGLIATI da fare propri da parte del progettista CONCEDENTE RESPONSABILE DI PROGETTO ED INCARICATO & o::g%:" %
PANNELLI. L'EVENTUALE PRESENZA DI SCASSI COMPORTA PERTANTO LO SPOSTAMENTO DEL FERRO IN scostomento. massimo di singole [astre: /"~ 1/500; strutturale delfopera; DELLINTEGRAZIONE FRA LE VARIE (e )T
o ' CONCESSIONI PRESTAZIONI: 3 ASP ) 3
ALVEOLI IN CUI IL GETTO DI RIEMPIMENTO SIA SOLIDALE ALLE TRAVI O CORDOLI DI SOSTEGNO. 6. aperture ed intagli praticati nel calcestruzzo fresco: 2. E' indispensabile che le lastre appoggino per la loro intera lunghezza ~— AUTOSTRADALI mcchini f’o&%_/ <
ISTRUZIONI PER IL REGGISOLAIO +/= 25 [mm]; per garantime il corretto funzionamento; LOMBARDE g. %0 .
| L 5 S i o 5 e
LA LUNGHEZZA NOMINALE DEI PANNELLI E STATA DETERMINATA SOMMANDO LA PROFONDITA MINIMA 2)Pasa pannello P3; o o ) ‘ ) ' 4. |l progettista strutturale dell'opera dovrd realizzare particolari di appoggio Autostrada E]igr?té?;?aﬁicginc':i)lizoFrigerio PROGETTISTA: EZI\‘IGEGNEHI DELLA PROVINGIA
DEGLI APPOGGI ALLA LUCE NETTA DEL SOLAIO B)Pogg reggisolaio; 8. profonditd min. appoggio in funzione della natura del materiale d appoggio: che garantiscano il corretto funzionamento delle lastre solaio e Ll.mw“‘““’“““' Referente Tecnico: &2 N\ Seziona A :
: . ) o . o #)Posa pannello P2. —acciaio 60 [mm] dell'impalcato. Ing. Mirko Marcozzi DIRETTORE TECNICO: ﬁ _ N° A =
LA PROFONDITA MINIMA DELL’APPOGGIO SEMPLICE DEFINITIVO E IN FUNZIONE DELLA LUCE DEI N.B.: L'eventuale incisione dello scuretto dei 3 —calcestruzzo 80 [rm] La progettazione ¢ o realizzazione degli appogai sono di esclusiva Ing. Alessandro Placuci el
PANNELLI E DELLA NATURA DEL MATERIALE D’APPOGGIO. LA TIPOLOGIA DEI SUPPORTI. CONTRARIAMENTE pqmﬂe”‘ per ottenere il giunto QOW.CONGHO tra —muratura 100 [mm] responsability del progettista strutturale dell'operg; APPROVATO ;-33 DOTTORE INGEGNERE -
. ’ gli elementi deve essere eseguito in opera a B= base elemento . Autostrada || Direttore dei Lavori: ALESSANDRO PLACUCCI
A QUANTO PREVISTO DALLA NORMATIVA VIGENTE, NON HA PERMESSO DI COMPUTARE, NEL CALCOLO giunto cura ed onere dell'impresa esecutrice dei lavori. d= distanza tra i pannell 9. scostamento massimo in opera: =25 [mm]; 5. Le chiusure laterali sono da realizzare in opera a cura ed onere " Pedemontana INg. Francesco Domanico SET{'OmFFNT-A:?
DEGLI APPOGGI, LE TOLLERANZE DI PRODUZIONE E DI MONTAGGIO. ) d= b+53 [mm] dell'impresa. Lombarda 'SETIORE INDUSTRIALE
10. displonarits fra lastre adiacenti: 1/1000. Redatto: Ragnacci Verificato: Panfili | Approvatst PIacivsi |




