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|LATO STRADA]|

PROSPETTO BARRIERA H=3,0 metri
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Posizione Nr.| Descrizione
001 ASSIEME MONTANTE
002 ASSIEME DISTANZIALE
003 TUBOLARE CORRENTE 4,0mt
004 PROFILO OMEGA 4,0mt
005 DISTANZIALE SINGOLO
006 NASTRO TRIPLA ONDA 4,0mt
007/ TIRAFONDO M20 SISTEMA VORPA
008 TIRAFONDO M24 SISTEMA VORPA
009 VITE TE 8.8 M18x140 — UNI 5757/
009 RONDELLA PIANA M18 — UNI 6592
009 DADO MEDIO M18 — UNI 5588
010 VITE TE 8.8 M16x60 — UNI 5739
010 RONDELLA PIANA M16 — UNI 6592
010 DADO MEDIO M16 — UNI 5588
011 BULLONE COMPLETO TT 8.8 M16x30 — UNI 5732
012 BULLONE COMPLETO TT 8.8 M16x45 — UNI 5732
013 PANNELLO CALCESTRUZZO
014 PANNELLO METALLICO (VED\ DETTAGUO)
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PARTICOLARE PANNELLO TECNOWALL 95ALV12

VISTA FRONTALE
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LUNGHEZZA VARIABILE

all

FORATURA A m.6 DIAM.
DIFFERENZIATI da 2.5 a 7 mm.
PERCENTUALE DI SCOPERTURA PARI AL 35%

Lamiera piena in alluminio

(1)

spessore 1, mm. verniciata

Materassino 1n lana minerale

sp. 60 mm. densita’ 90 Kg/mc

Rwestimento antispolvero

2)
8

con tessuto fonoassorbente

Lamiera forata in allumanio

2
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spessore 1,2 wverniciata

CARATTERISTICHE DEl MATERIALIL

TIRAFONDI

- Barre filettate MP0 e M4 zZincate closse 8.8
- Dadi medi MP0 e me4 zincotl 65

- Rondelle FE zincate

MONTANTI

- Acciaio per profili HE tipo S279JR o superiore
- Accioio per piastre di base ...tipo S279JR o superiore
- Acciaio per fazzoletti . tipa S279JR o superiore

PANNELLO IN ALLUMINIO
- Vedi particalare tecnowall 99ALVIP

PANNELLO IN CLS
= CLS vibrato o closse Rck )= 40MPa sp. 120mm armato

GUARNIZIONE BITUMINOSA FRA PANNELLO E CORDOLO

= Guarnizione bituminosa odesiva tipa LEM larghezza 30 nm,

ZINCATURA A CALDO DEI MONTANTI
- /incatura a caldo secondo UNI EN 1461

VERNICIATURA MONTANTI, PANNELLI E CORRENTI SUP

- Verniciatura o polveri di poliestere polinerizzate in forno a 180°Cvedi descrizione ciclo di verniciatura)

DESCRIZIONE CICLO DI VERNICIATURA

[l trattamento protettivo superficiale dei componenti viene esequito con polveri di poliestere
nolimerizzate in forno dopa tutte le fasi di lavorozione meccanica e zincatura

secondo il sequente ciclo

- sgrassaqgio o temperatura costante di 20°C

- lovagaio con ocqua di rete a temperatura ambiente

- disossidazione a temperatura ambiente

- lovagaio con acaua demineralizzata o temperatura ambiente

- ascugatura con temperotura costante o 100°C

- applicazione elettrostatica doi polveri di poliestere su doppio gruppi di

reciprocatori verticali, spessore minimo 60 micraon
- polimerizzazione in forno o temperatura di 180°C

NOTE GENERALI

TUTTE LE QUOTE INDICATE SONO DA RITENERST NOMINALT E POSSOND SUBIRE VARIAZIONI IN FUNZIONE DELLE
TOLLERANZE £ DET CAMPT DI AZIONE DEI VART COMPONENTI £ DELLE REGOLAZIONT PREVISTE,

LA POSIZIONE DELLA BARRIERA ACUSTICA £ DEI SUOT COMPOUNENTI SARA" COMUNQUE CONDIZIONATA DAL REALE
ANDAMENTO PLANIMETRICO £ ALTIMETRICO DELLE OPERE DI FONDAZIONE DI SUPPORTL.

LA DILATAZIONE DET GIUNTT NELLE UPERE CON FONDAZIONT DIFFERENTI, DEVE ESSERE CONTENUTA ENTRO 210 MM,
LE COLONNE DEVOND ESSERE SEMPRE MONTATE PERPENDICOLARMENTE ALLA PENDENZA DELLA FONDAZIONE,
SOND ESCLUST DALLA FORNITURA EVENTUALT RACCORDI CON BARRIERE DI SICUREZZA ADIACENTI

MATRICE DI REVISIONE

REV DATA DESCRIZIONE MODIFICA

N.B.: LA TAVOLA SOSTITUISCE QUELLA RELATIVAAL CODICE [E| | | L] | | DEL PROGETTO ESECUTIVO

PARTICOLARE PROFILO DI COLLEGAMENTO

SUPERIORE TRA I MONTANTI

SCALA 1:5

CORRENTE SUPERIORE
IN PROFILO A OMEGA

LATO STRADA

BULLONI' TE M16x60
COMPLET! DI DADO

%E DOPPIA RONDELLA

MORSETTO A

PARTICOLARE INSERIMENTO PANNELLI
NEL MONTANTE COMPLETO DI CAVETTO DI
CAVETTO DI TRATTENUTA SCALA 1:5

CAVALLOTTO 3/16

PANNELLO METALLICO
PREDISPOSTO CON FORO

SOVRAPPOSIZIONE
DELLE FUNI

PER PASSAGGIO FUNE

FUNE IN ACCIAIO
— Sp.5mm

LATO STRADA

PARTICOLARE BASE MONTANTE
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~g®),  CONCESSIONI B Autestrada
AUTOSTRADALI Pedemontana

LOMBARDE Lombarda

COLLEGAMENTO AUTOSTRADALE
DALMINE - COMO - VARESE - VALICO DEL GAGGIOLO E OPERE AD ESSO CONNESSE

CODICE C.U.P. F11B06000270007

TRATTE B1, B2, C, D, TRVA13+14, GREENWAY

AS BUILT

TRATTA B1
STUDIO ACUSTICO

BARRIERE ACUSTICHE
BARRIERA ACUSTICA TRCO11.08
DETTAGLI COSTRUTTIVI

IDENTIFICAZIONE ELABORATO IMPRESA
CODICE PROGESTTO: F00107B RAGGRUPPAMENTO TEMPORANEQO IMPRESE:
L e Mandataria Mandante Mandante Mandante cooptata
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Scala: 1:200
DATA DESCRIZIONE REV PROGETTISTA - PROGETTO ESECUTIVO DI DETTAGLIO
Luglio 2017 Emissione E RAGGRUPPAMENTO TEMPORANEO PROGETTISTI:
Mandataria Mandante Mandante Mandante
371 PROGETTI ITALIA x GPingegneria Arch.
INGEGNERIA INTEGRATA SpA. 7 \,"/, GESTIONE PROGETTI DI INGEGNERIA i R l Salvatore
?\,%;,,h _Vermiglio
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RESPONSABILE DI PROGETTO ED INCARICATO . /eW®ger \ O
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50 e N
LOMBARDE Ing. Alberto Cecchini «QO e

CONCESSIONARIO ELABORAZIONE PROGETTUALE
PROGETTISTA:

3TI PROGETTI ITALIA S.p.A

- Autestrada  Direttore Tecnico:
pedemontana IN9- Stefano Emilio Frigerio

Lombarda Referente Tecnico:
Arch. Giovanni Cannito

3TI ITALIA S.p.A.
DIRETTORE TECNICD
Ing. Stefuno Luca Possat!
Crdine degli Ingegneri
Provincia di Roma n. 20809

APPROVATO

Autestrada || Direttore dei Lavori:
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