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PARTICOLARE

TRAVE I“:

IN ACCIAIO TIPO S275JR

FAZZOLETTI SP. 10mm
IN ACCIAIO TIPO S275JR

INFERIORE MONTANTE

SCALA 1:5

LATO STRADA
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GUARNIZIONE BITUMINOSA / \
TIPO LEM DIM. 40x30 mm / \ /

PIASTRA SP.20mm IN
ACCIAIO TIPO S275JR

Fondazione.

Puannelli metallici tipo Tecnowall 95ALVI2
in alluminio verniciato (VEDI DETTAGLIO)
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CARATTERISTICHE DEI MATERIALI

TIRAFONDI

- Barre filettate M20 zincate classe 88
- Dacli meoli M20 zincati 68
- Rondelle FE zincate

MONTANTI

- Accioio per profili HE
- Accioio per piastre di bose .
- Accloio per fozzalett

PANNELLDO IN ALLUMINIO
- Vedi particolare tecnowall 95ALVI2

PANNELLDO IN CLS
- CLS vibroto di classe Rck >= 30MPa sp. 120mm armoto

GUARNIZIONE BITUMINOSA FRA PANNELLDO E CORDOLO

- Guarnizione bituminosa odesiva tipo LEM larghezza 30 mm.

ZINCATURA A CALDO DEI MONTANTI
- Zincoturo o caldo secondo UNI EN 1461

VERNICIATURA
PANNELLI IN ALLUMINIO E CARTER MONTANTI

- Verniciatura o polveri di poliestere polimerizzate in forno o 180°(vedi descrizione ciclo di verniciatura)

NOTE GENERALI

Tutte le quote indicate sono da ritenersi nominali e possono subire variazioni in funziane delle
tolleranze e dei campi df azione i vari componenti e delle regolozioni previste.

La posizione della barriera acustica e dei suoi componenti sara’ comungue condizionata dal reale
andamento planimetrica e altimetrica delle opere di fondazione off supparto.

La dlotozione dei giunti nelle opere con fandazioni dif ferenti, deve essere contenuta entro 10 mm.
Le colonne devono essere sempre montate perpendicolarnente alla pendenza dello fondazione.

MATRICE DI REVISIONE

REV DATA DESCRIZIONE MODIFICA

PARTICOLARE INSERIMENTO
PANNELLI NEL MONTANTE
SCALA 1:5

LATO STRADA

DESCRIZIONE CICLO DI VERNICIATURA PER CARTER MONTANTI
E PANNELLI IN ALLUMINIO

Il trattamento protettivo superficiale dei componenti viene eseguito con

polvert di poliestere polimerizzate in forno dopo tutte le fasi di

lavorazione meccanica della lamiera, perforazione e formatura a freddo,

secondo il seguente ciclo:

— sgrassaggio a temperatura costante di 50°C

— lavaggio con acqua di rete a temperatura ambiente

— disossidazione a temperatura ambiente

- lavaggio con acqua demineralizzata a temperatura ambiente

— asctugatura con temperatura costante di 100°C

— applicazione elettrostatica di polveri di poliestere su doppio gruppi di
reciprocatort verticali, spessore minimo 60 micron

— polimerizzazione in forno a temperature di 180°C

PARTICOLARE PANNELLO TECNOWALL 95ALV12

VISTA FRONTALE

500

SCALA 1:10

SEZIONE C-C ©

Lato
pieno

Lato @
forato ™

500

FORATURA A m.6 DIAM.
DIFFERENZIATI da 2.5 a 7 mm.
PERCENTUALE DI SCOPERTURA PARI AL 35%

@ Lamiera piena in alluminio
spessore 1,2 mm. verniciata

Materassing in_lana minerale
p. 60 mm. densita’ 90 Kg/mo

Rivestimento_antispolvero
con, fessulo fonoussorbente

Lamiera forata in alluminio
spessore 1,2 verniciala

N.B.: LA TAVOLA SOSTITUISCE QUELLA RELATIVAAL CODICE [E] | |
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