SEZIONI CORRENTI - STATO DI PROGETTO

LONGITUDINALE TRASVERSALE
2 VN2 NN
TP RN s 1
R AN NN
NN
| AR T T T S TS SSs T STS\ S\
AL R
NIy R
\\/\\/\\KB\/\\/\/\\\/\\/\\//\\{V\\//\\//\\//\\//\\//\\//\\\/\X G R lConﬁqliQamepto riv;:gtimen';q con stilatura (;I}; ;\ ; \\/\\<;/\\<;/\\\//>i/;/\\\//>\\/;/\<;/\ ;\WM@@//\ INTE RVENTO [2] = RISANAM ENTO M U RATU RA E M U RETTE
‘ 8 N~ - Oca.I.In-IGZIOl'II con _0|acca | cemen{)\/\\\/\\\> \/\ \\/ /\\/ N y\\ // ( \\ /X\/\\/\\/\\/\\/\\/\ \/\\/X\/
AR o R N S S QAN NSNS - DA PROG. 52+006.00 A PROG. 52+106.00
N SN L SNV NN
NN 5 [ NN,
AU R | A NS
Rimozione materiale incoerente /\/ \/ \// 4 I © \///\///\///\/7\///\\///\// /.
sino a supporto pulit\o \ < \\ \\ \\ \ " \\ \\\ \\\ \\\ \\\ \ . \\\/\\
Ry & D i)
- Imposta calotta Lavaggio con acq\ug a b\a§sa ;;r(?ssio\ng / \\ \\ \\ “ ‘ L\ A2 //\//\ \//\/ X//\//\\\//\\\/
Limite di intervento & \/\\//\\//\\//\ /\\/\\/\ / / “ ‘: ’ //\\(\/\X/\\/\ \/\\/\\// AN :
o N //\//\//\//\/// n /) X//\//\/X//\//\//\/ & NOTA:
Tubicini @20 mm L = 60 om <\\//\\//\\\//\\\//\\\//\\\/\ 1 PMO 1|Curva 300 | /\\\/ \//\\Y//\\\//\\ \//\\\//\\\//\ QUOTA ARCO ROVESCIO IN CALCARENITE DAL SONDAGGIO DEL
Tubicini @20 mm L = 40 om j/<&<&<&<&<&< A / “; § | / Yﬁ//\ﬁ//Qyﬁ//\/\//\// ///i 06/06/2019 AL Km 52+162 IN PROSSIMITA IMBOCCO LATO ALCAMO
N \\/\\/\\/\\/\\/\ ] y X\/\ \ /\\ N\ \\/\\/\\/
K\/K\K\/K\/K\/K\// \ 1 I \K\/\K\/KxK\/K\ LY INQUADRAMENTO TERRITORIALE
Limite di abrasione paramento §-- . >{///\i///\i///\i///\i///\i///\ 84 ireta . / /\i///\i///\{y\i///\\Y//\i///\{/
e VS o i
NN N NN NN SO gx NS
<// <// <//<// ///\//K 7] e ) _ A /Q //@// FAf e\///\(//\///\\/
\//\\//\\//\\//\\//\\//\ B | R i ol om0 b y\\//\\//\ -
RN e T
DI s L T e T4 NN,
/\\/ \\/ \\/ \\/ \\/ i St Sosimaa T D | D e / P N \/ X
Canaletta N \//\\///\\///\\///\// < /i/\ - Z \//\\ \ //\\/88\%}6 Wq Wéﬁ‘l"
+ SN S 7S o
\\/ \\/ \XK\/ \\/ /\\/ \\/ \\/ \\/(/ \\/ \\/ \\/ \\/\\/\\ /\X /\X A foro /;/S;\ gﬁ@g&«\//\\\ \ ‘ o/ N C;nalett/r;l _esisténte \\\ \ L \ ~ beola in pls \ /\\\ \j}’/&// %é\m/é\\}/
R R R R, TR I B e
ST AN S S NCERNN SN R
e -~ | |
LRGRGRGRIGL altortelncaesante /X (0 KX A gl .
ORI Lt 8 SR N
AN T N A TN NS MBS A e T T WG L O N
P N N N N NN NN NN e T 2 e Dot B SaivE S
S - O e
INIEZIONI E STILATURA DEI GIUNTI INIEZIONI LESIONI
Muratura in pietra 1. scarificazione e asportazione dei giunti di Lesione
, mé;_';fa degradati; I ) \ N AA COMMITTENTE: ﬁRFI
. pulitura meccanica dei vuoti eseguita con E— -
Fs)pazzole di ferro ed altri strumer?ti a punta A %5—;% A 'lEJlJ][ L{j . : ﬁﬁfgﬁgﬁfi’gﬁﬁﬁﬁﬁﬁi
fi il limitato ausilio di ua; ﬁfiév
3. rigape)irzoennto (rjnei?/l?o?i c?onola naucgvaamalta, con Lesi Dlilézcl)glg%ﬂl NF\)/ ,EI:C)ETIQC/IEON T
ausilio di strumenti appropriati in relazione Foro per iniezione esione
| | alletdilmensic;ni_dille Iadc_;ur;e (sirir;jgrllﬁ, picc?le 1 . ] . ura della loci ouliia del o SOGGETTO TECNICO: —
spatole, ecc.); in fase di stesura dell'impasto . Scarnitura ed apertura della lesione. Pulizia della superficie.
\xGiunti degradati orc):corre verificare che la malta abbia raZgiunto 2. Scelta preventi\E)a dei punti per le iniezioni posti medir;mente ad _’f ﬁgsfe'{.ﬂovmﬂm s7aLanA
tutti i vuoti da riempire; interasse di circa 20-30 cm. CRUPRO FERROYIE DELLO STATO TIALIARE
Caratteristiche Boiacca di cemento 4. sigillatura e stilatura superficiale dei giunti. 3. Sigillatura dei giunti tra i mattoni, pietre, fessure e discontinuita DIREZIONE TERRITORIALE PRODUZIONE DI PALERMO

4. Predisporre le perforazioni in modo regolare che portebbero alla fuoriuscita della boiacca iniettata, con malta S.0. INGEGNERIA

Cemento tipo CEM IV/B 32,5 R lungo l'intero sviluppo lineare della lesione. da risanamento.

Rapporto acqua/cemento massimo: 0.4
Acqua essudata - bleeding (UNI 8998): assente

Resistenza a compressione minima a 28gg (EN 12190)
(N/mm2/): 15

Blaine minimo (cm2//g): 5000

Additivo fluidificante: 0.2% in peso

Additivo anti-ritiro: 0.5% in peso

Caratteristiche malta per stillatura giunti

Il prodotto dovra rispondere ai requisiti minimi richiesti dalla EN
998-2 e classificato come G di Classe M 5 ed avere le seguenti
caratteristiche prestazionali:

Dimensione massima dell’aggregato
(EN 1015-1) (mm) 1,5

Massa volumica apparente della malta fresca
(EN 1015-6) (kg/m?) 1.950

Porosita della malta allo stato fresco:
(EN 1015-7) (%) 6

Resistenza meccanica a compressione a 28 gg:

No

10. Procedendo dal basso verso l'alto, iniettare la

Nelle murature di pietrame, le perforazioni si 4.

schema prescelto con utilizzo di utensile
meccanico non battente. Realizzare i fori del
diametro di 32mm perpendicolarmente alla
superficie o leggermente inclinati.
Pulizia dei fori con aria compressa.
Posizionamento degli ugelli o boccagli di
iniezione in plastica flessibile @ 20mm in
corrispondenza dei fori da iniettare, per una
profondita di almeno 10-15 cm, sigillandoli 8.
con malta. Tali tubicini andranno rimossi ad
iniezione effettuata.
Saturazione della struttura interna della
muratura con acqua, iniettandola tramite i tubi
d'iniezione gia predisposti. Si procede al
lavaggio attraverso l'introduzione di acqua nei 9.

NS

perfori in modo da eliminare le polveri e 10.

Preparazione della boiacca di iniezione.

miscela d'iniezione (boiacca) a bassa
presssione (< di 2atm).

Cemento tipo CEM IV/B 32,5 R

Rapporto acqua/cemento massimo: 0.4

Acqua essudata - bleeding (UNI 8998): assente
Fluidita flow-cone (EN 445):

Resistenza a compressione minima a 28gg (EN 12190)

Predisporre le perforazioni in modo regolare lungo l'intero

Fluidita flow-cone (EN 445): eseguono in corrispondenza dei ricorsi di sviluppo lineare della lesione. Nelle murature di pietrame, le
- inizio: 13 secondi _ malta. perforazioni si eseguono in corrispondenza dei ricorsi di malta. SINTAGMA S.r.I. - ITALIANA SISTEMI S.r.|
- dopo 30 minuti: 20 secondi Esecuzione delle perforazioni secondo lo 5. Esecuzione delle perforazioni secondo lo schema prescelto con

utilizzo di utensile meccanico non battente. Realizzare i fori del
diametro di 32mm perpendicolarmente alla superficie o
leggermente inclinati.

Pulizia dei fori con aria compressa.

Posizionamento degli ugelli o boccagli di iniezione in plastica
flessibile @ 20mm in corrispondenza dei fori da iniettare, per una
profondita di almeno 10-15 cm, sigillandoli  con malta. Tali
tubicini andranno rimossi ad iniezione effettuata.

Saturazione della struttura interna della muratura con acqua,
iniettandola tramite i tubi d'iniezione gia predisposti. Si procede
al lavaggio attraverso l'introduzione di acqua nei perfori in modo
da eliminare le polveri e saturare i materiali originari. Tale
operazione deve essere eseguita almeno 24 ore prima di
effettuare le iniezioni di consolidamento.

Preparazione della boiacca di iniezione.

Procedendo dal basso verso l'alto, iniettare la miscela

Caratteristiche Boiacca di cemento

inizio: 13 secondi
dopo 30 minuti: 20 secondi
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ELETTRIFICAZIONE LINEA: PALERMO - TRAPANI (Via Milo)
TRATTA: CINISI (i) - ALCAMO DIRAMAZIONE (i)

OOCC-RIQUALIFICAZIONE GALLERIA SPADAFORA | .., .\ VARIE

Galleria Spadafora - Planimetria Intervento Tipo|[2] Foglio di

PROGETTO/ANNO SOTTOPR. LIVELLO NOME DOC. PROGR.OP. FASE FUNZ. NUMERAZ.

Agil:i;r?;gl1s1l}p(r:>|:r?§-e "o saturare i materiali originari. Tale operazione d'iniezione (boiacca) a bassa presssione (< di 2atm). 3|04 (8]1|7 S|0f1 P D T|S|G|L 48 0|01 E|0|0(6 A
(EN 1015-12) (N/mm?) > 0,5 Modo di rottura (FB) = B deve essere eseguita almeno 24 ore prima di
effettuare le iniezioni di consolidamento. Revis Descrizione Progettista Data Verificato Data Approvato Data Autorizzato Data
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sono indicative in quanto desunte da rilievi e indagini puntuali Additivo fluidificante: 0.2% in peso
Additivo anti-ritiro: 0.5% in peso
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