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BULLONI AD ALTA RESISTENZA
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SALDATURE
— SALDATURE: procedimenti di saldatura omologati e qualificati
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NOTE CARPENTERIA METALLICA
— LE TRAVI PRINCIPALI SARANNO INTERAMENTE SALDATE E SEGUIRANNO

CON CONTINUITA L’ANDAMENTO DEL TRACCIATO STRADALE
— | TRAVERSI INTERMEDI, DI PILA E DI SPALLA SARANNO COLLEGATI
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LUNGHEZZA DI 3 CM CIRCA. LA QUARTA MANO DI VERNICE DOVRA
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G . — LE BULLONATURE DOVRANNO ESSERE SGRASSATE CON SOLVENTE
COMPATIBILE CON LE VERNICI ADOTTATE, PRIMA DI ESSERE
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SOTTOPOSTE ALLO STESSO CICLO DI VERNICIATURA PREVISTO PER
LE STRUTTURE PRINCIPALI.
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PA 12/09
CORRIDOIO PLURIMODALE TIRRENICO - NORD EUROPA
ITINERARIO AGRIGENTO - CALTANISSETTA - A19
SCHEMA FASI GETTO 360 35 360 S.S. N° 640 "DI PORTO EMPEDOCLE"
0 29 299 AMMODERNAMENTO E ADEGUAMENTO ALLA CAT. B DEL D.M. 5.11.2001
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L. . Arm. estradosso ’ Arm. estradosso
Limite getto muro frontale @7 muro frontale

muro frontale
OPERE D'ARTE MAGGIORI
/% VIADOTTI
Viadotto Fosso Mumia

Getto di | fase Armatura spalla SA carreggia SX - Tav 1/2

Codice Unico Progetto (CUP) : F91B09000070001
Lg cr]eol(ieznzeozione del getto del muro paraghiaia Codice Elaborato:

Scala:

1:50

vrt sseqito dopo 1 vro_ellimpolco, PA12_09-E |1/4/6/V 12/0/3/v/1/03/B/BB/ 062 A

T (34)1+1816/20 — L=1200 0T

1020 % (35) 1+1816/20 — L=530
350

180

> w| OO m M

Aprile 2011 EMISSIONE T. FASOLO F. NIGRELLI M. LITI P. PAGLINI

180

180

REV. DATA DESCRIZIONE REDATTO VERIFICATO APPROVATO AUTORIZZATO

Responsabile del Procedimento: Ing. MAURIZIO ARAMINI

180

350 Il Progettista: Il Consulente Specialista: Il Geologo: Il Coordinatore per la sicurezza Il Direttore dei lavori:
T in fase di progetto:

3TI1ITALIA S.p.A.
DIRETTORE TECNICO
Ing. Stefano Luca Possati
Ordine degli Ingegneri
Provincia di Roma n. 20809

110 . P
1020
0 f

ORDINE DEGL
i INGEGNERID) |
\  FRENZE
. N° 4533

b4 1020
(38)1816/20 — L=1050 % (39)1916/20 - L=380 i
35 >

0




