Ltotali comprensive delle zone da 600 mm oltre I'asse delle spalle A e B

VAR.

PIATTI S=20mm PER APPOGGIO E
REGOLAZIONE PENDENZA TRASVERSALE
PREDALLE

CONGLOMERATO CEMENTIZIO ORDINARIO
TRAVI PRINCIPALI CARREGGIATA DESTRA
Strutturale m(lgrlrrlr)]o rez\:PiJr;m esposizione considsi(enzo
CLS DI PULIZIA E LIVELLAMENTO - C12/15 _ _
| | PALI 5.0 C32/40 XA2 S3 — S4
‘ | | | ‘
| | ZATTERE DI PILE E SPALLE 35 C35/45 XA2 S3 — S4
1 T L5 - L6 = ‘ P‘OLATU RA <SCO‘O 1 25> ELEVAZIONE SPALLE 35 28,35 XF2 S3 - S4
| | ELEVAZIONE PILE E PULVINI 35 28/35 XF2 S3 — S4
ARGHE77A | i + I I | 1PO A 11PO B BAGGIOLI 3.0 C35/45 XF2 S4
PIATTABANDA : 900 700 900 900 : 4922/400 + 2022/400 4922 /200 SOLETTA IMPALCATO 3.0 C32/40 |  XC4 S4
SUPERIORE | | | 120120 120 120 120 120 CORDOLI E MARCIAPIEDI 3.0 C32/40 XF2 S4
: * * * * : o——l T o-—l T PREDALLES 3.0 £32/40 XC4 S4
| | N | VELETTA 30 | C32/40 | XF4 S4
| |
| | ARMATURE PER C.A.
] NI N ) ACCIAIO AD ADERENZA MIGLIORATA CONTROLLATO IN STABILIMENTO
| g g AVENTE LE SEGUENTI CARATTERISTICHE:
- B450C
: : : ; ; _ gt//ffy k) . 1d"35 1.15
| S S - y) medio > 1.
‘ ‘ ~N N
| = ingolo valore tensione di snervamento
28@0 : : ‘ T T B gk = 3olgr(l, corlotteritstico di rcijferimento t
| | | ft = Singolo valore tensione di rottura
|
| |
| | : CARPENTERIA METALLICA
TRAVI PRINCIPALI E TRASVERSI
! — ACCIAIO EN 10025-5 S355J2W+N (ex Fe510 "Corten”)
| \ | Spessori fino a 40 mm
| | | | | (—pACCIAIO EN 10025-5 )8355K2W+N (ex Fe510 "Corten”)
\ ‘ | | | (Spessori da 40 mm a 80 mm)
| | | | | — ACCIAIO EN 10025-5 S355NLW+N (ex Fe510 "Corten”)
: | * | | : (Spessori maggiori di 80 mm)
LARGHEZZA | | | ‘ .
\ \ CONTROVENTI (comprese le piastre di collegamento bullonate
PIATTABANDA | : 1100 : : | — ACCIAID EN(10055—5 835p5JOW+N (ex F351O "Corten”) )
INFERIORE | | + | | | PIOL
| | T » »
: : : : : /I\fé)ioic[\l etli;%n S§§§J2+C450 secondo EN 1SO 13918
| : : : | BULLONI AD ALTA RESISTENZA
\ \ Bulloni ad Alta Resistenza per giunzioni ad attrito conformi alle
| : : : | spfcgli%helcc;rg%nute nel pto 11.3.4.6.2 del D.M. 14.01.2008:
1000 ——==— 8000 —==— 8000 ——=—— [ 5 44000 — == 8000 —==— 8000 —=t=— 17000 ——==— 8000 —=—=— 8000 ——=—— [ 6 44000 ———=—=— 8000 —=—=— 3000 12000 ———=— - DADI casse 10
| | | | | sotto 1o testo- del e & ona Tosetio setie i dader
— i bulloni dovranno essere contrassegnati con le
SEZIONE TIPO : 9 7 8 1 O 8 7 9 7 8 1 O 8 7 6 : indicgzli)orl]i qeld‘prodt;‘ttoret‘e IIc1 cltosse dig resilstetruc;; ol
: \ \ \ : vite Irivolto \I/erlsop I’o:to elil dado verso il basso
| | | | | SALDATURE
‘ | | | ‘ — SALDATURE: procedimenti di saldatura omologati e qualificati
T W ZQOO — 16000 ————==— Lo~ #4000 ————=——"— 16000 T W QQOO = 16000 ————==—— L6~ 44000 —————=——"— 16000 W ZQOO o S—eCTouth: EQ%}UJE{SJ{Z&?ES}’ unione dei conci delle TRAVI PRINCIPALI
: : : : : [s):;]c;rjzpoozgr?:ggiitiocc;rosssildoture testa a testa a completa
CONCI : 1 6 1 6 1 7 1 8 1 9 20 21 22 2‘3 : NOTE CARPENTERIA METALLICA
| ‘ ‘ ‘ \ — LE TRAVI PRINCIPALI SARANNO INTERAMENTE SALDATE E SEGUIRANNO
| | | | | CON CONTINUITA L’ANDAMENTO DEL TRACCIATO STRADALE
| | | | | " 'ALLE TRAVI PRINCIPALI CON GIUNZIONI SALDATE
| | _
i 20000 - [5-20000 —— 20000 —— [6-20000 - 20000 ; ESSERE TRATIATI ESEGUENDO UNA PULZA DELLA SUPERFICE
| | PER RIMUOVERE EVENTUALI SCORIE DI SALDATURA E QUINDI
| | | | | APPLICANDO IL CICLO DI VERNICIATURA COMPLETO
‘ | | | ‘ SOVRAPPONENDOSI ALLE MANI GIA ESEGUITE IN OFFICINA PER UN]f\
LUNGHEZZA DI 3 CM CIRCA. LA QUARTA MANO DI VERNICE DOVR
PIOLATURA | B A B A B | ESSERE APPLICATA IN CANTIERE gOLAMENTE ALLA FINE DEL
! \ \ \ ‘ MONTAGGIO DELLE STRUTTURE ED ESEGUITA SOLAMENTE DOPO AVER
| | COMPLETATO  IL NECESSARIO CICLO DELLE PARTI DANNEGIATESI
| | | | | DURANTE LE OPERAZIONI DI MONTAGGIO.
— LE BULLONATURE DOVRANNO ESSERE SGRASSATE CON SOLVENTE
COMPATIBILE CON LE VERNICI ADOTTATE, PRIMA DI ESSERE
SOTTOPOSTE ALLO STESSO CICLO DI VERNICIATURA PREVISTO  PER
LE STRUTTURE PRINCIPALI.
[mm] CONTROFRECCIA TRAVI PRINCIPALI CARREGGIATA DESTRA
160,0
140,0 /— ARCO DI CERCHIO /— ARCO DI CERCHIO
120.,0 / /—ARCO DI CERCHIO /—ARCO DI CERCHIO /
100.0 ARCO DI' CERCHIO // / / // ARCO DI' CERCHIO
80,0 / ! / / ! /
60,0 ,— ARCO DI CERCHIO / | : : | / ,— ARCO DI CERCHIO
_/ 5 : -
20,0 A' | | | | | A' |
/ 7 I 1 1 1 "0 /
0,00 | b | ! ! . P [
A } A A A A A A A } A
SA P P2 P3 P4 P5 P6 P7 SB
0,441 | 12/2 | 13/2 | 14/2 | 15/2 | 16,/2 17/2 | 0,658 |
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S S.p.A
DIREZIONE CENTRALE PROGRAMMAZIONE PROGETTAZIONE
PA 12/09
LUCI CARREGGIATA DESTRA LEGENDA CORRIDOIO PLURIMODALE TIRRENICO - NORD EUROPA
ITINERARIO AGRIGENTO - CALTANISSETTA - A19
N’ L L sx Ldx AP 2p9 L = LUCE CAMPATA MISURATA IN ASSE IMPALCATO S.S. N° 640 "DI PORTO EMPEDOCLE"
CAMPATA L] [mm] L] Lsx = LUCE CAMPATA MISURATA IN ASSE TRAVE SINISTRA AMMODERNAMENTO E ADEGUAMENTO ALLA CAT. B DEL D.M. 5.11.2001
600 600 600 Ldx = LUCE CAMPATA MISURATA IN ASSE TRAVE DESTRA Dal km 44+000 allo svincolo con I'A19
| 30001 29933 30069 A | AP1=APPOGGIO INIZIO PROGETTO ESECUTIVO
AP2 = APPOGGIO FINE
) 00504 003567 00646 1 / . - "
N.B.: Tutte le misure in "mm Contraente Generale: "
J 0100/ 00865 61149 / J &
A | mpodoecle 4.
4 61007 60865 61150 5o - T .
0 0100/ 00892 01122 4 0
° b1/ ey bl ’ ° OPERE D'ARTE MAGGIORI
/ 00004 00333 0067/4 § / VIADOTTI
PARTICOLARE A Viadotto Fosso Mumia
’ R 2l JUbEe ! ’ SEAA O = — S Carpenteria Metallica - Carreggiata DX - Travi principali - Tav. 3/4
000 600 600 - — = T
PROFILO IN GOMMA MORBIDA PER
) SIGILLATURA DURANTE IL GETTO DI
Ltotal, 406257 400254 4077240 COMPLETAENTO
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