ARMATURA FONDAZIONI PILA 2 SX

( SCALA 1 : 50 )

CARPENTERIA METALLICA CONGLOMERATO CEMENTIZIO
TRAVI PRINCIPALI E TRAVERS | Llemento Copriferro. || Co%S! 91 | eoposizione | consetenva
Acclalo con caratteristiche meccaniche parl a Fe 510 C TIPQ CORTEN (om} (N/mma)
— Le TRAVI PRINCIPAL! soranno interomente SALDATE e seguironno con continuitd CLS DI PULIZIA E _ _ _
I'andomento del troccioto stradde. LIVELLAMENTO C1 2/15
— |B erz%l intermedi, di pila e di spalla soranno collegati alle travi principali con giunzient PAI_| 50 C25/30 YCo S3 _ 54
(o i e e s e ZATTERE DI PILE E | 55 | c30/37 | xa1 S3 — s4
Acciagio con caratteristiche meccaniche pari a Fe 510 C TIPO CORTEN SPALLE
PIOLI ELEVAZIONE SPALLE | 35 €28/35 XF2 S3 — sS4
Tipo "Nelson” $22
Acciaio ST 37-3K con resistenza fyk=355 Mpa (marvamento) ELEV. PILE E PULVINI 35 028/35 xF2 S3 -S4
N . N A t | ¢'] SDO L_ 58 OO : f=u=2:'11(:)r|'|"’1|:|’::I s(uoll'l:::u di spessore 35 cm BAGGIOLI 4.0 035/45 XF2 S4
Armatura inferiore zattera Armatura superiore zattera rmaturd paio —oeuum H 7 25 om per solefta df spessere 40 cm SOLETTA 40 | c32/40 | xca s4
BULLONI AD ALTA RESISTENZA I
Bulloni secondo UNI 3740 cos! associatiz h(/I:AC\)RRCIZZi/?IF;:EEI 4,0 €32/40 XF2 S4
3 s 3 s VITI ¢l 10.9 seconde UNI S712
pos. 1 L[ pos. 1T pos. 4-4 pos. 1 L[ pos. 1 pos. 5-5 DADI classe 10 secondo UNI 5713
< < RONDELLE € 50 secondo UNI 5714
'] ‘] 4 '] '] 4 — LBULONI DOVEANNO ESSERE NONTATI CON UNA ROSETTA SOTTO LA TESTA DELLA WTE E UNA ROSETTA
1 090 - . . - IR%IZA ESSERE CON LE DEL PRODUTI‘IRE‘E LA CLASSE DI
- S o B O r-r-e - IV[BI%ID-TLI Bng;gsn VERTICALMENTE AVRANNO LA TESTA DELLA VITE RIVOLTA VERSG L'ALTO E IL DADD
8 s Pos. 1T — 6816 L=1200 I 8 o . CSALOATORE |
Sogomo Pos. ) nb A B L Ltot — - Secondo CNR UNI 10011/97
[ — 4 (mm) (em) (em) (m) (m) 0 = — Tutte le giunzioni per I' unione dei conci delle TRAVI PRINCIPALI
|| N sarantno 'eseglé[tﬁ‘coln saldature testa a testa a completa
penetrazione di classe
1 16 12 144 973 12.00 144.00 — 2
A A = - TRATTAMENTO SUPERFICIALE DELLE PARTI IN VISTA
B 1’ 16 12 144 1090 12.00 144.00 I~ applicazione di una mano di fonda epossidico ai fosfati di zinco tipo ZETAGI', cedice 706.000 ZnP”,
[N (spessore del fim a secco: 30:40 micron); ) ) .
2 26 109 223 422 6.45 703.05 N Cpossore dol fin o sassor 10550 microm) . o L TACT: sete 706300 AT
C\! A ] applicazione di una mano ‘.“ lntfrmed_lo ep?ssIdlco ‘tipo ZETAGI', serfe 706.300 AR”,
A 2 26 109 223 677 9.00 981.00 _'5 =T | = EJsp';Tl?uc;:n:eldflL::aar::::o&Im}?:rum;;:;:e’tunlcu acrilica tipo ZETAGP, serfe 777.000 e 778.000" ,.2Lt
‘:::- spessare del fim a secco: 40:50 micron).
5 4 26 97 223 547 7.70 746.90 \":’/ ==::::h:=- Sp’:assore finale del film a secco: 150+190 micron
pos. 2-2' i o pos. 3-3 5 o 4 26 97 223 677 9.00 873.00 «© :Zz:::::=-
- - 3 22 109 110 790 9.00 981.00 ® e sl
T / s : L 3 22 109 110 305 415 452,35 "2 RS ===+ Parti in vista Parti in_vista
(@) O A e ~ _*:::::.—_-
8 8 5 22 97 110 790 9.00 873.00 =;;:::::=_ ARMATURE PER C.A.
/ \ — — / \ 5 22 97 110 430 5.40 523.80 ! B ————
Il Il — T T Ll ACCIAIO AD ADERENZA MIGLIORATA
— — 6 286 28 25 375 4.00 112.00 1 [ [] 1 CONTROLLATO IN STABILIMENTO AVENTE LE
. 6 m 5 375 2.00 176 00 T ==::::::: Sezione trasversale SEGUENTI CARATTERISTICHE:
1 X o X r ~ | O ORIZZONTAL| © | 1 X - X [ ’ : 0 ==:::::::_ — FeB44K SALDABILE PER 8 < 26 mm
-~ aly — — ~ — 4 © 5 O ==:::—‘—_—— come da DM. Gen.
T 1] P Py L% Q% > ] 1] o 8 26 16 25 375 4.00 64.00 o ==:—‘___:::=, - fy/fyk < 1.35 (ft/fy) medio > 1'13( da DM. Gen. 1996)
9 28 8 25 375 4.00 32.00 ==_:::::=’ fy = Singolo valore tensione di snervamento
| | A B EE=—t fyk = Valore caratteristico di riferimento
10 26 20 25 375 4.00 80.00 1 || pos. 11-12-13-14 ft = Singolo valore tensione di rottura
\ T T ==::::::: NOTE:
\ / \ / 1 2 26 272 1 200 1 200 326400 ==::::::— - Igiuﬁtidi saldatura csequiti in canticre dovranne osscre trattati csequende una pulizia della
v | 1 T supeicic per imuovers cventuali scoric di saldatura < quindi applicande il cicle di
8 8 A 1 3 26 272 1 200 1 200 326400 ==::~~h:=_ vcrpniciaturapcoomplcto sovrapponcndosi alk: manigia csqoguitc iﬁ?}fficina poruna lunghczza
i \ \ = di3d em circa.
! \ ! \ =_—_*~“*——- OS. 15 - uarta mane divemice dovrd essere applicata in canticre solamente alla fine del
O O 14 26 272 1200 12.00 5264.00 ==:::::—— tfo:tagrg]b delke itruttu [0 0‘31 c:oguita solaﬁ'ﬁi:ntl dopo atvcrcon:ilcta:o il lrl?ez)cssjri:)ciclo
___________.__——::’ delle parti dannegiatesi durante | operazioni di moentaggio.
g g —/B 1 1 26 272 565 1 50 7,1 5 1 944,8 =__‘~—::=_ - Lcl bullo‘naturc dovranng cssore sgrassato con solvlcr!tc compat!bilc con |evemic adgﬁgtc,.
- = A ==:::-—' P, prima di cssere sottoposte alk stosso cicke di vemiciatura previsto per ks strutturs principali
pos. 1 pos. 1 pos. 1 pos. 1 D ——— &
Q 16 20 144 4.57 £658.08 (@) =_—‘::_“__~_:.—_,
o ==:~““—_~.=-
N =
I ==:’:‘::::=,
— ==:~““—_~.=-
,\ hﬁ‘:::,—__
— — N ==::_:_‘“—=_
o s =mmll
8 ==:_________,::=-
Y] (W] ﬁ“::,—__
= e Pos. 17 — 6216 L=1200 Te g s == ]
1090 Spirali QI= T
T m ) 2 IIEEE=s Pos. 15 — Spir. 8x1612/20
o | 450 | 450 | 10 100 | 450 | 450 | 100 Spirale Pos. R H np 4 S Ltot Note e T ] L=76955/palo
+ + + + + + (cm) (m) (mm) (cm) (m) e == R
— R ==:::"“'—:=-
11.00 11.00 SEL 15 70 35.00 8 12 20 6156.40 | I
] | o iRmE=S0n
. I il R66
Massa barre 2 L 7]
a ==::::::i:
Sezione A—A @ M /L Ltot Mtot nes=munll
(mm) (kg/m) (m) (kqg) neemuuiil
Sezione X—X Sezione Y-Y 16 1.578 288 454.46 T
;[ 20 2.466 658.08 1622.83 =[] Pos. 16 — 8x1820,/200
< 1 | |
| | 22 2.984 2830.15 8445.17 T (tot.18/palo) =457
26 4.168 14688.75 61222.71 ‘=::::::___,
JA Al Ja Al ||
| | Tot. 7174517 ,=::::—‘—'=’
pos. 5 | |_, pos. 5 pos. 3 L (L, pos. ==ifE:::=-
[ 0 g, | B[ pop.| $1p Tl L
B e e e e e e S e e L L LR S ESL e SE e SE SRR g s Lﬁ?*’?ﬁd ot S eSS S s TTTTTTTTTTTTTTTTTT\T\}}T\}} *— A S g I S S S S W S S S S S S - -y 4 4T + 4 L] S S S g g g O LL¢LL¢LL¢LL¢>§>\I\‘\“\‘ MOSSO Splrall ‘=::::;2:—:
= ¢ M /L Ltot Mtot ]
" (mm) (kg/m) (m) (kg) == [ |
pos. 1-1' pos. 1-1] = | |
» } 4 s 12 0.888 6156.40 5466.88 L 7T
Q pos. 1—1 Q pos. 1—1 1
3 R < | — =TT
. o ' (@] ==ffE:::=-
pos. 8 BIS—9 BIS i pos. TV BIS N pos. 8 BIS—9 BIS 5 - 6 IR i
pos. 7 BI$ pos. 6 BIS AN N N O N W WA / i // [ 7 7 7 7 7 7 7 /. pos. 6 BIS POS. 8 T =
WWANNNNA ! | Y . N NN / ALALLLLLLLY =—-===;==¥=l=£_ AL os. / 0s. 7 " Massa totale accigio : 77212.05 kg T ===
t— HEE HEFEE NSRRI b — FHF T \ //r +Hh+ T T T————LL|
=] | | ST =l I I [ /7] ] 1|
: 4955 ' S = BIS—TQ /BIIS/ /77T , I | ’ | [ /7777 FHA Y ==—_—‘——:::=_
pos. 4 pos. 8 BIS pos. POB- pos| 4 pos. 2 |pos. 7 BIS pos. 4—4 pos. 2' Ultima posizione : 16 I ————
| | | | | | i 3 T Tt pos. 15
. . . . . . os. 8 Ak 3 0s. 8 ::________=_
| | | | | | T . ¥ 0 S U=
. . . . . . . o [l 1T 1 |
—— — % 3 g (\1 Iammm il
| | | | | | as. 8 IS os. 8 [l ==:::E::='
. . . _ _ _ P_<+ 4 >_P; O I
< 2 ==:—*_—‘_‘::=,
| | | | ﬂt if ~~ ==:—*_:_“,_“_:=-
. | N © T ==
100 . 450 l 450 . 100 1.00 l 390 . 3.90 + 1,00 b \‘ ; (\l ui ::z:::::=_ §
1100 9.80 pos. 7 ey by 4 / \ Sl by pos. 7 | + 2 ==:;EE::=- E
(] ) ==::_______‘_:—_~_.—._- g_
pos. 6 " pos. 6 ~ S =
o Q S IR =]
al E__ﬁ“————_
790 790 S =
Pos. D — 1922/10 (tot.97) L=900 430 Pos. b5 — 1822/10 (tot.109) L=900 305 " T+
() 57 B o s l06) ==:;::::=-
= Pos. O — 1822/10 (tot.97) L=540 = Pos. 5 — 1822/10 (tot.109) - T
2 =415 S g | T
— — m =—___t::__~__::.—._,
— JEEEmm=—
%) ==::::fiia
@] — =
L S a INEEE e
N.B.Alternare le sovrapposizioni N.B.Alternare le sovrapposizioni ==
~ ~ ==::EE::=-
o~ o~ I —
o~ o~ M= [
3.50 4,00 3.50 L 71T
~D N~ ¢ ¢ I s e i L
o~ o~ I I R e e
N N 11.00 =
Pos. 4 — 1826/10 (tot.97) L=770 Pos. 2 — 18626/10 (tot.109) L=645 . =T ]
547 ; 422 ; rl =
Pos. 4 — 1626/10 (tot.97) L=900 Pos. 72 — 1826/10 (tot.109) L=900 IEEE===
677 677 e mall S S oA
:zi;::::’" } A DITT7IONT CTHRAL™ PROSSAMMAZICNT PPOGTTTA7 CNP
Armatura testa pali == (]
pos. 1 ﬁ ‘=f:~—~_—_=_
— . 6 BIS 1
o = - = 5 < pos- 5 = CORRIDOIO PLURIMODALE TIRRENICO - NORD EUROPA
O o @ < arre IR —=
¥ S = S || e ITINERARIO AGRIGENTO - CALTANISSETTA - A19
_ ” — = N ==:~‘“:_—_=_
— - I Sagoma Pos. (¢) nb (A) (B) (L) L<to>t S =[] 3.5. N° 640 "DI PORTO EMPEDOCLE"
mm cm cm m m = == [ ||
— <t —~~ O e e . . . . .
T X AV T AMMODERNAMENTO E ADEGUAMENTO ALLA CAT. B DEL D.M. 5.11.2001
g < 4o} &? N 6 BIS 26 30 110 1090 12.00 360.00 I ——— . ,
, = ) XX X - T =k +
o - - “ - — - = = 570 P 367,20 : ) q . . T+ Dal km 44+000 allo svincolo con I'A19
O -+ O ®] -+ A A 7 -
- ~ - - ~ s 8 BIS 26 24 70 1030 11.00 264,00 Vi Vi IR ———1
~— ~— ~— ’ AN V2 7 ==:~~‘h:
© Q © © N 9 BIS 26 24 70 1030 11.00 264,00 b0s. 8 BIS WRe PR 7 bos. B 8IS L= PROGETTO ESECUTIVO
2| o 2l 8 2l o o o B s e oy
M el E— MR M M D 10 BIS 26 30 110 1090 12.00 360.00 8 _:::::___=_
§ " :‘; ?; = — ==;;::::=, Contraente Generale:
< < < N o™N ﬂ, IR ——— [
| | | | | pos. 7 BIS - =] A% | o mBpoaoelo Jd .
2 ——T11 g
O - —~ ==:::::__=- aw
o ~ 0 > = X I - .. -
. . . . . ~ ==:::::__
8 3 s 3 3 ALY #77 | / N ALY — == e NEE
[an [an [an o AN O O I =
E E E E E pos. 10 BIS XX XXX RAXXX NI IR ———
XX XX XXX XXX o T =k
SEAAK SH © | ] OPERE D'ARTE MAGGIORI
ANAAANAMNAN ANANAAANAN =TT [ |
LSS [
\(X\(X\(X\/XVX\(X X\/X\(X\( \/X\/X\/X X\/X\(X\(X\(X\/X\( < ‘==:::h_=_ VIAD OTTI
71X X 7 i Edy e T
K X X X XXX XXX K XX X XXX XXX RS x N R
AX X X XY Y ng)\ )\Y\( LY Y X X XJA ) _~~:::—_—_=_ . .
s % | AR | Viadotto Busita |
p e OO T
S ava") X <+ =] ARMATURA PILA 2 CARREGGIATA SX - FONDAZIONI
XX XNR K XXX s =TT [ []]
AX X XA AX X XA I ————
AN N XN\ / XN Y X . =T 1 [ |
VAVAA VAN 7 7 XN/ 7 D=
Q0 = f 1 g < © T ==
. === Codice Unico Progetto (CUP) : F91B09000070001
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==—_—::Ef:=’ Scala:
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% ALY I ——— c
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