CARPENTERIA METALLICA CONGLOMERATO CEMENTIZIO

TRAVI PRINCIPALI E TRAVERS | Elemento Copriferro || GOS8 & | capontrione | consteno
— — - - Strutturale o (N/mma)
Accigio con caratteristiche meccaniche pari a Fe 510 C TIPO CORTEN (em)
—L_.e TRAVI PRINCIPALI aoranno interamente SALDATE e seguiranno con continuita CLS DI PULIZIA E _ c12 / 15 _ _
ARMATURA FONDAZIONI PILA 2 DX
— | TRAVERS! intermedi, di pila @ i spalla saranno collegati dle travi principall cen giunzioni
BULLONATE. PALI 5,0 €25/30 XC2 S3 — S4
. CONTROVENTI
( SCALA 1 M 50 ) {compresa I rdativa piastra di collagamanta bullanate) ZATTEF\;EDADLLEP”_E E 3’5 030/37 XA1 S3 — S4
Accigio con caratteristiche meccaniche pari a Fe 510 ¢ TIPO CORTEN
W‘ ELEVAZIONE SPALLE 3,5 C28/35 XF2 §3 — 54
Tipo "Nelson” 922 _
Accigio ST 37-3K con resistenza fyk=355 MpaQ (snervamenta) ELEV. PILE E PULVINI 35 028/35 XFz 59 S4
¢ 7910 Mpo win BAGGIOLI 40 |c3sjas | xr2 54
. . . — H = 22 cm per soletta di spessore 35 cm :
Armatura inferiore zattera Armatura superiore zattera Armatura palo #1500 L=238.00m M 7 25 om per soleflo d spessore 40 om SOLETTA 40 | c32/40 | xc4 s4
BULLONI AD ALTA RESISTENZA :
Bulloni secondo UNI 3740 cosi associati: CORDOU E 4,Q C32/40 XF2 S4
N , , , MTI cl. 10.9 secondo UNI 5712 MARCIAPIEDI
pos. 1 pos. 1 pos. 4-4 pos. 1 pos. 1 pos. 5-5 DADI classe 10 secondo UNI 5713
. > RONDELLE C 50 secondo UNI 5714
‘] 'l 4 'l '] 4 - 19;1'%«4'.- D%v:mnu ESSERE MONTATI CON UNA ROSETTA SOTTO LA TESTA OELLA VITE E UNA ROSETTA
'l 090 . . - k?sﬁlz‘ ESSERE CON LE DEL PRODUTTORE E LA CLASSE DI
- , - B O rre - @;ﬂl;}&?“ VERTICALMENTE AVRANNO LA TESTA DELLA VITE RIVOLTA VERSO L'ALTO E IL DADO
Sogom d Pos. @ nb A B L Ltot — - — Secondo CNR UNI 10011/97
—t — (mm) (em) | Cem) (m) (m) h 3 D SR I L ST A
1 16 12 144 973 12.00 144.00 — 51 3 ’
A A = e TRATTAMENTO SUPERFICIALE DELLE PARTI IN VISTA
8 1 16 12 144 1090 12.00 144.00 /(\\] (npplicnzinndee‘diﬂrnn mano di ;gn:; eplnssic;icn ai fosfati di zinco tipo ZETAGI, cadice 706.000 ZnP',
spessore Im a secco: 5 micron);
2 26 109 223 422 645 70305 ,\ (ng;:::;:ndee‘dlﬂrmnaum;réz:l“lzt;esn";nemdll:m'e%t:ssndlcn tipo ZETAGI, serie 706.300 AR,
C\! Al ] applicazione di una mano f" int.ermedjn epr:vssidicn ‘tipo ZETAGI', serie 706.300 AR",
A 2 26 109 223 877 9.00 981.00 _'6 T | === Eni‘;?iiﬁ:n:ddiﬁ::mnaums::nczi ﬁzfﬂnm;sztnnica ocrilica tipo ZETAGI, serie 777.000 e 778.000" ,.2Lt
I — spessore del film o seccol 40:50 micron).
5 4 26 97 223 547 770 74690 :/ ==::::*:=- Sppeseors finale del film a secco: 150+190 micron
pos. 2-2 1 o pos. 3-5 < 4 26 97 223 677 9.00 873.00 © ==
= -5 N R ——
3 22 109 110 790 9.00 981.00 3 ===::~h:=_
\ f \ / 2 3 22 109 110 305 415 452.35 N S Tf:::::m Parti in vista Parti in vista
o o A A e T ===
8 8 5 22 97 110 790 9.00 873.00 :;::::::____ ARM ATUF\)E PER C A
/ : — — : 5’ 22 97 10 430 5.40 523.80 | N ———
Il Il — T e e N ACCIAIO AD ADERENZA MIGLIORATA
— — &) 26 28 25 375 4.00 112.00 1 [ [] 1 CONTROLLATO IN STABILIMENTO AVENTE LE
T ==::::::— Sezione trasversale SEGUENTI CARATTERISTICHE:
| X ol X | e = © | ’| X - % [‘ ! 0 B 2 575 400 176.00 % == ] ] — FeB44K SALDABILE PER ¢ < 26 mm
I = — ~— ~ — s O @] ==::'—_——‘——— came da D.M. Gen.
5 5 2 5|3 ORIZZONTALI s |5 2 5 s 0 8 26 16 25 375 4.00 64.00 L T Cby/fk < 135 (R/f) medio > 1,13 ™ i 0% om0
9 26 8 25 375 4.00 32.00 ==_:::::=’ fy = Singolo valore tensione di snervamento
| | vy B =1 11=12—-13—14 fyk = Valore caratteristico di riferimento
10 26 20 25 375 4.00 80.00 == [ [ pas. T1=ls=1o— ft = Singolo valore tensione di rottura
v v v nEnaauEl NOTE:
\ / \ / 12 26 272 1200 12.00 3264.00 ==:::::——- - Igiuﬁtidi saldatura csequiti in canticre dovranne cssere trattati esequende una pulizia della
8‘ 2 A 13 26 272 1200 12.00 3264.00 == [ [ ] omidatirs complots avrapponondaa . mani i sebguito i T por une nghozza
/ \ / == di3 cmgca. o ) ]
’ : o o ’ ; 14 26 272 1200 12.00 3264.00 IRy — ~L2 qaranato dvenio dors oo splta o antoro meerte g node
____::::::’ delle parti dannegiatesi durante le operazioni di mentaggio.
g 8 —8 11 26 272 5685 150 7.15 1944 8 “‘~~:::=_ - Lcl bullopaturc d?vranno CESCIC sgrflssatc OOI‘.I sowclzr!tc compat!bik: <con le vemic adgﬁgte.l
5 3 A ==___::~h__ 07 prima di cssere sottoposte alk stesse cicks di vemiciatura previsto per ke strutture principali
pos. 1 pos. 1 pos. 1 pos. 1 I ——— 50
O 16 20 144 4.57 £658.08 O =_*“:::—_—_=_
o -—_-::___::_
o™ =1 [ ||
I ==::E:::=-
- ===::_~~*__—_=.
~ IIEEE=—== R10
,\ —_*~:::=-
—e — N ==:::~h—_,
-0—; ==::::————
_‘9 -=:—‘—'—‘::=-
T} Ye) I ——=
8 ) Pos. 4’ — 6816 L=1200 ve) = s =T ||
. . @ [@N] ,..__::::::._
1090 Spirali © | T HH .
114 114 <ordl . - - - < ot ot < T Pos. 15 — Spir. 8x1¢12/20
o | 450 | 450 | 1w 100 | 450 | 450 | 100 pirate 0S. np © ote N, =[] L=76955/palo
, v , , , , (em) | (m) (mm) | (em) (m) b =
11.00 11.00 = 15 70 35.00 8 12 20 6156.40 | =
. S uEll R66
Massa barre % IEEE=—s
o =[]
Sezione A—A o) M /L Ltot Mtot =]
(mm) (kg/m) (m) (kg) =[]
Sezione X—X Sezione Y=Y 16 1.578 288 454.46 LT
;[ 20 2.466 658.08 1622.83 ] Pos. 16 — 8x1920/200
> -—_—-_:::::_
| | % 22 2.984 2830.15 8445.17 T ] (tot.18/palo) L=457
26 4.168 14688.75 61222.71 ‘=::::::z:
B | | AL D AL Tot. 71745.17 =
pos. 5 | X |_, pos. 5 pos. 3 4L pos. =—;:—:—E:_‘::=-
= .| B pok.| 4b I ——11
il L i AN NS 0 — S———— L TN MURRRNL ! E—— I R W\ Massa spirali T
= * 2 ¢ M /L Ltot Mtot R g
; ; ” (mm) (kg/m) (m) (kg) === [ |||
pos. 1-71 pos. 1—1] b= [ |
- pos. 1—1’ - ' 4 pos. 1-1" 12 0.888 6156.40 5466.88 =______::———-:=’
o -=:::E;;;:
pos. 8 BIS—9 BIS ' pos. 10 8fS * pos. 8 BIS—9 BIS 5 - 5 T |
pos. 7 BIB pos. 6 BIS AN N N N W N W W / i // [T 7 7 7 7 7 7/ pos. 6 BIS pos. g £OS. ===
NN i L i e e R e I S NN W / AL 0s. 7 L 0s. 7 | Massa totale acciaio : 77212.05 kg T
S5 ) \ | S/ o I I [ ////// | " \ INEE s
T 7777777 T T 7777717 ¥ FH Y y L
. (SN . | o’ — N K A4 K e e i
pos. 4 pos. 8 BIS-9 BIS pos. 2-2 pop. B BIS7S BIS  |j0s| 4 pos. 2 |pos. 7 BIS pos. -4—4 pos. 2’ Ultima posizione : 16 =
| | | | | | ; + L 1| pos. 15
. . . . . . os. 8 Ak 3 os. 8 A==
| | | | | | ) X P ) S IIE=C o
. . . . . . | o < | T
o — L—] R g g N ‘——_ﬁ““——:-
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t —~ ‘::::-
. eV ©0 ==:::~h_=-
100 450 | 450 100 1.00 l 3.90 | 3.90 | 1.00 . NN P R ; [ ] =
v hd v hd 14 hd N ==::____—-——-‘ m
1100 0.80 pas. 7 gy g 4 lg / \ Spgy pos. 7 | - S IR —— "
= N T g
pos. 6 . pos. 6 2 IR ———
3 © | T T T 1=
o T T Tl
790 790 2 I me |
Pos. 5 — 1622/10 (tot.97) L=900 430 Pos. 3 — 1922/10 (tot.109) L=900 305 o nin==sal
o ) o ) 0 [EN =,
= Pos. O — 1922/10 (tot.97) L=540 = Pos. 3 — 1822/10 (tot.109) - | T
= =415 = - I
- -~ m ——_—__—__:::=-
s— =_—::::::=-
(fi ==::::fii-
o = =1
(Al ___::::.—_-
N.B.Alternare le sovrapposizioni N.B.Alternare le sovrapposizioni =
M M I N El
[ N I —
o~ [@N] 11 | |
~ - 3.50 4.00 3.50 L =
o~ o~ ' ' L ==
o~ o~ 11.00 I ———
Pos. 4 — 1926 /10 (tot.97) L=770 Pos. / — 19026 /10 (tot.109) L=645 N == [ ||
47 ) 429 ) rl IEE===aT
Pos. 4 — 1926 /10 (tot.97) L=900 Pos. 2 — 1826/10 (tot.109) L=900 [IEEE===E
677 677 [IRREEanll A N A s S.p.A
::;;E:::=‘ DIP=ZIONZ CENTPALE FA0GIAMMAZ ONE BROGETAZ ONE
Armatura testa pali =
pos. 1 ﬂ ==
o = o S 5 > bos. © BIS IIEE==s CORRIDOIO PLURIMODALE TIRRENICO - NORD EUROPA
O S O < arre IR E=——
< N < 2 I T ITINERARIO AGRIGENTO - CALTANISSETTA - A19
A = U i - Sagoma Pos. | B | mb | A | B L Ltot - 5 . IIEESS g S.S. N° 640 "DI PORTO EMPEDOCLE"
mm cm cm m m - == [ ]
—~ -~ —~ &) I X L AMMODERNAMENTO E ADEGUAMENTO ALLA CAT. B DEL D.M. 5.11.2001
g < [€) 60\ N 6 BIS 26 30 110 1090 12.00 360.00 I ——— D | k 44 000 ” . | |'A1 9
A = M X X — ==::~—*_=_ +
- 3 - >~ ° ) ) 7 BIS 26 36 50 970 10.20 367,20 \ v ; % . 4 L al kKm allo svincolo con
= I I ———
- ~ - - ~ 4 8 BIS 26 24 70 1030 11.00 264,00 I
~ ~— ~— ' ’ N 4 N YA, N H=—T1 |
© © SRS A AE T PROGETTO ESECUTIVO
() w «© 9 BIS 26 24 70 1030 11.00 264,00 os. 8 BIS os. b BIS M|
o) o N e o) o| N P )< P o L]
~| N ~ R ~| N ~| N Nl R IR ——
MR M M M MO 10 BIS 26 30 110 1090 12.00 360.00 8 I B ==
§ < i‘; 3‘; = — I ——— Contraente Generale:
<+ < < c\1 N M LT B,
| | | | | pos. 7 BIS y - L A | mbeadoelo 4.
O X g &\ ==::::;;=- y L 4
© ™ 00) (@))] — i~ == [ [ ] s.c.p.a
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ASS _hﬁ“::.—__
o s < = | | VIADOTTI
’I X av; e AVAYAY é_[ N e
XX X X XTX X XXX XXX X XX XX XX —I's < N e o
)\SK\( X X X X M= YYIA )\{X\/ ~ X X X X YIA ve) *\:::________ . .
7 Vi | L] Viadotto Busita |
RO, AN A I
X el Saia o <+ S nNEl ARMATURA PILA 2 CARREGGIATA DX - FONDAZIONI
XXX K XXX — T[]
AX X XA AX X XA R ———
XN XX\ J XN N X - i e S I
VAVA'GNAN VAV AVAY » IR ———
f i 7 XK o 1IN ———1
o IIEEE=—r Codice Unico Progetto (CUP) : F91B09000070001
P4 ==:::E::=- ' .
” | = Codice Elaborato:
==—_—:::fi=- Scala:
=[] PA12_09-E [1/4|9|\V|I|2|0/6|V|I|0|6(/9||B|B||0[48]|B]1:50
T T ==+ F
pos. 9 BIS ivyy /| N\ AN pos. B BIS LT
T VIAN 7777 X % ARV IARE = 1] ;
A IIEEE== b
X X HE——— c
X s X . — ==::::fij- B Luglio 2011 |Revisione a seguito di incontri con il committente M. LITI P. PAGLINI
\ \ \ )| Ll 1717
: ; J = L] A 01/2011 EMISSIONE M. LITI F. PAGLINI
=} =1 [ | |
v \\)q e % N N 2 =___::—————‘—'=’ REV. DATA DESCRIZICNE REDATTO VERIFICATC AFFROVATC AUTCRIZZATC
~ e ~ R I ———1
=T T T[] Responsabile del Procedimento: Ing. MAURIZIC ARAMINI
&‘6 BIS Hl Il Frogettista: Il Consulente Specialista: 11 Geologo: Il Coordinatare per la sicurezza Direttore dei lavori:
in fase di progetto:
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