ARMATURA FONDAZ|ON| PH—A 4 SX CARPENTERIA METALLICA CONGLOMERATO CEMENTIZIO

( SCALA 1 : 50 )

TRAVI PRINCIPALI E TRAVERSI | Elemento Copriferro | Classi di | Classi di "} Classi di
minimo resistenza | esposizione | consistenza
Acciagio con caratteristiche meccaniche pari a Fe 510 C TIPO CORTEN Strutturale (em) (N/mma)
— ::;':Rns‘\f"F:IZSIPttaucc::g:;;::rmen(e SALDATE e seguiranno con continuitd CLS Dl PULlZlA E _ c1 2/1 5 _ _
- IBIEI’.‘O‘:‘T’?E‘. intermedi, di pio e di spollo soronna cdlegoti olle trovi principali con giunzioni LIVE L:;lAg'\LﬂlENTO
Armatura palo 1500 L=35.00m ——— S0 |Ca5/30 | X2 S8 -S4
(sampress lo relothe plasira di ollagamento bulanaia) ZATTERE DI PILE E 3.5 C30/37 YA1 $3 - s4
Acciagio con caratteristiche meccaniche pari a Fe 510 C TIPO CORTEN SPALLE /
PIOLI ELEVAZIONE SPALLE 3.5 C28/35 XF2 S3 - S4
- . - Tico "Nelson" 822
Armatura inferiore zattera Armatura superiore zattera . ! Aco ST 573 con rostnia =355 M50, et ELEV. PILE E PULVIN| 35 |c2s/ss | XxF2 | s3 - s4
e fu= pa (diima)
. . H = 22 cm per soletta di spessore 35 cm BAGGIOLI 4,0 C35/45 XF2 S4
< — H = 25 c¢m per soletta di spessore 40 cm SOLETTA
’ ’ s 4.0 C32/40 XC4 S4
pos. 1 pas. 1 pos. 2—2’ 700 pos. 1 pos. 1 pos. 4—4 o 4 BULLONI AD ALTA RESISTENZA /
— — Bulloni secondo UNI 3740 cosl associati: CORDOLI E 4.0 C32/40 XF2 S4
278 ’ 278 ~ R VIT cl. 109 secondo UNI 5712 MARCIAPIEDI ' /
h : Pos. 1 — bolo6 L=700 4 I oY DADI classe 10 secondo UNI 5713
— 1 _ 1 u u O - RONDELLE C 50 secondo UNI 5714
= ™~ = ~ ] ] - B ™~ B 1T i o f - ISEMIDWAMO ESSERE NONTATI CON UNA ROSETTA SOTTO LA TESTA DELLA WITE E UNA ROSETTA
L I\ 1 7 . vi £ 7 o /C? - IVEBEu-IIII-uII‘.I &ggsn VERTICALMENTE AVRANNO LA TESTA DELLA VITE RIVOLTA VERSC L'ALTO E L DADD
‘ ; : T ! M~
: I : I 1 : : I 1 N RN SALDATURE
Y - . 7 N 7 "6 =SS = - Secondo CNR UNI 10011,/97
N + =_____—-————::== — Tutte le giunzioni per |' unione dei conci delle TRAVI PRINCIPALI
~— T T T saranno eseguite con saldature testa a testa a completa
-+ — — \ - u _=::::"‘ penetrazione di 1° classe
— —_ — — — ] @ —_____—__::==
O O o™ T =Ll TRATTAMENTO SUPERFICIALE DELLE PARTI IN VISTA |
/ Q (@) (@) = / -~ ‘fc\;>_ S ==::::“== applicazione di una mana :‘Ji fondo epoas‘ldl“oo ai fosfati di zinco tipo ZETACI', codice 706.000 ZnP”,
d « g g d o % o -=::::::_ gii?i?aozri:ngeldiﬂmaur:::aco;liz‘igt‘:r?ner?d]igmerg;ss‘ndioo ‘tipo ZETAGP, serie 706.300 AR”,
7 o) ==__,__._.-—-—————" (spe§sor_e del 'ﬂlm Q secco:_fOeSO ml_cron); o | . N
7/ ” ” > [@N] I T e e N applicazione di una mana di intarmedic epossidico 'tipo ZETAGI', serie 706.300 AR”,
[ | | «© ,___::———‘"‘_’— (spe§sor_e del film o secco: 40¢50 mlcr?n); . o | . .
pOS‘ 3 | pOS‘ 5 I applicazione di una mana di finitura poliuretanica acrilica tipo ZETAGI', serie 777.000 e 778.000" ,.2Lt
i /31 | =TT | (spessore del flm a secco: 40+50 micron).
© © . = ==:—_____:::== Spessore finale del film a secco: 150:190 micron
]—X I I - “O’ —[X YN A P2 ]—X I I -+ ‘-fo’ —[X S —— I E——— -
' ' © < = ORIZZONTALI < T NN © — Tk Sezione trasversale
O O O |w©o 1 ||
| | 2 T =
\ "‘—‘:\__‘__ Parti in vista Parti in vista
\ 7 — — a _=::::"‘_’—=
pos. 1 ) 0 ‘ pos. 1 : ) Q =T []] ARMATURE PER C.A.
0 ~ 198 ) N | ~ ,___::::"""’ pos. 11—12-13—14
o O ‘=::————::=’ ACCIAIO AD ADERENZA MIGLIORATA
— = =] o a 1] 17 =1 W ———— CONTROLLATO IN STABILIMENTO AVENTE LE
=_—:::_“_::== SEGUENTI CARATTERISTICHE:
T T 7 a 7 _:ﬁ““== — FeB44K SALDABILE PER 8 < 26 mm
I ] ] T T == os. 15 (come da DM. Gen, 1996)
I : : + 1 : y == [ [ — fy/fyk < 1.35; (ft/fy) medio > 1.13
: T : 7 ) : 7 ==::::::_ fy = Singolo valore tensione di snervamento
’ . 4 3 o 11T 1 o fyk = Valore caratteristico di riferimento
- 2 < = < ______::::== 750 ft = Singolo valore tensione di rottura
- —= —= - I NN o IR E———— _
R 8 ==_~::::=— !\‘I()g]-l-ifﬁtidi saldatura csequiti in canticre dovranne cssore trattati escquendo una pulizia della
4 o 4 - ‘=::_“*=_ supgrf_icic por imuovere cventuali soork_:di salda_tup cquinqiqpplic_apdo il cicle di
T o o0 o 279 Pos. 1 — 573 501 6 L=700 279 e o0 vso e T AR il L e L
' ' ' ' ' ' — T ———tH " montaggidolo st od ceoguta sokmonto dope avor compleato  neceesaro i
11.00 11.00 ‘=:::::—— dcllcwpglgnidjnll:e&};atgsidurgntcolgot:crazl?oniditmin?aggio_ pletate | o
v M T T — o = - Le bullonaturs d?vranno oSSR Sqrassate con solvents compatibik con lo vemic adottate,
N =——_—__::::=_ R70 prima di ossere sottoposte alk stesso cicks di vemiciatura previsto per ks strutture principali
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N ‘_________:::== —
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| ‘;;;EE::.—__
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N ——_—__—__________==
o =—_~~h::==
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Sezione X—X Sezione Y=Y I
1 YT 1 A ane=auil Pos. 16 — 6x1920,/200
Armatura testa pali Sezione A—A LT (tot.18/palo) L=457
| IA | | AL | IR | 2l Im=eaail
n 2 =_—_—_—’_‘:'_'—"_—=
pos. 1 - , - L T
?[ pos. & t[ pos: 4 | bos.| 5 | pos. 4 pos. 5 FLS. a4 _=:;E:::=’
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= N <4 X F - TrrrrrrrrrvTrT Trrrrrrrrrrrrrrvor TTTTTT T T TTTrTT T T T T T[T rrrrrrrrrrryyrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrr LI B S B B B B B A B U B B B e e L L DL L LR LI B B B T L DL B | ELBLALANL A A e B e B B B B B B B B B B § ==:~‘:::==
A o =1 |
< I ——
4 h =1 | | |
\ ) / L 11
ava | =l pos. 1-[I° pos. 1-1° _=::::::==
\ AT AN 7 < ) pos. 1-1' = pos. 7—8 pos. 1-1' ==—_—::::;z:
< (& S 3 )’K > o N 12" strato ‘=:::::__
NN K 4 pos. 11 @ pas. 11 pos| 913 == [ ]
10 S X % e pos. 10 \ \ \ \ 3 / / / / 7-8 pos. 10 70& 1'b2° kt os. 10 7.8 pos. 10 f — f - / / pos. 10 LT[
pos. : os. 7— : s. |7 ‘e2° stratio ﬂ - 0s. 7— - - e =
/L 4 :2 ) 2\ < os. 12 L as. 12 - I1:)'e2' strato AW AVA VAW AAA A ANAN p\ \\\\&\\ ANAVAVAN ANAVAVAN JTITT7 T 77 1p°82~ strato vy /] / /// X\ ANAVAVAN =1 | [ ||
oo S 7 NNNN¢ S <] ) [ S W L N W W N \ N 1 N N N 7 5 /1] [ 11 e 2 AT T | S
pos. SXKT/ NSEKL ST e s s e e e e Ea e e i e i s i & AT R &Lt FES=se e e == : - ==t
SO a4 | | A 2 NN pes-6 pos [ L TP ELI/S] ==
pos. 7—8 NSNS (XX NSNS NS ' pos. 2 pos. 3 pos. 9-9' pas. 2" ' o -/ pos. 3 -=::::;Z:
KRR X X XX XXX XXX ¢ N | | | | pos. | T | |
| X KX XK KKK XK X + 8 X] | X 0s. 13 —— = pos. 13 2l g X] , , , _ , L 7]
RIS I OOOOAN 2 T =L 7|3 T pos. 15
RKX] | | | | | LS
(XX : ' : : : o = [ [ ][]
PAVAAVAS | | | | | 2 [ ]
Pava¥% AN %N i - . _ . . . : — eSS amENEl
AN\ N AIIN & pos. 12 b J . - pos. 12 I == T[]
pos. 10 ! § ) pos. 10 - | | | | | | I ———
KK L) < L | | | | | ane= Sl
A PRI A 8 - pos. 11 - pos. 11 — T =L
RN é 100 | 450 | 450 | 100 100 | 450 I 100 ~ o LT [
7 K) > 8. ¢ * ® ? t T * t M~ — ‘=::::__:== -
11,00 650 ™~ %) I I = o 3
] ’ ' ' ' . 4 mm=muil 3
®) =1 | | o
) , x LYo . 7 - I il g
> N 3 ~ = I ————
- 4 K ’ S ] = 790 639 © |S L
- > { ~ B N ==~~“‘~==
I I Pos. 4 — 1822 /10 (tot.64) L=900 430 Pos. O — 1822/10 (tot.56) L=860 § T
pos. 6 o ) o) — T T T
o = Pos. 4 — 1822/10 (tot.64) [ =540 = = < R e EEN
1.00 450 150 1.00 R 3.50 . 4.00 . 3.50 . / ( ) o %6 ==::::___=,
11,00 11.00 - ! IR ==
* * * * |\f) =—__‘____:_j::,—_=
AN _hﬁz::::m
;l ;l R ‘=::“::==
8 ==::::‘_==
N.B.Alternare le sovrapposizioni a T
D ~ ~ :ii::::===
™~ o~ o~ ~t—————1 ||
™~ o~ o~ L
M A e wmEEE
Barre Spirali ~N == [ [ ]]
Sagoma Pos. @ nb A B L Ltot Spirale Pos. R H np ® S Ltot Note Pos. 2 — 1926/10 (tot.64) L=770 Pos. 5 — 1920/20 (tot.56) L=1085 T
(mm) (em) (em) (m) (m) (em) (m) (mm) (em) (m) 041 ’ 639 N ——N
— Pos. 2 — 1826/10 (tot.64) L=900 L]
A . ! 6 12 144 973 12.00 144.00 4=X 15 71 35.00 6 12 20 6156.40 677 IEEE===S
8 1 16 12 144 1090 12.00 144.00 :;::::::==
2 26 109 223 422 6.45 703.05 ‘=::::3i2:
2’ 26 109 223 677 9.00 981.00 Massa barre ‘=if::::=_
A c=—-‘*--==
5 4 26 97 223 547 7.70 7486.90 ‘=:::::—_
) M /L Ltot Mtot . = = IIEEE==
4 26 97 223 677 9.00 873.00 (mm) (kg/m) (m) (kg) a ~— — ‘=:__::::==
3 22 109 110 790 9.00 981.00 " e 285 o446 3 Pos. 8(2 Strgto) — 32x12¢26 (tot.36) L=900 T A N A s <o
B ’ T TT———LL
. 3 22 109 110 305 415 452.35 20 2 466 658.08 1622.83 ’ 639 _=:::::::= . IO' .
5 22 97 110 790 9.00 873.00 2 > 084 283015 814517 P0s.9 — 1626/20 (tot.13) L=760 T : 7 SRELIONE CEN <£L= P=OSYAMVAZICNe P=05- [IAZIGN:
5 22 97 110 430 5.40 523.80 940 IR E——=
26 4.168 14688.75 61222.71 Pos. 9 — 1 @26/2(:) (tot1 3) L=900 ==:—::::=_
6 26 28 2 575 +.00 112.00 Tot, 71745.17 ‘ 680 S = T = PA 12/09
7 26 44 25 375 4.00 176.00 ~ — B
pos. 7(1°Strat 3x12026 (tot.36) L=900 s amunil CORRIDOIO PLURIMODALE TIRRENICO - NORD EUROPA
: s | s | = | s | e 54,00 os. 7(1"Strato) - 3x ot. - nnmE=aul ITINERARIO AGRIGENTO - CALTANISSETTA - A19
9 26 8 25 375 4.00 32.00 Massa spirali 639 RS o " n
A e R Bt TR N A B o S T S.S. N° 640 "DI PORTO EMPEDOCLE
: : ] M /L Ltot Mtot =
/ o 0o N maeenail AMMODERNAMENTO E ADEGUAMENTO ALLA CAT. B DEL D.M. 5.11.2001
12 26 272 1200 12.00 3264.00 (mm) (kg/m) (m) (kg) Y Pos 6 15026 (tOt 50) L=1200 7 \W O i =
U . - e — N H 1
. 13 26 272 1200 12.00 3264.00 1 0,858 6156.40 546685 o 4 == 1] Dal km 44+000 allo svincolo con I'A19
14 26 272 1200 12.00 3264.00 Py ::z;::::==
QV | T
| v | s | 2z | s | o a5 | 1seo S IER=S suil PROGETTO ESECUTIVO
e\ ==::::‘__=
O 16 20 144 4.57 658.08 _‘6 ==:~::::==
Massa totale accigio @ 77212.05 kg + Tl Contraente Generale:
S 3 ) S 18 naseauuil (T
" . o S ¥ 2 N - - Q= T A% | o mBpoaoelo Jd .
Ima oslizione | | 7
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N ~— < o ==:::““——=
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