751
2x1016 /10 (tot.64) =873
551

b

Pos. 23

( SCALA 1 : 50 )
CARPENTERIA METALLICA CONGLOMERATO CEMENTIZIO
SEZIOI\I E D - D TRAVI PRINCIPALI E TRAVERSI I S"i'e'ae”tf Copriferr resiotanze esCrI%ss?;i:rIe o e
Accigio con caratteristiche meccaniche pari a S355 TIPO CORTEN rutturate (em) (N/mma)
—Le TRAVI PRINCIPALI saranno interament te SALDATE e seguiranno con continuitd CLS DI PULIZIA E
—_— I'andamento del tracciato stradale. - C12/15 - -
S E Z I O I\I E A A — | TRAVERSI intermedi, di pila e di spalla saranno collegati alle travi principali con giunzioni LIVELLAMENTO /
Tﬁ SALOATE PALI 50 | c25/30 | XC2 S3 - s4
Vedi particolare Giunto CONTROVENTI
1.00 10.75 100 N (e S (comprese e relative piostre i collegamento bullonate) ZATTERE DI PILE E 3.5 c30/37 XA1 S3 — sS4
+ 20 4 4 33 + Acciaio con caratteristiche meccaniche pari a S355 TIPO CORTEN SPALLE
pos. pos.
PIOLI ELEVAZIONE SPALLE 3,5 €28/35 XF2 S3 — S4
Tipo "Nelson” ©22
91 91 R = = - 91 /0 /0 Barre Massa barre Accicio S235 J2:+430C con resistenza fyk=350 Mpa.(emne ELEV. PILE E PULVINI| 3,5 €28/35 XF2 S3 - s4
e fu= Pa  (utima)
t : t j s s H = 20 c¢m per soletta di spessore 35 cm BAGGIOLI 4,0 C35/45 XF2 S4
¥ 3 b 1 Sagoma Pos. @ nb A B A B C L Ltot ? M /L Ltot Mtot SOLETTA os o
o, : ] : : (mm) (em) | (em) | (em) | (em) | (em) (m) (m) (mm) | (kg/m) (m) (k) SULLONI AD ALTA RESSTENZA 0| cs/e
N b 4 b 4 - = iati: CORDOLI E
) 2 I 4 o8 S0 : 3 2 23 16 32 o 551 7.33 234.56 12 0.888 3435.93 3051.11 P o105 sevorde UN ar1a MARCIAPIED| 40 | cs2/40 | XF2 >4
r R t 1 M~ py o~ ; DADI classe 10 secondo UNI 5713
4 h Ej 91 : 3 I o o Pos. 43 — 2x1¢12/10 . el 2 16 47 3 551 7.33 344.51 16 1.578 5238.55 8266.43 e e,
t * — | BULLONI DOVRANNGQ ESSERE MONTATI CON UNA ROSETTA SOTTO LA TESTA DELLA VITE E UNA ROSETTA
— g g H 4 Lr(\l) g POS 48’ - 9@1 Z/mq (tOt 270)(2) L_I 41 EP)I) ) t 4 ) P’N) - Jl ﬂl (t t 2'] 8) L 320 : 23 16 64 9 751 3 8.73 558.72 20 2.466 673.28 1660.31 —mlmnwwm CON LE oeL E LA CLASSE DI
N b 3 . . — b 3 ot. — RESISTENZA
|~(>I) —~ 2 "05 b p g a %I a ¥ 4 2 g /,\\ 23" 16 3 70 551 6.91 20.73 Tot. 12977.85 ~ | BULLON DISPOST! VERTICALUENTE AVRANNO LA TESTA DELLA VITE. RIVOLTA VERSO LALTO E IL. DADO
. . 4 b 4
- 2 ST A Y Y pos. 487 E | A 1 % pos. 4B < 2 2 24" 16 3 70 551 6.91 20.73 SALDATURE
. . + b -+ ! 5 _
N _I(_)J b 4 pos. 24" i+ 4 .8 45 -6) 44 12 2 20 1068 11.08 22.18 - Tsuet::nio g?uNrmIiioI:\I:I pIe(r)()lIIu/r?iZne dei conci delle TRAVI PRINCIPALI
-+ — + + 4 — ~— — -+ + — saranno eseguite con saldature testa a testa a completa
9 ~ 8 pos. P3 pas. 24 pos. ‘_4’ Pos. 23 E(?) 8 ~ ~ 58 27 12 34 31 279 3.10 105.40 penetrazione di 1° classe
8 9 b : b 3 pas. 23” g 8 8 S ' B 40 16 90 1M1 674 7.85 706.50 TRATTAMENTO SUPERFICIALE DELLE PARTI IN VISTA
= ™~ ]—B L ] I ] —[B N o ™~ N pos. 41 Da gettare dopo il montaggio del Giunto impalcati ’ G i o e 3000 s+ L T o ORI
()] O S b O [<@) pos. 42 g P 99 P 42 12 2 20 680 7.00 14.00 applicazione di una mano di intermedio epossidico tipo ZETAGI’, serie 706.300 AR",
w At . . (spessore del film a secco: 40+50 micron); . | .
— — it b <C < — — N(BO /0 0 Per Armatura vedi portlcolcre applicazions di una mano di intermedio epossidico 'tipe ZETAGY, serie 706.300 AR",
é [ > 2 pos. 39 s [ I(T) — Q Q 4 S — 24 16 49 91 551 7.33 351.84 %Em;n:ddimaaamﬁ? Zimﬁmm:orl?:r)e;mmca acrilica tipo ZETAGI', serie 777.000 ¢ 778.000"
— —_— b v/ At — .
| | o - = 3 3 bos. 41 e 2 = > | - N 51 51 108 8 I A 8 A 35 12 4 30 550 5.80 23.20 o e et i oo 153790 miron
+ 3 4 - - - H 5
A - 37 o) - oS \ S _ Uit ione - 50
N < M E ; pos E 4 <+ < N (] 44 12 2 20 1068 11.08 22.16 ima posizione :
N H tH |
o o 4 i Sl ;I IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII III"_T' A o o o = = LIl) o : \I i | - 39 1 o 1 o74 785 73790
%) %) - 1 Fl 4 ) ) w — — o) [0 Q A
O o i éjﬁI/)gij [ N N AR S Yy A A N RN R S e R Ny N Ny N N R RNy AN AN AR QI\ %r — T @] @) O — T M b /p wt < i 42 12 2 20 680 7.00 14.00
(Al (A [ - 4 s 4 — (Al (Al (Al ) - %) h Parti_in_vista Parti_in_vista
< . = © — o b b o ,
" b ; b ] in © Il . I S 34 12 28 140 100 139 33 23 4.35 121.80 ARMATURE PER C.A
45 Y Yy FUre | PR N R | .&.L B N N e T T e Y A Y U N U N PR | PR \ PR N RN N R TR M R A TR PR N B N e A /.L J, POS. 4’] _ ’]@’l 2/’]0 g 8 D j t E D B . .
91 91 > L \d pos. 38 4 91 70 70 - o\ - H . ACCIAIO AD ADERENZA MIGLIORATA
= O A 1 ! X CONTROLLATO IN STABILIMENTO AVENTE LE
o o o pos. 40 pos. 42 o ~ (tot.109) L=285 - - } i ! 36 12 28 65 115 2.95 82.60 SEGUENTI CARATTERISTICHE:
Q\] iy pos. 23 oo pos. 27 pos. 27 AR pos. 23 Q < o pos. 37 b ! pos. 38 ! A
. o - L) pos. 50 L) ' ® o o = > : e : o ! H 41 12 109 51 17 2.85 510.65 — FeB44K SALDABILE PER ¢ < 26 mm
™~ " t H H ! | 8 M. Gen.
— © HooA 2 § o S o "5 5 AN o | ] | ~ ! 46 12 22 100 100 3.00 66.00 — fy/fyk < 1.35; (ft/fy) medio > 1,13 (come do DM. Gen. 1086)
§ ) FoooA ) ) oA ) 1—1/ o g < o0s. 50 b q I 47 12 22 100 100 3.00 66.00 fy =_Singolo valore tgns‘ione'di. sngrvomento
> 8 o4 8 8 S 8 o~ N © pos. bl : fyk = }/olore CCII'CI'(teI'IStIf:O di flferlmento
N a L | & a b |l & o = = ; i X R 28 12 29 30 315 3.75 82.50 ft = Singolo valore tensione di rottura
ha (N ¥ H | )
I —_ [ ] f ) E ‘_ I A H4 " S Dz I 29 12 22 30 315 3.75 8250 I\Ilog-Ii—LIJErItidi saldatura eseguiti in cantiere dovranno essere trattati eseguendo una pulizia della
,\ 1 h o o I H Q-/ B superficie per rimuovere eventuali scorie di saldatura e quindi applicando il ciclo di
C\l = o ,\ w b i / / 37 16 126 51 464 108 6.23 784.98 ;(ieranizﬁuéir;:ompleto sovrapponendosi alle mani gia eseguite in officina per una lunghezza
. 0.40 11.95 0.40 S N m |\f') } H /I A=A 831.60 - La quarta maIIo di vernice dovra essere applicata in cantiere solamente alla fine del
o ’ . ’ . ’ . ’ [@))] 5 . . ¥ '_J/ 38 16 126 108 444 6.60 . montaggio delle strutture ed eseguita solamente dopo aver completato il necessario ciclo
12.75 (0] n H H delle parti dannegiatesi durante le operazioni di montaggio.
O
o | @) O 25 20 56 88 485 573 320.88 - Le bullonature dovranno essere sgrassate con solvente compatibile con le vernici adottate,
ol ol j I': / prima di essere sottoposte allo stesso ciclo di verniciatura previsto per le strutture principali.
- 26 16 56 88 485 5.73 320.88
> 108 108 :
@]
A 30 20 3 115 485 6.00 18.00
674 6/4 S B{ 31 20 28 65 511 5.76 161.28
[
161.28
Pos. 39 — 1816/10 (tot.47) L=785 32 16 28 65 511 5.76
— Pos. 39 — 1916/10 (tot.47) L=785 ,
— ¢ 31 20 28 88 466 5.54 155.12
— 32 16 28 88 466 5.54 155.12
33 20 3 89 511 6.00 18.00
A
a” 43 12 218 10 155 3.20 697.60
= Pos. — 1916/10 (tot.45) L=785
Pos. 40 — 1816/10 (tot.45) L=785 40 /10 ( ) I
674 A 45 12 4 103 103 10 4.32 17.28
674
48’ 12 540 25 91 1.41 761.40
ACT B — 1A
/AI__\> I\/IA—I_U RA BAGGIOI_O 50 12 588 25 M 1.61 946.68
o 580 680
=i P — 1912 (tot.1) L=700 RS
0s. 42 : = Pos. 42 — 1812 (tot.1) L=700 N
y
. — 1912 (tot.1 L=700 o
=~ Pos. 49— 1612 (tot.1) L=700 Pos. 42 (tot.1) s PIANTA
680 680 n'4 fori 70
Vedi Carpenteria
U 11 N pos. 45 103
iag
- | 10
1 2 r e
o 1068 - igiEEen:
~ Pos. 44 — 2812 (tot.2) L=1108 N pos. 47 pos. 46
)
S| Pos. 44— 2¢12 (tot.2) L=1108 IS Pos. 45 — 2x2812 (tot.4) L=432
1068 SEZIONE 1-1
pos. 46
 E— 100 100
/
ﬁ [t ==
(@) (@] (@) (@]
(@] (@] (@] (@]
pos. 47
Pos. 46 — 2x11812 (tot.22)  pos.47 — 2x11812 (tot.22)
L=300 L=300
930
o[ ‘o
M M
Pos. 35 — 242812 (tot.4) L=580
(@) (@)
= =
550 1.00 ’
os. 23
025 075 pos. 31-32 —pes =2
pos. 23 pos. 35 ) ) . i . 2.00 . pos. 31’32’ 5.60 N .
bos, 23-24 =" Los. 25-26 pos. 30 pos. 34 pos 3“6 pos. 33 2 pos. 23"—24
X 5.60 . 200 . 10 10 2 1150 . 5 ~ » 89 _ 6 _ 6
115 88 88 88 88 * : S 140 ) EI N8
pos. 28—29 2 I I — 2T 3 cg[ - Tie A pos. 28—29 bl pas D 2 88 38
] 1 1 M _] < e T W
o»- 30 30 - N 739 k N : ¥ t72 4 : W
M) M) S o L ! < O
= 2 = = 0 T 09 = 3 g : N = 2 : 5 ! h =
o (@) e o) Q] H —t— H N . ' W Q) {Q) Tg)
Lﬁ) I I I I SI i:' Dl i 4 o[ I o I I I I
— — — I @) O H H H H . O — — — —
- + + Pos. 34 — 1912/20 gl M H i | : S
N 00 00 O 00 D @) @) = D d D D ' Dl 00 00 0 00
M o N N N (\l Y (tot.28) L=435 ) ' i i (tot.28) L=295 : N N N ~
+ = +5 4+ - § o ~ . © - S : —~ = + 45 —
@] o @) ) o ~ ~ o~ o~ ~ H iH H iH ~ T —™ o @) o | o |—
> et + +— ! = iy ¥ y ¥ ¢ T 2 —| + + +— | = +— | =
% £ ~ % ~— ~— gg ~ % % S S N H M H : s Lo "5 ol ~ ol ~ | ~ [
~ 8 ~ o ~lo o |¥ o | = = pos. 25-26| [ N |pos. 25-26 pos. 31'=32] [}  |pos. 31-32 T = = <L o o o
N N T Q\ N
N g N X Q N N : I : : : o q X N\ <
Q o © o o o v O o © | | ] N b d : N o © O o v O © ©
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o o o o o pes o o o o o AMMODERNAMENTO E ADEGUAMENTO ALLA CAT. B DEL D.M. 5.11.2001
2 2 p e 2 e 2 2 = = Dal km 44+000 allo svincolo con I'A19
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