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- T o T —
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I I D (‘:I : : EZI :'_-) I:)OS. 48 - 9@1 Z/mq (tOI.I 44)(2) I_:I 41 ":) f:‘ t j E:I 2 8 8 8 penetrazione di 1° classe
i i g %S 8 %S %5 gi y g 8 ﬂ, ﬂ, 0 TRATTAMENTO SUPERFICIALE DELLE PARTI IN VISTA
| | 8 a o a o a a t a a ﬂ, I(::pril;l::n:ddlm:aam;r:ofl 36;::: :‘p:::’:t)ifco ai fosfati di zinco tipo ZETAGI, codice 706.000 ZnP",
| | < b p pos. 48 b applicazione di una mano di intermedio epossidico "tipo ZETAGI, serie 706.300 AR",
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I I I I n° 12 Pali 120 I I | N 12 Pali 120 1 16 12 83 1033 12.00 144.00 Dal km 44+000 allo svincolo con I'A19
! ! ! ! . 28.00 ! ! ! . 23.00 l 5 " 19 16 50 91 752 9.34 467.00
| | | | o : m | | | o : m 3 20 103 167 1033 12.00 1236.00 PROG ETTO ESECUTIVO
: 3 20 103 167 543 7.10 731.30 Spirali -
A
I I I I I I I 5 5 20 147 171 899 10.70 1572.90 . Contraente Generale:
<> <> <> <> <> <> <> R e e Spirale pos. | R | H [ o | o | s | Lt (N
| | | | | | | (em) (m) (mm) | (em) (m) A | maypmoaoerlio 4.
. A B A 4 20 147 80 1028 11.88 1746.36 = y &
I I I I I I I 20 16 50 91 752 9.34 467.00
B 2 20 103 80 1120 12.00 1236.00
g 2’ 20 103 80 455 5.35 551.05 Massa barre
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21 20 74 191 683 8.74 646.76 OPERE DARTE MAGGIORI
1120 22 20 74 191 683 8.74 646.76 VIADOTTI
455 1028 v 16 24 780 7.80 187.20 4 M /L Ltot Mtot
o Pos. 2 — 1820/10 (tot.103) L[=1200 ; (rmm) (kg/m) (m) (kg)
o Pos. 2 — 1620/10 (tot.103) L=535 7 26 384 1200 12.00 4608.00 Viadotto Busita |
S S Pos. 4 — 19820/10 (tot.147) L=1188 S * 5 % - 1200 1200 250800 12 0.888 2199.12 1952.82
16 1.578 3023.02 4770.33 ARMATURA SPALLA S1 CARREGGIATA SX tav. 1/2
- 6 26 384 650 150 8.00 3072.00
A 20 2.466 10422.93 25702.95
ALTERNARE LE SOVRAPPOSIZIONI O " 2 18 > 03009 26 4168 1364880 56888.20
- 12 20 12 85 275 3.60 403.20 Tot. 89314.30 Codice Unico Progetto (CUP) : F91B09000070001
s S ~ 13 16 12 85 275 3.60 403.20 COdICG Elaborato:
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) Pos. D— 1620/10 (tot.147) ~ 14 20 6 85 275 3.60 21.60 Massa spirali Scala:
Pos. 3 — 19620/10 (tot.103) L=710 — . i ala
/10 ) Pos. b — 1820/10 (tot.103) L=1200 L=400 15 26 64 95 305 4.00 256.00 s ML Ltot Mot PA12_09-E (1/4(9||V|I1|2|0(6||V|I|0|6|B|B|B||0|3|0|/A|1:50
-3 : * 555 Pos. 5 — 1820/10 (tot.147) L=1070 . 16 26 64 95 305 4.00 256.00 (mm) | (ka/m) (m) (ko) i
1033 E
899 7 26 16 9 505 4.00 64.00 12 0.888 6103.18 5419.62
12’ 20 12 350 3.50 392.00 D
C
A 13 16 112 350 3.50 392.00
B
14 20 6 350 3.50 21.00
» 15 26 64 186 359 5 45 348.80 A 01/2011 EMISSIONE M. LITI P. PAGLINI
i i Massa totale acciaio : 94733.92 kg REV. DATA DESCRIZIONE REDATTO VERIFICATO | APPROVATO | AUTORIZZATO
. 16 26 64 186 359 5.45 348.80 Responsabile del procedimento: Ing. MAURIZIO ARAMINI
17 26 16 186 359 5.45 87.20 Ultima posizione : 49
A P Il Progettista: Il Consulente Specialista: Il Geologo: Il Coordinatore per la sicurezza Direttore dei lavori:
B 18 16 107 310 13 8.66 926.62 e in fase di progetto:
48 12 288 25 91 1.41 406.08 '
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