( SCALA 1 : 50 )
CARPENTERIA METALLICA CONGLOMERATO CEMENTIZIO
TRAVI PRINCIPALI E TRAVERSI | Elemento Copriferro | s8] & | oepoumione | comomisora
Acciaio con caratteristiche meccaniche pari a S355 TIPO CORTEN Strutturale (cm) (N/mma)
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+ / cEEEEEEEEER / BN 2 N\_-) - -4 - - 91 91 o 3 - — L BULLONI DOVRANNO ESSERE NONTAT CON UNA ROSETTA SOTTO LA TESTA DELLA VITE £ UNA ROSETTA
2 : : a a ~— — ¥ 4 ¥ 4 — - = L BULLON DOVRANN ESSERE CON LE DEL E LA CLASSE DI
+ 1 1
E S : : S - - ﬂ, ﬂ, . : - : - wl %sﬂ VERTICALMENTE AVRANNO LA TESTA DELLA VITE RIVOLTA VERSO L'ALTO E IL DADO
; E E b 4 b 4 SALDATURE
; L L © © jad H 20 20 ad H — Secondo CNR UNI 10011/97
H 1 1 g g H + O — —w H + — Tutte le giunzioni per I’ unione dei conci delle TRAVI PRINCIPALI
+ 1 1 . t 4 . . b 4 . saranno eseguite con saldature testa a testa a completa
+ 1 1 O O (3] b g N 91 ~N b 4 [a] o penetrazione di 1° classe
: : : | | 0 ad + N T b + T g fr‘_) %
H 1 1 = _ _ = TRATTAMENTO SUPERFICIALE DELLE PARTI IN VISTA
f : : § § E:l :" @ | O ‘1 g POS’ 48 9¢1 2/mq (tOt’288X2> I—_1 41 g r | o g (©)} (0)} ” ‘opplicazione di una mano di fondo epossidico of fasfoti i zinco tipo ZETAGI, codice 7mL,_
H 1 1 A A\ w BE=ato—o » 7] 1w 7] Il I — ?pmﬁnﬁ“m'"&“m?.?? iuﬁr;ﬂi”%m "tipo ZETAGI', serie 706.300 AR",
+ | | 0 t Q| O 4 [e] [e] ¢ [elNe] [e] 1 | (spessore del film a secco: 40+50 micron);
N | | o H lalo Y a a i o Q a applicazione di una mano di intermedio epossidico 'tipo ZETAGF, setie 706.300 AR",
4 . + : : [7p) n :k ﬁ: :‘» -0: 68 %Et;?zr;:n:dalmmaum':::o Z.‘ﬁ.fﬁﬂm"'p‘i'.?.ﬂ'r)&am acrilica tipo ZETAGI', serie 777.000 e 778.000"
pos. superiore M ] ] O @) ~~ ~~~ F: .
iperiore |l ) ) pos. 20 pos. 19 pos. 20 pos. 19 < < o e e o ot 1505198 micron
pos. 5-5 inferiord|f . . s o b " b + ) (o)) <
E E 3 Y § b+ + +— + . +
g : : * * * ] 9 9 Sezione trasversale 9
H | | /‘] t 4 ¢ 4 r ~— ~— ~—
N ) ) B a8 +4 23 4 B
+ ] : : ] 1 1 b pe pos. 48 b Py pos. 48 @) @) ©
} N 1 1 N A A 8 b 4 < < ~ g Parti in_vista Parti in_vista
1 1 o o~
| | b 4 b 4 =] Lo Ye) (=)
7 : : 7 E 3 e 3 = ~| 2 = NS 3 ARMATURE PER C.A.
: : f I f I = < 4§ 3 L = S Q x
1 1 | | | | = o~ ‘Eﬁ_ _ﬁ* fﬁ_ = ; ; pos. 6—7—8 N ACCIAIO AD ADERENZA MIGLIORATA
hot : / \ \ ORIZZONTALI I b 7| T Y (A AN | o8 A & — CONTROLLATO IN STABILIMENTO AVENTE LE
: : / / _ 5 -~ (R R AR R R AR R AR R R R R RN R R AR A RN AN SRR A RN RN AR R AR AR R R REEREEE SR - g | SEGUENTI CARATTERISTICHE:
L L L 2L L et N g ] I I — FeB44K SALDABILE PER ¢ < 26 mm
N 1 1 N L T e e | | L e T T e o e A | -
e : : e == == N :./ V T T T T T T T O A A (O B A R A B B H_‘_‘_P_C‘)_S‘._‘_Z‘_T‘_‘ T O O T O (O SO I (I R O R O B B A :/ \: @ O @ . (come da D.M. Gen. 1996)
n n ,C\D £ = T T T T T T T T O O T A A A S A B O [ A A A O A O B B R 7 = — N - fy/fyk < 1.35; (ft/fy) medio > 1.13
L(-) 4 j j j [ j j j j [ j (] j j | j j j j j | j j | j j j j | j | j j j j j | j [ j j j j j L O e j [ j L e T O A A A | j j j j j | j j . _ . ) .
t : : N—) A t [ \pOSL \1\5\—'1\5\5\ L T e e T e I L e e e e e e e e e e e e e e e e e e A A 3 US US pos 10 S fy __SInQOIO Valore t?ns‘lone'dl. Snoervamento
t : i i i e i i i i — S 5 . g AN N ) S F: O o 8 ‘f‘{k —S}/ololr‘e calrotte,trlshf:o d|dr|ferir’;nento
: : - + iR EEE R A R R R A AR R A R = Singolo valore tensione di rottura
5 L ” O gr r_r \r | | \r | | | | | | | \r | | | \r | | | \r | | | \r | | | \r_:_r | | \r_:_r | | \r_:_r | | \r_:_r | | \r_:_r | | | \r | | | \r D_ D_ D_
+ L L(j -+ # | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | b NOTE:
f : — N ~— e | [ NN N N N RN o [ [ [ [ [ R T A A p [ B [N - - | giunti di saldatura eseguiti in cantiere dovranno essere trattati eseguendo una pulizia della
N | — 'i\ ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! 'i\ g/ superficie per rimuovere eventuali scorie di saldatura e quindi applicando il ciclo di
4 | — O — . : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : 4 — D verniciatura completo sovrapponendosi alle mani gia eseguite in officina per una lunghezza
+ : O || E ,I\ N oo e e e oo e oo oo e e || | di3 cmirca. ) o ) )
+ S ~ — | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | E | | | | | | | | 4 ': -La quartg mano di vernice dovra essere applicata in cantiere solamentgalla fine dgl )
i : A © — [2a) \ (@] N | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | N1l | | | | | | | 4 montaggio delle strutture ed eseguita solamente dopo aver completato il necessario ciclo
H I o) 00 o ~ ~— P B N R N R S O S S P P A A T T T T A A RN B (RO U N N A AT A AN I @ delle parti dannegiatesi durante le operazioni di montaggio.
N | Ye) Yo o I [ IO L I IR L (R A A A N NI IR NN (R AN NN A NN N A I NN NN AN NN AN (I NN A NI AN NN A NN N A O N A AN R A AN I O A N N N IO IR 4 o - Le bullonature dovranno essere sgrassate con solvente compatibile con le vemici adottate,
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r . T 3 20 109 167 723 8.90 970.10
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Muro frontale Muro frontale A k¥ n® 3 incassi per ripresa 8 26 408 1200 12.00 4896.00 E
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0 — — Muro d’ala ! 1 ’ ! Muro d’ala N9 Q o N o : ; Muro [d ala ° 26 56 85 515 6.00 336.00 =
N H N " ~. 00 N 00 u " ) 4
Lﬂ) /c\\l &\ N H H ,': g T S N g ~ 1 : 9 26 56 85 515 6.00 336.00 N -
¥ H ¥ H Nl Il K ¢ 12 26 112 85 305 3.90 436.80 S
1 — — N H . . N H N K 5 . . ©
— — i i Riempimento i i S Q b ¢ SN
4 4 K H 4 " | A 4 4 B 14 26 6 85 305 3.90 23.40 3
/N @) O H N ~~ |+t -
© = >, ; ! ] i ™ © SN N ; d 15 26 64 95 305 4.00 286.00 M
- 4 — . O © O © N ¥ . é
9 o o pos. 9| [ H lpos. 9 pos. 9| [ H  |pos. 9 s 5 — = — = Sf NS 16 26 64 95 305 4.00 256.00 N
Te) ~— Te) — ~— Te) H g o) 4 g . O 3 @) g g . o
51 o o = | O o o N | = o - ¥ N K H o o o - o 2 = S 2o 0 3 [ 4 17 26 16 95 305 4.00 64.00 |
(0))] O (@) (@) © (0)) @ o H o 4 b S
N M N © ) N M g : M iR o a o o K 1 :
(N 1 [ I I [N I © ® 1% ) H » o S o L+ 4 © 12 26 12 575 5.75 644.00 00
@) Q - = 1 1 kY — - al 0 o8 al [ HE =S IS < < pos. 49 K 1 + A
% A N N ¥ ! ’ o H H o ~ I Il TR H , 14' 26 6 575 5.75 34.50 % —
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D
C
ALTERNARE LE SOVRAPPOSIZIONI ALTERNARE LE SOVRAPPOSIZIONI -
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= _ ~ Ultima posizione : 49 Responsabile del procedimento: Ing. MAURIZIO ARAMINI
’ ™~ )
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