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Acciaio con caratteristiche meccaniche pari a S355 TIPO CORTEN SPALLE
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PROG. ASSE APPOGGI Accigio 5235 J2+450C con resistenza fyk=350 Mpa (smevomentc) ELEV. PILE E PULVINI} 3,5 C28/35 XF2 S3 - sS4
________________ 2 e fu=450 Mpa (utimo)

250 H = 20 cm per soletta di spessore 35 cm BAGGIOLI 4,0 C35/45 XF2 S4
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| — 1 BULLONI DOVRANNO ESSERE MONTATI CON UNA ROSETTA SOTTO LA TESTA DELLA VITE E UNA ROSETTA
SOTTO L. DADO
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applicazione di una mano di intermedio eposs’ idico ‘tipo ZETAGI', serie 706.300 AR",
0 175 O 75 O 175 (: re del film a secco: 40:50 micron);

1 1 (spessor
\ N applicazione di una mano di finitura pollur;&anlca acrilica tipo ZETAGI’, serie 777.000 e 778.000"
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ssore finale del film a secco: 150+19
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1 / 1 : ACCIAIO AD ADERENZA MIGLIORATA
~ i I CONTROLLATO IN STABILIMENTO AVENTE LE
- - SEGUENTI CARATTERISTICHE:

I — | fy = Singolo valore tensione di snervamento

\ | |
o \?\ N — ' — | — FeB44K SALDABILE PER # < 26 mm
s 2>, 7>, — | [ M. Gen.
E 0 0 / ! ! — fy/fk < 1.35; (ft/fy) medio > 1.13 ™ @0 S 1999
Baggiolo in c.a.
| g%x GIX 5 fyk = Valore caratteristico di riferimento
T [ ] . - ft = Singolo valore tensione di rottura
/ | NOTE:

\ , 0175 075 0.175
- | giunti di saldatura eseguiti in cantiere dovranno essere trattati eseguendo una pulizia della

> superficie per rimuovere eventuali scorie di saldatura e quindi applicando il ciclo di
A % | verniciatura completo sovrapponendosi alle mani gia eseguite in officina per una lunghezza
di 3 cm circa.
Oj r | - La quarta mano di vernice dovra essere applicata in cantiere solamente alla fine del
? montaggio delle strutture ed eseguita solamente dopo aver completato il necessario ciclo
/74

delle parti dannegiatesi durante le operazioni di montaggio.
- Le bullonature dovranno essere sgrassate con solvente compatibile con le vernici adottate,
| prima di essere sottoposte allo stesso ciclo di verniciatura previsto per le strutture principali.
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