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‘ Accigio con caratteristiche meccaniche pari a Fe 510 C TIPO CORTEN (em)
— Le TRAVI PRINCIPALI saranno interamente SALDATE e seguiranno con continuit CLS DI PULIZIA E _ _ _
'andamento del tracciato stradale. LIVELLAM ENTO C1 2/1 5
\ / — | TRAVERS! intermedi, di pila e di spalla saranno collegati alle travi principali con giunzioni
‘ BULLONATE. PALI 5,0 €25/30 XC2 S3 — sS4
CONTROVENTI
\ ‘ / (comprese le relative piastre di collegamento bullanate) ZATTERE DI PILE E 3,5 C30/37 XA1 S3 — S4
Acciaio con caratteristiche meccaniche pari a Fe 510 C TIPO CORTEN SPALLE
8 \ | / (FioLl | ELEVAZIONE SPALLE | 35 |c28/35 | XF2 | S3 - s4
=}
[To) Tipo "Nelson” $22 _
\ / . . y s Acfcioig1gTM37—3K con resistenza fyk=355 Mpa (enervamento) ELEV. PILE E PULVINI 3.5 C28/35 XF2 S3 S4
5 ‘ S ezione A_A Sez lone A _A : =u_22 cm pp: s(::::t)u di spessore 35 cm BAGGIOLI 4,0 035/45 XF2 S4
\ / ’- H = 25 cm per soletta di spessore 40 cm SOLETTA 40 032/40 XC4 s4
‘ BULLONI AD ALTA RESISTENZA
4.00 4.00 Bulloni secondo UNI 3740 cosT associati: CORDOLI E 4,0 C32/40 XF2 S4
I ; ; MARCIAPIEDI
pos. 26 . pos. 26 VITI ¢l. 10.9 secondo UNI 5712
‘ pos. 25 <+ pos. 26 pos. 25 s pos. 26 DADI classe 10 secondo UNI 5713
] - — T @ |— — RONDELLE C 50 secondo UNI 5714
/ os. 11’ » i pos. 1’ os. 11’'=11" 8.:]_ a pos. 11°-11" — 1 BULLOM DOVRANNO ESSERE MONTATI CON UNA ROSETTA SOTTO LA TESTA DELLA WITE E UNA ROSETTA
o SOTTO IL DADO
‘ o ’ ’ ~ _:?EES"SJT.gC.ZA ESSERE CON LE DEL PRODUTTORE E LA CLASSE DI
| . os. 12° =] iR os. 12 os. 12'-12" N 1 os. 12-12" ™ LB ST VTEANENTE AAND LA TSTAOBLA VIE RLTA VIS0 UATO € 5100
| h pos. 24 §§\% 2,7 pos. 24 pos. 24 §\§ i 2,7 pos. 24 SALDATURE
R pos. 23 \MW X/ pos. 23 pos. 23 N\ N/ pos. 23 — Secondo CNR UNI 10011/97
\a -+ s - pos. 21 pos. 21 pos. 21\ pos. 21 - Iﬁféitn';’ .Sl”e"gf:}‘i'{ c"{n' Caltoture fosta’e testt o comprate
T . hé ;) ;) penetrazione di 1° classe
i i o} . os. 13 T =< os. 13 B os. 15 -13 T =< os. 1515 8 TRATTAMENTO SUPERFICIALE DELLE PARTI IN VISTA |
‘ } ‘ D(? os. 22 (f | ™ 7w os. 22 o os. 22 ] ™ 7W os. 22 o~ applicazione di una mano di fondo epossidico ai fosfatl di zinco tipo ZETAGI, codice 706.000 ZnP~,
. . . . spessore del film a secco: 30+40 micron);
. . P p pos 24 p p pos 24 gp%licazione di una mano di intermedio ep)ossidico 'tipo ZETAGI', serie 706.300 AR",
—H— ros 33 Sos 23 Cotessone e ono o ntemil posio e ZETA, sae 708300 AR,
S I AN SN SN S S S—— SN I SR S S S S E— -l o . . spessore del Tilm a secco: |+, micron 4
] gppplicazione di una mano di finitura poliur)etanicu acrilica tipo ZETAGI', serie 777.000 e 778.000" ,.2Lt
‘ ‘ - (spessore del film a secco: 40+50 micron).
‘ i ‘ 0s. 12’ M / \\- N os. 12’ os. 12’_1 2” M / \ N 0s. 12’_12” Spessore finale del film a secco: 150+190 micron
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| | ARMATURE PER C.A.
- B - ACCIAIO AD ADERENZA MIGLIORATA
e ‘ ‘ CONTROLLATO IN STABILIMENTO AVENTE LE
- ‘ ‘ ‘ 0) SEGUENTI CARATTERISTICHE:
I C
— FeB44K SALDABILE PER 8 < 26
‘ ‘ M g 8 20 0 % 50 ) R (com:ndar:.u‘ Gen. 1996)
1 i 1 O o~ < D = 0 TN - fy/fyk < 1.35; (ft/fy) medio > 1.13
~ N ™ ~ || O N [l fy = Singolo valore tensione di snervamento
[ [ N I N 1 — fyk = Valore caratteristico di riferimento
‘ i ‘ g — g <> Py ft = Singolo valore tensione di rottura
i >0 M
< — ¥ — < — + N NOTE:
| | -— —|— + O (0] - | giunti di saldatura eseguiti in cantiere dovranno essere trattati eseguendo una pulizia della
‘ ‘ ‘ o — © N — 8 © M ﬁ' (@] superficie per rimuovere eventuali scorie di saldatura e quindi applicando il ciclo di
I ';_ - o _._3 o 8 _._; § ;eraniciatura completo sovrapponendosi alle mani gia eseguite in officina per una lunghezza
> i 3 cm circa.
! ! A | -.5 | O C l O - La quarta mano di vernice dovra essere applicata in cantiere solamente alla fine del
‘ | ‘ + '\'_J/ = '\._J/ montaggio delle strutture ed eseguita solamente dopo aver completato il necessario ciclo
‘ ‘ ‘ N o C\l ~— |\f-) © ?I‘ delle parti dannegiatesi durante le operazioni di montaggio.
A4 44— — e ) — e == Y — a g t - Le bullonature dovranno essere sgrassate con solvente compatibile con le vernici adottate,
\ A ‘ ‘ A , DO_ - N C\l < C\l prima di essere sottoposte allo stesso ciclo di verniciatura previsto per le strutture principali.
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| ‘ ARMATURA PILA 4 CARREGGIATA SX - FUSTO
‘ Barre Massa barre
| | | Sagoma Pos. o nb A B C D L Ltot o M /L Ltot Mtot
(mm) (cm) (cm) (cm) (em) (m) (m) (mm) (kg/m) (m) (kg) Codice Unico Progetto (CUP) : F91B09000070001
1 26 16 1200 12.00 192.00 . . . ; .
U@ UQ UQ 12 0.888 6507.52 5778.68 Codice Elaborato:
| | | 12’ 26 28 1200 12.00 336.00 26 4.168 896.00 3734.53 Scala:
13 26 4 1200 12.00 48.00 Tot. 9513.21 PA1 2_09 -E |1]4]9||V|1|2|0/6(|V|1|0|6|/C|B|B||0|6|1|/B]1:50
10, 430 ' 430 10 14 26 8 1200 12.00 96.00 F
11.00 . A 1" 26 16 400 4.00 64.00 , E
12" 26 28 400 4.00 112.00 Ultima posizione = 26 D
13" 26 4 400 4.00 16.00 c
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14 26 8 400 4.00 3200 B uglio Revisione a seguito di incontri con il committente G
A 01/2011 EMISSIONE M. LITI P. PAGLINI
|I,| 21 12 164 9.00 1476.00 REV. DATA DESCRIZIONE REDATTO VERIFICATO APPROVATO AUTORIZZATO
22 12 164 193 20 2.33 382.12 Responsabile del proncedimento: Ing. MAURIZIO ARAMINI
23 12 164 236 20 2.76 452.64
Il Progettista: Il Consulente Specialista: Il Geologo: Il Coordinatore per la sicurezza Direttore dei lavori:
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