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ARMATURA PULVINO E BAGGIOLI PILA 1 DX TAV 2/2

Sagoma Pos. ) nb A B C D E F L Ltot
(mm) (cm) (cm) (cm) (cm) (cm) (cm) (m) (m)
51 12 4 119 75 25 40 23 116 3.98 15.92
52 12 3 120 76 25 40 23 116 4.00 12.00
53 12 3 121 81 25 40 23 116 4.06 12.18
54 12 3 123 86 25 40 23 116 413 12.39
55 12 2 124 92 25 40 23 116 4.20 8.40
56 12 2 125 98 25 40 23 116 4.27 8.54
57 12 2 127 104 25 40 23 116 4.35 8.70
58 12 2 128 109 25 40 23 116 4.41 8.82
59 12 2 130 115 25 40 23 116 4.49 8.98
60 12 2 132 121 25 40 23 116 4.57 9.14
2 . 61 12 2 133 127 25 40 23 116 4.64 9.28
5 62 12 1 135 133 25 40 23 116 4.72 4.72
63 12 1 137 137 25 40 23 116 4.78 4.78
= 64 12 1 138 141 25 40 23 116 4.83 4.83
65 12 1 139 145 25 40 23 116 4.88 4.88
66 12 1 141 149 25 40 23 116 4.94 4.94
67 12 1 142 154 25 40 23 116 5.00 5.00
68 12 1 144 159 25 40 23 116 5.07 5.07
69 12 1 146 164 25 40 23 116 5.14 5.14
70 12 1 148 169 25 40 23 116 5.21 5.21
71 12 1 151 175 25 40 23 116 5.30 5.30
72 12 1 154 180 25 40 23 116 5.38 5.38
73 12 1 157 187 25 40 23 116 5.48 5.48
74 12 190 240 20 2.80 532.00
74 12 200 240 20 2.80 560.00
75 12 114 193 20 2.33 265.62
75’ 12 120 193 20 2.33 179.60
77 12 38 234 20 2.74 104.12
77’ 12 40 234 20 2.74 109.60
78 12 76 195 20 2.35 178.60
78’ 12 80 195 20 2.35 188.00
79 12 2 355 20 3.95 7.90
80 12 2 355 20 3.95 7.90
81 12 2 355 20 3.95 7.90
82 12 2 356 20 3.96 7.92
83 12 2 357 20 3.97 7.94
84 12 2 361 20 4.01 8.02
85 12 2 363 20 4.03 8.06
86 12 2 366 20 4.06 8.12
87 12 2 371 20 4.1 8.22
88 12 2 376 20 4.16 8.32
89 12 2 382 20 4.22 8.44
90 12 2 389 20 4.29 8.58
91 12 2 397 20 4.37 8.74
92 12 2 406 20 4.46 8.92
93 12 2 435 20 4.75 9.50
94 12 2 446 20 4.86 9.72
95 12 2 458 20 4.98 9.96
9 12 2 472 20 5.12 10.24
97 12 2 4.86 20 5.26 10.52
98 12 2 501 20 5.41 10.82
99 12 2 517 20 5.57 11.14
100 12 2 535 20 5.75 11.50
101 12 2 553 20 5.93 11.86
102 12 2 571 20 6.11 12.22
103 12 2 594 20 6.34 12.68
104 12 2 616 20 6.56 13.12
105 12 2 640 20 6.80 13.60
106 12 2 666 20 7.06 1412
107 12 2 693 20 7.33 14.66
108 12 2 722 20 7.62 15.24
109 12 2 754 20 7.94 15.88
110 12 2 787 20 8.27 16.54
11 12 2 823 20 8.63 17.26
112 12 2 862 20 9.02 18.04
113 12 2 390 20 4.03 8.60
114 12 2 391 20 4.31 8.62
115 12 2 392 20 4.32 8.64
116 12 2 393 20 4.33 8.66
117 12 2 396 20 4.36 8.72
118 12 2 399 20 4.39 8.78
119 12 2 404 20 4.44 8.88
120 12 2 409 20 4.49 8.98
121 12 2 414 20 4.54 9.02
122 12 2 421 20 4.61 9.22
123 12 2 428 20 4.68 9.36
124 12 2 436 20 476 9.52
125 12 2 445 20 4.85 9.70
126 12 2 455 20 4.95 9.90
127 12 2 466 20 5.06 10.12
128 12 2 478 20 5.18 10.36
; ¥ 129 12 2 490 20 5.30 10.60
130 12 2 504 20 5.44 10.88
131 12 2 519 20 5.59 11.18
132 12 2 534 20 5.74 11.48
133 12 2 551 20 5.91 11.82
134 12 2 569 20 6.09 12.18
135 12 2 588 20 6.28 12.56
136 12 2 609 20 6.49 12.98
137 12 2 631 20 6.71 13.42
138 12 2 654 20 6.94 13.88
139 12 2 679 20 7.19 14.38
140 12 2 705 20 7.45 14.90
141 12 2 734 20 7.74 15.48
142 12 2 765 20 8.05 16.10
143 12 2 798 20 8.38 16.76
144 12 2 833 20 8.73 17.46
145 12 2 872 20 9.12 18.24
146 12 2 395 20 4.35 8.70
147 12 2 395 20 4.35 8.70
148 12 2 397 20 4.37 8.74
149 12 2 398 20 4.38 8.72
150 12 2 4071 20 4.41 8.82
151 12 2 404 20 4.44 8.88
152 12 2 409 20 4.49 8.98
153 12 2 414 20 4.54 9.08
154 12 2 419 20 4.59 9.18
155 12 2 426 20 4.66 9.32
156 12 2 436 20 476 9.52
157 12 2 442 20 4.82 9.64
158 12 2 451 20 4.91 9.82
159 12 2 461 20 5.01 10.02
160 12 2 471 20 5.1 10.22
161 12 2 483 20 5.23 10.46
162 12 2 496 20 5.36 10.72
163 12 2 510 20 5.50 11.00
164 12 2 524 20 5.64 11.28
165 12 2 540 20 5.80 11.60
166 12 2 557 20 5.97 11.94
167 12 2 575 20 6.15 12.30
168 12 2 594 20 6.34 12.68
169 12 2 615 20 6.55 13.10
170 12 2 637 20 6.77 13.54
171 12 2 666 20 7.06 14.12
172 12 2 685 20 7.25 14.50
173 12 2 712 20 7.52 15.04
174 12 2 741 20 7.81 15.62
175 12 2 772 20 8.12 16.24
176 12 2 805 20 8.45 16.90
177 12 2 841 20 8.81 17.62
178 12 2 552 20 5.92 11.84
179 12 2 572 20 6.12 12.24
180 12 2 594 20 6.34 12.68
181 12 2 617 20 6.57 13.14
182 12 2 642 20 6.82 13.64
183 12 2 668 20 7.08 14.16
184 12 2 696 20 7.36 14.72
185 12 2 726 20 7.66 15.32
186 12 2 759 20 7.99 15.98
187 12 2 794 20 8.34 16.68
¢ 76 12 38 193 20 26 2.85 108.30
A c 76’ 12 40 193 20 26 2.85 114.00
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Sagoma Pos. ® nb A B C D E L Ltot

(mm) (em) (cm) (em) (cm) (em) (m) (m)

188 16 31 193 366 9.25 286.75

B ] 189 16 32 236 94 417 453 12.00 384.00

Ci \ 190 16 10 219 89 422 450 11.80 118.00

c 191 16 2 249 200 21 95 105 11.40 22.80

D 192 16 2 256 200 21 95 105 11.54 23.08

B 193 16 2 264 200 21 95 105 11.70 23.40

b 194 16 2 272 200 21 95 105 11.86 23.72

c 195 16 2 279 200 21 95 105 12.00 24.00

196 16 4 155 107 417 16.68

197 16 4 155 115 4.25 17.00

198 16 4 155 124 4.34 17.36

199 16 4 155 133 4.43 17.72

200 16 4 155 142 4.52 18.08

201 16 4 155 152 4.62 18.48

202 16 4 155 163 4.73 18.92

203 16 4 155 174 4.84 19.36

204 16 4 155 185 4.95 19.80

205 16 4 155 197 5.07 20.28

206 16 4 155 210 5.20 20.80

207 16 4 155 223 5.33 21.32

. 208 16 4 155 238 5.48 21.92

209 16 4 155 253 5.63 22.52

210 16 4 155 269 5.79 23.16

211 16 4 155 286 5.96 23.84

212 16 4 155 305 6.15 24.60

213 16 4 155 325 6.35 25.40

214 16 4 155 348 6.58 26.32

215 16 4 155 374 6.84 27.36

216 16 4 155 404 7.14 28.56

217 16 4 155 430 7.40 29.60

218 16 4 155 418 7.28 29.12

219 16 4 155 398 7.08 28.32

220 16 4 155 377 6.87 27.48

Massa barre
@ M /L Ltot Mtot
(mm) (kg/m) (m) (kg)

12 0.888 3777.30 3354.24
16 1.578 1469.75 2319.26
Tot. 5673.50

Ultima posizione :

220

CARPENTERIA METALLICA

TRAVI PRINCIPALI E TRAVERSI|

Accidio con caratteristiche meccaniche pari a Fe 510 C TIPO CORTEN
— Le TRAVI PRINCIPALI saranno interamente SALDATE e seguiranno con continuita

I'andamento del tracciato stradale.

— | TRAVERS! intermedi, di pila e di spalla saranno collegati alle travi principali con giunzioni

BULLONATE.

CONTROVENTI

(comprese le relative piastre di collegamento bullonate)

Acciaio con caratteristiche meccaniche pari a Fe 510 C TIPO CORTEN

PIOLI

Tipo "Nelson” @22

Accigio ST 37—3K con resistenza fyk=355 Mpa (snervamento)

e fu=510 Mpa
H = 22 cm per
H = 25 cm per

(uttima)
soletta di spessore 35 cm
soletta di spessore 40 cm

BULLONI AD

ALTA RESISTENZA

Bulloni secondo UNI 3740 cosi associati:
VITI cl. 10.9 secondo UNI 5712

DADI classe

10 secondo UNI 5713

RONDELLE C 50 secondo UNI 5714

Il DOVRANNO ESSERE MONTATI CON UNA ROSETTA SOTTO LA TESTA DELLA VITE E UNA ROSETTA

| BULLONI
SOTTO IL DADO

— | BULLONI
RESISTENZA|

— | BULLONI DISPOSTI VERTICALMENTE AVRANNO LA TESTA DELLA VITE RIVOLTA VERSO L'ALTO E IL DADO
'VERSO IL BASSD

ESSERE CON LE

DEL PRODUTTORE E LA CLASSE DI

SALDATURE

— Secondo CNR UNI 10011/97

— Tutte le giunzioni per I’ unione dei conci delle TRAVI PRINCIPALI
saranno esequite con saldature testa a testa a completa

penetrazione di 1° classe

TRATTAMENTO SUPERFICIALE DELLE PARTI IN VISTA

CONGLOMERATO CEMENTIZIO

i Classi di Classi di Classi di
Siﬁjﬂi?gﬁ’e Cronpi(E'{r?roro re(fl/:r%:)z; esp?s?;ior:e conasissstlen;o
CLS DI PULIZIA E _ _ _
LIVELLAMENTO c12/15
PALI 5,0 €25/30 XC2 S3 - sS4
ZATTERE DI PILE E _
SPALLE 3,5 c30/37 XA1 S3 — S4
ELEVAZIONE SPALLE 3,5 C28/35 XF2 S3 — S4
ELEV. PILE E PULVINI| 3,5 C28/35 XF2 S3 - sS4
BAGGIOLI 4,0 C35/45 XF2 S4
SOLETTA 40 | c32/40 | XC4 S4
VARCAPIEDI | 40 | C3/40 | Xz | st

applicazione di una mano di fondo epossidico ai fosfati di zinco tipo ZETAGI, codice 706.000 ZnP",

(spessore del film a secco: 30+40 micron);
applicazione di una mano di Iintermedio epossidico 'tipo ZETAGI', serle 706.300 AR”,
(spessore del film a secco: 40:50 micron);
applicazione di una mano di intermedio epossidico 'tipo ZETAGI', serie 706.300 AR”,
(spessore del film a secco: 40:50 micron);

applicazione di una mano di finitura poliuretanica acrilica tipo ZETAGP, serie 777.000 e 778.000" ,.2Lt

(spessore del film a secco: 40+50 micron).
Spessore finale del film a secco: 150+190 micron

Parti_in vista

Parti_in vista

ARMATURE PER C.A.

ACCIAIO AD ADERENZA MIGLIORATA
CONTROLLATO IN STABILIMENTO AVENTE LE
SEGUENTI CARATTERISTICHE:

— FeB44K SALDABILE PER ¢ < 26 mm

~ fy/fyk < 1.35; (ft/fy) medio > 1.13

come da D.M. Gen. 1996)

fy = Singolo valore tensione di snervamento
fyk = Valore caratteristico di riferimento
ft = Singolo valore tensione di rottura

NOTE:

- | giunti di saldatura eseguiti in cantiere dovranno essere trattati eseguendo una pulizia della

superficie per rimuovere eventuali scorie di saldatura e quindi applicando il ciclo di
verniciatura completo sovrapponendosi alle mani gia eseguite in officina per una lunghezza

di 3 cm circa.

- La quarta mano di vernice dovra essere applicata in cantiere solamente alla fine del
montaggio delle strutture ed eseguita solamente dopo aver completato il necessario ciclo
delle parti dannegiatesi durante le operazioni di montaggio.

- Le bullonature dovranno essere sgrassate con solvente compatibile con le vernici adottate,
prima di essere sottoposte allo stesso ciclo di verniciatura previsto per le strutture principali.

DIREZIONE CENTRALE PROGRAMMAZIONE PROGETTAZIONE

CORRIDOIO PLURIMODALE TIRRENICO - NORD EUROPA

PA 12/09
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S.S. N° 640 "DI PORTO EMPEDOCLE"
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