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ARMATURA

PULVINO E BAGGIOLI PILA 3 DX TAV 2/2

( SCALA 1 : 50 )
Sagoma Pos. @ nb A B C D E F L Ltot Sagoma Pos. @ nb A B C D E F L Ltot
(mm) (em) (em) (em) (em) (em) (em) (m) (m) (mm) (em) (em) (em) (em) (em) (em) (m) (m)
51 12 4 119 75 25 40 48 116 4.23 8.23 190 12 3 387 20 4.27 12.81
52 12 3 120 76 25 40 48 116 4.25 17.00 191 12 3 393 20 4.33 12.99
53 12 3 121 81 25 40 48 116 4.31 12.93 192 12 3 401 20 441 13.23
54 12 3 123 86 25 40 48 116 4.38 13.14 193 12 3 409 20 4.49 1347
55 12 2 124 92 25 40 48 116 4.45 8.90 194 12 3 417 20 4.57 1371
56 12 2 125 98 25 40 48 116 4.52 9.02 195 12 3 427 20 4.67 14.01
57 12 2 127 104 25 40 48 116 4.60 9.20 196 12 3 437 20 4.77 14.31
58 12 2 128 109 25 40 48 116 4.66 9.32 197 12 3 448 20 4.88 14.64
59 12 2 130 115 25 40 48 116 4.74 9.48 198 12 3 460 20 5.00 15.00
60 12 2 132 121 25 40 48 116 4.82 9.64 199 12 3 475 20 515 15.45
2 c 61 12 2 133 127 25 40 48 116 4.89 9.78 g _ NS 200 12 3 486 20 5.26 15.78
b 62 12 1 135 133 25 40 48 116 4.97 4,97 201 12 3 500 20 5.40 16.20
63 12 1 137 137 25 40 48 116 5.03 5.03 202 12 3 515 20 555 16.65
F 64 12 1 138 141 25 40 48 116 5.08 5.08 203 12 3 530 20 5.70 1710
65 12 1 139 145 25 40 48 116 513 5.13 204 12 3 547 20 5 87 17 61
66 12 1 141 149 25 40 48 116 5.19 5.19 205 12 3 565 20 6.05 1815
67 12 1 142 154 25 40 48 116 5.25 5.25 206 12 3 584 20 6.24 18.72
68 12 1 144 159 25 40 48 116 5.32 5.32 207 12 3 603 20 6.43 19.29
69 12 1 146 164 25 40 48 116 5.39 5.39 208 12 3 624 20 6.64 19.92
70 12 1 148 169 25 40 48 116 5.46 5.46 209 12 = 646 20 6.86 20.58
71 12 1 151 175 25 40 48 116 5.55 5.55 210 12 3 669 20 709 21 97
72 12 1 154 180 25 40 48 116 5.63 5.63 11 12 3 694 20 734 99.02
73 12 1 157 187 25 40 48 116 5.73 5.73 o v 76 12 38 193 20 26 5 85 108.30
74 12 304 293 20 3.33 1012.32 ¢ A c 76’ 12 40 193 20 26 2.85 114.00
74 12 320 293 20 3.33 1056.60
75 12 95 243 20 2.83 268.85
75’ 12 100 243 20 2.83 283.00
77 12 38 285 20 3.25 123.50
77 12 40 285 20 3.25 130.00
78 12 38 265 20 3.05 115.90
78’ 12 40 265 20 3.05 122.00
79 12 40 246 20 2.86 114.40
80 12 2 363 20 4.03 8.06
81 12 2 357 20 3.97 7.94
82 12 2 357 20 3.97 7.94
83 12 2 358 20 3.98 7.96
84 12 2 360 20 4.00 8.00
85 12 2 362 20 4.02 8.04
86 12 2 364 20 4.04 8.08
87 12 2 368 20 4.08 8.16
88 12 2 372 20 412 8.24
89 12 2 377 20 417 8.34
90 12 2 382 20 4.22 8.44
91 12 2 388 20 4.28 8.56
92 12 2 395 20 4.35 8.70
93 12 2 402 20 4.42 8.84
94 12 2 410 20 4.50 9.00
95 12 2 419 20 4.59 9.18
96 12 2 429 20 4.69 9.38
97 12 2 439 20 4.79 9.58
98 12 2 450 20 4.90 9.80
99 12 2 462 20 5.02 10.04
100 12 2 474 20 5.14 10.28
101 12 2 488 20 5.28 10.56
102 12 2 502 20 5.42 10.84
103 12 2 517 20 5.57 11.14
104 12 2 534 20 5.74 11.48
105 12 2 551 20 5.91 11.82
106 12 2 569 20 6.09 12.18
107 12 2 588 20 6.28 12.56
108 12 2 608 20 6.48 12.96
109 12 2 629 20 6.69 13.38
110 12 2 652 20 6.92 13.84
111 12 2 676 20 7.16 14.32
112 12 2 701 20 7.41 14.82
13 12 2 390 20 4.30 8.60
114 12 2 390 20 4.30 8.60
115 12 2 391 20 4.31 8.62
116 12 2 393 20 4.33 8.66
17 12 2 396 20 4.36 8.72
118 12 2 399 20 4.39 8.78
119 12 2 403 20 4.43 8.86
120 12 2 407 20 4.47 8.94
121 12 2 412 20 4.52 9.04
122 12 2 419 20 4.59 9.18
123 12 2 425 20 4.65 9.30
124 12 2 433 20 4.73 9.46
125 12 2 441 20 4.81 9.62
126 12 2 451 20 4.91 9.82
\B 127 12 2 460 20 5.00 10.00
A 128 12 2 471 20 5.11 10.22
129 12 2 483 20 5.23 10.46
130 12 2 496 20 5.36 10.72
131 12 2 509 20 5.49 10.98
132 12 2 523 20 5.63 11.26
133 12 2 539 20 5.79 11.58
134 12 2 555 20 5.95 11.90
135 12 2 573 20 6.13 12.26
136 12 2 591 20 6.31 12.62
137 12 2 611 20 6.51 13.02
138 12 2 632 20 6.72 13.44
139 12 2 654 20 6.94 13.88
140 12 2 678 20 7.18 14.36
141 12 2 703 20 7.43 14.86
142 12 2 730 20 7.70 15.40
143 12 2 759 20 7.99 15.98
144 12 2 790 20 8.30 16.60
145 12 2 822 20 8.62 17.24
146 12 2 395 20 4.35 8.70
147 12 2 396 20 4.36 8.72
148 12 2 397 20 4.37 8.74
149 12 2 399 20 4.39 8.78
150 12 2 402 20 4.42 8.84
151 12 2 405 20 4.45 8.90
152 12 2 409 20 4.49 8.98
153 12 2 414 20 4.54 9.08
154 12 2 420 20 4.60 9.20
155 12 2 427 20 4.67 9.34
156 12 2 437 20 4.77 9.54
157 12 2 443 20 4.83 9.66
158 12 2 452 20 4.92 9.84
159 12 2 462 20 5.02 10.04
160 12 2 473 20 513 10.26
161 12 2 485 20 5.25 10.50
162 12 2 498 20 5.38 10.76
163 12 2 512 20 5.52 11.04
164 12 2 526 20 5.66 11.32
165 12 2 542 20 5.82 11.64
166 12 2 559 20 5.99 11.98
167 12 2 578 20 6.18 12.36
168 12 2 597 20 6.37 12.74
169 12 2 618 20 6.58 13.16
170 12 2 640 20 6.80 13.60
171 12 2 664 20 7.04 14.08
172 12 2 689 20 7.29 14.58
173 12 2 716 20 7.56 15.12
174 12 2 745 20 7.85 15.70
175 12 2 776 20 8.16 16.32
176 12 2 810 20 8.50 17.00
177 12 2 846 20 8.86 17.72
178 12 2 886 20 9.26 18.52
179 12 3 355 20 3.95 11.85
180 12 3 355 20 3.95 11.85
181 12 3 355 20 3.95 11.85
182 12 3 356 20 3.96 11.88
183 12 3 358 20 3.98 11.94
184 12 3 360 20 4.00 12.00
185 12 3 363 20 4.03 12.09
186 12 3 366 20 4.06 12.18
187 12 3 370 20 4.10 12.30
188 12 3 375 20 4.15 12.45
189 12 3 381 20 4.21 12.63
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SEZIONE TRASVERSALE
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Sagoma Pos. @ nb A B C D E L Ltot
(mm) (em) (cm) (cm) (cm) (cm) (m) (m)

B’—A_‘ 214 16 31 243 366 9.75 302.25

BW 212 16 44 236 94 417 453 12.00 528.00

¢ 213 16 8 219 89 422 450 11.80 94.40

215 16 4 249 155 21 120 105 6.50 26.00

L 216 16 4 256 155 21 120 105 6.57 26.28

b i 217 16 4 264 155 21 120 105 6.65 26.60

€ 218 16 4 272 155 21 120 105 6.73 26.92

219 16 4 279 155 21 120 105 6.80 27.20

220 16 4 180 107 4.67 18.68

221 16 4 180 115 4.75 19.00

222 16 4 180 124 4.84 19.36

223 16 4 180 133 4.93 19.72

224 16 4 180 142 5.02 20.08

225 16 4 180 152 5.12 20.48

226 16 4 180 163 5.23 20.92

227 16 4 180 174 5.34 21.36

228 16 4 180 185 5.45 21.80

229 16 4 180 197 5.57 22.28

A 230 16 4 180 210 5.70 22.80

231 16 4 180 223 5.83 23.32

. 232 16 4 180 238 6.00 24.00

233 16 4 180 253 6.13 24.52

234 16 4 180 270 6.30 25.16

A 235 16 4 180 286 6.46 25.84

236 16 4 180 305 6.65 26.60

237 16 4 180 325 6.85 27.40

238 16 4 180 348 7.08 28.32

239 16 4 180 374 7.34 29.36

240 16 4 180 404 7.64 30.56

241 16 4 180 430 7.90 31.60

242 16 4 180 418 7.78 31.12

243 16 4 180 398 7.58 30.32

244 16 4 180 377 7.37 29.48

Massa barre
@ M /L Ltot Mtot
(mm) (kg/m) (m) (kg)

12 0.888 5217.37 4633.02
16 1.578 1671.73 2637.98
Tot. 7271.00

Ultima posizione :
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CARPENTERIA METALLICA

TRAVI PRINCIPALI E TRAVERSI|

CONGLOMERATO CEMENTIZIO

I'andamento del tracclato stradale.

BULLONATE.

Acciagio con caratteristiche meccaniche pari a Fe 510 C TIPO CORTEN
— Le TRAVI PRINCIPALI saranno interamente SALDATE e seguiranno con continuita

— | TRAVERSI intermedi, di pila e di spalla saranno collegati alle travi principali con giunzioni

CONTROVENTI

{comprese le relative plastre di collsgamento bullonate)

Accidio con caratteristiche meccaniche pari a Fe 510 C TIPO CORTEN

PIOLI

Tipo "Nelson” @22

e fu=510 Mpa (uitima)
H = 22 cm per soletta di spessore 35 cm
H = 25 cm per soletta di spessore 40 cm

Acciaio ST 37-3K con resistenza fyk=355 Mpa (snervoments)

BULLONI AD ALTA RESISTENZA

Bulloni secondo UNI 3740 cosi associati:
VTl cl. 10.9 secondo UNI 5712
DADI classe 10 secondo UNI 5713
RONDELLE C 50 secondo UNI 5714

— | BULLONI
SOTTO IL DADO
— | BULLONI ESSERE CON LE

Il DOVRANNO ESSERE MONTATI CON UNA ROSETTA SOTTO LA TESTA DELLA VITE E UNA ROSETTA

RESISTENZA

VERSO IL BASSO

DEL PRODUTTORE E LA CLASSE DI

— | BULLONI DISPOSTI VERTICALMENTE AVRANNO LA TESTA DELLA VITE RIVOLTA VERSO L’ALTO E IL DADO

i Cl i di Cl i di Cl i di
Siﬁﬂi:g?e C;EE'{%ZO re({n/:%‘:)z; eSP%SS?;iN:e conqsissstlen;u
CLS DI PULIZA E B _ B
LIVELLAMENTO c12/15
PALI 5,0 C25/30 XC2 S3 — sS4
ZATTERE DI PILE E _
SPALLE 3.5 C30/37 XA1 S3 — sS4
ELEVAZIONE SPALLE | 35 |c28/35 | XF2 | S3 — S4
ELEV. PILE E PULVINI| 35 |c28/35 | XF2 | S3 — s4
BAGGIOLI 4,0 C35/45 XF4 S4
SOLETTA 40 | c32/40 | XF4 s4
CORDOLI E e <
MARCIAPIEDI 40 | c32/40

SALDATURE

— Secondo CNR UNI 10011/97

penetrazione di 1° classe

— Tutte le giunzioni per I’ unione dei conci delle TRAVI PRINCIPALI
saranno esequite con saldature testa a testa a completa

TRATTAMENTO SUPERFICIALE DELLE PARTI IN VISTA

(spessore del film a secco: 30:40 micron);
(spessore del film a secco: 40:50 micron);
(spessore del film a secco: 40:50 micron);

(spessore del film a secco: 40:50 micron).

Spessore finale del film a secco: 150+190 micron

applicazione di una mano di fondo epossidico ai fosfati di zinco tipo ZETAGI', codice 706.000 ZnP",
applicazione di una mano di intermedio epossidico ‘tipo ZETAGI', serie 706.300 AR",
applicazione di una mano di intermedio epossidico tipo ZETAGI', serie 706.300 AR”,

applicazione di una mano di finitura poliuretanica acrilica tipo ZETAGI’, serie 777.000 e 778.000" ,.2Lt

Parti in vista

Parti

in_vista

ARMATURE PER C.A.

— FeB44K SALDABILE PER

fyk = Valore caratteristico di

- fy/fyk < 1.35; (ft/fy) medio > 1.13

fy = Singolo valore tensione di snervamento

ACCIAIO AD ADERENZA MIGLIORATA
CONTROLLATO IN STABILIMENTO AVENTE LE
SEGUENTI CARATTERISTICHE:

g < 26 mm

riferimento

ft = Singolo valore tensione di rottura

(come da DM.

Gen. 1996)

NOTE:

- | giunti di saldatura eseguiti in cantiere dovranno essere trattati eseguendo una pulizia della
superficie per rimuovere eventuali scorie di saldatura e quindi applicando il ciclo di
verniciatura completo sovrapponendosi alle mani gia eseguite in officina per una lunghezza

di 3 cmcirca.

- La quarta mano di vernice dovra essere applicata in cantiere solamente alla fine del
montaggio delle strutture ed eseguita solamente dopo aver completato il necessario ciclo
delle parti dannegiatesi durante le operazioni di montaggio.

- Le bullonature dovranno essere sgrassate con solvente compatibile con le vernici adottate,
prima di essere sottoposte allo stesso ciclo di verniciatura previsto per le strutture principali.
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S.S. N° 640 "DI PORTO EMPEDOCLE"

AMMODERNAMENTO E ADEGUAMENTO ALLA CAT. B DEL D.M. 5.11.2001
Dal km 44+000 allo svincolo con I'A19
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