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ft = Singolo valore tensione di rottura 2 DIREZIONE CENTRALE PROGRAMMAZIONE PROGETTAZIONE
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(Spessori da 40 mm @ 80 mm) (s FeS10 “Corten’) AMMODERNAMENTO E ADEGUAMENTO ALLA CAT. B DEL D.M. 5.11.2001
SEZIONE LONGITUDINALE — ACCIAIO EN 10025-5 S355NLW+N (ex Fe510 "Corten”) Dal km 44+000 allo svincolo con I'A19
CARREGGIATA DESTRA (Spessori maggiori di 80 mm)
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SALDATURE
— SALDATURE: procedimenti di saldatura omologati e qualificati
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