PULVINO PILA

ALTEZZA FUSTO PILA

Hfu

FONDAZIONE PILA

Codice Unico Progetto (CUP) : F91B09000070001
Codice Elaborato:
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NOTE:
- Numero ferri longitudinali 76 &20;
- Posizioni f01-f06 ferri trasversali;
- Posizione f07 primo ferro longitudinale fusto;
- Posizione 24 ultimo ferro longitudinale fusto;
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