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BULLONI AD ALTA RESISTENZA
‘ Bulloni ad Alta Resistenza per giunzioni ad attrito conformi alle
specifiche contenute nel p.to 11.3.4.6.2 del D.M. 14.01.2008:
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| | | | ‘ “ | SALDATURE
‘ | ‘ ‘ | ‘ ‘ | ‘ ‘ | ‘ !\ i | — SALDATURE: procedimenti di saldatura omologati e qualificati

‘ ‘ \ secondo D.M. 14.01.2008.
‘ ‘ ‘ ‘ H | ! — Tutte le giunzioni per I' unione dei conci delle TRAVI PRINCIPALI
‘ | ‘ | ‘ | ‘ | ‘ ‘ \ ‘ 5 saranno esequite con saldature testa a testa a completa

penetrazione di 1° classe

NOTE CARPENTERIA METALLICA
— LE TRAVI PRINCIPALI SARANNO INTERAMENTE SALDATE E SEGUIRANNO
‘ CON CONTINUITA L'’ANDAMENTO DEL TRACCIATO STRADALE

— | TRAVERSI INTERMEDI, DI PILA E DI SPALLA SARANNO COLLEGATI
‘ \ ‘ \ ‘ \ ‘ ‘ ‘ ALLE TRAVI PRINCIPALI CON GIUNZIONI SALDATE
‘ — | GIUNTI DI SALDATURA ESEGUITI IN° CANTIERE DOVRANNO
| ‘ ‘ \ ESSERE TRATTATI  ESEGUENDO UNA PULIZIA DELLA SUPERFICIE
PER RIMUOVERE EVENTUALI SCORIE DI' SALDATURA E QUINDI
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| | | APPLICANDO IL CICLO DI VERNICIATURA COMPLETO
< >\ < >\ < >\ | | | | | SOVRAPPONENDOSI ALLE MANI GIA ESEGUITE IN OFFICINA PER UNA

LUNGHEZZA DI 3 CM CIRCA. LA QUARTA MANO DI VERNICE DOVRA

s ESSERE APPLICATA IN CANTIERE SOLAMENTE ALLA FINE DEL
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‘ ‘ ‘ DURANTE LE OPERAZIONI DI MONTAGGIO.
| | | — LE BULLONATURE DOVRANNO ESSERE SGRASSATE CON SOLVENTE
SEZIONE SPALLA A (SINISTRA) Scala 1:50 | | | COMPATIBILE CON LE VERNICI ADOTTATE, PRIMA DI ESSERE
: | | | | | | SOTTOPOSTE ALLO STESSO CICLO DI VERNICIATURA PREVISTO  PER
175 | ‘ | ‘ | ‘ LE STRUTTURE PRINCIPALI.
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N S.S. N° 640 "DI PORTO EMPEDOCLE"

B | AMMODERNAMENTO E ADEGUAMENTO ALLA CAT. B DEL D.M. 5.11.2001
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