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BULLONI AD ALTA RESISTENZA Ay | meanoeddaarclo 4.

I ' Acciaio tipo S235J2+C450 secondo EN ISO 13918 Contraente Generale:
Bulloni ad Alta Resistenza per giunzioni ad attrito conformi alle 4
specifiche contenute nel p.to 11.3.4.6.2 del D.M. 14.01.2008: uw

- VTl cl. 10.9
— DADI classe 10

— RONDELLE C 50
— i bulloni dovranno essere montati con una rosetta

| _ sotto la testa della vite e una rosetta sotto il dado; '
1024/ 46 L=340 @ 1¢1_4M‘)50@ — i bulloni dovranno essere contrassegnati con le OPERE D ARTE MAGGIORI

0 300 SN 95 - : : e e R
1624 /4o! L=1200 Vv (? o @ i mducgzuom dpl ’produ'ttore'e la classe di resistenza; VIADOTTI
1200 i i — i bulloni disposti verticalmente avranno la testa della

1820/20, L=1200 vite rivolta verso I'alto e il dado verso il basso Viadotto Salso
1200 Armatura soletta impalcato e fasi di getto carreggiata DX - Tratto 4 - Tav. 1/4

1914720 L=105 (7) 1024/44 =340 (9
=95 4 300 D

SALDATURE
; i — SALDATURE: procedimenti di saldatura omologati e qualificati
g g secondo D.M. 14.01.2008.

I I — Tutte le giunzioni per I' unione dei conci delle TRAVI PRINCIPALI
; ; saranno eseguite con saldature testa a testa a completa

penetrazione i 1° classe Codice Unico Progetto (CUP) : F91B09000070001
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— LE TRAVI PRINCIPALI SARANNO INTERAMENTE SALDATE E SEGUIRANNO Se
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"o — | TRAVERSI INTERMEDI, DI PILA E DI SPALLA SARANNO COLLEGATI

ALLE TRAVI PRINCIPALI CON GIUNZIONI SALDATE
— | GIUNTI DI SALDATURA ESEGUITI IN CANTIERE DOVRANNO

ESSERE TRATTATI ESEGUENDO UNA PULIZIA DELLA SUPERFICIE

PER RIMUOVERE EVENTUALI SCORIE DI SALDATURA E QUINDI

ARMATURA RINFORZATA SU ZONA DI TESTATA

ASSE APPOGGI APPLICANDO IL CICLO DI VERNICIATURA COMPLETO
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GETTO IN|OPERA : : MONTAGGIO DELLE STRUTTURE ED ESEGUITA SOLAMENTE DOPQ AVER Responsabile del procedimento: Ing. MAURIZIO ARAMINI

_@ ASSE TRAVE _ _@ ASSE TRAVE _@ @ COMPLETATO  IL NECESSARIO CICLO DELLE PARTI DANNEGIATESI

Q

DURANTE LE OPERAZIONI DI MONTAGGIO.

— LE BULLONATURE DOVRANNO ESSERE SGRASSATE CON SOLVENTE
COMPATIBILE CON LE VERNICI ADOTTATE, PRIMA DI ESSERE
SOTTOPOSTE ALLO STESSO CICLO DI VERNICIATURA PREVISTO
PER _LE STRUTTURE PRINCIPALI.
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