
NOTA BENE:
LE QUOTE TRA PARENTESI SI RIFERISCONO ALLE DIMENSIONI IN RETTO

: B

: C PER SPESSORI <= 20 mm

CON GRADO MINIMO
ACCIAIO TIPO S 355 J2G2W (UNI EN 10155)

-     ANGOLARI E PIASTRE:

: D PER SPESSORI > 20 mm
CON GRADO MINIMO
ACCIAIO TIPO S 355 J2G2W (UNI EN 10155)

-     TRAVI PULVINO:

█  CARPENTERIA METALLICA:

PROPRIETA' E CARATTERISTICHE MECCANICHE DEI MATERIALI

: VITI SECONDO UNI 5712-     BULLONI A.R. :

CONNETTORI TIPO NELSON MATERIALE ST 37-3k din 17100
-     PIOLI DI ANCORAGGIO:

: fyk = 355 N/mm2

  CLASSE 10.9 UNI 3740
  COPPIE DI SERRAGGIO D.M.  14-01-2008

: CLASSE 10-     DADI:

: SECONDO D.M. 14.01.2008-     SALDATURE :
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PRESCRIZIONI TECNICHE SALDATURE TIPICHE

1) SALDATURE A CORDONE D'ANGOLO

2) SALDATURE TESTA-TESTA
SONO PREVISTE A COMPLETA PENETRAZIONE E COMPLETO RIPRISTINO CON LAVORAZIONE DEI
LEMBI SECONDO UNI 11001
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NOTA BENE:
LE QUOTE TRA PARENTESI SI RIFERISCONO ALLE DIMENSIONI IN RETTO

TECNICA
DIREZIONE

GENERALE

IL RESPONSABILE DEL PROCEDIMENTO
dott. ing. Roberto Bosetti
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