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SEZIONE B-B  - 1:50

ARMATURA
SEZIONE B-B  - 1:25

ARMATURA
SEZIONE A-A  - 1:25

INDICAZIONI DI PIEGA PER ACCIAIO D'ARMATURA SECONDO EC2

uncini, piegature, ganci barre piegate o altre barre curve

(*) VALORE DEL RICOPRIMENTO MINIMO, NORMALE AL PIANO DI PIEGATURA, < 100mm o < 7ds  VEDI EC2.

DEVONO ESSERE IMPIEGATI CALCESTRUZZI A RITIRO COMPENSATO, LA MISCELA DEVE ESSERE APPROVATA DALLA D.L.

PER TUTTI I FERRI DI RIPRESA SONO DA PREVEDERE PARTICOLARI MISURE DI SICUREZZA ONDE EVITARE DANNI A PERSONE. 

LA CURA DEI GETTI DEVE ESSERE ESEGUITA A REGOLA D'ARTE. SONO DA RISPETTARE I TEMPI MINIMI PER IL DISARMO.CURA DEI GETTI

FERRI DI RIPRESA
GIUNTI DI LAVORO

CALCESTRUZZO

INDICAZIONI ESECUTIVI GENERALI

QUALITÁ CALCESTRUZZO SECONDO UNI EN 206-1

4 cm
COPRIFERRO

SOTTO E SOPRA

CALCESTRUZZO C28/35 INERTE MAX = 32mm.

TUTTI I GIUNTI DI GETTO DEVONO AVERE UNA SUPERFICIE RUVIDA. DEVE ESSERE SCOPERTO L'INERTE CON SABBIATURA.
  NELLE RIPRESE DEI GETTI PREVEDERE l'USO DI ADEGUATI AGRAPPANTI.

ACCIAIO: B450CLISTA DEI FERRI
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