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CARATTERISTICHE MATERIALI E MODALITA' ESECUTIVE DEVONO ESSERE CONFORMI AL D.M. 14/01/2008

CALCESTRUZZO (UNI EN 206-1 E UNI 11104)

1) - CLASSE DI ESPOSIZIONE:
- RAPPORTO ACQUA/CEMENTO MAX:
- ARIA TOTALE OCCLUSA:

2)      CLASSE DEL CEMENTO:

3)      DIMENSIONE MAX. DELL'AGGREGATO:

4)      CLASSE DI RESISTENZA:

5)      CLASSE DI CONSISTENZA: S3-S4

28 mm

CEM I 42.5 R

PROPRIETA' E CARATTERISTICHE MECCANICHE DEI MATERIALI

FONDAZIONE 
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D2 = 12 Ø PER Ø = 26

D2 =   8 Ø PER Ø = 14 - 18
D2 = 10 Ø PER Ø = 20 - 24

D2 =   6 Ø PER Ø =   6 - 12D1 = 12 Ø PER TUTTI I Ø

A MENO DI DIVERSE INDICAZIONI RIPORTATE NELLE SAGOME DEI FERRI,  PIEGARE LE ARMATURE CON MANDRINI DI DIAMETRO NON
INFERIORE AI VALORI SOTTO RIPORTATI:

D1 = DIAMETRO MINIMO DEL MANDRINO (mm) PER PIEGATURE INTERMEDIE
D2 = DIAMETRO MINIMO DEL MANDRINO (mm) PER SQUADRETTE TERMINALI

a, b, c, d, e = MISURE RIPORTATE NELLE SAGOME
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PIEGATURA STAFFE
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D3 = DIAMETRO MINIMO DEL MANDRINO (mm) D3Ø

14        112
16        128
18        144

D3 = 8 Ø PER Ø = 14 - 18  8           32
10          40
12          48

 6           24D3 = 4 Ø PER Ø =  6 - 12
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PARTICOLARE GANCIO

COPRIFERRO
10  Ø
  8  Ø

  4  Ø
  5  Ø

25 <   Ø <= 50
16 <   Ø <= 25
12 <= Ø <= 16
Ø < 12mm

<=  1.25
>=  7,5 %

<    1.35
>=  1.15
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DIAMETRO DEL MANDRINO PER PROVE DI PIEGAMENTO A 90° E SUCCESSIVO RADDRIZZAMENTO SENZA CRICCHE:

ALLUNGAMENTO

TENSIONE CARATTERISTICA DI ROTTURA

TENSIONE CARATTERISTICA DI SNERVAMENTO

C28/35 (Rck>35 N/mm²)

IMPIEGARE ADDITIVI AREANTI CONFORMI A UNI 934-2 E UNI 10765
IMPIEGARE ADDITIVI SUPERFLUIDIFICANTI CONFORMI A UNI EN 934-2 E UNI 10765, SECONDO INDICAZIONI DELLA D.L

2)

3)

1)

NOTE

a)

b)

4) MINIMO 4 CM

IL COPRIFERRO INDICATO NEI DISEGNI (O RISULTANTE DALLE MISURE DELLE SAGOME DEI FERRI)  DEVE ESSERE
RIGOROSAMENTE RISPETTATO A MEZZO DI ADEGUATI DISTANZIATORI IN PLASTICA  O CALCESTRUZZO

LE BARRE DEVONO ESSERE COLLEGATE TRA DI LORO MEDIANTE ADEGUATE LEGATURE (MA NON SALDATE) PER EVITARE  IL
LORO SPOSTAMENTO DURANTE IL GETTO E GARANTIRE, COMUNQUE, RICOPRIMENTO E POSIZIONE DI PROGETTO

ACCIAIO  TIPO B 450 C  (Analisi chimica di colata in accordo con § 11.3.2.7 del D.M. 14.01.2008 per acciaio saldabile)

PIEGATURE BARRE   (N.B.: la misura delle barre sulle tavole e' riferita al filo esterno)

TECNICA
DIREZIONE

GENERALE

IL RESPONSABILE DEL PROCEDIMENTO
dott. ing. Roberto Bosetti
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