500

500

290

Nr.1+1

TONDO PIENO @120

FORI 850
PER ENDOSCOPIE

SEZIONE F-F

SCALA 1:20

Nr.2+2 FORI 830
PER ENDOSCOPIE

TUBO ¢1750x65

Nr.2+2 FORI 30
PER ENDOSCOPIE

PIATTO SP.65

SEZIONE G=G

SCALA 1:20

913

TUBO #1750x65

/ TONDO PIENO 120

9120

PIATTO SP.50

Nr.2+2 FORI

PER ENDOSCOPIE

930

DETTAGLIO "01”

SEZIONE H-H

612

1944
959

372

SCALA 1:20

939

1100

|_— Nr.1+1 FORI 930
PER ENDOSCOPIE

TUBO 81750x65

o120

PIATTO SP.50
/

/ TONDO PIENO 120

1207

SEZIONE L-L

SCALA 1:20

TUBO #1750x65

428

1515 86

672

PIATTO SP.80 —~

-

Nr.2+2 FORI ¢30
PER ENDOSCOPIE

|
#

| C T

‘ = | s

\ = //

! //

| FAREEN

\ oo /7

! / / .

| 9 . / W

i / /// %

i oH DDNDINNNDINNINDINNNINND )))))))))))))))))))))'))))‘))))))))))))))))))) ))1){))))))))))))) MMM

o S ] ) ] ] 1 ] )

\ s i

|

|

|

\

|

|

%

\

|

|

|

|

i SEZIONE M—M

! SCALA 1:20

\

| PIATTO SP.80

‘ VEDERE TAVOLE

| 519 NODO SFERA

\

| TUBO #1750x65

A

|

\

|

|

|

|

\

B

|

|

|

\

|

|

7

\

|

|

| $12 — SALDATURA A PIENA

| PENETRAZIONE COME DA

| INDICAZIONI RIPORTATE NELLE

| FIGURE 9.13 E 9.16

\

|

|

i SEZIONE N—N )

| SCALA 1:20 /

\

| /

| \ PIATTO SP.80

‘ / _ _ VEDERE TAVOLE

| j \\\ .. NODO SFERA

| [ S12 \

| TUBO #1750x65 l \

S NN \ |

! [ / .

! | | / .

\ o

i N S

\ || r \

‘ L | '

| TONDO PIENO 6120 | : \ -

| \ T it s g O \ .

| N \ \'\\ \\‘"\\ '

R S

‘ [ \ :

‘ \ \ \ \ :

| \

! Vo

| Ly

i A

‘ \

| \

\ \

\ \

7

DETTAGLIO "01”

ATTACCO ANCORAGGIO STRALLI

SCALA 1:10

T

|

|

|

|
4360
ZbO

P

72

SR \ S
4050&5040

80

15

k<

15 _ 65

DETTAGLIO SS

«

SCALA 1:5

S

\

SALDATURE A PIENA
PENETRAZIONE

DI 17CLASSE

SALDATURE A PIENA
PENETRAZIONE

DI 17CLASSE

DETTAGLIO S9

SCALA 1:5

50

SALDATURE A PIENA 65

PENETRAZIONE
DI 1"CLASSE

&

15 65

[

DETTAGLIO S11

SCALA 1:2

15

\})

SALDATURE A PIENA
PENETRAZIONE
DI 17CLASSE
S
SALDATURA DA
ESEGUIRE IN OPERA

79) AN

MR

3

DI

N

N
o

__

N\

SALDATURE A PIENA
PENETRAZIONE

DI 17CLASSE

SALDATURA DA
ESEGUIRE IN OPERA

.
.

50

DETTAGLIO S13

SCALA 1:2

DETTAGLIO S14

SCALA 1:2

S12 — SALDATURA A PIENA
PENETRAZIONE COME DA
INDICAZIONI RIPORTATE NELLE
FIGURE 9.13 E 9.16

NOTA:

STESSE

DETTAGLIO BOTOLA DI ISPEZIONE

SCALA 1:20

BOTOLA REMOVIBILE SP.10mm

—

DETTAGLIO “02"

350

350

PIATTO
2000x350x60 |
\

COSTOLE
SP.30mm

91750

|
Y 77 Y 7
! \
250 235%$£% 970 ¢$£=235 250
2000
==

| SCALA 1:20 | |
\ i TUBD ¢1750x65 |
D -
|
\
e H-r-———3 |
14 M8 cl.8.8 \
VEDERE |

DETTAGLIO "02”

I e i;ﬁ

1 ‘
\
|
|
777777 TR B |
\
|
******** ]

SEZIONE T-T

SCALA 1:20

DETTAGLIO "02”

350

200 65

$1220

65 200

200x30

(=]
M

9'}’0

L

COSTOLE
SP.20mm

PIATTO CIRCOLARE

DETTAGLIO "02”

NELLE VICINANZE DEI FORI PER | PERNI DEGLI ANCORAGGI DI OGNI STRALLO, PREVEDERE, SULLA
PIASTRA DI ANCORAGGIO, UN ADEGUATO SISTEMA DI FISSAGGIO DI EVENTUALI DISPOSITIVI DA
UTILIZZARE IN FASE DI MONTAGGIO DELLE FORCHE E DA CONCORDARE CON IL FORNITORE DELLE

|
\
SCALA 1:2 50 |
\ 2 T 2 VITE SVASATA M8 cl.8.8
o %
S s L < .
N |
NEOPRENE SP.2mm ‘
S SU TUTTO IL PERIMETRO :
© \ |
FORO FILETTATO ‘
NOTE GENERALI
La realizzazione e I montaggio di tutte le opere dovrd essere
eseguita in accordo con indicazioni riportate negli  elaborati

relativi alle fasi realizzative ed agli schemi di varo (19-01-09).

SALDATURA S12

BRANCH MEMBER ‘\

— AREA FOR

\ DETAILAORB

!

| Y
AREA FOR _/ |'

f DETAIL C
MAIN MEMBER — ORD

Figure 9.13—Definitions and Detailed
Selections for Prequalified CJP T-,
Y-, and K-Tubular Connections
(see 9.11.2 and Table 9.7)

MIN
RADIUS
BUILD UP AS ty /2
REQUIRED TO \iIN
MAINTAIN 1W7 to \* RADIDS ty
o - Tl ROOT FACE
0 RADIUS  ROOT FAGE LAt
t tp/2 0-1/16 in p [2mm] o ¥
AT s
IR R
R R
S =
L —
tw>th tw215th tw215th
¥ = 180°-135° ¥ = 150°-90° ¥ = 90°-50°
DETAIL A DETAIL B
INSIDE BEVEL
OPTIONAL FOR MIN. BACK UP MIN. MIN.
Y < 45° RADIUS to WELD MADE RADIUS \ RADIUS
ty /2 FROM ty /2 P BACK UP to/2 )
OUTSIDE \ to WELD MADE to
BACK UP W FROM 9
WELD MADE VARIES OUTSIDE
FROM & \
OUTSIDE [ - ,/E) p & AND W
W 17 ) l
\L INSIDE ’ *
BEVEL w
ty B tw s tw - -
LTHEOF?ETICAL |*THE'OFIETICAL |*THEOHETICAL
WELD WELD WELD
tw2175th tw>21th
Y = 75°=30° Y = 45°-30° Y = 40°-15°
DETAIL C TRANSITION DETAIL D
FROM C TO D

Notes:

1. lllustrating improved weld profiles for 9.2.7.6(1) as welded and 9.2.7.6(2) fully ground.
2. For heavy sections or fatigue critical applications as indicated in 9.2.7.7.

3. See Table 9.8 for dimensions t,, L, R, W, o, 0.

Figure 9.16—Prequalified Joint Details for CJP Groove Welds in Tubular T-, Y-, and
K-Connections—Concave Improved Profile for Heavy Sections or Fatigue (see 9.11.2)

Table 9.8

Prequalified Joint Dimensions and Groove Angles for CJP Groove Welds in Tubular
T-, Y-, and K-Connections Made by SMAW, GMAW-S, and FCAW (see 9.11.2)

Detail A Detail B Detail C Detail D
¥ =180° - 135° ¥ =150° - 50° Y =75°-30°0 W =40° - 15°P
End preparation (w)
max. 90°= (Note a)
min. 10° or .
45° for W > 105° I
FCAW-S GMAW-S FCAW-S GMAW-S (Note c)
SMAWd FCAW-Ge SMAWH FCAW-G* W max. 0
FCAW-S
SMAW [ 1/8in [3mm]| 25°-40°
1/4 in [6 n“n] U) L 3/16 in |5 mml 15°-25°
for ¢ = 45°
Fit-up or root 5/16 in
opening (R) 3/16 in 3/16 in 1/4 in (8 mm]
ELLAG, [5 mm] [5 mm] [6 mm] for ¢ < 45° _
GMAW-S ( 1/8in [3mm] 30°-40°
min. 1/16 in 1/16 in FCAW-G 1/4in [6 mm] 25°-30°
[2 mm] [2 mm] 1/16 in 1/16 in 2) T 38in [10 mm] 20°-25°
No min. for | No min. for [2 mm] [2 mm] - 1/2in [12 mm]  15°-20°
¢ =90° ¢ =120°
_Jo'mlt igcluded 90° 60° for 40°; if more
angle ¥ < 105° use Detail B
max.
37-1/2°; if less
. - ;
min. 45 use Detail C 172
e
Completed o b_ttbfsu; ‘Pt
we[d t‘w = 1 > tb fOl‘ ut need no
¥ - 90° exceed 1.75 t, 2ot
. . Z ety
>ty /sin ¥ 2ty /sin ‘}Jofm Weld may be
L but need not <90 built up to
exceed 1.75 t, meet this
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