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Per ogni strato passante per i fori dei tacchi di taglio
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NOTE GENERALI

La realizzazione e |l
eseguita
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DELLA PROV. DI TRENTO

dott.ing. ROBERTO BOSETTI
INSCRIZIONE ALBO Ne 1027
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ORDINE DEGLI INGEGNER! |

IL RESPONSABILE DEL PROCEDIMENTO
dott. ing. Roberto Bosetti
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PROGETTO DEFINITIVO PER LA REALIZZAZIONE
DELLA TERZA CORSIA NEL TRATTO COMPRESO

TRA VERONA NORD (KM 223) E LINTERSEZIONE

CON L'AUTOSTRADA Al (KM 314)

LOTT0 1 - da Campogalliano (km 312+200) al km 3134710

70107.8.

OPERE D'ARTE PRINCIPALI
SOVRAPPASSO ASTA AZ22 -BOI1

SPALLE

Dettaglio armatura ancoraggio bipodi
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