
PLATEA DI FONDAZIONE

CONCIO_1

8 BARRE Ø40

ACCIAIO: Y1050H

PRE-TIRO: 565kN

QUOTA RITOMBAMENTO

CONCIO_1

8 BARRE Ø40

ACCIAIO: Y1050H

PRE-TIRO: 565kN

PLATEA DI FONDAZIONE

TUBO Ø150; sp.30; h=800

8 BARRE Ø40

ACCIAIO: Y1050H

PRE-TIRO: 565kN

QUOTA RITOMBAMENTO

8 BARRE Ø40

ACCIAIO: Y1050H

PRE-TIRO: 565kN

LASTRA ANULARE DI BASE

sp.40

LASTRA VERTICALE sp.30

TUBO Ø150; sp.30; h=800

8 IRRIGIDENTI

(HEA200 TAGLIATO)

VARCO ACCESSO ANTENNA

SCALA DI SERVIZIO

PULVINO DI BASE IN C.A.

IRRIGIDENTE VERTICALE

VARCO ACCESSO

Lato

impalcato

Lato

ancoraggio

FB-VRT

DETT.01

Sp.30

8 BARRE Ø40

ACCIAIO: Y1050H

PRE-TIRO: 565kN

FORO Ø60

LASTRA ANULARE DI BASE

TUBO Ø150; sp.30; h=800

PULVINO DI BASE IN C.A.

FB-VRT

DETT.01

IRRIGIDENTE VERTICALE

(HEA200 TAGLIATO)

FB-VRT

DETT.01

TUBO Ø150; sp.30; h=800

SEZ. FF

VARCO ACCESSO ANTENNA

IRRIGIDENTE TRASVERSALE

ANULARE

IRRIGIDENTE VERTICALE

(HEA200 TAGLIATO)

LAMIERE RACCORDO

ALI HEA-IRRIGIDENTE VARCO

IRRIGIDENTE VERTICALE

VARCO ACCESSO

IRRIGIDENTE TRASVERSALE

ANULARE

LAMIERE RACCORDO

ALI HEA-IRRIGIDENTE VARCO

ANTENNA

LAMIERE RACCORDO

ALI HEA-IRRIGIDENTE VARCO

IRRIGIDENTE VERTICALE

(HEA200 TAGLIATO)

SEZIONE AA SEZIONE BB

LASTRA ANULARE DI BASE

sp.40

LASTRA ANULARE DI BASE

sp.40

PULVINO DI BASE IN C.A. PULVINO DI BASE IN C.A.

Antenna

sp.40

foro Ø60

HEA200

tagliato

GRADINO

PARAPETTO

PASSO D'UOMO 600

S1 = S2

S1 ≠ S2

DETTAGLIO SALDATURA -

COMPLETA PENETRAZIONE

DETTAGLIO SALDATURA -

CORDONE D'ANGOLO

DETTAGLIO PORTA ACCESSO- PROSPETTO

Scala 1:50

DETTAGLIO CONCIO 1 - BASE ANTENNA

Scala 1:50

DETTAGLIO PORTA ACCESSO - SEZIONI

Scala 1:10

SEZIONE TRASVERSALE DI BASE

Scala 1:20

GEOMETRIA COSTRUZIONE LASTRA ANULARE DI BASE

Scala 1:20

SEZIONE CC - Irrigidente verticale varco accesso

Scala 1:5

SEZIONE DD - Raccordo ali hea- irrigidente varco

Scala 1:5

DETTAGLIO ANCORAGGIO BASE ANTENNA

Scala 1:10

SEZIONE EE - Irrigidente verticale

Scala 1:5

DETTAGLIO SCALA SERVIZIO

Scala 1:20

·

TECNICA
DIREZIONE

GENERALE

IL RESPONSABILE DEL PROCEDIMENTO
dott. ing. Roberto Bosetti
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