VH

15 14 13 | 12 11 10 9 | 8 6 5 3 2 1
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CIETTORE 1° STADIO  EIETTORE 2° STADIO CIETTORE 3° STADIO PRECONDENSATORE CONDENSATORE 1° STADIO  CONDENSATORE 2° STADIO CONDENSATORE 3° STADIO  ACCUMULATORE GRUPPO VUOTO GAS ACIDO KO DRUM  VACUUM SYSTEM COL ONNA
PACKAGE ASSORBIMENTO H2S L LANNA BARUMETHICA,
2. LA CONFIGURAZIONE DEL GRUPPO VUOTO VERRA’ SPECIFICATA DAL VENDOR.
61PB/7A/B 61P@BA/B 61P10A/B 3. VALORI STIMATI DA CONFERMARE A CURA DEL VENDOR DEL GRUPPO VUOTO.
POMPE ACQUA ACIDA  POMPE IDROCARBURI DI TESTA POMPE AMMINA HILLA 4.SI CHIUDE PER BASSA PRESSIONE DEL WASTE GAS Al BRUCIATORI DEL FORNO.
5. SI APRE PER BASSA PRESSIONE DEL WASTE GAS Al BRUCIATORI DEL FORNO.
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! BFW| BOILER FEED WATER
MARCIA ESSIDER-ALIMENTAZIONE CALDA | N
Nome corrente 50 51 | 52 55 | 54 | 55 56 | 57 56 | 50 | IDROCARBURT LEGGERI COOLING WATER
FASE udm Mista Vapore | Liquido | Liquido | Liquido | Liquido | Vapore | Vapore | Liquido | Liquido [ A SERBATOIO SLOPS
Temperatura C 80.00 295.00 28.00 36.01 34.42 34.42 37.93 45.05 45.00 48.05 } e 61P@8A/B AMMINA POVERA
Pressione KG/CM2 }
Portata massica KG/HR 13069 7438 |1500000 | 1500000 | 18882 850 771 701 10013 10083 ‘
Peso molecolare 19.93 18.01 18.01 18.01 18.02 | 298.80 43.65 44.72 31.29 31.32 | AMMINA RICCA
Vapore }
Portata massica KG/HR 12259 7438 n/a nla n/a n/a 771 701 n/a n/a | X BLOWDOWN
Peso molecolare 18.78 18.01 n/a n/a n/a n/a 43.65 44,72 n/a n/a ‘
Liquido | BLOWDOWN ACIDO
Portata massica KG/HR 810 n/a 1500000 | 1500000 | 18882 850 n/a n/a 10013 10083 }
Densita attuale KG/M3 | 820.3 n/a 994.8 | 9920 | 9925 | 846.6 n/a n/a 1002.3 | 997.2 ‘ VAPORE MEDIA PRESSIONE
Densita standard KG/M3 859.1 n/a 998.6 998.6 998.6 856.7 n/a n/a 1020.7 | 1018.5 L
************************************ S o R CLOSE DRAIN
|
MARCIA ESSIDER-ALIMENTAZIONE FREDDA ii 54
Nome corrente 50 51 52 53 54 55 56 57 58 59 NOTA 3 @
FASE udm Mista | Vapore | Liquido | Liquido | Liguido | Liguido | Vapore | Vapore | Liguido | Liquido
Temperatura C 80.00 295.00 28.00 36.01 34.42 34.42 37.93 45.05 45.00 48.05 ACQUA ACIDA
Pressione KG/CM2 0 (3/04/07 EMISSIONE S.MACCIONI I.LUCONI G.ADAMI
Portata massica KG/HR 13069 7438 1500000 | 1500000 | 18882 850 771 701 10013 10083 W - 61P@7Q/B Rev | Date Description Prepared Checked Approved
Peso molecolare 19.93 18.01 18.01 18.01 18.02 298.80 43.65 44.72 31.29 31.32 %
Vapore En| SpA
Portata massica KG/HR 12259 7438 n/a n/a n/a n/a 771 701 n/a nla Eni Divisione Refining & Marketing
Peso molecolare 18.78 18.01 n/a n/a n/a n/a 43.65 44.72 n/a n/a ?
Liquido PROJECT: PROGETTO SERENISSIMA - RAFFINERIA DI VENEZIA
Portata massica KG/HR 810 n/a 1500000 | 1500000 | 18882 850 n/a n/a 10013 10083 UNITA® 61 IMPIANTO VACUUM
Dens!te? attuale KG/M3 820.3 n/a 994 .8 992.0 992.5 846.6 n/a n/a 1002.3 997.2 O SCRIZIONE: PROCESS FLOW DIAGRAM
Densita standard KG/M3 859.1 n/a 008.6 998.6 998.6 856.7 n/a n/a 1020.7 | 1018.5
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