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| o DA PREVEDERE SOLO NEI TRAVERS! SUGLI %nooo_) S 3. 4mm | —Elementi saldati in acciaio con sp. < 20mm S355J0 (ex 510C) Secondo UNI EN 1S0 13918 ¢ DM 17/01/2018 NOTA BENE: AUTOSTRADA Al14 /| TANGENZIALE
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