TABELLA DEI CARICHI DI PROGETTO PER BARRIERE DI MITIGAZIONE ACUSTICA TIPO 5§ TRATTO CORRENTE

PESO PROPRIO E CARICHI PERMANENTI : CARICO DA VENTO (§ 3.3 D.M.Infrastrutture 14.1.2008):
e peso proprio montante (profilo HE 340 B): 1.34 kN/m o altitudine del sito sul livello del mare, a s: 60 ms.l.m.
e peso proprio montante (profilo saldato): 1.49 kN/m o zona di riferimento : 2, Emilia-Romagna
ASSEMBLAGGIO MONTANTE PER BARRIERA DI MITIGAZIONE ACUSTICA e peso pannelli fonoasssorbenti in calcestruzzo: 3.75 kN/m? e velocita di riferimento, v, : 25.0m/s
TIPO 5 — TRATTO CORRENTE o peso pannelli fonoassorbenti in lamiera di acciaio: 0.50 kN/m? e (quota diriferimento, a: 750 ms.l.m.
Scala 1:20 (comprensivo del peso della rete di rivestimento posteriore) o coefficiente kg: 0.0151/s
cala 1 e pressione di riferimento, q 391 Pa
CARICO NEVE (§ 3.4 D.M.Infrastrutture 14.1.2008) : e classe dirugosita del sito: C
e z0na: Zona | - Mediterranea e categoria di esposizione: I1l
o altitudine sul livello del mare, a s: 60 ms.l.m. o coefficiente, ki: 0.20
e carico neve caratteristico al suolo, q g: 1.50 kN/m? o altezzazy: 0.10m
o coefficiente termico, C: 1.00 o altezza 7y, 5.00m
o coefficiente di esposizione, C ¢: 1.00 e coeficiente dinamico, ¢ ¢ 1.00
; e inclinazione pannelli fonoassorbenti, a (tratto superiore): 45° e altezza del rilevato, h 7.00 m
SEZ.G 5C.10 — PIATTO DI ANCORAGGIO TRAVERSO e inclinazione pannelli fonoassorbenti, a (tratto intermedio): 80° e altezza della barriera di mitigazione acustica, h p,: 8.90 m
Scala 1:5 Scala 1:5 e inclinazione pannelli fonoassorbenti, a (tratto inferiore): 90° o coefficente di esposizione all'altezza max, ¢ g(hy+Ny,): 2.447
H e coeff.di forma my, tratti con a>60°: 0.00 e pressione carat.del vento all'altezza max, p(h +"y,): 956 Pa
,,,,,,, / 5C.10 5C.10 e coeff.di forma my, tratto con a=45°, m=0.80(60°-a)/30: 0.40 (calcolata con coeff.di forma ¢ ,=1.00)
S e carico neve su pannelli tratto superiore, q s: 0.60 kN/m?
% I/ /{ /J 136 Il grafico seguente riporta I'andamento della pressione caratteristica esercitata dal vento
v AZIONE DINAMICA DA RIMOZIONE NEVE (App.E UNI EN 1794-1:2011) : lungo l'altezza della barriera di mitigazione acustica, al netto del coefficiente di forma c,.
¢ ¢ 63 | 73 e forza concentrata, F: 15.00 kN
T i 25x05 e (quota di applicazione dal piano viario: 1.50m
: : _SMUSSI Z0X29 e applicata ad un singolo montante della barriera acustica; SRESSIONE CARATTERISTICA DEL VENTO
e non contemporanea con l'azione del vento.
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5C.9 5C.9 - F=15.0 kN I coefficienti di forma adottati sono sintetizzati nello schema grafico seguente. |
625 |, 725 coefficienti di forma totali sono di seguito elencati:
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. . sp.10 AZIONE SISMICA (§ 3.2 D.M.Infrastrutture 14.1.2008): e tratto superiore, C 1.20 (=0.80-+0.40)
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