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PREPARAZIONI DEI GIUNTI PER SALDATURE DI TESTA SECONDO UNI EN ISO 9692-1:2003 NOTA GENERALE
Preparazione dei giunti per saldature di testa saldate da ambedue i lati Preparazione dei giunti per saldature di testa saldate da ambedue i lati Preparazione dei giunti per saldature di testa saldate da ambedue i lati 38.2 N MONTANTE TRATTO INFERIORE — PROFILO LAMINATO HE 300 A PER PARTICOLARI ARCHITETTONICI E RIVESTIMENTI
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ASSEMBLAGGIO DEL MONTANTE SPECIALE
PER CORPO ILLUMINANTE SU BARRIERA DI MITIGAZIONE ACUSTICA
SNIAN TIPO 3 — TRATTO DI BORDO
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