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DISTINTA MATERIALI MONTANTE SPECIALE PER CORPO ILLUMINANTE SU BARRIERA TIPO 4 TRATTO DI BORDO

Marca Descrizione Profilo Norma Materiale Norma
Lunghezza

(mm)
Larghezza

(mm)
Spessore

(mm)

Peso
pezzo
(kg)

Numero
pezzi

Peso
totale
(kg)

4B.1 Piatto di ancoraggio Lamiera sp.30 UNI EN 10025 S 355 J2 W UNI EN 10025-5 310 300 30 21.9 1 21.9

4B.2 Montante - tratto inferiore HE 320 A EU 53-62 S 355 J2 W UNI EN 10025-5 1'585 155.3 1 155.3

4B.3 Montante - tratto superiore HE 320 A EU 53-62 S 355 J2 W UNI EN 10025-5 2'645 259.2 1 259.2

4B.4 Piatto di irrigidimento Lamiera sp.8 UNI EN 10025 S 355 J2 W UNI EN 10025-5 279 135 8 2.4 2 4.7

4B.5 Viti M20x120 10.9 EN ISO 898-1 120 M20 12

4B.5r Rondelle 20 UNI EN 14399-5 370 HV UNI EN 14399-5 20 24

4B.5d Dadi M20 UNI EN 14399-3 HR10 EN ISO 898-2 M20 24

4B.6 Fianco Lamiera sp.12 UNI EN 10025 S 355 J2 W UNI EN 10025-5 3'655 279 12 96.1 1 96.1

4B.7 Fianco Lamiera sp.12 UNI EN 10025 S 355 J2 W UNI EN 10025-5 3'655 279 12 96.1 1 96.1

4B.8 Piatto di supporto Lamiera sp.5 UNI EN 10025 S 355 J2 W UNI EN 10025-5 2'180 35 5 3.0 2 6

4B.9 Piatto di supporto Lamiera sp.5 UNI EN 10025 S 355 J2 W UNI EN 10025-5 2'090 35 5 2.9 2 5.7

4B.10 Piatto di supporto Lamiera sp.5 UNI EN 10025 S 355 J2 W UNI EN 10025-5 1'380 35 5 1.9 2 3.8

4B.11 Piatto di supporto Lamiera sp.5 UNI EN 10025 S 355 J2 W UNI EN 10025-5 1'290 35 5 1.8 2 3.5

PESO TOTALE: 652
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