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| ° | = Piatto 500x265x10 mm o i Jm : MATERIALI: NOTE E PRESCRIZIONI
i appoggio in neoprene .
) -d')_ {:)_ -d')_ | {:)_ -d')_ -¢ - '¢' ‘ _¢_ EE” pzirggiqré ¢150pmm J vista frontale ACCIAIO DI TIPO AUTOPROTETTO PER PILE E PULVINI E PREDALLE:
Piatto 800x600x10 mm | R | Q 10|M82g spessore 52 mm —Elementi saldati in accigio con sp. < 20mm S355J0W (ex 510C)
[ B \ il cl.s. —Elementi saldati in accigio con 20mm < sp. < 40mm S355J2G3W (ex 510D)
{:)' '(:)_ {:)' | | '(:)' '¢' '(:)' -¢- | -¢- IIE: —Elementi saldati in acciaio con sp. > 40mm S355K2G3W (ex 510DD)
Il o o o | o ) —Elementi non saldati, angolari e piastre sciolte, S355J0W (ex 510C)
N N IS s ‘ N 10 M20 vista laterale r 4418 368 staff —Imbottiture con sp. < 3mm (S355J0W)
_¢_ _(:)_ _¢_ _(:)_ _¢_ _(:)_ = statre La tensione di snervamento nelle prove meccaniche nonché il CEV nell’analisi chimica dovranno
| = © | o cl. 8.8 I§IT | staffe essere nei limiti della UNI EN 10025.
o [ | 50 \ S Piatto Piatto 3e8 Prima della tracciatura dei pezzi devono essere definiti gli eventuali interventi sulla carpenteria
8 N o-“_ | B 500x265x10 mm 500x265x10 mm N = Il_rgpf;;clergglz:lcs;?fnrggsiilnqur;o;zig?q“r)ni:revqero‘profilqti dovranno rispettare i limiti prescritti dalla
| 0o -¢- ‘ -¢— S IHIN 1918/lato UNI EN 10029 con classe di tolleranza minima A.
'¢' '¢' '¢' H '¢' '¢' '¢' By | l\_“_ | opppggio in neoprene B BULLONI: NOTE E
1 R 150, 145 |50 circolare 150 mm 0.40 4918 7 — Secondo DM 17.01.2018 e UNI EN 143991
— | , spessore 52 mm +—+ /ﬁ Controventi superiori di montaggio e traversi superiori:
-(:)— -(:)— -(:)— I -(:)— -(:)— -(:)— i piatto di contrasto Giunzioni di categoria A secondo EN 1993—1-8 par.3.4. (giunzioni a taglio)
H o 250x330x30 mm \ sez. Z-Z 368 spill BKIIIIOE;\I clgre)fo‘%n;6pe2roc<):§rqtteﬂiﬁ’ficggggir?ggssionqIi alle norme
I N e
B PAN 2\ Classi di resistenza secondo norma UNI EN ISO 898—1 2001
-é} -é} -é} : -é} -é} -é} Y o Y Controventi orizzontali inferiori, diaframmi e giunzioni travi principali.
I S VISTA LATERALE VISTA IN SEZIONE >< i ; | Assieme vite—dado sistema HRC conforme a EN 14399-10.
I ritégno trasversale Giunzioni di categoria B secondo EN 1993—1-8 par.3.4. (giunzioni ad attrito allo SLE a serraggio
- -
controllato/calibrato)
50, 80 | 80 1‘8‘b 80 | 80 250 | Preparazione delle superfici: classe di rugositd C (EN 1090-2, tab18).
} } 292 it 1 || — 1+ . RIFERIMENTI NORMATIVI
[ - - - Viti e dadi: riferimento UNI EN 14399 2005, parti 3, 4 e 10.
o} X e} 212 80 292x620x16 mm | " | | 10 ) Rosette e piastrine: riferimento UNI EN 14399 2005, parti 5 e .
i ritegni trasversali ‘ : | | ) spalla e Gt
X ‘ || | | § N g { A PROPRIETA’ DElI MATERIALI
o | | Viti 10.9 secondo UNI EN ISO 898—1 2001
|| ® piatti | ! 7 L 7 qulji 10 secondo UNI EN 20898-2 1994
| | x16 mm \ || I I Rosette in acciagio C50 temperato e rinvenuto HRC32:40, secondo UNI EN 10083—2 2006.
o 1 o) '¢' | \ Piastrine in accigdio C50 temperato e rinvenuto HRC32+40, secondo UNI EN 10083—2 2006.
o - © | bulloni disposti verticalmente, se possibile, avranno la testa della vite verso I'alto ed il dado
I N -4 3 verso il basso ed avranno una rosetta sotto la vite ed una sotto il dado
[ i Superfici a contatto per giunzione ad attrito: categoria C secondo EN 1090-2,
|| _¢_ o n=0.30 secondo tab. 3.7 EN 1993—-1-8 e par. 4.2.8.1.1 DM 17/01/2018
N Piatto 620x292x16 mm 2l 9 < S Precarico secondo UNI EN 1993—1-—1(EC3)
— ©
(0] ) (0] piatto di contrasto / BULLONE PRECARICO
I _¢_ 250x330x30 mm e M18-10.9 130 KN
} } ‘8 appoggio in neoprene / + 0.40 + M20-10.9 170 KN
_¢_ circolare #1950 mm M24-10.9 250 KN
H spessore 52 mm M27-10.9 320 KN
o [ o 8 In ogni caso i collegamenti bullonati devono essere a serraggio controllato/calibrato.
. sez. X-X Piou
Secondo UNI EN ISO 13918 e DM 17/01/2018
_ Pioli tipo NELSON #=19mm H=180-210mm ; ¢=13mm H=40—75mm
VISTA DALL'ALTO sez. Y-Y Accigio ex ST 37-3K (S235J2G3+C450)
fy > 350 MPa
fu > 450 MPa
Allungamento > 15%
PIANTA RITEGNI SISMIC' Strizione > 50%
SCALA 1:200 CONTROLLI
Secondo D.M. 17/01/2018
SALDATURE
1 . 1 1 . i Secondo UNI EN ISO 5817
6.89 8.81
" AMPLIAMENTO NORD " i AMPLIAMENTO SUD i 9 LE GIUNZIONI SALDATE DOVRANNO ESSERE REALIZZATE MEDIANTE SALDATURE A PIENA PENETRAZIONE DI
CLASSE 'B, MOLATE IN DIREZIONE DEGLI SFORZI E SOGGETTE A CONTROLLI NON DISTRUTTIVI
CIRCOLARE 21/01/2019 n 7 C.S.LL.PP. PAR C4.2.4.1.4.3, TAB. C4.2.XV DETT.8
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APPARECCHI DI APPOGGIO APPARECCHI DI APPOGGIO IN NEOPRENE APPARECCHI DI APPOGGIO E' RICHIESTA APPROVAZIONE DEL PROGETTO DELLE SALDATURE DA PARTE DI ENTE CERTIFICATO.
IN NEOPRENE ARMATO ESISTENTI DA CONSERVARE IN NEOPRENE ARMATO NOTE GENERAL
SCH EMA GEN ERALE PER SALDATU RA SCH EMA GEN ERALE PER — E’ necessario movimentare la trave con bilancini di presa in modo da evitare svergolamenti
/ / / / anomali in fase di sollevamento.
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APPARECCHI DI APPOGGIO \APPARECCHI DI APPOGGIO IN_NEOPRENE \APPARECCHI DI APPOGGIO TRATTO: BOLOGNA BORGO PANIGALE - BOLOGNA SAN LAZZARO
N_NEGPRENE ARMATO ESISTENTI DA CONSERVARE IN_NEOPRENE ARMATO SALDATURA A MEZZA V I SALDATURA A K > 40mm
6.89 L 8.79 ' < 40mm _ _
+—PLAVENTO ORDt b RPOMENO SO s=2mm g=2mm g;m” g=2mm POTENZIAMENTO IN SEDE DEL SISTEMA
gﬁ%ﬁn g=5mm s=0mm g=5mm AUTOSTRADALE E TANGENZIALE DI BOLOGNA
LEGENDA RITEGNI ESISTENTI APPOGGI IN NEOPRENE ARMATO (con supporto) icog supporto )
KRS ondo ceramico "PASSANTE DI BOLOGNA"
=== RITEGNI SISMICI LONGITUDINALI ESISTENTI g CARATTERISTICHE APPOGGI ~ SS OLOG
A =400 mm -—
@® RITEGNI SISMICI TRASVERSALI ESISTENTI \/< v B = 300 mm —
Asse longitudinale trave _v / S = 52 mm (numero strati di gomma = 4 sp. totale 37mm) w - PROG ETTO D E F I N ITIVO
LEGENDA RITEGNI IN PROGETTO X/ 7 Gounine 3 41 |
= S . supporto piatto
RITEGNI SISMICI TRASVERSALI IN' PROGETTO | + (metallico o ceramico)
CON CUSCINETTO IN NEOPRENE ARMATO TANGENZIALE NORD E SUD
RITEGNI SISMICI LONGITUDINALI IN PROGETTO SALDATURA A V o< 40 SALDATURA A DOPP'A V
CON CUSCINETTO IN NEOPRENE ARMATO mm
s=2mm g=2mm t1 2 40mm OPERE D'ARTE MAGGIORI
PARTICOLARE GIUNTO DI DILATAZIONE == oppure oo g=emm
_ 60° s=0mm g=5mm Oppure
SCALA 1:20 (con supporto) s=0mm  g=5mm 83T- SOTTOVIA -VIA ERBOSA 13+199
DETTAGLIO UNIONE —"= (con supporto
SCALA 1:10 60’
| tondo ceramico)
GUAINA IN POLIESTERE PLASTICOBITUMINOSA PREFABBRICATO 530 = PARTICOLARI COSTRUTTIVI
AD ALTA RESISTENZA MECCANICA + POLIESTERE NON P—— 200 80 50, 200 200 50
TESSUTO A FILO CONTINUO (SPESSORE TOTALE=0,4 CM) MALTA DI LIVELLAMENTO GIUNTO DI DILATAZIONE . @ ;“\ i -
XD (escursione +£10mm) (I 1l P 1| -1 ‘9_, g ?rl;zigmso pl)qt:[;(;mmico) ' - IL PROGETTISTA SPECIALISTICO ILP';EESSPT?L\';%\&IIéllillchTl/ESzﬁlzclagE IL DIRETTORE TECNICO
GEOTESSlLE ‘¢' ‘¢' -éI)_ _g*_ Ing. Umberto Mele Ing. Raffaele Rinaldesi Ing. Andrea Tanzi
Ord. Ingg. Milano n.18641 Ord. Ingg. Macerata N. A1068 Ord. Ingg. Parma N. 1154
_gl?ﬂ%%AR \ _gl?\L%RI;AR \ gl?\ll‘[l)r\lj:AR s r 3t s RESPONSABILE STRUTTURE PROGETTAZIONE NUOVE OPERE AUTOSTRADALI
< Mo
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N\ piafi 930 mm | 500 5g o , 111465 | 0000 |PD|A2|005| ST083 | PRTO0 [D[STR| 0709 [-2| ..
TIRAFONDI ’ Tt — Eventuali giunti tecnici inseriti dal costruttore dovranno essere preventivamente '
S oM24 cl. 88 approvati dal progettista e comunque saranno esequiti a piena penetrazione e —— R———— Jp—————— REVISIONE
RS controllati al 100% con esami VI, MT e, per t1 =2 8mm, con esame UT. ea n. data
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MATERIALI: NOTE E PRESCRIZIONI ACCIAIO DI TIPO AUTOPROTETTO PER PILE E PULVINI E PREDALLE: -Elementi saldati in acciaio con sp.   20mm S355J0W (ex 510C)  20mm S355J0W (ex 510C) -Elementi saldati in acciaio con 20mm < sp.   40mm S355J2G3W (ex 510D)  40mm S355J2G3W (ex 510D) -Elementi saldati in acciaio con sp. > 40mm S355K2G3W (ex 510DD)  -Elementi non saldati, angolari e piastre sciolte, S355J0W (ex 510C) -Imbottiture con sp. < 3mm (S355J0W) La tensione di snervamento nelle prove meccaniche nonché il CEV nell'analisi chimica dovranno essere nei limiti della UNI EN 10025. Prima della tracciatura dei pezzi devono essere definiti gli eventuali interventi sulla carpenteria imposti dal sistema di montaggio e varo. Le tolleranze dimensionali per lamiere e profilati dovranno rispettare i limiti prescritti dalla UNI EN 10029 con classe di tolleranza minima A. BULLONI: NOTE E PRESCRIZIONI - Secondo DM 17.01.2018 e UNI EN 14399-1 Controventi superiori di montaggio e traversi superiori: Giunzioni di categoria A secondo EN 1993-1-8 par.3.4. (giunzioni a taglio)  Bulloni conformi per caratteristiche dimensionali alle norme  UNI EN ISO 4016 2002  e UNI 5592 1968 e UNI 5592 1968 Classi di resistenza secondo norma UNI EN ISO 898-1 2001 Controventi orizzontali inferiori, diaframmi e giunzioni travi principali. Assieme vite-dado sistema HRC conforme a EN 14399-10. Giunzioni di categoria B secondo EN 1993-1-8 par.3.4. (giunzioni ad attrito allo SLE a serraggio controllato/calibrato)  Preparazione delle superfici: classe di rugosità C (EN 1090-2, tab18). RIFERIMENTI NORMATIVI Viti e dadi: riferimento UNI EN 14399 2005, parti 3, 4 e 10. Rosette e piastrine: riferimento UNI EN 14399 2005, parti 5 e 6. PROPRIETA' DEI MATERIALI Viti 10.9 secondo UNI EN ISO 898-1 2001 Dadi 10 secondo UNI EN 20898-2 1994 Rosette in acciaio C50 temperato e rinvenuto HRC32÷40, secondo UNI EN 10083-2 2006. Piastrine in acciaio C50 temperato e rinvenuto HRC32÷40, secondo UNI EN 10083-2 2006. I bulloni disposti verticalmente, se possibile, avranno la testa della vite verso l'alto ed il dado verso il basso ed avranno una rosetta sotto la vite ed una sotto il dado Superfici a contatto per giunzione ad attrito: categoria C secondo EN 1090-2,  n=0.30 secondo tab. 3.7 EN 1993-1-8 e par. 4.2.8.1.1 DM 17/01/2018 Precarico secondo UNI EN 1993-1-1(EC3) In ogni caso i collegamenti bullonati devono essere a serraggio controllato/calibrato. PIOLI Secondo UNI EN ISO 13918 e DM 17/01/2018 Pioli tipo NELSON  =19mm H=180-210mm ;  =13mm H=40-75mmAcciaio ex ST 37-3K (S235J2G3+C450) fy > 350 MPa fu > 450 MPa Allungamento > 15% Strizione > 50% CONTROLLI Secondo D.M. 17/01/2018  SALDATURE Secondo UNI EN ISO 5817 LE GIUNZIONI SALDATE DOVRANNO ESSERE REALIZZATE MEDIANTE SALDATURE A PIENA PENETRAZIONE DI CLASSE 'B, MOLATE IN DIREZIONE DEGLI SFORZI E SOGGETTE A  CONTROLLI NON DISTRUTTIVI (CIRCOLARE 21/01/2019 n 7 C.S.LL.PP. PAR C4.2.4.1.4.3, TAB. C4.2.XV DETT.8) E' RICHIESTA APPROVAZIONE DEL PROGETTO DELLE SALDATURE DA PARTE DI ENTE CERTIFICATO. NOTE GENERALI - E' necessario movimentare la trave con bilancini di presa in modo da evitare svergolamenti      anomali in fase di sollevamento.
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