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APPOGGI IN NEOPRENE ARMATO

APPOGGI

SEZIONE TRASVERSALE H=950 TRAVE PRINCIPALE

SEZIONE TRASVERSALE H=650 TRAVE SECONDARIA

TIPOLOGIA TRAVE SECONDARIA
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CARATTERISTICHE APPOGGI

A = 400 mm

B = 300 mm

S = 52 mm (numero strati di gomma = 4 sp. totdle 37mm)
Escursione * 26 mm

Rotazione massima A = 4.8 %

Rotazione massima B = 8.0 %

APPARECCHI DI APPOGGIO
IN NEOPRENE ARMATO

SALDATURE TIPO A CORDONE D’ANGOLO

SCHEMA GENERALE PER
SALDATURA SU ENTRAMBI |

LATI

ot

a|

lungh.

t1 < t2
a(*) = 0,5 t1

|

(*) Ove non espressamente indicato.

SCHEMA GENERALE PER
SALDATURA SU UN SOLO
LATO

+t_1+

a N lungh.

t1 < t2
a(*) = ti

|

(*) Ove non espressamente indicato.

SALDATURE TIPO A PIENA PENETRAZIONE

SALDATURA A MEZZA V

—
e

S
f\supporto piatto

t1 < 40mm

s=2mm g=2mm

oppure

s=0mm g=5mm

(con supporto)

| ———o—
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(metallico o ceramico)

SALDATURA A K

t1 2 40mm
s=2mm g=2mm
oppure

s=0mm g=5mm
(con supporto
tondo ceramico)

|

SALDATURA AV

60’

t1 < 40mm

s=2mm g=2mm

oppure

s=0mm g=5mm

(con supporto)

q

7
i“\supporto piatto

(metallico o ceramico)

SALDATURA A DOPPIA V

t1 2 40mm
s=2mm g=2mm
oppure

s=0mm g=5mm
(con supporto
tondo ceramico)
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NOTE

— Garantire la completa sigillatura di tutte le saldature.

— Eventuali giunti tecnici inseriti dal costruttore dovranno essere preventivamente
approvati dal progettista e comunque saranno eseguiti a piena penetrazione e
controllati al 100% con esami VI, MI e, per t1 2 8mm, con esame UT.

—Elementi saldati in accigio con 20mm < sp. < 40mm S355J2G3W (ex 510D)

La tensione di snervamento nelle prove meccaniche nonché il CEV nell’analisi chimica dovranno
Prima della tracciatura dei pezzi devono essere definiti gli eventuali interventi sulla carpenteria

Le tolleranze dimensionali per lamiere e profilati dovranno rispettare i limiti prescritti dalla

Giunzioni di categoria B secondo EN 1993—1-8 par.3.4. (giunzioni ad attrito allo SLE a serraggio

Rosette in acciagio C50 temperato e rinvenuto HRC32:40, secondo UNI EN 10083—2 2006.
Piastrine in accigdio C50 temperato e rinvenuto HRC32+40, secondo UNI EN 10083—2 2006.
| bulloni disposti verticalmente, se possibile, avranno la testa della vite verso I'alto ed il dado

Superfici a contatto per giunzione ad attrito: categoria C secondo EN 1090-2,

In ogni caso i collegamenti bullonati devono essere a serraggio controllato/calibrato.

Secondo UNI EN ISO 5817

LE GIUNZIONI SALDATE DOVRANNO ESSERE REALIZZATE MEDIANTE SALDATURE A PIENA PENETRAZIONE DI
CLASSE ’'B, MOLATE IN DIREZIONE DEGLI SFORZI E SOGGETTE A CONTROLLI NON DISTRUTTIVI
(CIRCOLARE 02/02/2009 n 617 C.S.LL.PP. PAR C4.2.4.1.4.4, TAB. C4.2.XV DETT.8)

E’ RICHIESTA APPROVAZIONE DEL PROGGETTO DELLE SALDATURE DA PARTE DI ENTE CERTIFICATO.

NOTE GENERAL

— E’ necessario movimentare la trave con bilancini di presa in modo da evitare svergolamenti
anomali in fase di sollevamento.

S355J0W (ex 510C)

S355K2G3W (ex 510DD)

uperiori:

i alle norme

C (EN 1090-2, tab18).

2005, parti 5 e 6.
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