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POLIMERI
SPESSORI 20mm < S < 60mm:

FAS| DELL’INTERVENTO:

ESATTA SUPERFICIE DOVRA’ ESSERE ESEGUITA DALLA DIREZIONI LAVORI.

PRODOTTO PASSIVANTE PER LA PROTEZIONE DEI FERRI DI ARMATURA.
TRASVERSALI O EVENTUALMENTE DANNEGGIATE.
A QUELLE RIMOSSE DA DISPORRE ALL'INTERNO DELLE ARMATURE TRASVERSALI

6. RICOSTRUZIONE DELLA SEZIONE DEL CALCESTRUZZO (COPRIFERRO MIN. 2 cm):

ESSERE RIPRISTINATO:
SPESSORlI 10mm < S < 20mm:
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SCHEDA INTERVENTO N.1: INTERVENTI DI RIPRISTINO SUPERFICIALE DEL CALCESTRUZZO
1 . N
R L R
PRODOTTO PASSIVANTE PER BARRE DI ARMATURA STRUTTURA ESISTENTE [ "PLACCAGGIO -
1. RAWIVATURA DELLE STRUTTURE IN CALCESTRUZZO A MEZZO DI IDROSABBIATURA A BASSA PRESSIONE. NEL orEs a1 | o SROvA VALORI DI RIFERIMENTO | I
CASO IN CUI TALE OPERAZIONE EVIDENZIASSE LA PRESENZA DI PARTI CORTICALMENTE POCO RESISTENTI O ) S oM
DEGRADATE CHE POSSANO FUNGERE DA FALSO AGGRAPPO PROCEDERE CON TUTTE LE FASI SUCCESSIVE, ADESIONE AL SUPPORTO EN 1542 | 20MPa < 4 Barte 020 L 95
ALTRIMENTI ESEGUIRE LA SOLA FASE 7. L'INDIVIDUAZIONE SPECIFICA DELLE AREE DA TRATTARE E LA LORO RESISTENZA ALLO SALAMENTO o 15164 | CARICO PARI AD ALVENO LB0% DEL CARICO ' ®
DELLE BARRE DI ACCIAIO DETERMINATO SU ARMATURA NON RIVESTITA .
. BONIFICA DEL CALCESTRUZZO PER UNO SP. DI CIRCA 2cm FINO AD OTTENERE SUPERFICI PULITE E 0070 LA SERE 0] OCU LE BIRRE 1 ACGHO RVESTTE R
. pal
SGRASSATE, MACROSCOPICAMENTE RUVIDE E CON FERRI DI ARMATURA DISOSSIDATI. APPLICAZIONE DI RESISTENZA ALLA CORROSIONE EN 15183 | DEVONO ESSERE ESENTI OA CORROSIONE. | /
PIASTRA DI ACCIAIO DEVE ESSERE <1mm
3. RIMOZIONE DI EVENTUALI FERRI DI ARMATURA DISPOSTI ERRONEAMENTE ALL'ESTERNO DELLE STAFFE
4 EVENTUALE POSA DI NUOVE BARRE DI ARMATURA LONGITUDINALI IN QUANTITATNVO E DiameTro equivatente | RIVESTIMENTO PROTETTIVO POLIMERO—CEMENTO
CARATTERISTICHE. PRESTAZIONAL METODO VALORI DI f
5. PREPARAZIONE DELLE SUPERFICI DA RIPRISTINARE SECONDO SPECIFICA TECNICA DEL PRODOTTO. ESSENZIAL DI_PROVA RIFERIMENTO 1
ADESIONE AL CLS UNI EN 1542 20.8MPa
. MALTA REOPLASTICA TIPO ANCHORFIX 708
SI UTILIZZA UNA MALTA CEMENTIZIA LE CUI CARATTERISTICHE DIPENDONO DALLO SPESSORE CHE DEVE POTERE DI CRACK-BRIDGING ( A —20°C) UN|EN 1062-7 | 0.8mm FORO ¢ 30
COEFFICIENTE DI DIFFUSIONE DELLA CO, UNI EN 1062-6B | 0.25—0.30 mm/anni ©°
~ SU SUPERFICI VERTICALI ED ORIZZONTALI SI APPLICANO MALTE CEMENTIZIE TIXOTROPICHE ADDITIVATE CON || |Soturmosno oon sk bhceLavT)
MISURATA COME ADESIONE DOPO UNIEN 1542 | 20.6MPa
50 CICLI DI CONFORME ADERANZA
ASSORBIMENTO CAPILLARE UNI EN 13057 < 0,02 kg~m_2~ h=0:5

— SU SUPERFICI VERTICALI ED ORIZZONTALI SI APPLICANO MALTE CEMENTIZIE TIXOTROPICHE CON FIBRE
STRUTTURALI

7. PROTEZIONE DELLE SUPERFICI IN CALCESTRUZZO CON CICLO PROTETTIVO AD ALTA DURABILITA’ CON
FINITITURE FLUORURATE IN TINTA E ANTIGRAFFITI COSTITUITO DUE MANI DI PITTURA POLIURETANICA APPLICATA
A SPRUZZO AIRLESS, IRRORATRICE O RULLO.
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LA PROCEDURA DI SALDATURA DEVE ESSERE CONFORME ALLA NORMA UNI EN 17660—1.

MALTE CEMENTIZIE TISSOTROPICHE

NOTA:
IN CASO DI RIDUZIONE DELLA SEZIONE DELLA BARRA ESISTENTE SUPERIORE AL 30%, VERRA INSERITA CARATTERISTICHE METODO VALORI_DI_RIFERIMENTO.
UNA BARRA AGGIUNTIVA, OPPORTUNAMENTE SALDATA CON UNA LUNGHEZZA DI SALDATURA DI ALMENO PRESTAZIONALI DI PROVA | ADDITVATE | ESPANSVE CON | (oo o’ oo
10 VOLTE IL. DIAMETRO 'SU CIASCUN. LATO, ESSENZIAL CON POLIMERI| FBRE SNTET. | et ob
RESISTENZA A COMPRESSIONE A 28GG [UNI EN 12190 | =45MPa 255MPa 260MPa
RESISTENZA A COMPRESSIONE A 7GG [UNI EN 12190 | =35MPa 240MPa 245MPa
SEZION E 1 - 1 RESISTENZA A FLESSIONE A 28GG UNI EN 196/1 | 28MPa 27MPa 212MPa
RESISTENZA A FLESSIONE A 7GG UNI EN 196/1 | 24MPa 26MPa 28MPa
SALDATURA TRA BARRA AGGIUNTIVA
. E BARRA ESISTENTE BARRA ESISTENTE MODULO ELASTICO A COMPRES. A 28GGIUNI EN 13412 |[TRA 23-27 GPa| TRA 26-30 GPa | TRA 26-30 GPa
\ e SALDATURA ADERENZA AL CLS UNI EN 1542 | 22MPa 22MPa 22MPa
\ 3 COMPATIBILITA TERMICA (CICLO DI )
\ g GELO-DISGELO CON SALI DISGELANTI >
\ NUOVA BARRA DI ARMATURA o CELC-DISGELO CON. AL DISSELANTI) e 1542 22MPa >2MPa |22MPa
\ a>=0,3d 50 CICLI DI CONFORME ADERANZA
\ 2 05 2 105 2 1-05
ASSORBIMENTO CAPILLARE UNI EN 13057 |<0,5kgm™ K™ <0,5kgm™ h™ |<0,5kgm* h™
\ BARRA ESISTENTE CORROSA BARRA INTEGRATIVA DI DIAMETRO MINIMO | [ESPANSIONE CONTRASTATA ALLARA AD
\ UNI 8147 20.04% 20.04%
\ FQUIVALENTE ALLA BARRA ESISTENTE 166
\\\ \ FIGURA 1. ESEMPIO SALDATURA TRA BARRA ESISTENTE E BARRA AGGIUNTIVA RESISTENZA ALLA FLESSO-TRAZIONE [UNI EN 14651 e oM
N
NOTA:

LEGENDA

INTERVENTO 1 - IMPALCATO ESISTENTE Sup. totale di intervento 572 mq

(Soletta ca. 316mq - Travi ca. 200 mq - Traversi ca. 56 mq)
Ravvivatura calcestruzzo — 100% della sup. totale di intervento
Riparazione armature scoperte travi - 30% di 200 mq
Riparazione armature scoperte traversi — 30% di 56 mq
Riparazione armature scoperte intradosso soletta — 30% di 316 mq
Applicazione rivestimento protettivo — 100% della sup. totale di intervento
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1. RAVVIVATURA DELLE STRUTTURE IN CALCESTRUZZO A MEZZO DI IDROSABBIATURA A BASSA PRESSIONE. NEL RAVVIVATURA DELLE STRUTTURE IN CALCESTRUZZO A MEZZO DI IDROSABBIATURA A BASSA PRESSIONE. NEL CASO IN CUI TALE OPERAZIONE EVIDENZIASSE LA PRESENZA DI PARTI CORTICALMENTE POCO RESISTENTI O DEGRADATE CHE POSSANO FUNGERE DA FALSO AGGRAPPO PROCEDERE CON TUTTE LE FASI SUCCESSIVE, ALTRIMENTI ESEGUIRE LA SOLA FASE 7. L'INDIVIDUAZIONE SPECIFICA DELLE AREE DA TRATTARE E LA LORO ESATTA SUPERFICIE DOVRA' ESSERE ESEGUITA DALLA DIREZIONI LAVORI.  2. BONIFICA DEL CALCESTRUZZO PER UNO SP. DI CIRCA 2cm FINO AD OTTENERE SUPERFICI PULITE E BONIFICA DEL CALCESTRUZZO PER UNO SP. DI CIRCA 2cm FINO AD OTTENERE SUPERFICI PULITE E SGRASSATE, MACROSCOPICAMENTE RUVIDE E CON FERRI DI ARMATURA DISOSSIDATI. APPLICAZIONE DI PRODOTTO PASSIVANTE PER LA PROTEZIONE DEI FERRI DI ARMATURA. 3. RIMOZIONE DI EVENTUALI FERRI DI ARMATURA DISPOSTI ERRONEAMENTE ALL'ESTERNO DELLE STAFFE RIMOZIONE DI EVENTUALI FERRI DI ARMATURA DISPOSTI ERRONEAMENTE ALL'ESTERNO DELLE STAFFE TRASVERSALI O EVENTUALMENTE DANNEGGIATE. 4. EVENTUALE POSA DI NUOVE BARRE DI ARMATURA LONGITUDINALI IN QUANTITATIVO E DIAMETRO EQUIVALENTE EVENTUALE POSA DI NUOVE BARRE DI ARMATURA LONGITUDINALI IN QUANTITATIVO E DIAMETRO EQUIVALENTE A QUELLE RIMOSSE DA DISPORRE ALL'INTERNO DELLE ARMATURE TRASVERSALI 5. PREPARAZIONE DELLE SUPERFICI DA RIPRISTINARE SECONDO SPECIFICA TECNICA DEL PRODOTTO. PREPARAZIONE DELLE SUPERFICI DA RIPRISTINARE SECONDO SPECIFICA TECNICA DEL PRODOTTO. 6. RICOSTRUZIONE DELLA SEZIONE DEL CALCESTRUZZO (COPRIFERRO MIN. 2 cm): RICOSTRUZIONE DELLA SEZIONE DEL CALCESTRUZZO (COPRIFERRO MIN. 2 cm): SI UTILIZZA UNA MALTA CEMENTIZIA LE CUI CARATTERISTICHE DIPENDONO DALLO SPESSORE CHE DEVE ESSERE RIPRISTINATO: SPESSORI 10mm < S < 20mm: - SU SUPERFICI VERTICALI ED ORIZZONTALI SI APPLICANO MALTE CEMENTIZIE TIXOTROPICHE ADDITIVATE CON SU SUPERFICI VERTICALI ED ORIZZONTALI SI APPLICANO MALTE CEMENTIZIE TIXOTROPICHE ADDITIVATE CON POLIMERI SPESSORI 20mm < S < 60mm: - SU SUPERFICI VERTICALI ED ORIZZONTALI SI APPLICANO MALTE CEMENTIZIE TIXOTROPICHE CON FIBRE SU SUPERFICI VERTICALI ED ORIZZONTALI SI APPLICANO MALTE CEMENTIZIE TIXOTROPICHE CON FIBRE STRUTTURALI 7. PROTEZIONE DELLE SUPERFICI IN CALCESTRUZZO CON CICLO PROTETTIVO AD ALTA DURABILITA' CON PROTEZIONE DELLE SUPERFICI IN CALCESTRUZZO CON CICLO PROTETTIVO AD ALTA DURABILITA' CON FINITIURE FLUORURATE IN TINTA E ANTIGRAFFITI COSTITUITO DUE MANI DI PITTURA POLIURETANICA APPLICATA A SPRUZZO AIRLESS, IRRORATRICE O RULLO.
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FASI DELL'INTERVENTO:
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IN CASO DI RIDUZIONE DELLA SEZIONE DELLA BARRA ESISTENTE SUPERIORE AL 30%, VERRÀ INSERITA UNA BARRA AGGIUNTIVA, OPPORTUNAMENTE SALDATA CON UNA LUNGHEZZA DI SALDATURA DI ALMENO 10 VOLTE IL DIAMETRO SU CIASCUN LATO.

AutoCAD SHX Text
NOTA:
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SALDATURA TRA BARRA AGGIUNTIVA E BARRA ESISTENTE
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NUOVA BARRA DI ARMATURA
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BARRA ESISTENTE CORROSA
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BARRA INTEGRATIVA DI DIAMETRO MINIMO  EQUIVALENTE ALLA BARRA ESISTENTE
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BARRA ESISTENTE
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SALDATURA
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SEZIONE 1-1
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MALTA TIXOTROPICA
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2 BARRE INTEGRATIVE  20L. MIN. 50cm
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ARMATURE ESISTENTI
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2 BARRE INTEGRATIVE  20L. MIN. 50cm
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INFISSIONE MIN. 10cm
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MALTA TIXOTROPICA
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PREVEDERE, TRA LE NUOVE BARRE UNA  SALDATURA A  CORDONE D'ANGOLO Lung. min.=12cm
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TIPOLOGICO-RIPRISTINO TRAVI/TRAVERSI
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