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VISTA DALL'ALTO

GIUNTO DI CONTINUITA' TRAVE PRINCIPALE
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SALDATURE TIPO A CORDONE D’ANGOLO

SCHEMA GENERALE PER SALDATURA
SU ENTRAMBI | LATI
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(*) Ove non espressamente indicato.

SCHEMA GENERALE PER

SALDATURE TIPO A PIENA PENETRAZIONE

t1 < 40mm
s=2mm g=2mm
oppure

s=0mm g=5mm
(con supporto)

f\supporto piatto

# (metallico o ceramico)

SALDATURA A MEZZA V

B

SALDATURA A K

SALDATURA AV 1 < 40mm

s=2mm g=2mm
oppure

60 s=0mm g=bmm
(con supporto)

Z I:
\g_\supporto piatto

(metallico o ceramico)

SALDATURA A DOPPIA V

NOTE

— Garantire la completa sigillatura di tutte le saldature.

— Eventuali giunti tecnici inseriti dal costruttore dovranno essere preventivamente
approvati dal progettista e comunque saranno esequiti a piena penetrazione e
controllati al 100% con esami VI, MT e, per t1 = 8mm, con esame UT.
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MATERIALI: NOTE E PRESCRIZIONI
ACCIAIO DI TIPO AUTOPROTETTO PER PILE E PULVINI E PREDALLE: PIANTA RITEGNI SISMICI
—Elementi saldati in accigio con sp. < 20mm S355J0OW (ex 510C) .
_Flementi saldati in acciaio con 20mm < sp. < 40mm S355J2G3W (ex 510D) SCALA 1:200
—Elementi saldati in accigio con sp. > 40mm S355K2G3W (ex 510DD)
—Elementi non saldati, angolari e piastre sciolte, S355J0W (ex 510C)
—Imbottiture con sp. < 3mm (S355J0W)
La tensione di snervamento nelle prove meccaniche nonché il CEV nell’analisi chimica dovranno
SALDATURA SU UN SOLO LATO essere nei limiti della UNI EN 10025.
Prima della tracciatura dei pezzi devono essere definiti gli eventuali interventi sulla carpenteria
imposti dal sistema di montaggio e varo.
Le tolleranze dimensionali per lamiere e profilati dovranno rispettare i limiti prescritti dalla
t1 UNI EN 10029 con classe di tolleranza minima A
S do DM 517 01.2018 e UNI EN 143 1
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Controventi orizzontali inferiori, diaframmi e giunzioni travi principali.
Assieme vite—dado sistema HRC conforme a EN 14399-10.
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PARTICOLARE GIUNTO DI DILATAZIONE
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