
110 m3/h 100 m3/h

110 m3/h 100 m3/h

300 m3/h 60 m3/h

110 m3/h 100 m3/h

EniPower
Eni R&M

280/330 m3/h 45-60 T/h (max/min Temp. Demi)
Vapore BP

IMPIANTO WATER RE-USE

Pompa alimento EDI 160-300 t/h Acqua Degasata
a CTE ed ENI E&M

70 m3/h
Condense
Turbine EP 75-105 t/h

Acqua Degasata
a CTE ed ENI E&M

Acqua Soccorso 275-355 m3/h
da ILVA

Vapore BBP
450-500 m3/h

150-200 m3/h

60-100 m3/h
150 m3/h

120 m3/h
150 m3/h

50-120 m3/h

CLIENTE COMMESSA NR. DISEGNO FG. REV. DATA Preparato Verificato Approvato

ENIPOWER 00-GD-B-90152 1 0 21/07/2003 A. IOTTI M. CUSMAI P. GHIDINI
1 08/08/2005 A. IOTTI M. CUSMAI P. GHIDINI

ASSUNTORE COMMESSA DESCRIZIONE 2 30/09/2006 A. IOTTI M. CUSMAI P. GHIDINI

SNAMPROGETTI SCHEMA A BLOCCHI QUANTIFICATO IMPIANTO
DI PRODUZIONE ACQUA DEMINERALIZZATA / CALDAIA

283700

ESTARA 00001

Stoccaggio Acqua 
Dissalata

Impianto TAE
(ENI R&M)

1∞  MODULO 
UF-RO
ENI R&M

2∞  MODULO 
UF-ROI
ENI R&M

3∞  MODULO 
UF-RO
ENI R&M

4∞  MODULO 
UF-RO
ENI R&M

RECUPERO 
CONDENSE ENI 
R&M + CTE

T-5002
Stoccaggio Acqua 
Demineralizzata per 
Utenti MP e BP

1.300 m3

EDI 
MODULO 2

EDI 
MODULO 3

T-5235
Acqua Demineralizzata 
Conducibilit‡ <0,1 µS/cm

1.000 m3

Alimento Steam 
Reformer

EDI 
MODULO 1

EDI 
MODULO 4
(FUTURO)

Pompa Trasferimento

E-7511A/B

T-5001
Stoccaggio Condense

1.300 m3

E-7515
P-7561A/B

E-7531
(a piastre)

LETTO MISTO
N 2

LETTO MISTO
N 1

P-7509 / 7510 Ad Ut. (CTE) ed ENI R&M

Demi a Impianti
ENI R&M

Demi a 
Degasatore
Caldaia TG5

V-7501A/B

Alimentazione
Degasatori

P-7501A/D

P-7521A/C


