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BULLONI AD ALTA RESISTENZA - Secondo D.M. 17/01/2018 ed UNI EN 14399-1 Vite classe 10.9 (EN 14399-3:2015 se assieme HR, EN 14399-4:2015 se assieme HV); Dado classe 10 (EN 14399-3:2015 se assieme HR, EN 14399-4:2015 se assieme HV); Rondella in acciaio C50 temprato e rinvenuto (EN 14399-5:2015 marcatura H10 e H8); - Tipologia di bullonatura adattata secondo la UNI En 1993-1-8: Categoria "B", connessioni che  Tipologia di bullonatura adattata secondo la UNI En 1993-1-8: Categoria "B", connessioni che Tipologia di bullonatura adattata secondo la UNI En 1993-1-8: Categoria "B", connessioni che  di bullonatura adattata secondo la UNI En 1993-1-8: Categoria "B", connessioni che di bullonatura adattata secondo la UNI En 1993-1-8: Categoria "B", connessioni che  bullonatura adattata secondo la UNI En 1993-1-8: Categoria "B", connessioni che bullonatura adattata secondo la UNI En 1993-1-8: Categoria "B", connessioni che  adattata secondo la UNI En 1993-1-8: Categoria "B", connessioni che adattata secondo la UNI En 1993-1-8: Categoria "B", connessioni che  secondo la UNI En 1993-1-8: Categoria "B", connessioni che secondo la UNI En 1993-1-8: Categoria "B", connessioni che  la UNI En 1993-1-8: Categoria "B", connessioni che la UNI En 1993-1-8: Categoria "B", connessioni che  UNI En 1993-1-8: Categoria "B", connessioni che UNI En 1993-1-8: Categoria "B", connessioni che  En 1993-1-8: Categoria "B", connessioni che En 1993-1-8: Categoria "B", connessioni che  1993-1-8: Categoria "B", connessioni che 1993-1-8: Categoria "B", connessioni che  Categoria "B", connessioni che Categoria "B", connessioni che  "B", connessioni che "B", connessioni che  connessioni che connessioni che  che che utilizzano bulloni precaricati, verificati a taglio /rifollamento allo SLU e ad  attrito allo attrito allo  allo allo SLE. Per i collegamenti ad attrito si dovrà utilizzare la classe di controllo K1 con gambo senza filetto.  i collegamenti ad attrito si dovrà utilizzare la classe di controllo K1 con gambo senza filetto. i collegamenti ad attrito si dovrà utilizzare la classe di controllo K1 con gambo senza filetto.  collegamenti ad attrito si dovrà utilizzare la classe di controllo K1 con gambo senza filetto. collegamenti ad attrito si dovrà utilizzare la classe di controllo K1 con gambo senza filetto.  ad attrito si dovrà utilizzare la classe di controllo K1 con gambo senza filetto. ad attrito si dovrà utilizzare la classe di controllo K1 con gambo senza filetto.  attrito si dovrà utilizzare la classe di controllo K1 con gambo senza filetto. attrito si dovrà utilizzare la classe di controllo K1 con gambo senza filetto.  si dovrà utilizzare la classe di controllo K1 con gambo senza filetto. si dovrà utilizzare la classe di controllo K1 con gambo senza filetto.  dovrà utilizzare la classe di controllo K1 con gambo senza filetto. dovrà utilizzare la classe di controllo K1 con gambo senza filetto.  utilizzare la classe di controllo K1 con gambo senza filetto. utilizzare la classe di controllo K1 con gambo senza filetto.  la classe di controllo K1 con gambo senza filetto. la classe di controllo K1 con gambo senza filetto.  classe di controllo K1 con gambo senza filetto. classe di controllo K1 con gambo senza filetto.  di controllo K1 con gambo senza filetto. di controllo K1 con gambo senza filetto.  controllo K1 con gambo senza filetto. controllo K1 con gambo senza filetto.  K1 con gambo senza filetto. K1 con gambo senza filetto.  con gambo senza filetto. con gambo senza filetto.  gambo senza filetto. gambo senza filetto.  senza filetto. senza filetto.  filetto. filetto. I controlli dovranno essere eseguiti secondo la UNI EN 1090-2. - N.B. Le superfici di contatto dei giunti bullonati ad attrito dovranno garantire un coefficiente di  N.B. Le superfici di contatto dei giunti bullonati ad attrito dovranno garantire un coefficiente di N.B. Le superfici di contatto dei giunti bullonati ad attrito dovranno garantire un coefficiente di  Le superfici di contatto dei giunti bullonati ad attrito dovranno garantire un coefficiente di Le superfici di contatto dei giunti bullonati ad attrito dovranno garantire un coefficiente di  superfici di contatto dei giunti bullonati ad attrito dovranno garantire un coefficiente di superfici di contatto dei giunti bullonati ad attrito dovranno garantire un coefficiente di  di contatto dei giunti bullonati ad attrito dovranno garantire un coefficiente di di contatto dei giunti bullonati ad attrito dovranno garantire un coefficiente di  contatto dei giunti bullonati ad attrito dovranno garantire un coefficiente di contatto dei giunti bullonati ad attrito dovranno garantire un coefficiente di  dei giunti bullonati ad attrito dovranno garantire un coefficiente di dei giunti bullonati ad attrito dovranno garantire un coefficiente di  giunti bullonati ad attrito dovranno garantire un coefficiente di giunti bullonati ad attrito dovranno garantire un coefficiente di  bullonati ad attrito dovranno garantire un coefficiente di bullonati ad attrito dovranno garantire un coefficiente di  ad attrito dovranno garantire un coefficiente di ad attrito dovranno garantire un coefficiente di  attrito dovranno garantire un coefficiente di attrito dovranno garantire un coefficiente di  dovranno garantire un coefficiente di dovranno garantire un coefficiente di  garantire un coefficiente di garantire un coefficiente di  un coefficiente di un coefficiente di  coefficiente di coefficiente di  di di attrito >=0.3. - N.B. I bulloni disposti verticalmente, se possibile, avranno la testa della vite verso l'alto ed il  N.B. I bulloni disposti verticalmente, se possibile, avranno la testa della vite verso l'alto ed il N.B. I bulloni disposti verticalmente, se possibile, avranno la testa della vite verso l'alto ed il  I bulloni disposti verticalmente, se possibile, avranno la testa della vite verso l'alto ed il I bulloni disposti verticalmente, se possibile, avranno la testa della vite verso l'alto ed il  bulloni disposti verticalmente, se possibile, avranno la testa della vite verso l'alto ed il bulloni disposti verticalmente, se possibile, avranno la testa della vite verso l'alto ed il  disposti verticalmente, se possibile, avranno la testa della vite verso l'alto ed il disposti verticalmente, se possibile, avranno la testa della vite verso l'alto ed il  verticalmente, se possibile, avranno la testa della vite verso l'alto ed il verticalmente, se possibile, avranno la testa della vite verso l'alto ed il  se possibile, avranno la testa della vite verso l'alto ed il se possibile, avranno la testa della vite verso l'alto ed il  possibile, avranno la testa della vite verso l'alto ed il possibile, avranno la testa della vite verso l'alto ed il  avranno la testa della vite verso l'alto ed il avranno la testa della vite verso l'alto ed il  la testa della vite verso l'alto ed il la testa della vite verso l'alto ed il  testa della vite verso l'alto ed il testa della vite verso l'alto ed il  della vite verso l'alto ed il della vite verso l'alto ed il  vite verso l'alto ed il vite verso l'alto ed il  verso l'alto ed il verso l'alto ed il  l'alto ed il l'alto ed il  ed il ed il  il il dado verso il basso ed avranno una rondella sotto la vite ed una sotto il dado. SALDATURE Tutte le saldature sono in accordo al D.M. 17-01-2018. Il lato della saldatura (Z) è riportato  le saldature sono in accordo al D.M. 17-01-2018. Il lato della saldatura (Z) è riportato le saldature sono in accordo al D.M. 17-01-2018. Il lato della saldatura (Z) è riportato  saldature sono in accordo al D.M. 17-01-2018. Il lato della saldatura (Z) è riportato saldature sono in accordo al D.M. 17-01-2018. Il lato della saldatura (Z) è riportato  sono in accordo al D.M. 17-01-2018. Il lato della saldatura (Z) è riportato sono in accordo al D.M. 17-01-2018. Il lato della saldatura (Z) è riportato  in accordo al D.M. 17-01-2018. Il lato della saldatura (Z) è riportato in accordo al D.M. 17-01-2018. Il lato della saldatura (Z) è riportato  accordo al D.M. 17-01-2018. Il lato della saldatura (Z) è riportato accordo al D.M. 17-01-2018. Il lato della saldatura (Z) è riportato  al D.M. 17-01-2018. Il lato della saldatura (Z) è riportato al D.M. 17-01-2018. Il lato della saldatura (Z) è riportato  D.M. 17-01-2018. Il lato della saldatura (Z) è riportato D.M. 17-01-2018. Il lato della saldatura (Z) è riportato  17-01-2018. Il lato della saldatura (Z) è riportato 17-01-2018. Il lato della saldatura (Z) è riportato  Il lato della saldatura (Z) è riportato Il lato della saldatura (Z) è riportato  lato della saldatura (Z) è riportato lato della saldatura (Z) è riportato  della saldatura (Z) è riportato della saldatura (Z) è riportato  saldatura (Z) è riportato saldatura (Z) è riportato  (Z) è riportato (Z) è riportato  è riportato è riportato  riportato riportato nelle tavole progettuali, laddove non venga riportata tale grandezza si assume un lato (Z) uguale  tavole progettuali, laddove non venga riportata tale grandezza si assume un lato (Z) uguale tavole progettuali, laddove non venga riportata tale grandezza si assume un lato (Z) uguale  progettuali, laddove non venga riportata tale grandezza si assume un lato (Z) uguale progettuali, laddove non venga riportata tale grandezza si assume un lato (Z) uguale  laddove non venga riportata tale grandezza si assume un lato (Z) uguale laddove non venga riportata tale grandezza si assume un lato (Z) uguale  non venga riportata tale grandezza si assume un lato (Z) uguale non venga riportata tale grandezza si assume un lato (Z) uguale  venga riportata tale grandezza si assume un lato (Z) uguale venga riportata tale grandezza si assume un lato (Z) uguale  riportata tale grandezza si assume un lato (Z) uguale riportata tale grandezza si assume un lato (Z) uguale  tale grandezza si assume un lato (Z) uguale tale grandezza si assume un lato (Z) uguale  grandezza si assume un lato (Z) uguale grandezza si assume un lato (Z) uguale  si assume un lato (Z) uguale si assume un lato (Z) uguale  assume un lato (Z) uguale assume un lato (Z) uguale  un lato (Z) uguale un lato (Z) uguale  lato (Z) uguale lato (Z) uguale  (Z) uguale (Z) uguale  uguale uguale ad 1/2 dello spessore minimo (Y) da saldare. Tutte le saldature devono essere continue fatta  1/2 dello spessore minimo (Y) da saldare. Tutte le saldature devono essere continue fatta 1/2 dello spessore minimo (Y) da saldare. Tutte le saldature devono essere continue fatta  dello spessore minimo (Y) da saldare. Tutte le saldature devono essere continue fatta dello spessore minimo (Y) da saldare. Tutte le saldature devono essere continue fatta  spessore minimo (Y) da saldare. Tutte le saldature devono essere continue fatta spessore minimo (Y) da saldare. Tutte le saldature devono essere continue fatta  minimo (Y) da saldare. Tutte le saldature devono essere continue fatta minimo (Y) da saldare. Tutte le saldature devono essere continue fatta  (Y) da saldare. Tutte le saldature devono essere continue fatta (Y) da saldare. Tutte le saldature devono essere continue fatta  da saldare. Tutte le saldature devono essere continue fatta da saldare. Tutte le saldature devono essere continue fatta  saldare. Tutte le saldature devono essere continue fatta saldare. Tutte le saldature devono essere continue fatta  Tutte le saldature devono essere continue fatta Tutte le saldature devono essere continue fatta  le saldature devono essere continue fatta le saldature devono essere continue fatta  saldature devono essere continue fatta saldature devono essere continue fatta  devono essere continue fatta devono essere continue fatta  essere continue fatta essere continue fatta  continue fatta continue fatta  fatta fatta eccezione dove diversamente ed espressamente indicata a tratti. Le saldature dovranno essere eseguite nel rispetto delle seguenti sepcifiche: - Il costruttore dovrà esibire il parere favorevole dell'ente di controllo incaricato sulle modalità di  Il costruttore dovrà esibire il parere favorevole dell'ente di controllo incaricato sulle modalità di Il costruttore dovrà esibire il parere favorevole dell'ente di controllo incaricato sulle modalità di  costruttore dovrà esibire il parere favorevole dell'ente di controllo incaricato sulle modalità di costruttore dovrà esibire il parere favorevole dell'ente di controllo incaricato sulle modalità di  dovrà esibire il parere favorevole dell'ente di controllo incaricato sulle modalità di dovrà esibire il parere favorevole dell'ente di controllo incaricato sulle modalità di  esibire il parere favorevole dell'ente di controllo incaricato sulle modalità di esibire il parere favorevole dell'ente di controllo incaricato sulle modalità di  il parere favorevole dell'ente di controllo incaricato sulle modalità di il parere favorevole dell'ente di controllo incaricato sulle modalità di  parere favorevole dell'ente di controllo incaricato sulle modalità di parere favorevole dell'ente di controllo incaricato sulle modalità di  favorevole dell'ente di controllo incaricato sulle modalità di favorevole dell'ente di controllo incaricato sulle modalità di  dell'ente di controllo incaricato sulle modalità di dell'ente di controllo incaricato sulle modalità di  di controllo incaricato sulle modalità di di controllo incaricato sulle modalità di  controllo incaricato sulle modalità di controllo incaricato sulle modalità di  incaricato sulle modalità di incaricato sulle modalità di  sulle modalità di sulle modalità di  modalità di modalità di  di di esecuzione, le tipologie, i procedimenti di saldatura ed il materiale di apporto che si  le tipologie, i procedimenti di saldatura ed il materiale di apporto che si le tipologie, i procedimenti di saldatura ed il materiale di apporto che si  tipologie, i procedimenti di saldatura ed il materiale di apporto che si tipologie, i procedimenti di saldatura ed il materiale di apporto che si  i procedimenti di saldatura ed il materiale di apporto che si i procedimenti di saldatura ed il materiale di apporto che si  procedimenti di saldatura ed il materiale di apporto che si procedimenti di saldatura ed il materiale di apporto che si  di saldatura ed il materiale di apporto che si di saldatura ed il materiale di apporto che si  saldatura ed il materiale di apporto che si saldatura ed il materiale di apporto che si  ed il materiale di apporto che si ed il materiale di apporto che si  il materiale di apporto che si il materiale di apporto che si  materiale di apporto che si materiale di apporto che si  di apporto che si di apporto che si  apporto che si apporto che si  che si che si  si si intende impiegare. - il costruttore sottoporrà le strutture saldate al controllo di un ente terzo certificato che  provvederà all'esame della preparazione dei lembi e di tutte le saldature, ad assistere ai  controlli Magnetoscopici e con Liquidi penetranti o ad eseguirli direttamente, ad effettuare  gli gli esami con ultrasuoni. I controlli da eseguire sono: - Esame ultrasuono dei giunti a "T" a piena penetrazione; - Controllo Magnetoscopico al 30% di tutte le saldature. PIOLI CONNETTORI Tipo Nelson St 37-3K (S235J2G3 + C450, Snervamento 350N/mmq, Rottura 450N/mmq  Nelson St 37-3K (S235J2G3 + C450, Snervamento 350N/mmq, Rottura 450N/mmq Nelson St 37-3K (S235J2G3 + C450, Snervamento 350N/mmq, Rottura 450N/mmq  St 37-3K (S235J2G3 + C450, Snervamento 350N/mmq, Rottura 450N/mmq St 37-3K (S235J2G3 + C450, Snervamento 350N/mmq, Rottura 450N/mmq  37-3K (S235J2G3 + C450, Snervamento 350N/mmq, Rottura 450N/mmq 37-3K (S235J2G3 + C450, Snervamento 350N/mmq, Rottura 450N/mmq  (S235J2G3 + C450, Snervamento 350N/mmq, Rottura 450N/mmq (S235J2G3 + C450, Snervamento 350N/mmq, Rottura 450N/mmq  + C450, Snervamento 350N/mmq, Rottura 450N/mmq + C450, Snervamento 350N/mmq, Rottura 450N/mmq  C450, Snervamento 350N/mmq, Rottura 450N/mmq C450, Snervamento 350N/mmq, Rottura 450N/mmq  Snervamento 350N/mmq, Rottura 450N/mmq Snervamento 350N/mmq, Rottura 450N/mmq  350N/mmq, Rottura 450N/mmq 350N/mmq, Rottura 450N/mmq  Rottura 450N/mmq Rottura 450N/mmq  450N/mmq 450N/mmq Allungamento >15%, Strizione >50%). Secondo UNI EN ISO 10025. Norma di riferimento UNI EN  >15%, Strizione >50%). Secondo UNI EN ISO 10025. Norma di riferimento UNI EN >15%, Strizione >50%). Secondo UNI EN ISO 10025. Norma di riferimento UNI EN  Strizione >50%). Secondo UNI EN ISO 10025. Norma di riferimento UNI EN Strizione >50%). Secondo UNI EN ISO 10025. Norma di riferimento UNI EN  >50%). Secondo UNI EN ISO 10025. Norma di riferimento UNI EN >50%). Secondo UNI EN ISO 10025. Norma di riferimento UNI EN  Secondo UNI EN ISO 10025. Norma di riferimento UNI EN Secondo UNI EN ISO 10025. Norma di riferimento UNI EN  UNI EN ISO 10025. Norma di riferimento UNI EN UNI EN ISO 10025. Norma di riferimento UNI EN  EN ISO 10025. Norma di riferimento UNI EN EN ISO 10025. Norma di riferimento UNI EN  ISO 10025. Norma di riferimento UNI EN ISO 10025. Norma di riferimento UNI EN  10025. Norma di riferimento UNI EN 10025. Norma di riferimento UNI EN  Norma di riferimento UNI EN Norma di riferimento UNI EN  di riferimento UNI EN di riferimento UNI EN  riferimento UNI EN riferimento UNI EN  UNI EN UNI EN  EN EN ISO 13918. CLASSE DI ESECUZIONE SPECIFICA DELLE STRUTTURE METALLICHE: EXC3 secondo la UNI EN 1090-2. CRITERI DI ACCETTAZIONE Livello di qualità secondo la UNI EN ISO 5817:2004:B.
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